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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Pointer 6-9. Gauge base 11-1. Fastener
1-2. Knob 7-1. Socket wrench 13-1. Elbow
2-1. Lock button or Lock-off button 7-2. Bolt 13-2. Nozzle
2-2. Switch trigger 8-1. Pan head screw 14-1. Start
3-1. Planer blade 8-2. Adjusting plate 14-2. End
3-2. Rear base 8-3. Planer blade locating lugs 16-1. Blade edge
3-3. Foot 8-4. Gauge plate 16-2. Cutting line
4-1. Socket wrench 8-5. Heel of adjusting plate 17-1. Screw
4-2. Bolt 8-6. Set plate 17-2. Edge fence (Accessory)
5-1. Bolt 8-7. Inside flank of gauge plate 22-1. Sharpening holder
5-2. Drum 8-8. Gauge base 23-1. Wing nut
5-3. Planer blade 8-9. Back side of gauge base 23-2. Blade (A)
5-4. Drum cover 8-10. Mini planer blade 23-3. Blade (B)
5-5. Adjusting plate 9-1. Mini planer blade 23-4. Side (D)
6-1. Inside edge of gauge plate 9-2. Groove 23-5. Side (C)
6-2. Blade edge 9-3. Set plate 25-1. Limit mark
6-3. Planer blade 9-4. Hex. flange head bolt 26-1. Chip cover
6-4. Adjusting plate 9-5. Drum cover 26-2. Screwdriver
6-5. Screws 9-6. Drum 27-1. Nozzle
6-6. Heel 9-7. Adjusting plate 27-2. Screwdriver
6-7. Back side of gauge base 10-1. Dust bag 28-1. Brush holder cap
6-8. Gauge plate 10-2. Nozzle 28-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model KP0800
Planing width 82 mm
Planing depth 2.5mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed (min‘1) 17,000
Overall length 285 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1 Wear ear protection
Intended use ENG222-2
The tool is intended for planing wood. Vibration

ENF002-2  The vibration total value (tri-axial vector sum)
Power supply determined according to EN60745:

The tool should be connected only to a power supply of

o Work mode : planing softwood
the same voltage as indicated on the nameplate, and

Vibration emission (ap) : 2.5 m/s?

can only be operated on single-phase AC supply. They Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

are double-insulated and can, therefore, also be used ENG901-1

from sockets without earth wire. . The declared vibration emission value has been
ENG102-2

measured in accordance with the standard test

For European countries only method and may be used for comparing one tool

Noise ) ) ) ) with another.
The typical A-weighted noise level determined according The declared vibration emission value may also be
to EN60745:

used in a preliminary assessment of exposure.
Sound pressure level (Lya) : 89 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Planer
Model No./ Type: KP0800
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.

GEB010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

9. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal



injury.
FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut
Fig.1
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob

on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.

Switch action

Fig.2

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and

returns to the "OFF" position when released.
For tool with lock button

A\CAUTION:
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Foot

Fig.3

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

/\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.
Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.
For tool with conventional planer blades
Fig.4
Fig.5
Fig.6
To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.
To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, tool breakdown.
Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjusting plate flush with the
back side of the gauge base and tighten two screws on
the adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting
plate into the drum groove, then fit the drum cover on it.
Tighten all the installation bolts evenly and alternately
with the socket wrench.
Repeat the above procedures for the other blade.
For tool with mini planer blades
Fig.7
1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the
drum cover. To remove the blades on the drum,
unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. The drum cover comes off together with
the blades.

Fig.8

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge
base so that the planer blade locating lugs on the
set plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjusting plate flush with
the back side of the gauge base and tighten the
pan head screws.

4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjusting plate is flush with the back side of
the gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.



5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

Fig.9

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

7.  The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one
side and the metal bracket on the other.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

IT\(

E=——F

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for the other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

e

Nicks in surface

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

(/)
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Dust bag (accessory)

Fig.10

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the dust bag onto the nozzle . The
nozzle is tapered. When attaching the dust bag, push it
onto the nozzle firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

For tool with nozzle

Attach the dust bag onto the nozzle. The nozzle is
tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
nozzle firmly as far as it will go to prevent it from coming
off during operation.

N
Ve

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Fig.11

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.



Connecting a vacuum cleaner

Fig.12

For tool without nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle
(optional accessory) as shown in the figures.

For tool with nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

Fig.13

Use of elbow allows change of chip discharge direction
to perform cleaner work.

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the elbow (optional accessory) on the
nozzle of the tool by just slipping on it. To remove it,
just pull it out.

For tool with nozzle

Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of
the tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

Fig.14

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of
tool at the start of planing, and at the back at the end of
planing. Planing will be easier if you incline the
workpiece in stationary fashion, so that you can plane
somewhat downbhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth
of cut can be increased, while for a good finish you
should reduce the depth of cut and advance the tool
more slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

Fig.15
To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule) which is obtained as accessory.

Fig.16

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line.

Fig.17
Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

Fig.18

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven
planing may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm.

Fig.19

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Chamfering
Fig.20

Fig.21

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Sharpening the planer blades
For conventional blades only

Fig.22

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder (optional
accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

Fig.23

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Fig.24

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.



Fig.26

Fig.27
Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.

Fig.28

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
High-speed steel Planer blade
Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)
Mini planer blade
Sharpening holder assembly
Blade gauge
Set plate set
Edge fence (Guide rule)
Extension guide set
Dressing stone
Nozzle
Dust bag assembly
Elbow
Socket wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Pil 6-9. Bottenplatta 11-1. Fastanordning
1-2. Vred 7-1. Hylsnyckel 13-1. Vinkelror
2-1. Lasknapp eller sakerhetsknapp 7-2. Bult 13-2. Munstycke
2-2. Avtryckare 8-1. Skruv med runt huvud 14-1. Start
3-1. Hyvelkniv 8-2. Justeringsplatta 14-2. Slut
3-2. Bakre bottenplatta 8-3. Hyvelknivens inforingsflikar 16-1. Knivens egg
3-3. Fot 8-4. Bottenplatta 16-2. Skarlinje
4-1. Hylsnyckel 8-5. Justeringsplattans klack 17-1. Skruv
4-2. Bult 8-6. Batterilock 17-2. Sidoanslag (tillbehdr)
5-1. Bult 8-7. Bottenplattans mallkant 22-1. Slipningshallare
5-2. Trumma 8-8. Bottenplatta 23-1. Vingmutter
5-3. Hyvelkniv 8-9. Mallens bakkant 23-2. Kniv (A)
5-4. Trumskydd 8-10. Hyvelkniv (vandskar) 23-3. Kniv (B)
5-5. Justeringsplatta 9-1. Hyvelkniv (vandskar) 23-4. Sida (D)
6-1. Mallens innerkant 9-2. Spar 23-5. Sida (C)
6-2. Knivens egg 9-3. Batterilock 25-1. Slitmarkering
6-3. Hyvelkniv 9-4. Insexbult med flanshuvud 26-1. Spanavledare
6-4. Justeringsplatta 9-5. Trumskydd 26-2. Skruvmejsel
6-5. Skruvar 9-6. Trumma 27-1. Munstycke
6-6. Klack 9-7. Justeringsplatta 27-2. Skruvmejsel
6-7. Mallens bakkant 10-1. Dammpase 28-1. Kolhallarlock
6-8. Bottenplatta 10-2. Munstycke 28-2. Skruvmejsel
SPECIFIKATIONER
Modell KP0800
Hyvlingsbredd 82 mm
Hyvlingsdjup 2,5mm
Falsningsdjup 9 mm
Obelastat varvtal (min’w) 17 000
Langd 285 mm
Vikt 2,6 kg
Sakerhetsklass ay

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENEQ01-1
Anvéandningsomrade

Verktyget ar avsett for hyvling av tra.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG102-2

Giller endast Europa
Buller
Typiska A-végda bullernivaer ar métta enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 89 dB(A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 100 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)
Anviand horselskydd

ENG222-2
Vibration
Det totala vibrationsvardet
bestamt enligt EN60745:
Arbetslage: hyvling av mjuka traslag
Vibrationsemission (an) : 2,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

(treaxlig vektorsumma)

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.



/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-15
Giller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Handhyvel
Modellnr./ Typ: KP0O800
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som &r:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

"

GEB010-4

SAKERHETSVARNINGAR FOR
HANDHYVEL

1.  Vanta till skarverktyget stannat innan du
stéller ned det.Den kan gripa tag i underlaget
med férlorad kontroll och allvarliga personskador
som foljd.

2. Hall endast tag i maskinens isolerade handtag
eftersom skéarverktyget kan komma i kontakt
med maskinens nétsladd. Om maskinen
kommer i kontakt med en strdmférande ledning
blir dess metalldelar stromférande och kan ge
operatoren en elektrisk stot.

3. Anvidnd tvingar eller annat praktiskt for att
sdkra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stdd och du kan
forlora kontrollen.

4. Trasor, tyg, sladdar, snéren och dylikt far inte
finnas i och omkring arbetsomradet.

5. Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fore
arbetet.

6. Anvind endast vassa blad. Hantera bladen
mycket forsiktigt.

7. Se till att sagbladets bultar ar ordentligt
atdragna innan arbetet paboérjas.

8.  Hall maskinen stadigt med bada handerna.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

Lat verktyget vara igang en stund innan det

anviands pa arbetsstycket. Kontrollera att

sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebdra att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du

skar.

Stang av maskinen och vinta tills sagbladen

stannat helt innan justeringar utfors.

Stick aldrig in fingret i spansamlaren.

Spansamlaren kan kdrva vid kapning av

fuktigt tra. Rensa bort span med en pinne.

Lamna inte maskinen igang. Anviand endast

maskinen nar du haller den i handerna.

Byt alltid bada bladen eller skydden pa

trumman, annars kan obalansen orsaka

vibration och forkorta verktygets livslangd.

17. Anvand endast Makitas blad som specificeras
i den hér bruksanvisningen.
18. Anvand alltid andningsskydd eller

skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



AVARNING!

GLOM INTE att strikt folja sidkerhetsanvisningarna
for maskinen efter att du blivit van att anvanda den.
OVARSAM hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Instéllning av hyvlingsdjup
Fig.1
Hyvlingsdjupet kan enkelt stéllas in genom att vrida pa

ratten pa maskinens framre del sa att pekaren indikerar
onskat hyvlingsdjup.
Avtryckarens funktion
Fig.2
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till

laget "OFF" nar du slapper den.
For maskin med lasknapp

AFORSIKTIGT!
Knappen kan lasas i lage "ON" for att underlatta
anvandning nar maskinen anvands under léangre
tid. Var forsiktig nar du laser maskinen i lage "ON",
och fortsatt hall ett stadigt grepp i maskinen.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp

avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och

darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och sldpp den sedan néar du

inte langre vill anvanda det lasta laget.

For maskiner med sékerhetsknapp

Sakerhetsknappens funktion &r att forhindra att
avtryckaren oavsiktligt trycks in.
For att starta maskinen trycker du forst in

sakerhetsknappen och sedan trycker du in avtryckaren.
Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.

Fot

Fig.3

Lyft maskinens bakdnda efter avslutat hyvlingsarbete.
En fot kommer da fram under den bakre bottenplattans
underkant, vilket férhindrar att hyvelbladen skadas.

MONTERING

AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Demontering eller montering av hyvelknivar

/\FORSIKTIGT!

- Dra at monteringsbultarna ordentligt vid montering
av knivar pa maskinen. En 16s monteringsbult kan
vara farligt. Kontrollera alltid att bultarna &r
ordentligt atdragna.
Hantera knivarna med stérsta forsiktighet. Anvand
handskar eller trasor for att skydda dina fingrar
eller hander med, nar du demonterar eller
monterar knivarna.
Anvand endast medféljande nyckel fran Makita for
att montera eller demontera knivarna. | annat fall
kan det leda till att monteringsbultarna dras at for
hart eller for 16st, vilket kan leda till skador.

For maskin med konventionella hyvelknivar

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Skruva bort monteringsbultarna med hylsnyckeln for att

ta bort knivarna pa trumman. Trumskyddet lossnar

tillsammans med knivarna

Rensa forst ut alla spanrester eller andra frammande

foremal som sitter fast i trumman eller pa knivarna, for

att montera knivarna. Anvand knivar av samma storlek

och vikt, eftersom det annars kan leda till skakningar och

vibrationer hos trumman, Vvilket ger ett daligt

hyvlingsresultat och i slutdnden leder till att maskinen

gar sonder.

Placera kniven pa bottenplattan sa att knivens egg ligger

an exakt mot kanten pa mallens insida. Placera

justeringsplattan pa kniven, och tryck sedan helt enkelt

in justeringsplattans klack sa& att den ligger an mot

bottenplattans bakre kant, varefter de tva skruvarna pa

justeringsplattan dras at. For sedan in justeringsplattans

klack i trumsparet, och passa sedan in trumskyddet 6ver

den. Dra at alla monteringsbultarna jamnt och véxelvis,

med hylsnyckeln.

Upprepa ovanstaende procedurer fér den andra kniven.

For maskiner med vandskartyp

Fig.7

1. Ta bort befintlig kniv om maskinen har varit i

anvandning, och rengor forsiktigt trummans yta

och trumskyddet. Skruva bort de tre

monteringsbultarna med hylsnyckeln for att ta bort

knivarna pa trumman. Trumskyddet lossnar

tillsammans med knivarna

Fig.8

2. Fast justeringsplattan I6st pa fastplattan med

skruvarna (med kullrigt huvud), och stall kniven

(vandskar) pa bottenplattan s& att den skarande

eggen pa kniven ligger kant i kant med kanten pa

insidan av mallen.

3. Placera justeringsplattan/fastplattan pa
bottenplattan sa att hyvelknivens lageskanter pa
fastplattan vilar i hyvelknivens (vandskar) spar,



tryck sedan in justeringsplattans klack sa att den
ligger an mot baksidan av bottenplattan, varefter
skruven (med kullrigt huvud) dras at.

4. Det ar viktigt att kniven ligger an mot &vre
mallkanten pa bottenplattan, att hyvelknivens
lageskant ligger i hyvelknivsparet samt att
justeringsplattans klack ligger an mot mallens
bakkant. Kontrollera denna inriktning noga for att
férsékra dig om en jamn hyvling.

5. Skjut in justeringsplattans klack i sparet i
trumman.

Fig.9

6.  Satt sedan trumskyddet over

justeringsplattan/fastplattan och skruva in de tre
sexkantsbultarna med flans sa att ett spelrum
finns mellan trumman och fastplattan for att skjut
in hyvelkniven (vandskar) pa plats. Kniven
kommer att sattas pa plats av hyvelknivens
lagesspar pa fastplattan.

(A) Framre bottenplattan (rorligt sula)
(B) Bakre bottenplattan (fast sula)

Korrekt instéllning

IT\(

=1

Hack pa ytan

7.  Knivens langsgaende installining behodver stallas
in manuellt s& att knivens andar ar fria och har
samma avstand fran huset pa ena sidan och
metallstddet pa den andra sidan.

8. Dra at de tre sexkantsbultarna med flans (med
medféljande hylsnyckel) och rotera trumman for
att kontrollera spelrummet mellan knivens andar
och maskinhuset.

9.  Kontrollera de tre sexkantsbultarna med flans och
dra at dem.

10. Upprepa procedurerna 1 — 9 for den andra kniven.

For att fa ratt installning av hyvelknivar

Den hyvlade ytan kommer att bli raspig och ojamn om
inte kniven ar ratt installd och ordentligt fastsatt. Kniven
maste monteras sa att dess egg ar helt i linje med, det
vill sdga parallell med den bakre bottenplattans yta.
Nedan féljer nagra exempel pa korrekta och felaktiga
installningar.

Aven fast det inte syns i denna
sidovy, kérs kanterna pa bladen
f exakt parallellt med ytan for
bakre bottenplattan.
Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant &r inte parallell
med den bakre

Urholkning i bérjan

Urholkning i slutet

O

o\

E=——1F

Dammpase (tillbehor)

Fig.10

For maskin utan munstycke

Ta bort spanskyddet och montera munstycket (valfritt
tillbehor). Fast dammpéasen pa munstycket som ar
konformat. Tryck fast dammpasen sa langt det gar pa
munstycket for att undvika att den ramlar av under
anvandningen.

.
Vo
——A

bottenplattans linje.
Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant skjuter inte ut
tillréckligt i forhallande till
den bakre bottenplattans
linje.
Det ena bladets eller bada
bladen kant skjuter ut fér
mycket i férhallande till den
bakre bottenplattans linje.

Orsak:

Foér maskin med munstycke

Fast dammpasen pa munstycket som ar konformat.
Tryck fast dammpasen sa langt det gar pa munstycket
for att undvika att den ramlar av under anvandningen.

Fig.11

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. T6m dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.



OBS!
Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under
slipningen om du ansluter en dammsugare fran
Makita till maskinen.

Anslutning av en dammsugare

Fig.12

For maskin utan munstycke

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under hyvlingen. Anslut sedan en dammsugarslang till
munstycket (valfritt tillbehor), sasom visas i figurerna.
For maskin med munstycke

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under hyvlingen. Anslut sedan dammsugarslangen till
munstycket, sasom visas i figurerna.

Vinkelror (valfritt tillbehor)

Fig.13

Genom att anvanda vinkelréret kan riktningen for
spanutkastet &ndras och du far rent under hyvlingen.
For maskin utan munstycke

Ta bort spanskyddet och montera munstycket (valfritt
tillbehor). Fast vinkelroret (valfritt tillbehor) pa maskinens
munstycke genom att trd pa det. Dra bara bort
vinkelroret for att avlagsna det.

Fo6r maskin med munstycke

Fast vinkelroret (valfritt tillbehor)
munstycke genom att trd pa det.
vinkelroret for att avlagsna det.

ANVANDNING

Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa ratten
och den andra handen pa handtaget nar du anvander
maskinen.

pa maskinens
Dra bara bort

Hyvlingsarbete

Fig.14

Lat forst maskinens framre bottenplatta vila mot
arbetsstyckets yta, utan att knivarna kommer i kontakt
med sjélva arbetsstycket. Starta maskinen och vanta tills
knivarna uppnatt full hastighet. Fér sedan maskinen
forsiktigt framat. Anlagg tryck mot maskinens framkant
vid hyvlingens bdérjan, och mot dess bakre ande vid
hyvlingens slut. Hyvlingen underlattas om arbetsstycket
spanns fast s& att det Ilutar nagot nedat i
hyvlingsriktningen.

Den hyvlade ytans finhet &r beroende av saval
skardjupet som matningshastigheten. Hyvelmaskinen
fortsatter hyvlandet med en hastighet som gor att den
inte séatts igen av hyvelspan. For grovhyvling gar det att
oka hyvlingsdjupet, men for att erhalla en finare yta bor
du minska hyvlingsdjupet och féra maskinen framat i en
langsammare takt.

Falsning

Fig.15
Anvand sidoanslaget (styrlinjal), vilken kan erhallas som
tillbehor, for att utféra en trappfalsning sasom visas i

figuren.

Fig.16

Mark ut dnskad falsbredd med en linje pa arbetsstycket.
For in sidoanslaget i halet pa maskinens framsida. Stall
in knivens egg med marklinjen.

Fig.17

Justera sidoanslaget sa att det kommer i kontakt med
sidan pa arbetsstycket, fast det sedan genom att dra at
skruven.

Fig.18

Fér maskinen med sidoanslaget plant mot sidan av
arbetsstycket vid hyvlingen. Annars kan hyvlingen bli
ojamn.

Maximalt falsdjup ar 9 mm.

Fig.19

Du kan satta pa ett extra trasktycke pa anslaget for att
forlanga det. Det finns hal i anslaget for detta &ndamal,
och aven for att satta fast en anslagsférlangning (valfritt
tillval).

Fasning
Fig.20

Fig.21

Rikta in V-sparet i framre bottenplattan med
arbetsstyckets kant och hyvla det for att utféra en
fasning, sdsom visas i figuren.

UNDERHALL
A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

inspektion

Slipning av hyvelknivarna
Endast for konventionella knivar

Fig.22
Hall alltid knivarna vassa for basta mdjliga
hyvlingsresultat. Anvand slipningshallaren  (valfritt

tillbehor) for att avidgsna hack och for att ge en fin egg.

Fig.23

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och for in
knivarna (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C) och
(D). Dra sedan at vingmuttrarna.

Fig.24

Doppa brynstenen i vatten i 2 till 3 minuter fére
slipningen. Hall hallaren sa att bada knivarna ligger mot
brynstenen for samtidig slipning i samma vinkel.

Byte av kolborstar

Fig.25

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.



Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.26

Fig.27
Anvand en skruvmejsel for att avidgsna spanskyddet.

Fig.28

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
« HSS-kniv
HM-hyvelkniv (For langre livslangd pa hyvelkniv)
Hyvelkniv (vandskar)
Slipningshallare
Installningsmall
Fastplatta (sats)
Sidoanslag (styrlinjal)
Anslagsférlangning
Slipsten
Munstycke
Dammpase
Vinkelror
Hylsnyckel

OBS!
Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Pil 6-9. Méalerfot 11-1. Festemekanisme
1-2. Knott 7-1. Pipengkkel 13-1. Albu
2-1. Sperreknapp eller AV-sperreknapp 7-2. Skrue 13-2. Munnstykke
2-2. Startbryter 8-1. Montasjeskrue 14-1. Start
3-1. Hovelblad 8-2. Justeringsplate 14-2. Ende
3-2. Bakfeste 8-3. Plasseringstapper for havelblad 16-1. Bladkant
3-3. Fot 8-4. Méalerplate 16-2. Skjeerelinje
4-1. Pipengkkel 8-5. Heel pa justeringsplate 17-1. Skrue
4-2. Skrue 8-6. Innstillingsplate 17-2. Kantvern (tilbehar)
5-1. Skrue 8-7. Innsidevange pa malerplate 22-1. Slipeholder
5-2. Trommel 8-8. Malerfot 23-1. Vingemutter
5-3. Hovelblad 8-9. Bakside pa malerfot 23-2. Blad (A)
5-4. Trommeldeksel 8-10. Minihgvelblad 23-3. Blad (B)
5-5. Justeringsplate 9-1. Minihgvelblad 23-4. Side (D)
6-1. Innvendig kant pa malerplate 9-2. Spor 23-5. Side (C)
6-2. Bladkant 9-3. Innstillingsplate 25-1. Utskiftingsmerke
6-3. Hovelblad 9-4. Sekskantet flenshodeskrue 26-1. Spondeksel
6-4. Justeringsplate 9-5. Trommeldeksel 26-2. Skrutrekker
6-5. Skruer 9-6. Trommel 27-1. Munnstykke
6-6. Heel 9-7. Justeringsplate 27-2. Skrutrekker
6-7. Bakside pa malerfot 10-1. Stgvpose 28-1. Barsteholderhette
6-8. Méalerplate 10-2. Munnstykke 28-2. Skrutrekker
TEKNISKE DATA
Modell KP0800
Hovelbredde 82 mm
Haveldybde 2,5mm
Falsedybde 9 mm
Ubelastet turtall (min'1) 17 000
Total lengde 285 mm
Nettovekt 2,6 kg
Sikkerhetsklasse 8y

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE001-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for a jevne tre.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.
ENG102-2

Gjelder bare land i Europa
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 89 dB(A)

Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB(A)

Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Bruk herselvern.

ENG222-2
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmate: Havling av blgtt tre

Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.



/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas

av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Hovel
Modellnr./type: KP0800
er serieprodusert og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.
Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.

GEB010-4

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
HOVEL

1.  Vent til kutteren er avslatt fer du setter
maskinen ned. En utsatt kutter kan komme bort i
overflaten og fere til mangel pa kontroll og
dermed alvorlig personskade.

2. Hold verktoyet kun i det isolerte handtaket nar
det kan komme i kontakt med sin egen ledning
under arbeidet. Hvis verktgyet kommer i kontakt
med stremferende ledninger, kan uisolerte
metalldeler i maskinen bli stremfgrende og kunne
gi brukeren elektrisk stot.

3. Fest og stott arbeidsstykket med klemmer
eller pa en annen praktisk mate, pa et stabilt
underlag.Hvis du holder arbeidsstykket med
handen eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og
du kan komme til & miste kontrollen.

4.  Tuer, kluter, ledninger, strenger og lignende
bor aldri bli liggende runft pa
arbeidsomsradet.

5. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

6. Bruk sagblader som er riktig kvesset. Handter
bitsene meget forsiktig.

7. Veer sikker pa at boltene er skikkelig festet for
du starter maskinen.

8. Hold maskinen fast med begge hender.

9. Hold hendene unna roterende deler.

For du begynner a bruke maskinen pa et

arbeidsstykke, bor du la den ga en liten stund.

Se etter vibrasjoner eller vingling som kan

tyde pa at bladet er darlig balansert.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.

Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.

For du justerer noe som helst, ma du alltid sla

av maskinen og vente til bladene har stoppet

helt.

Stikk aldri fingrene inn i bitrenna. Renna kan

kjore seg fast nar du kutter fuktig tre. Sjekk

vridningsmomentet med skrungkkelen.

lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operateren

holder det i hendene.

Estatt alltid begge bladene eller dekslene pa

trommelen, ellers kan ubalansen forarsake

vibrering og forkorte maskinens levetid.

12.
13.

17. Bruk kun Makita-blader som angitt i denne
handboken.
18. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for

det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.



TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

IKKE LA hensynet til hva som er “behagelig” eller
det faktum at du kjenner produktet godt (etter
mange gangers bruk) gjere deg mindre
oppmerksom pa sikkerhetsreglene for bruken av det
aktuelle produktet.

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaeredybden
Fig.1
Du kan justere hgvlingsdybden enkelt og greit ved a

dreie pa knappen pa forsiden av maskinen, sa pekeren

peker pa den gnskede hgvlingsdybden.

Bryterfunksjon

Fig.2

/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

For verktey med sperreknapp

A\FORSIKTIG:
Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere det
lettere for operatgren ved langvarig bruk. Veaer
forsiktig nar du sperrer verktgyet i "ON"-stilling, og
hold det godt fast.
For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.
Hvis du vil stoppe verkigyet mens det er last i
"PA"-stilling, ma du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.
For verktoy med AV-sperreknapp
Sagen har en AV-sperreknapp for
startbryteren trykkes ved en feiltakelse.
Trykk pa AV-sperreknappen og startbryteren for & starte
sagen. Slipp startbryteren for a stoppe verktoyet.

a4 hindre at

Fot

Fig.3

Etter havling, ma du heve baksiden av verktgyet. En fot
kommer under nivaet for bakfoten. Dette forhindrer at
verktgybladene skades.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Demontere eller montere hovelblader

/\FORSIKTIG:
Stram bladmonteringsskruene godt nar du fester
bladene til verktayet. En Ias monteringsskrue kan
veere farlig. Sjekk alltid at skruene er godt festet.
Handter bladene meget forsiktig. Bruk hansker
eller filler for & beskytte fingrene og hendene dine
nar du demonterer eller monterer bladene.
Bruk bare Makita-skrungkkelen som falger med til &
montere eller demontere bladene Gjer du ikke det,
kan det fore til at monteringsskruene strammes for
mye eller for lite. Dette kan fore til skader.

For maskin med vanlige hovelblad

Fig.4
Fig.5

Fig.6

For & demontere bladene pa trommelen, ma du lgsne

monteringsskruene med pipengkkelen. Trommeldekslet

kan tas av sammen med bladene.

For & montere bladene, ma du ferst fierne spon og

fremmedlegemer som kleber til trommelen eller bladene.

Bruk blader med samme mal og vekt, ellers vil det oppsta

svingninger/vibrasjon i trommelen, noe som resulterer i

darlig hevelfunksjon og til slutt totalt sammenbrudd.

Plasser bladet pa malerfestet slik at kanten er i flukt med

innerkanten pa malerplaten. Plasser justeringsplaten pa

bladet, og trykk haelen pa justeringsplaten i flukt med

baksiden pa malerfestet. Stram to skruer pa

justeringsplaten. Skyv heelen pa justeringsplaten inn i

trommelsporet og sett trommel dekslet over. Bytt pa a

stramme alle  monteringsskruene  jevnt  med

pipengkkelen.

Gjenta ovenstaende prosedyre for det andre bladet.

For verktoy med minihgvelblader

Fig.7

1. Demonter det eksisterende bladet og rengjer
trommeloverflatene og trommeldekslet forsiktig
(hvis hevelen har veert brukt). For & demontere
bladene pa trommelen, ma du lgsne de tre
monteringsskruene med pipengkkelen.
Trommeldekslet kan tas av sammen med bladene.



Fig.8

2. For & montere bladene, ma du feste
justeringsplaten lgst til innstillingsplaten med
montasjeskruene, og sett minihgvelbladet pa
malerfoten slik at skjeerekanten pa bladet er i flukt
med innsidevangen pa malerplaten.

3. Still inn justeringsplaten/innstillingsplaten pa
malerfestet slik at havelbladets plasseringstapper
pa innstilingsplaten  hviler i sporet i
minihgvelbladet, og trykk haelen pa
justeringsplaten inn i flukt med baksiden av
malerfestet.Stram montasjeskruene.

4. Det er viktig at bladet flukter med innsidevangen

pa malerplaten, plasseringstappene pa
hevelbladet sitter i sporet pa bladet og hzelen pa
justeringsplaten  flukter med baksiden av

malerfestet. Sjekk denne innrettingen noye for a
sikre lik skjeering.

5. Skyv helen pa justeringsplaten inn i sporet i
trommelen.

Fig.9

6. Sett trommeldekslet over
justerings-/innstillingsplante og skru inn de tre
sekskantede flenshodeskruene. Na er det en
apning mellom trommelen og innstillingsplaten
hvor minihgvelbladet kan skyves pa plass. Bladet
plassers ved plasseringstappene pa
innstillingsplaten.

7.  Bladets lengdejustering ma plasseres manuelt, slik
at bladendene er frie og har samme avstand til
huset pa en side og metallkonsollen pa den andre.

8.  Stram de tre sekskantede flenshodeskruene (med
pipengkkelen) og roter trommelen for & sjekke
klaring mellom bladendene og verktaykroppen.

9. Sjekk de tre sekskantede flenshodeskruenes
endelige stramming.

10. Gjenta prosedyrene 1 - 9 for det andre bladet.

For korrekt hovelbladinnstilling

Heaveloverflaten vil bli ru og ujevn hvis ikke bladet stilles
inn riktig og sikkert. Bladet ma monteres slik at
skjeerekanten er helt jevn, dvs.parallell med overflaten
pa bakfoten.

Under finner du eksempler pa riktig og feil innstilling.

(A) Fremre del av foten (bevegelig anleggsfot)
(B) Bakre del av foten (stasjonaer anleggsfot)

Korrekt innstilling

=

Hakk i overflaten

IT\()’

Selv om dette bildet fra siden ikke
viser det, forlgper kantene av bladene
neyaktig parallelt med overflaten av
den bakre delen av foten.

Arsak: Kanten av ett eller begge
bladene ligger ikke parallelt
med linjen fra den bakre

Uthuling ved start

Uthuling ved enden

(/)

maN{

=1

Stovpose (tilbeheor)

Fig.10

For maskin uten dyse

Fjern spondekselet og monter dysen (tilleggsutstyr).
Fest stovposen pa dysen. Dysen er konisk. Nar du
setter pa stevposen, ma du skyve den godt inn pa dysen
sa langt den gar, for & hindre at den faller av under drift.

N
Ve
—— 1

delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker ikke langt nok frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker for langt frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.

For maskin med dyse

Fest stgvposen pa dysen. Dysen er konisk. Nar du
setter pa stovposen, ma du skyve den godt inn pa dysen
sa langt den gar, for & hindre at den faller av under drift.

Fig.11
Nar stgvposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem



stgvposen for innhold, og bank lett pa den for a fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en stgvsuger fra Makita til denne
maskinen, kan rengjgringen utferes pa en mer
effektiv og ryddig mate.

Koble til stavsuger

Fig.12

For maskin uten dyse

Hvis du vil hgvle sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stevsuger til maskinen din. Koble deretter
stavsugerslangen til dysen (tilleggsutstyr), som vist pa
figurene.

For maskin med dyse

Hvis du vil hegvle sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stevsuger til maskinen din. Koble deretter
stgvsugerslangen til dysen, som vist pa figuren.

Albu (tilleggsutstyr)

Fig.13

Bruk av alburgr gjer det mulig & endre retning pa
sponutlgpet for & gjgre arbeidsplassen renere.

For maskin uten dyse

Fjern spondekselet og monter dysen (tilleggsutstyr).
Fest alburgret (tilleggsutstyr) pa dysen til maskinen ved
ganske enkelt a sette det pa. Fjern det ved & trekke det
ut.

For maskin med dyse

Fest alburgret (tilleggsutstyr) pa dysen til maskinen ved
ganske enkelt a sette det pa. Fjern det ved & trekke det
ut.

BRUK

Hold maskinen fast med en hand pa knappen og den
andre pa bryterhandtaket mens du bruker maskinen.

Hevling

Fig.14

Forst ma du hvile foten foran pa hevelen flatt pa
arbeidsemnet uten at bladene bergrer det. Sla pa
maskinen, og vent til bladene oppnar full hastighet.
Beveg maskinen forsiktig fremover. Utgv press foran pa
verktgyet ved begynnelsen av hgvlingen, og bak ved
slutten av hgvlingen. Havling vil veere lettere hvis du
fester arbeidsemnet i skré stilling, slik at du kan hgvle litt
i nedoverbakke.

Hastigheten og skjeeredybden bestemmer resultatet.
Krafthegvelen fortsetter & hgvle i en hastighet som ikke vil
resultere i at spon setter seg fast. For grovhevling kan
skjeeredybden gkes. For et bra resultat, ma du redusere
skjaeredybden og skyve hgvelen saktere fremover.
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Falsing

Fig.15

For & lage et trinnvis snitt, som vist pa figuren, ma du
bruke kantvernet (feringslinjalen) som du har skaffet deg
som tilbehar.

Fig.16

Tegn opp en skjeerelinje pa arbeidsemnet. Sett inn
kantanlegget i hullet foran pa& maskinen. Rett inn
bladkanten mot skjaerelinjen.

Fig.17

Juster kantanlegget til det bergrer siden pa
arbeidsemnet, og stram skruen for a sikre det.

Fig.18

Nar du hegvler, ma du bevege verktayet med

kantanlegget i flukt med siden pa arbeidsemnet. Ellers
vil hgvlingen bli ujevn.
Maksimal falsedybde er 9 mm.

Fig.19

Noen ganger @nsker du kanskje & forlenge anlegget ved
a feste pa et ekstra trestykke. Anlegget har praktiske hull
til  dette formalet. Det kan ogsa festes en
forlengelsesfgring (valgfritt tilbehar) i hullene.

Skrafasing
Fig.20

Fig.21

For skjeere en skrafasing som vist i figuren, ma du rette
inn "V"-sporet i frontfoten mot kanten pa arbeidsemnet
og hegvle det.

VEDLIKEHOLD

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Slipe havelbladene
Kun for vanlige blader

Fig.22

Hold bladene skarpe for at resultatene skal bli best mulig.
Bruk slipeholderen (tilleggsutstyr) for & fierne hakk og fa
en fin egg.

Fig.23

Farst ma du lgsne de to vingemutterne pa holderen og
sette inn bladene (A) og (B) slik at de bergrer sidene (C)
og (D). Stram vingemutteren godt.

Fig.24
Legg pussesteinen i vann i 2 eller 3 minutter for sliping.
Hold holderen slik at begge bladene bergrer
pussesteinen, slik at bladene slipes samtidig i samme
vinkel.



Skifte kullbarster

Fig.25

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Fig.26
Fig.27
Bruk en skrutrekker til & fierne spondekselet eller dysen.
Fig.28
Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest

barsteholderhettene.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehor og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Hoayhastighets hgvelblad i stal
Wolframkarbid hgvelblad (for lengre levetid)
Minihgvelblad
Slipeholderenhet
Bladmaler
Innstillingsplatesett
Kantanlegg (feringslinjal)
Forlengelsesfgringssett
Pussestein
Munnstykke
Stevposeenhet
Albu
Pipengkkel

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verkteaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Osoitin 6-9. Pohjatulkki 13-1. Kulmakappale
1-2. Nuppi 7-1. Hylsyavain 13-2. Suutin
2-1. Lukituspainike ja lukituksen 7-2. Pultti 14-1. Kéynnistys
vapautuspainike 8-1. Pannukantaruuvi 14-2. Lopetus
2-2. Liipaisinkytkin 8-2. Saatdlevy 16-1. Teréreuna
3-1. Hoylintera 8-3. Hoylinteran paikantamiskorva 16-2. Sahauslinja
3-2. Takapohja 8-4. Levytulkki 17-1. Ruuvi
3-3. Jalka 8-5. Saatdlevyn takaosa 17-2. Reunaohjain (lisévaruste)
4-1. Hylsyavain 8-6. Kiinnityslevy 22-1. Teroituskannatin
4-2. Pultti 8-7. Levytulkin sisakylki 23-1. Siipimutteri
5-1. Pultti 8-8. Pohjatulkki 23-2. Tera (A)
5-2. Rumpu 8-9. Tulkkipohjan takasivu 23-3. Terai (B)
5-3. Hoylintera 8-10. Mini-hdylintera 23-4. Sivu (D)
5-4. Rumpusuojus 9-1. Mini-hdylintera 23-5. Sivu (C)
5-5. Saatdlevy 9-2. Ura 25-1. Rajamerkki
6-1. Levytulkin sisareuna 9-3. Kiinnityslevy 26-1. Lastusuojus
6-2. Terdreuna 9-4. Kuusikulmaisen laipan kantapultti 26-2. Ruuvitaltta
6-3. Hoylintera 9-5. Rumpusuojus 27-1. Suutin
6-4. Saatolevy 9-6. Rumpu 27-2. Ruuvitaltta
6-5. Ruuvit 9-7. Saatodlevy 28-1. Harjanpitimen kansi
6-6. Takaosa 10-1. Pélypussi 28-2. Ruuvitaltta
6-7. Tulkkipohjan takasivu 10-2. Suutin
6-8. Levytulkki 11-1. Suljin
TEKNISET TIEDOT
Malli KP0800
Hoylaysleveys 82 mm
Hoylayssyvyys 2,5mm
Laivalaudan syvyys 9 mm
Tyhjakayntinopeus (min™) 17 000
Kokonaispituus 285 mm
Nettopaino 2,6 kg
Turvaluokitus B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia iiman
ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

Kayttotarkoitus

Tydkalu on tarkoitettu puun hdylaykseen.

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

ENEO001-1

Vain Euroopan maissa

Melu
Tyypilliset

ENF002-2

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
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A-painotetut

maariteltyEN60745 mukaan:
Aanenpainetaso (Lya) : 89 dB (A)
Aanen tehotaso (Lwa) : 100 dB (A)
Virhemarginaali (K):

Kayta kuulosuojaimia

melutasot

3 dB(A)

ENG102-2

ovat



ENG222-2

Téarina

Tarinén kokonaisarvo (kolmisakselisen vektorin summa)

maaraytyy EN60745-standardin mukaisesti:
Tyémenetelma: havupuutavaran hdylddminen
Varahtelynpaasto (an) : 2,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s®
ENGO01-1

limoitettu tarinapaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua  tarindpaastdéarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

AvarolTus:

Tyokalun kaytdbn aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastdarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Hoyla
Mallinro/Tyyppi: KPO800
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Sahkoétyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sdilytd varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB010-4

HOYLAN
TURVALLISUUSOHJEET

1.  Odota, ettd leikkuri pysdhtyy, ennen kuin laitat
tyokalun pois. Toiminnassa oleva leikkuri voi
tarttua kiinni pintaan, jonka seurauksena voi olla
tydkalun  hallinnan  menetys ja vakava
onnettomuus.
Pitele sadhkotyokalua vain sen eristetyista
tartuntapinnoista, silla leikkausterd saattaa
osua laitteen omaan virtajohtoon. Jos tera osuu
jannitteiseen johtoon, jannite voi siirtyd tydkalun
sahkda johtavin  metalliosiin ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.
3. Kéytd puristimia tai muuta kaytannollista
tapaa kiinnittaa ja tukea ty6 tukevaan jalustaan.
Tyon pitaminen kadessa tai vasten vartaloa jattaa

sen epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menetykseen.

4. Tyobalueella ei saa koskaan olla mattoja,
vaatteita, johtoja, jousia ja vastaavia.

5. Valta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

6. Kayta vain terdvia teria. Kasittele terid hyvin
varovasti.

7. Varmista ennen kayttod, ettd terdn
asennuspultit on hyvin kiinnitetty.

8. Pida tyokalua tiukasti molemmin kasin.

9. Pida kadet loitolla pyorivisté osista.

10. Anna koneen kdydd hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile

konetta varindn ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.

11. Varmista, ettd terad ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

12. Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tdyden
nopeuden.

13. Sammuta aina laite ja odota, kunnes terit ovat
taysin pysdhtyneet ennen kuin teet mitdan
saatoja.

14. Ala koskaan aseta sormea lastukouruun.

Kouru voi tukkeutua, kun leikataan markaa
puuta. Poista lastut tikulla.



15. Ala jatd konetta kdymiidn itsekseen. Kaytd
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kadessa.
Vaihda aina molemmat terdat tai rummum
suojukset, muuten tasta aiheutuva
epatasapaino aiheuttaa tarinaa, joka lyhentaa
tyokalun ikaa.

Kdyta vain Makitan terid, jotka on kuvattu
tassa ohjeessa.

16.

17.

18. Kayta aina tyostettivdn materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua
polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai

toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan

turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.

VAARINKAYTTO tai taman kayttdohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva1

Leikkaussyvyyttd voidaan saadelld yksinkertaisesti
kiertamalla tyokalun edessa olevaa nuppia siten, etta
osoitin osoittaa haluttuun leikkaussyvyyteen.
Kytkimen kayttaminen

Kuva2

Anuomio:
Tarkista aina ennen  tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Lukitusnapilla varustetulle tyékalulle

/AHuomio:
Kytkimen voi lukita "ON" asentoon, jotta
pitkdaikainen kayttd helpottuisi kayttajalle. Ole

varovainen, kun lukitset tydkalun "ON" asentoon ja
pida tydkalusta luja ote.
Kéaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta.
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.
Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.
Kun haluat pysayttda koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.
Lukituksen vapautusnapilla varustetulle tyokalulle
Kaytd lukituksen vapautusnappia liipaisinkytkimen
tahattoman vetédmisen estamiseksi.

Laite
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Tyokalun kaynnistdmiseksi paina lukitusnappia sisaan

ja veda liipaisinkytkimestad. Laite  pysaytetdan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jalustin

Kuva3

Leikkaustoiminnan jalkeen nosta tyokalun takaosaa ja
jalustin tulee pohjan takaosan tason alle. Tama ehkaisee
ty6kalun terien vahingoittumisen.

KOKOONPANO
/AHuoMIO:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Hoylinterien irrotus ja kiinnitys

AHuomio:
Kiristad teran kiinnityspultit varovasti kun kiinnitat
terat tyokaluun. L&ysa kiinnityspultti voi olla
vaarallinen. Tarkista aina, ettd ne on kunnolla
kiristetty.
Kasittele teria varovasti. Kaytd suojakasineita
suojellaaksesi sormiasi tai kattasi, kun irrotat tai
kiinnitat teria.
Kaytan terien irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
ainoastaan annettua Makitan kiintoavainta. Taman
laiminlyénti saattaa aiheuttaa kiinnityspulttien
ylikiristdmisen tai puutteellisen kiristdmisen. Tama
saattaa aiheuttaa vammoja.

Perinteisilla hoylanterilla varustetuille tyokaluille

Kuva4
Kuva5

Kuva6é

Poistat rummussa oleva terat ruuvaamalla kiinnityspultit
irti istukka-avainta kayttden. Rummun kansi lahtee terien
kanssa irti.

Kiinnitat terdt ensin siivoomalla rumpuun ja teriin
liimautuneet lastut ja vieraat aineet. Kayta
samanmittaisia ja -painoisia terid, tai seurauksena
tapahtuu rummun heilahtelua/térinda, aiheuttaen
huonoa hodylddmistoimintaa ja viimein tyokalun
rikkoutumisen.

Aseta terd pohjatulkkiin siten, etté teran reuna on taysin
samassa tasossa tulkkilevyn sisdosan kanssa. Aseta
asetuslevy terdan, paina sitten yksinkertaisesti
asetuslevyn kanta samaan tasoon pohjatulkin takasivun
kanssa ja kiristd asetuslevyssa olevat kaksi ruuvia.
Liu'uta sadatélevyn kanta rummun uraan, ja pista sitten
rummun kansi sen paalle. Kiristd kaikki kiinnityspultit
tasaisesti ja vuorotellen istukka-avainta kayttaen.

Toista edelliset toimet toisen teran kohdalla.



Mini-hoylinterilla varustetuille tyokaluille
Kuva7

1.

Poista nykyinen tera, jos tyokalu on ollut kaytossa,

puhdista varovasti rummun pinta ja rummun kansi.

Poistat rummussa oleva terat ruuvaamalla kolme
kiinnityspulttia  irti  istukka-avainta  kayttaen.
Rummun kansi lahtee terien kanssa irti.

Kuva8

2.

Oikea asetus

Lovia pinnassa

Terat asennetaan kiinnittamalla saatélevy I0ysasti
asetuslevyyn pannukansiruuveilla ja asentamalla
mini-hdylintera tulkkipohjaan siten, ettd teran
leikkausreuna on tdysin samassa tasossa
tulkkilevyn kyljen sisdosan kanssa.

Asenna saatolevy/asetuslevy tulkkipohjaan siten,
ettéd asetuslevyssa oleva hdylinteran paikantava
korva lepaa mini-hdylinteran urassa, paina sitten
saatélevyn kanta samaan tasoon tulkkipohjan
takaosan kanssa ja kiristéd pannukansiruuvit.

On tarkeda, etta terd istuu tulkkipohjan kyljen
kanssa samassa tasossa, ettd hoylinteran
paikantava korva istuu terén urassa ja saatolevyn
kanta on samassa tasossa tulkkipohjan takaosan
kanssa. Tarkista tdma rinnastus hyvin ja varmista
yhtenainen leikkaus.

Liu'uta saatélevyn kanta rummun uraan.

(A) Etupohja (Liikuteltava kenk&)
(B) Takapohja (Liikkumaton kenka)

IT\(
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Kuva9

6. Asenna rummun suojus saatdlevyn/asetuslevyn
yli ja ruuvaa kolme kuusiolaippapulttia siséan
siten, ettd rummun ja asetuslevyn valissa on lovi,
jotta voisit liu'uttaa mini-hdylinterédn paikalleen.
Tera asemoituu hdylinteraa paikantavan korvan
avulla asetuslevyyn.

7. Teran pittussuuntainen saatd tulee tehda kasin
siten, ettd teran paadyt ovat selvat ja yhdelta
puolelta rungosta  ja toiselta puolelta
metallikiinnikkeista yhta kaukana.

8. Kiristd kolme kuusiolaipan paéapulttia (annetulla
kuusioavaimella) ja kierra rumpua varmistaaksesi
teran paatyjen ja tydkalun rungon valinen vapaa
vali.

9. Tarkista kolme kuusiolaippapulttia lopullisen
kireyden vuoksi.

10. Toista vaiheet 1-9 toisen teran kohdalla.

Sopivan hoylinterdn asetukseen

Hoylimispintasi paatyy karheaksi ja epatasaiseksi, jollei
terd ole oikein ja turvallisesti asennettu. Tera taytyy
istuttaa siten, ettd leikkausterd on taysin tasossa, eli
kohdistettu takaosan pohjan pintaan.

Katso muutamaa alhaalla olevaa esimerkkia sopivan ja
sopimattoman asennuksen vuoksi.

Vaikkei tdma sivukanta nayta,

terien reunat liikkuvat
f taydellisesti rinnakkain

takapohjan pinnan kanssa.

Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan teristéd
ole reunan kanssa rinnakkain
takapohjan linjan suhteen.

Uurtaminen alussa

Uurtaminen lopussa

reunoista kykene tydntyméan

() Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan terien

o\
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Polypussi (lisdvaruste)

Kuva10

Suuttimettomalle tyokalulle

Irrota lastusuojus ja kiinnité suutin (lisdvaruste). Kiinnita
polypussi suuttimeen. Suuttimen toinen paa kapenee.
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tarpeeksi takapohjan linjan
suhteen.

Syy: Yksi tai molemmat terien

\
/> reunat tydntyvit liian pitkalle

takapohjan linjan suhteen.

Kiinnitd polypussi suuttimeen niin pitkalle kuin se menee,
jotta pussi ei paase irtoamaan kaytoén aikana.
Suuttimella varustetulle tyokalulle

Kiinnitd polypussi suuttimeen. Suuttimen toinen paa
kapenee. Kiinnita polypussi suuttimeen niin pitkalle kuin
se menee, jotta pussi ei paase irtoamaan kaytoén aikana.



Kuva11

Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota polypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjennd pussin sisaltd
napauttamalla sitd kevyesti siten, ettad sisaan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tulevaa
polynkeraysta.

HUOMAUTUS:
Jos liitat Makita-pSlynimurin tahan laitteeseen, voit
suorittaa tehokkaampia ja puhtaampia
toimenpiteita.

Polynimurin kytkeminen

Kuva12

Suuttimettomalle tyokalulle

Jos et halua hoylayksen aiheuttavan sotkua, kiinnita
tyokaluun Makita-polynimuri. Kytke sitten polynimurin
letku suutimeen (liséavaruste) kuvien osoittamalla tavalla.
Suuttimella varustetulle tyokalulle

Jos et halua hoylayksen aiheuttavan sotkua, kiinnita
tyokaluun Makita-polynimuri. Kytke sitten polynimurin
letku suutimeen kuvien osoittamalla tavalla.

Polvi (vaihtoehtoinen lisavaruste)

Kuva13

Polven kayttd salli lastun paastén suunnan
muuttamisen puhtaamman tydn saavuttamiseksi.
Suuttimettomalle tyokalulle

Irrota lastusuojus ja kiinnitd suutin (lisdvaruste). Kiinnita
mutkakappale  (lisdvaruste) tydkalun  suuttimeen
tyéntamalla. Mutkakappale irrotetaan vetamalla.
Suuttimella varustetulle tyokalulle

Kiinnitd mutkakappale (lisdvaruste) tydkalun suuttimeen
tydntdmalla. Mutkakappale irrotetaan vetamalla.

TYOSKENTELY

Pida tyokalun nupista lujasti kiinni yhdella kadella ja
kytkinkahvasta toisella kadella, tydkalua kayttaessasi.

Hoéylaystoiminta

Kuva14

Nojaa ensin tydkalun pohja lapelleen tyokappaleen
pinnalle ilman, etta terat ottavat mihinkaan. Kaynnista
ja odota, kunnes terdt pyorivat téydelld nopeudella.
Liikuta sitten tyokalua hellavaroen eteenpéin. Paina
tyokalun etuosaa hoyldadmisen alussa, ja takana
héyldaamisen lopussa. Hoyldys on helpompaa, jos
kallistat tydkappaletta kiintedan tapaan siten, ettd voi
héylata hiukan alaspain.

Nopeus ja leikkaussyvyys maarittdvat viimeistelyn.
Tehohdylin leikkaa sellaisella nopeudella, josta ei seuraa
lastujen juuttumista. Karkeaan leikkaukseen voidaan
leikkaussyvyytta lisata, kun taas hienoon viimeistelyyn
kannattaa vahentaa leikkaussyvyytta ja edeta tyokalulla
vield hitaammin.
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Laivalaudan teko (uurtaminen)

Kuva15

Voit tehda kuvassa nakyvan porrasmaisen leikkauksen
lisdvarusteena saatavan reunaohjaimen (ohjainkiskon)
avulla.

Kuva16
Piirra leikkauslinja tyokappaleeseen. Kiinnita
reunaohjain  tyokalun edessd olevaan aukkoon.

Rinnasta teran reuna leikkauslinjan kanssa.

Kuva17
Saada reunaohjainta, kunnes se ottaa tyOkappaleen
sivuun, varmista se sitten kiristamalla ruuvi.

Kuva18

Liikuta tyokalua hoylatessa siten, ettd reunaohjain on
samassa tasossa tyokalun sivun kanssa. Muuten
saattaa seurata epatasaista hoylaysjalkea.

Maksimi laivalaudan (uurtamisen) syvyys on 9 mm.

Kuva19

Saatat haluta lisatd ohjaimen pituutta kiinnittamalla
ylimaaraisen puunpalasen siihen. Ohjaimessa on
mukana kaytanndlliset aukot tdhan tarkoitukseen, seka
myds lisdohjainten  kiinnitykseen  (vaihtoehtoinen
lisdvaruste).

Viistoaminen

Kuva20

Kuva21

Kuvan mukainen viistoleikkaus tehdaan siten, etta
etuosan pohjassa oleva "V" ura kohdistetaan
ty6kappaleen reunaan ja hdylataan se.
KUNNOSSAPITO

/AHuoMIO:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotéita,

ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.

Ala koskaan kaytd bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hoylinterien teroittaminen
Ainoastaan perinteisille terille

Kuva22

Pidd aina terdt terdvina, jotta ne toimivat
mahdollisimman hyvin. Teroitustelineen (lisavaruste)
avulla saat epatasaisuudet poistettua ja teran teroitettua.

Kuva23

Loysaa ensin kaksi pitimessa olevaa siipimutteria ja
kiinnita terat (A) ja (B) siten, etté ne ottavat sivuihin (C)
ja (D). Kirista sitten siipimutterit.

Kuva24

Upota oikomiskivi veteen 2 tai 3 minuutiksi ennen
teroitusta. Pida pidinté siten, ettd molemmat terat ottavat
oikomiskiveen samanaikaisen ja saman kulman



teroituksen saavuttamiseksi.
Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva25

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

Kuva26

Kuva27
Irrota lastusuojus ja suutin ruuvitaltan avulla.

Kuva28

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
sdadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuomio:

. Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen  kanssa. Minkd tahansa  muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja

seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen

Makitan huoltoon.

Pikaterashdylintera
Volframi-karbidi hdylintera (pidempi kayttoika)
Mini-héylintera
Teroituslaitteen pidin
Teratulkki
Kiinnityslevysarja
Reunaohjain (Ohjaustulkki)
Liséohjain sarja
Oikomiskivi

Suutin

Pélypussi-laite
Kulmakappale
Istukka-avain

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Raditajs 6-9. Méra pamatne 13-1. Lokveida savienojums
1-2. Rokturis 7-1. Gala uzgrieznu atsléga 13-2. Sprausla
2-1. BlokeéSanas poga/ atblokéSanas 7-2. Bultskrive 14-1. Sakt
poga 8-1. Plakani cilindriskas galvinas skrive 14-2. Beigt
2-2. Sledza mélite 8-2. Regulésanas plaksne 16-1. Asmens mala
3-1. Eveles asmens 8-3. Eveles asmens novietosanas izcilni 16-2. Zagésanas linija
3-2. Aizmugures pamatne 8-4. Méra plaksnite 17-1. Skrive
3-3. Balsts 8-5. Regulé$anas plaksnes péda 17-2. Malu ierobeZotajs (piederums)
4-1. Gala uzgrieznu atsléga 8-6. Akumulatora vaks 22-1. Asinamais tureklis
4-2. Bultskrlve 8-7. Méra pamatnes iek§mala 23-1. Sparnuzgrieznis
5-1. Bultskrive 8-8. Méra pamatne 23-2. Asmens (A)
5-2. Cilindrs 8-9. Méra pamatnes aizmugures dala 23-3. Asmens (B)
5-3. Eveles asmens 8-10. Mazais éveles asmens 23-4. Mala (D)
5-4. Cilindra aizsargs 9-1. Mazais éveles asmens 23-5. Mala (C)
5-5. Regulé$anas plaksne 9-2. Rieva 25-1. Robezas atzime
6-1. Méra pamatnes iek$€ja mala 9-3. Akumulatora vaks 26-1. Skaidu aizsargs
6-2. Asmens mala 9-4. SesSkautnu bultskrave 26-2. Skravgriezis
6-3. Eveles asmens 9-5. Cilindra aizsargs 27-1. Sprausla
6-4. ReguléSanas plaksne 9-6. Cilindrs 27-2. Skravgriezis
6-5. Skrves 9-7. Regulésanas plaksne 28-1. Sukas turekla vaks
6-6. Péda 10-1. Putek|u maiss 28-2. Skrivgriezis
6-7. Méra pamatnes aizmugures dala 10-2. Sprausla
6-8. Méra plaksnite 11-1. Stiprinajums
SPECIFIKACIJAS
Modelis KP0800
Evelésanas platums 82 mm
Evelésanas dzilums 2,5 mm
Paplatina$anas dzilums 9 mm
Apgriezieni minité bez slodzes (min™") 17 000
Kopé&jais garums 285 mm
Neto svars 2,6 kg
Dro$ibas klase B

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts koka &velé$anai.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadé| to var izmantot arl, pievienojot
kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.
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ENG102-2
Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna lTmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:
Skanas spiediena Iimeni (L;a) : 89 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa) : 100 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG222-2

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
Darba rezims: mikstas koksnes évelé$ana
Vibracijas emisija (an) : 2,5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?



ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var

izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.
A\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides
laiku).

ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,Makita Corporation”, ka
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Evele
Modela nr../ Veids: KP0800
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

atbildigs
»Makita"

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/A BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un
noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.
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Glabajiet visus  bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEBO010-4

DROSIBAS BRIDINAJUMI
EVELES LIETOSANAI

1.

12.

13.

14.

15.

Pirms darbarika nolaiSanas pagaidiet, kamér
freze apstajas. Atklata fréze var sakerties ar

virsmu, kas var izraistt iesp&amu kontroles
zudumu un smagu ievainojumu.
Turiet mehanizéto darbariku tikai pie

izoletajam satverSanas virsmam, jo fréze var
saskarties ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit stravu un radit elektriskas
stravas triecienus lietotajam.

Izmantojot skavas, vai cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo
materialu pret stabilu platformu. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavoklT, un jas varat zaudét kontroli par to.
Nekad darba vieta neatstajiet lupatas, auduma

gabalus, vadus, auklas un Idzigus
priekSmetus.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu

parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.

Izmantojiet tikai asus asmenus. Ar asmeniem
rikojieties Joti uzmanigi.

Pirms darba veikSanas parbaudiet, vai asmens
uzstadisanas skriives ir ciesi pieskravétas.
Stingri turiet darbariku ar abam rokam.

Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.

Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

Pirms grieSanas pagaidiet,
uznem pilnu atrumu.

Pirms darbarika reguléSanas vienmér to
izslédziet un pagaidiet, kamér asmeni pilniba
apstajas.

Nekad neievietojiet pirkstus Skembu savacéja.
Savacéjs var iesprust, ja zagéjat mitru koku.
Skembas iztiriet ar niju.

Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.
Vienmér nomainiet abus cilindra asmenus vai
vakus, savadak radusies nelidzsvarotiba
izraisis vibraciju un saisinas dabrarika
ekspluatacijas laiku.

kamér asmens



17. lzmantojiet tikai Makita asmenus, kas noraditi

$aja rokasgramata.

18. Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu putek|u
masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), ripigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam.

NEPAREIZI LIETOJOT instrumentu vai neievérojot

Saja lietoSanas instrukcija minétos drosibas
noteikumus, varat gut nopietnus savainojumus.
FUNKCIJU APRAKSTS

AuzMANIBU:

Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Evelésanas dziluma regulésana

Att.1

EveléSanas dzilumu iespéjams noregulét, vienkarsi
pagriezot rokturi, kas atrodas darbarika priek$pusé, ta,
lai raditajs batu vérsts pret vélamo éveléSanas dzilumu.

Sledza darbiba
Att.2

/A\uzMANIBU:
Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Darbarikam ar blokéSanas pogu

AuzMANIBU:

. Sledzi var ieslegt "ON" (ieslégts) stavoklr, lai
atvieglotu operatora darbu ilgsto$a darba laika.
Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku "ON" (ieslégts)
stavoklT, un turpiniet ciesi turét darbariku.

Lai iesleégtu instrumentu, pavelciet slédza meélti.
Atbrivojiet méliti, lai apturétu.

Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méeliti

un nospiediet fiksacijas pogu.

Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet

meéliti ITdz galam, tad atlaidiet to.

Darbarikam ar atblokéSanas pogu

Lai nepielautu slédza meélites nejausu nospieSanu,

darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet atblokéSanas pogu

un pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku,

atlaidiet slédza méliti.
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Balsts

Att.3

Péc éveléSanas pabeigS8anas paceliet darbarika
aizmugures dalu, ldz balsts atrodas zem aizmugures
pamatnes. Tadéjadi darbarika asmeni nebis sabojati.

MONTAZA

/A\uzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Eveles asmenu nonemsana vai uzstadisana

AuzmaNiBU:
- Piestiprinot asmenus darbarikam, rapigi
pieskraveéjiet asmens uzstadiSanas skraves. Valiga
uzstadiSanas skrdve var izraisit bistamu situaciju.

Vienmér parbaudiet, vai $§is skraves ir cieSi
pieskriveétas.
Rikojieties ar asmeniem |oti uzmanigi. Lai

pasargatu savus pirkstus vai rokas, nonemot vai
uzstadot asmenus, valkajiet cimdus vai lietojiet
lupatinas.

Asmenus nonemiet vai uzstadiet tikai ar
komplektacija esoSo Makita uzgrieznu atslégu. Ja
ta nerikosieties, uzstadiSanas bultskrives bis
pieskravétas parak ciesi vai parak valigi. Tadéjadi
var rasties savainojumu risks.

Darbarikam ar parastajiem éveles asmeniem

Att.4
Att.5

Att.6

Lai nonemtu asmenus, kas atrodas uz cilindra, ar gala
uzgrieznu atslégu izskravéjiet uzstadiSanas skrdves.
Cilindra aizsargu nonem kopa ar asmeniem.

Lai uzstaditu asmenus, nofiriet visas skaidas vai
sveSkermenus, kas pielipusi cilindram vai asmeniem.
Lietojiet vienada izméra un smaguma asmenus, jo
pretéja gadijuma cilindrs svarstisies vai vibrés, ka
rezultdtd darbs nebds kvalitativs un darbariks
sabojasies.

Novietojiet asmeni uz méra pamatnes ta, lai asmens
mala batu nevainojami viena limenT ar méra pamatnes
iek§éjo malu. Uz asmens novietojiet reguléSanas plaksni,
tad vienkarsi iespiediet uz iekSu tas pédu, lai batu viena
fmenT ar méra pamatnes aizmugures dalu, un tad
pieskravéjiet abas reguléSanas plaksnes skruves. Tagad
iebidiet regulé$anas plaksnes pédu cilindra rieva, tad
uzlieciet uz ta aizsargu. Ar gala uzgrieznu atslégu
pieskravéjiet péc kartas visas uzstadisanas bultskrives
vienadi.

Atkartojiet minétas darbibas otram asmenim.



Darbarikam ar mazajiem éveles asmeniem
Att.7

1.

Nonemiet uzstadito asmeni, ja darbariks bijis
ekspluatéts, rapigi notiriet cilindra virsmas un ta
aizsargu. Lai nonemtu asmenus, kas atrodas uz
cilindra, ar gala uzgrieznu atslégu izskravéjiet tris
uzstadiSanas skrives. Cilindra aizsargu nonem
kopa ar asmeniem.

Att.8

Lai uzstaditu asmenus, ar plakani cilindrisku
galvinu skrivém pie blokéSanas plaksnes valigi
pieskravéjiet reguléSanas plaksni un uz méra
pamatnes uzstadiet mazo éveles asmeni ta, lai
asmens grieSanas mala bdtu nevainojami viena
[Tment ar méra plaksnes iekSmalu.

Uzstadiet reguléSanas plaksni / blokéSanas
plaksni uz méra pamatnes ta, lai asmens
novieto$anas izcilni uz bloké$anas plaksnes batu
ievietoti maza éveles asmens rieva, péc tam
iespiediet regulésanas plaksnes pédu uz ieksu, lai
bdtu viena Iiment ar méra pamatnes aizmugures
dalu, un tad pieskravéjiet plakani cilindrisku
galvinu skraves.

Svarigi, lai asmens bdtu viena IimenT ar méra
plaksnes iekSmalu, asmens novieto$anas izcini
batu asmens rieva un regulé$anas plaksnes péda
bdtu viena liment ar méra pamatnes aizmugures

dalu. Parbaudiet, vai visu minéto elementu
stavoklis ir $ads, lai darbs batu vienmérigi
paveikts.

(A) Priek$éja pamatne (bidama sliece)

Virziet regulé$anas plaksnes pédu cilindra rieva.

Att.9
6. Uz reguléSanas plaksnes / blokéSanas plaksnes
uzlieciet cilindra aizsargu un ieskravéjiet tris
se$Skautnu bultskrives ta, lai starp cilindru un
blokéSanas plaksni bitu sprauga, kura iebidit
mazo éveles asmeni. Asmeni var novietot tam
paredzétaja vieta ar asmens novietoSanas izcilnu,
kas atrodas uz blok&Sanas plaksnes, palidzibu.
Asmens ir janoregulé manuali visa tad garuma ta,
lai asmens gali batu novietoti brivi un vienada
attaluma no korpusa viend pusé un no metala
atbalsta - otra.

Pieskravéjiet tris se$Skautnu bultskrives (ar
komplekta eso$o gala uzgrieznu atslégu) un
grieziet cilindru, lai parbauditu attdlumus starp
asmens galiem un darbarika korpusu.

Parbaudiet beigas, cik ciesi pieskriivétas visas tris
se$Skautnu bultskraves.

Otra asmens gadijuma atkartojiet 1 - 9 punkta
minétas darbibas.

9.

10.

Pareizai éveles asmens uzstadiSanai

Noéveléta virsma bis raupja un nelidzena, ja asmens
nebds pareizi un cieSi uzstadits. Asmenim jabat
uzstaditam t3, lai grieSanas mala batu pilniba Iidzena,
t.i., paraléla aizmugures pamatnes virsmai.
Skatiet turpmak dazus pareizas un
uzstadi$anas piemeérus.

nepareizas

(B) Aizmugures pamatne (nekustiga sliece)

Pareizi uzstadijumi

=

IT\(
=

Plaisas virsma

Kaut arT $ada skatijuma no malas
tas nav redzams, asmenu malas
’ atrodas pilnigi paraléli aizmugures
pamatnes virsmai.
Célonis: viens vai abi asmeni
neatrodas paraléli
aizmugures pamatnes

Rievo$ana sakuma

RievoSana beigas

=1
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(/)

N

[nijai.
Célonis: viena vai abu asmenu
malas nav pietiekami
daudz izvirzitas attieciba
pret aizmugures pamatnes
[Tniju.
viena vai abu asmenu
malas ir parak daudz
izvirzitas attieciba pret
aizmugures pamatnes
[Tniju.

Célonis:



Puteklu maiss (piederums)

Att.10
Darbarikam bez sprauslas

Nonemiet skaidu aizsargu un uzstadiet sprausiu

(papildpiederums). Uz sprauslas uzstadiet putek|u maisu.

Sprausla ir konusveida. Uzstadot puteklu maisu, ciesi
iespiediet to sprausla Iidz galam, lai ekspluatacijas laika
tas neizkristu ara.

Darbarikam ar sprauslu

Uz sprauslas uzstadiet puteklu maisu. Sprausla ir
konusveida. Uzstadot puteklu maisu, cieSi iespiediet to

sprausla Iidz galam, lai ekspluatacijas laika tas
neizkristu ara.
Att. 11

Kad puteklu maiss ir aptuveni [idz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

PIEZIME:

. Ja S8im darbarlkam pievienosiet = Makita
putek|slcéju, darbs ar to bids vél efektivaks un
tiraks.

Puteklsicéja pievienosana

Att.12

Darbarikam bez sprauslas

Ja @évelejot vélaties saglabat tirbu, darbarikam

pievienojiet Makita putek|slicéju. Tad pie sprauslas
(papildpiederums) pievienojiet putek|stcéja S|ateni, ka
attélots ziméjumos.

Darbarikam ar sprauslu

Ja éveléjot vélaties saglabat tiribu, darbarikam
pievienojiet Makita putek|stcéju. Tad pie sprauslas
pievienojiet putek|stcéja S|ateni, ka attélots zim&jumos.

Lokveida savienojums (papildpiederums)

Att.13

Ar lokveida savienojuma palidzibu iesp&jams maintt
skaidu izvadi$anas virzienu, lai saglabatu tiru apkartni.
Darbarikam bez sprauslas

Nonemiet skaidu aizsargu un uzstadiet sprausiu
(papildpiederums). Uzstadiet lokveida savienojumu
(papildpiederums) uz darbarika sprauslas, uzmaucot to
uz sprauslas. Lai to nonemtu, vienkar$i nomauciet to
nost.

Darbarikam ar sprauslu

Uzstadiet lokveida savienojumu (papildpiederums) uz
darbarika sprauslas, uzmaucot to uz sprauslas. Lai to
nonemtu, vienkarsi nomauciet to nost.
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EKSPLUATACIJA

Kad lietojat So darbariku, stingri turiet darbariku ar vienu
roku uz pogas un ar otru roku uz slédza roktura.
Evelésana

Att.14

Vispirms atbalstiet darbarika priek$&jo pamatni ldzeni
uz apstradajama materiala virsmas, asmeniem ar to
nesaskaroties. leslédziet darbariku un nogaidiet, kamér
asmeni darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi virziet
darbariku uz priek8u. Uzsakot éveléSanu, piespiediet
darbarika priekSpusi, bet pabeidzot darbu - darbarika
aizmuguri. Evelét bls vieglak, ja sasvérsiet
apstradajamo materidlu nekustiga veida, lai varétu
évelét shpi lejup.

Apstradatas virsmas veids bas atkarigs no éveléSanas
atruma un dziluma. Elektriska évele turpinas évelét tada
atruma, kurd darbariks skaidu dé| neiestrégs. Lai
noévelétu raupji, var palielinat éveléSanas dzilumu, tadu,
lai noévelétu gludi, tas ir jasamazina, un darbariks
javirza lenak.

Paplatinasana (gropésana)

Att.15

Lai veiktu pakapenisku éveléSanu, ka attélots Zziméjuma,
izmantojiet malu ierobeZotaju (vadotnes linealu), ko var
iegadaties ka papildpiederumu.

Att.16

Uz apstradajama materidla uzziméjiet éveléSanas Iniju.
levietojiet malu ierobezZotaju darbarika priekSpuses
cauruma. Savietojiet asmens malu ar évelésanas Iniju.

Att.17
Noreguléjiet malu ierobezotaju, ldz tas saskaras ar
apstradajama materiala malu, tad pieskravéjiet to ar
skravi.

Att.18
Veicot éveléSanas darbu, parvietojiet darbariku,
saglabdjot malu ierobezotaju viena Iment ar

apstradajama materiala malu. Pretéja gadijuma var
noévelét nelidzeni.

Maksimalais paplatina$anas (gropésanas) dzijums ir 9
mm.

Att.19

Ja vélaties pagarinat ierobeZotaju, piestipriniet vél vienu
koka gabalu. Sim mérkim, k& arf pagarinajuma vadiklas
(papildpiederums) pievienos$anai ierobezotaja paredzéti
parocigi caurumi.

NoskelSana

Att.20
Att.21
Lai veidotu noSkélumu, ka attélots zZim&juma, savietojiet
prick§éjas pamatnes "V" rievu ar apstradajama

materiala malu un noévelgjiet to.



APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Eveles asmenu asinasana
Tikai parastajiem asmeniem
Att.22
Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs, rapéjieties,
lai asmeni batu asi. Lai nogludinatu plaisas un izveidotu

smalku malu, izmantojiet asinamo turekli
(papildpiederums).
Att.23

Vispirms atskravéjiet abus turekla sparnuzgrieznus un
ievietojiet asmeni (A) un (B) ta, lai tie saskartos ar malu
(C) un (D). Tad pieskravéjiet sparnuzgrieznus.

Att.24

Pirms asindSanas uz 2 vai 3 mindtém iegremdégjiet
IldzindSanas akmeni Gdeni. Turiet turekli ta, lai abi
asmeni saskartos ar IidzinaSanas asmeni un lai tos
vienlaicigi vienada lenkT noslipétu.

Ogles suku nomaina

Att.25

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.26

Att.27
Skaidu aizsargu vai sprauslu atskravéjiet ar skrivgriezi.

Att.28

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AUzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
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apkopes centra.
Liela atruma térauda éveles asmens
Volframa karbida éveles asmens (ilgakai asmens
ekspluatacijai)
Mazais éveles asmens
Asinama turekla montéjums
Asmens mérs
BlokéSanas plaksnes komplekts
Malu ierobezotajs (vadotnes lineals)
Pagarinajuma vadiklas komplekts
LidzinaSanas akmens
Uzgalis
Puteklu maisa montéjums
Lokveida savienojums
Gala uzgrieznu atsléga

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstls var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. Rodyklé

1-2. Rankenélé

2-1. Fiksavimo mygtukas arba
atlaisvinimo mygtukas

2-2. Jungiklio spraktukas

3-1. Obliaus aSmenys

3-2. Galinis pagrindas

3-3. Kojelé

4-1. Galinis raktas

4-2. VarZtas

5-1. Varztas

5-2. Bugnas

5-3. Obliaus aSmenys

5-4. Bugno gaubtas

5-5. Reguliavimo ploksté

6-1. Matuoklio plokstés vidinis krastas

6-2. ASmeny krastas

6-3. Obliaus aSmenys

6-4. Reguliavimo ploksté

6-5. Varztai

6-6. Kapliukas

6-7. Matuoklio pagrindo uzpakaliné pusé

6-8. Matuoklio ploksté

Bendrasis apraSymas

6-9. Matuoklio pagrindas

7-1. Galinis raktas

7-2. Varztas

8-1. Varztas su praplatinta galvute

8-2. Reguliavimo ploksté

8-3. Obliaus aSmeny fiksavimo
kumételiai

8-4. Matuoklio ploksté

8-5. Reguliavimo plokstés kapliukas

8-6. Nustatymo plokstelé

8-7. Matuoklio plokstés vidinis Sonas

8-8. Matuoklio pagrindas

8-9. Matuoklio pagrindo uzpakaliné pusé

8-10. Mini obliaus asmenys

9-1. Mini obliaus aSmenys

9-2. Griovelis

9-3. Nustatymo plokstelé

9-4. Sesiakampes tarpinés galvutés
varztas

9-5. Bugno gaubtas

9-6. Blignas

9-7. Reguliavimo ploksté

10-1. Dulkiy mai$elis

10-2. Antgalis

11-1. UZsegimas

13-1. Alk@iné

13-2. Antgalis

14-1. PradZia

14-2. Galas

16-1. ASmeny krastas
16-2. Pjovimo linija

17-1. Sraigtas

17-2. Krasto kreiptuvas (priedas)
22-1. Galastuvo laikiklis
23-1. Sparnuotoji verzlé
23-2. ASmenys (A)

23-3. ASmenys (B)

23-4. Pusé (D)

23-5. Pusé (C)

25-1. Ribos Zymé

26-1. Apsauga nuo skiedry
26-2. Atsuktuvas

27-1. Antgalis

27-2. Atsuktuvas

28-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
28-2. Atsuktuvas

SPECIFIKACIJOS

Modelis KP0800

Obliavimo plotis 82 mm
Obliavimo gylis 2,5mm

UZleistinio sujungimo gylis 9 mm

Greitis be apkrovos (min™) 17 000
Bendras ilgis 285 mm

Neto svoris 2,6 kg

Saugos klasé =]]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienai lyginti.

Maitinimo Saltinis

Sj jrank] reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
ftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny, ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami

ENEO001-1

ENG102-2

Tik Europos Salims

TriukSmas
ENF002-2

EN60745:

prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.

34

Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal

Garso slégio lygis (Lya) : 89 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa) : 100 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB(A)

Naudokite ausy apsauga




ENG222-2
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:
Darbo rezimas: minks$tos medienos obliavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 2,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Oblius
Modelio Nr./ tipas: KP0800
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacija
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

saugo masy jgaliotasis

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

35

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB010-4
SAUGOS |SPEJIMAI DEL
OBLIAUS NAUDOJIMO
1. Prie§ pastatydami jrankj, palaukite, kol

pjoviklis sustos. Neuzdengtas pjoviklis gali
[sirézti | pavirSiy, dél to galite prarasti kontrole ir
sunkiai susizeisti.

2. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty,
laikymui skirty viety, nes obliaus pjoviklis gali
uzkliudyti savo paties laida. |pjovus ,gyva"“ laida,
ftampa gali bdti perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smigj.

3. Znyplémis ar kitu prakti$ku badu jtvirtinkite ir
paremkite ruosinj ant stabilios platformos.
Laikant ruoSinj rankomis arba prispaudus prie kano,
jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo kontrole.

4. Darbo vietoje negalima palikti skudury, raby,
virviy, stygy ir pan.

5. Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

6. Naudokite tik astrias geleztes. Su geleztémis
elkités labai atsargiai.

7. Pries dirbdami patikrinkite,
montavimo varztai gerai priverzti.

8.  Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.

9. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite

jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite

démes;j j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

ar geleztés

11. Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté neliecia ruosinio.

12. Prie$ pjaudami palaukite, kol gelezté jsibégés
visu greiciu.

13. Prie$ ka nors reguliuodami, bitinai iSjunkite
jrankij ir palaukite, kol jis visiSkai sustos.

14. Jokiu badu nekiskite pirSty j nuolauzy lataka.
Kanalas gali uzsikimsti pjaunant drégna
mediena. ISvalykite nuolauzas lazda.

15. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj

tik laikydami rankomis.



16. Keiskite tik abi geleztes arba biigno dangtelius,
antraip pusiausvyros nebuvimas sukels
vibracija ir sumazins jrankio naudojimo laika.
Naudokite tik Sioje instrukcijoje nurodytas
»Makita" geleztes.

Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobudj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta
saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui, laikymasi.
Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

17.

18.

A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i§jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas

Pav.1

Pjavio gylj galima nustatyti tiesiog sukant jrankio priekyje

esancig rankenéle tol, kol rodyklé rodys norimg pjavio

oyli:

Jungiklio veikimas

Pav.2

/\DEMESIO:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).

|rankiams su fiksavimo mygtuku

A\DEMESIO:
Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa,
operatoriaus patogumui jungiklj galima uzfiksuoti
LON" (lijungta) padétyje. Bukite atsargds,

uzfiksuodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.
Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
Irenginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uZfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.
Irankiui su atlaisvinimo mygtuku
Fiksavimo svirtelé yra skirta gaiduko apsaugai nuo
atsitiktinio svirtinio gaiduko paspaudimo.
Jei norite jjungti jrankj, nuspauskite atlaisvinimo svirtele
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ir paspauskite svirtinj gaiduka. Norédami sustabdyti.
atleiskite gaiduka.

Kojelé

Pav.3

Atlike darba, pakelkite jrankio uZpakaline puse ir kojelé

pasislinks po uzpakalinio pagrindo svirtele. Tai apsaugo
jrankio peilio aSmenis nuo sugadinimo.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Obliaus aSmeny sumontavimas arba
nuémimas

/\DEMESIO:
Montuodami a$menis tvirtai priverzkite asmeny
montavimo varztus. Atsilaisvine monatimo varztai
gali kelti didelj pavojy. Patikrinkite, ar saugiai
uzverzéte varztus.
Su aSmenimis elkités labai atsargiai. Nuimdami
arba uzdédami peilio aSmenis, dévékite pirStines
arba naudokite skurudus, kad apsaugotuméte
pir§tus ir rankas.
Geleztés sumontavimui arba nuémimui naudokite
tik ,MAKITA" verzliarakti. Jeigu naudosite kita
jrankj, galite per daug arba ne iki galo priverzti
montavimo varztus. Tai gali kelti suzeidimo pavojy.
Irankiui su jprasto obliaus peiliais

Pav.4
Pav.5

Pav.6

Norédami nuimti aSmenis nuo bdgno, galiniu raktu
atsukite montavimo varztus. Bugno dangtis nusiima
kartu su aSmenimis.

Norédami jdéti aSmenis, pirmiausia nuvalykite visas prie
bagno ir aSmeny prilipusias skiedras ir paSalines
medziagas. Dékite tik vienodo dydZio ir svorio aSmenis,
kitaip blgnas pradés virpéti arba vibruoti, dél to
obliavimas bus prastas ir galiausiai jrenginys suges.
ASmenis ant aSmeny matuoklio pagrindg uzdékite taip,
kad aSmeny krastas baty visiSkai lygus su vidiniu
matuoklio plokstés krastu. Uzdékite reguliavimo
plokStele ant aSmeny, tada tiesiog prispauskite
reguliavimo plokstelés pédg prie matuoklio pagrindo
uzpakalinés pusés ir uzverzkite reguliavimo plokstelés
varztus. Dabar jstumkite reguliavimo plokstelés péda |
blgno griovelj ir jtaisykite ant jos blgno gaubta. Galiniu
raktu vienodai uzverzkite visus montavimo varztus,
vieng po kito.

Pakartokite pirmiau minétus veiksmus kitam peiliui jdéti.



Irankiui su mini obliaus aSmenimis 5. Reguliavimo plokstés kapliukg jstumkite | griovelj

Pav.7 bagne.
1. Jeigu jrankis buvo naudotas, iStraukite jame Pav.9
esancius aSmenis, atsargiai nuvalykite bldgno 6. Uzdékite bugno gaubta vir§ reguliavimo
pavirSiy ir jo gaubtg. Norédami nuimti asmenis plokstés/fiksuojamosios plokstés ir uzverzkite tris
nuo bigno, galiniu raktu atsukite tris montavimo SeSiakampés tarpinés galvutés varztus taip, kad
varztus. Bdgno dangtis nusiima kartu su tarp bagno ir fiksuojamosios plokstés likty tarpas
asmenimis. ir mini obliaus aSmenys galéty tinkamai jsitaisyti.
Pav.8 Obliaus aSmenis fiksuojantys kumsteliai, esantys
2. Norédami sumontuoti admenis, atlaisvinkite prie ant fiksuojamosios plokstés, nustatys asmeny

padét;.

7. ISilginj aSmeny reguliavimg teks atlikti rankiniu
badu taip, kad aSmeny galai baty aiskiai matomi ir
vienodai nutole nuo korpuso i§ vienos puseés, ir
nuo metalinio rémo i$ kitos pusés.

8. Uzverzkite tris SeSiakampés tarpinés galvutés
varztus (naudodami numatytg galinj rakta) ir
sukite blgna, kad patikrintuméte tarpus tarp
aSmeny galy ir jrankio korpuso.

9. Dar kartg patikrinkite, ar tvirtai priverzti trys
SeSiakampés tarpinés galvutés varztai.

10. Pakartokite 1 - 9 veiksmus kitam peiliui jdéti.

fiksuojamosios plokstés varztais su praplatintomis
galvutémis pritvirtinta reguliavimo  plokste ir
nustatykite ant matuoklio pagrindo esanc¢io mini
obliaus asmenis taip, kad aSmeny pjovimo krastas
baty lygiai sulig matuoklio plokstés vidiniu Sonu.

3. Nustatykite  reguliavimo  plokste/fikuojamaja
plokste, esancig ant matuoklio pagrindo, taip, kad
obliaus asmeny fiksavimo kumsteliai, esantys ant
nustatymo plokstelés atramos, |sitaisyty mini
obliaus asSmeny griovelyje; tada prispauskite
reguliavimo plokstelés kapliukg prie matuoklio
pagrindo galinio $ono ir uzverzkite varztus su
praplatintomis galvutémis. Tinkamas obliaus aSmeny nustatymas

4. Labai svarbu, kad aSmenys [sitaisyty lygiai sulig ~ Obliucjamas pavirsius bus Siurkstus ir nelygus, jeigu
matuoklio  plokstelés vidiniu  Sonu, obliaus  tinkamai ie saugiai nenustatysite aSmeny. ASmenys turi
fiksavimo kumsteliai baty aSmeny griovelyje, o bati sumontuoti taip, kad pjovimo krastas baty visiSkai
reguliavimo plokstelés kapliukas baty lygiai sulig  Iygus, t.y., lygiagretus galinio pagrindo pavirsiui.
matuoklio pagrindo galiniu  Sonu. Norédami  Zr. toliau pateiktus tinkamo ir netinkamo nustatymo
uztikrinti vienodg obliavima, kruop$¢iai patikrinkite pavyzdzius.

§j sureguliavima.

(A) Priekinis pagrindas (slanki trinkelé)
(B) Galinis pagrindas (Nejudama trinkelé)

Nors Siame paveikslélyje i$

(A) X\ C/)f $ono nesimato, aSmeny krastai

Teisingas nustatymas

=

yra visiSkai lygiagretds galinio
pagrindo pavirSiui.

Ipjovos pavirSiuje Priezastis: Vienas arba abu amenys
@ néra lygiagretds galinio
pagrindo linijai.

Pradinis iSpjovimas 74 PrieZastis: Vienas arba abu a$menys
() nepakankamai iSsikiSa

_ galinio pagrindo linijos

atzvilgiu.

Galinis iSpjovimas Priezastis: Vienas arba abu aSmenys

7\
A) \(/) per daug issiki$a galinio
? >| ? /Z/l pagrindo linijos atzvilgiu.
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Dulkiy maiselis (papildomas priedas)

Pav.10

Irankiui be antgalio

Nuimkite apsauginj gaubta, saugantj nuo skiedry, ir
sumontuokite antgalj (papildomas priedas). Pritvirtinkite
prie antgalio dulkiy maiSelj. Antgalis yra kdgio formos.
Pritvirtindami  dulkiy maiSelj, tvirtai uzmaukite ji ant
antgalio tiek, kiek tik galima, kad darbo metu jis
nenukristy.

Irankiui su antgaliu

Pritvirtinkite prie antgalio dulkiy mai$elj. Antgalis yra
kdgio formos. Pritvirtindami dulkiy maiSelj, tvirtai
uzmaukite jj ant antgalio tiek, kiek tik galima, kad darbo
metu jis nenukristy.

Pav.11

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite jj nuo jrankio ir iStraukite sklende. I3pilkite
mai$elio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:
Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy
siurblj, galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes
operacijas.

Dulkiy siurblio prijungimas

Pav.12

Irankiui be antgalio

Norédami atlikti Svarig obliavimo operacija, prie Sio
jfrankio prijunkite ,Makita" dulkiy siurblj. Tuomet prie
jungties prijunkite dulkiy siurblio Zarng (papildomas
priedas), kaip parodyta paveiksléliuose.

|rankiui su antgaliu

Norédami atlikti Svarig obliavimo operacija, prie Sio
jrankio prijunkite ,Makita" dulkiy siurbli Tuomet prie
jungties prijunkite dulkiy siurblio Zarng, kaip parodyta
paveiksléliuose.

Alkiiné (pasirenkamas priedas)

Pav.13

Naudojant alkiine galima keisti skiedry iSmetimo kryptj ir
Svariau atlikti darba.

Irankiui be antgalio

Nuimkite apsauginj gaubta, saugantj nuo skiedruy, ir
sumontuokite antgalj (papildomas priedas) Tiesiog
uzmaukite alkline (papildomas priedas) ant jrankio
antgalio ir ji bus paruoSta darbui. Norédami jg nuimti,
tiesiog istraukite ja.

Irankiui su antgaliu

Tiesiog uzmaukite alkling (papildomas priedas) ant
jrankio antgalio ir ji bus paruosta darbui. Norédami ja
nuimti, tiesiog istraukite ja.

NAUDOJIMAS

Naudojantis jrankiu, stipriai jj laikykite taip, kad viena jasy
ranka baty ant rankenos, o kita - ant jungiklio rankenos.
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Obliavimas

Pav.14

Pirmiausia, padékite jrankio priekinj pagrindg ant
obliuojamo daikto pavirSiaus (obliaus aSmenys neturi
liesti ruosinio). |junkite jrankj ir palaukite, kol diskas
pradés suktis visu greiiu. Tada Svelniai stumkite jrankj |
priekj. Pradédami obliuoti, paspauskite jrankio priekj, o
pabaigdami obliuoti, paspauskite obliaus gala. Obliuoti
bus lengviau, jeigu ruosinj palenksite, kad obliuotuméte
truputj Zemyn, taciau ruoSinys turi nejudéti.

Obliavimo greitis ir gylis apsprendzia obliavimo lyguma.
Elektrinis oblius obliuoja tokiu grei¢iu, kuriuo dirbant
skiedros nestrigdo jrankio. Grubiam obliavimui, galima
padidinti pjovimo gylj ir greitj, o lygiam apdailinimui
pjovimo gylj reikéty sumazinti ir léCiau stumti jrankj |
priekj.

Uzleistinis sujungimas (jlaidavimas)

Pav.15

Norédami atlikti pakopinj obliavima, kaip parodyta
paveikslélyje, naudokite krasto kreiptuvg (kreipiamaja
liniuote), kuris yra jsigyjamas kaip papildomas priedas.

Pav.16
Nubrézkite ant ruoSinio obliavimo linijg. |statykite krasto

kreiptuvg | jrankio priekyje esancig kiauryme.
Sulygiuokite aSmeny krasta su pjovimo linija.
Pav.17

Reguliuokite krasto kreiptuva tol, kol jis palies ruoSinio
krasta, tada pritvirtinkite jj, uzverzdami varztus.

Pav.18

Pjaudami stumkite jrankj su krasto kreipikliu, sulygiave ji
su ruoS$inio krastu. Kitaip obliavimas bus nelygus.
Didziausias uZleistinio sujungimo (jlaidavimo) gylis - 9
mm.

Pav.19

Galite pailginti kreiptuva, pritvritindami prie jo papildoma
medzio kaladéle. Siam tikslui ir pailginimo kreiptuvo
prijungimui (pasirenkamas priedas) kreiptuve padarytos
patogios skylés.

Kampy nulyginimas
Pav.20

Pav.21

Kampui  nupjauti, kaip parodyta paveikslélyje,
sulygiuokite ,V" formos grovelj, esantj preikiniame
pagrinde, su ruosinio krastu ir nuobliuokite jj.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:

- Prie$ apziorédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimuy.



Obliaus aSmeny galandimas
Tik standartiniams peiliams

Pav.22

Nuolat galaskite peilius, kad darbas baty kuo nasesnis.
IStrupéjimams Salinti, kad krastas baty lygus, naudokite
galandimo laikiklj (papildomas priedas).

Pav.23
Pirmiausia atsukite dvi sparnuotgsias verzles, esancias
ant laikiklio ir jkiSkite aSmenis (A) ir (B), kad jei paleisty,
krastus (C) ir (D). Po to tvirtai uzverzkite sparnuotasias
verzles.

Pav.24

Prie$ pradédami galasti, pamerkite galandimo akmenj |
vandenj 2 ar 3 minutéms. Laikykite laikiklj taip, kad
abiejy peiliy aSmenys liesty galandimo akmenj vienu
metu ir tuo paciu kampu.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.25

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkanéius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Pav.26

Pav.27
Jei norite nuimti apsauginj gaubta nuo skiedry arba
antgalj, naudokite atsuktuva.

Pav.28

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtel.

Kad gaminys biaty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:

. Su Siame vadove apraSytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suZzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités

{ artimiausig ,Makita" techninés priezidros centra.

«  Plieniniai obliaus aSmenys darbui dideliu grei¢iu
Volframo - karbido obliaus asmenys (ilgesniam
asmeny eksploatavimo laikui)

Mini obliaus aSmenys
Galandimo laikiklio komplektas
ASmeny matuoklis

39

Fiksuojamosios plokstés komplektas
Krasto kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
Kreiptuvo pailginimo komplektas
Slifavimo akmuo

Antgalis

Dulkiy mai$elio komplektas

Alktné

Galinis raktas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
frankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Osuti 6-9. Piiraja alus 11-1. Fiksaator
1-2. Nupp 7-1. Otsmutrivéti 13-1. Pélv

2-1. Lukustusnupp vdi lahtilukustusnupp 7-2. Polt 13-2. Otsak

2-2. Lliti paastik 8-1. Madallaipeakruvi 14-1. Algus

3-1. Hodvlitera 8-2. Reguleerimisplaat 14-2. Lopp

3-2. Tagumine alus 8-3. Hoovlitera fikseerimisképad 16-1. Tera serv
3-3. Jalam 8-4. Mooteplaat 16-2. Loikejoon
4-1. Otsmutrivéti 8-5. Reguleerimisplaadi kand 17-1. Kruvi

4-2. Polt 8-6. Paigaldusplaat 17-2. Servapiire (Abiseade)
5-1. Polt 8-7. Piiraja plaadi sisekilg 22-1. Teritushoidik
5-2. Trummel 8-8. Piiraja alus 23-1. Tiibmutter
5-3. Hoovlitera 8-9. Piiraja aluse tagakiilg 23-2. Tera (A)
5-4. Trumli kate 8-10. Minitera 23-3. Tera (B)
5-5. Reguleerimisplaat 9-1. Minitera 23-4. Kiilg (D)
6-1. Modteplaadi siseserv 9-2. Soon 23-5. Kiilg (C)

6-2. Tera serv

6-3. Hodvlitera

6-4. Reguleerimisplaat
6-5. Kruvid

6-6. Kand

6-7. Piiraja aluse tagakiilg

9-5. Trumli kate
9-6. Trummel

10-1. Tolmukott

9-3. Paigaldusplaat
9-4. Kuuskant-flankpeapolt 26-1. Laastukaitse

25-1. Piirmargis

26-2. Kruvikeeraja
27-1. Otsak

9-7. Reguleerimisplaat 27-2. Kruvikeeraja

28-1. Harjahoidiku kate

6-8. Mddteplaat 10-2. Otsak 28-2. Kruvikeeraja
TEHNILISED ANDMED
Mudel KP0800
Hodveldamislaius 82 mm
Hoboveldamissligavus 2,5mm
Poolsulundamisstligavus 9 mm
llma koormuseta kiirus (min'1) 17 000
Kogupikkus 285 mm
Netomass 2,6 kg
Kaitseklass ay

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE001-1
Ettendhtud kasutamine
To0riist on ette nahtud puidu lihvimiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet voib Uhendada ainult andmesildil naidatud

pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG102-2

Ainult Euroopa riikidele

Miira

Tudpiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
Muratase (Lpa) : 89 dB(A)
Helivdimsuse tase (Lwa) : 100 dB(A)
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Maéaramatus (K): 3 dB(A)
Kasutage korvaklappe
ENG222-2

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljelise vektori summa)
on maaratud vastavalt EN60745:

Too6reziim: lehtpuu hédveldamine

Vibratsioonitase (an) : 2,5 m/s?

Maéaramatus (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.



/AHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt tdoriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muiratasemel tegelikus

td0Osituatsioonis (vottes arvesse tédperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lllitatakse
valja ja mil seade td6tab tuhikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Hoovel

mudel nr./tlitp: KPO800

on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

10.2.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.
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GEB010-4

HOOVLI OHUTUSNOUDED

Enne toodriista maha asetamist oodake, kuni
I6iketera on seiskunud. Katmata I6iketera voib
haarduda pinnaga, pohjustades vdimalikku
kontrolli kaotuse ja tdsise kehavigastuse.

2. Hoidke elektritooriista Uksnes isoleeritud
haardepindadest, kuna loiketera véib sattuda
kokkupuutesse seadme enda toitejuhtmega.
Voolu all olevasse juhtmesse Idikamine vdib
pdhjustada elektritdoriista metallosade
pingestumise, mille tagajarjel seadme kasutaja
vOib saada elektril6dgi.

3. Kasutage klambreid VoI muid
otstarbekohaseid vahendeid to6deldava detaili
kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele.Téddeldava detaili hoidmine kate abil voi
vastu oma keha jatab selle ebakindlasse
asendisse ja voib pohjustada kontrolli kaotamise.

4. Toopiirkonda ei tohi kunagi jatta riiderédbalaid,
-lappe, noori, paela ja muud sarnast.

5. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige toddeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.

6. Kasutage ainult teravaid I6iketerasid.
Kasitsege Ioiketerasid véaga ettevaatlikult.

7. Enne toimingu teostamist veenduge, et
IGiketera paigalduspoldid on kindlalt
pingutatud.

8. Hoidke tooriista kindlalt kahe kédega.

9. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

Enne tooriista kasutamist tegelikus

tookeskkonnas laske sellel monda aega

tootada. Jalgige vibratsiooni v6i vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud l6iketera.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne

tooriista sisseliilitamist vastu téodeldavat

detaili.

Enne Idikamist oodake,

saavutab tdiskiiruse.

Enne mis tahes reguleerimist liilitage to6riist

alati vélja ja oodake, kuni Ioiketerad on

I6plikult seiskunud.

Arge kunagi pistke oma sérme laasturenni.

Niiske puidu I6ikamisel v6ib renn ummistuda.

Puhastage renn laastudest toki abil.

Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist

ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Vahetage alati molemad IGiketerad voi katted

trumlil, vastasel korral on tulemuseks

tasakaalu puudumine, mis pohjustab
vibratsiooni ja liihendab tooriista kasutusiga.

Kasutage ainult kdesolevas kasutusjuhendis

ette ndhtud Makita I6iketerasid.

Kasutage alati diget tolmumaski/respiraatorit,

mis vastab materjalile ja rakendusele, millega

kuni l6iketera



tootate.
HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel VOi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist.

VALE KASUTUS voi kaesoleva kasutusjuhendi
ohutusnduete eiramine voib pohjustada tosiseid
vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

Joon.1

Loikesligavust saab reguleerida, keerates lihtsalt

tooriista esiosas olevat nuppu, nii et osuti naitab

soovitud I6ikesligavust.

Liiliti funktsioneerimine

Joon.2

AHoIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas Ililiti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.
Lukustusnupuga toodriista kohta

/AAHOIATUS:
Pikemaajalisel kasutamisel saab IUliti operaatori
mugavuse huvides lukustada  sisseliilitatud
asendisse. Todriista lukustamisel sisselllitatud
asendisse olge ettevaatlik ja hoidke t&oriista
kindlas haardes.
Todriista todlelulitamiseks on vaja lihtsalt luliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tooriista seiskamiseks.
Kui soovite tooriista jarjest tukk aega kasutada, siis
vajutage lUliti paastikut ning vajutage seejarel
lukustusnupp sisse.
Toimige tOdriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut téies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.
Lahtilukustuse nupuga toodriista kohta
Et valtida Illiti paastiku juhuslikku tdmbamist, on téoriist
varustatud lahtilukustuse nupuga.
Tooriista kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla
ja tdmmake luliti paastikut. Seiskamiseks vabastage luliti
paastik.
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Jalam

Joon.3

Parast I6ikamistood tdstke tooriista tagakllg Ules,
seeldbi tuleb aluse tagaosa alla jalam. See valdib
tooriista terade vigastusi.

KOKKUPANEK
/\HOIATUS:
Kandke alati enne tddriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Hoovliterade eemaldamine véi paigaldamine

AHOIATUS:
Terade kinnitamisel tooriista kilge keerake
terapaigalduspoldid  korralikult  kinni. Logisev

paigalduspolt vdib olla ohtlik. Kontrollige alati
nende korralikku pinguldatust.
Késitsege terasid vaga ettevaatlikult. Terade
eemaldamisel ja paigaldamisel kasutage nappude
ja kate kaitseks kindaid vai riidetlkke.
Kasutage terade eemaldamiseks ja
paigaldamiseks ainult kaasasolevat Makita
mutrivotit. Vastasel korral voib paigalduspoltide
kinnitus osutuda liiga tugevaks Vvéi jaada
ebapiisavaks. See voib tekitada vigastusi.
Tavaliste hoovliteradega tooriista jaoks

Joon.4
Joon.5

Joon.6

Terade eemaldamiseks trumlist keerake paigalduspoldid
otsmutrivétme abil lahti. Trumli kate tuleb koos teradega
lahti.

Enne terade paigaldamist eemaldage trumlisse ja
teradele kogunenud laastud ja vdorkehad. Kasutage
Uhesuguste mddtmete ja kaaluga terasid, muidu hakkab
trummel vdnkumal/vibreerima, mis pdhjustab
hoéoévelduskvaliteedi halvenemise ning viimaks todriista
lagunemise.

Asetage tera piiraja alusele nii, et tera serv on piiraja

plaadi  siseservaga taiesti Uhetasa.  Asetage
reguleerimisplaat terale, seejérel vajutage lihtsalt
reguleerimisplaadi kand piiraja aluse tagakiljega

Uhetasa ning kinnitage kaks reguleerimisplaadil olevat
kruvi. NOud libistage reguleerimisplaadi kand trumli
soonde ja kinnitage trumlikate selle peale. Keerake kdik
paigalduspoldid otsmutrivdtme abil Gle Uhe Uhtlaselt
kinni.

Korrake teise tera puhul eespool nimetatud tegevusi.
Minihoovliteradega tooriista kohta

Joon.7

1. Eemaldage olemasolev tera ning, kui todriist on
kasutusel olnud, puhastage hoolikalt trumli pind ja
trumli kate. Terade eemaldamiseks trumlist
keerake kolm paigalduspolti otsmutrivétme abil



lahti. Trumli kate tuleb koos teradega lahti.

Joon.8

2. Terade paigaldamiseks kinnitage
reguleerimisplaat madallaipeakruvidega I6dvalt
paigaldusplaadi kiilge ja sattige minitera piiraja
alusele nii, et tera I6ikeserv jadks piiraja plaadi
sisekiljega taiesti Uhetasa.

Sattige reguleerimisplaat/paigaldusplaat piiraja
alusele nii, et paigaldusplaadi hodvlitera
fikseerivad kapad jaaksid minitera soonde,
seejarel vajutage reguleerimisplaadi kand piiraja
aluse tagakiljega Uhetasa ning keerake
madallaipeakruvid kinni.

On oluline, et tera oleks piiraja plaadi sisekiljega
Uihetasa, hoovlitera fikseerivad kapad oleksid tera
soones ja reguleerimisplaadi kand piiraja aluse
tagakuljega Uhetasa. Uhtlase 16ike
kindlustamiseks kontrollige hoolikalt joondust.

5. Libistage reguleerimisplaadi kand trumli soonde.

Joon.9

6. Pange trumli kate
reguleerimisplaadi/paigaldusplaadi peale ja
kruvige kolm kuuskant-flankpeapolti sisse nii, et

(A) Eesmine alus (liikuv tald)
(B) Tagumine alus (likumatu tald)

Oige seadistus

IT\(

==

Pinnasalgud

trumli ja paigaldusplaadi vahele jadks ruumi
miniterade kohalelibistamiseks. Tera
positsioneeritakse paigaldusplaadil olevate
hoovlitera fikseerimiskappade abil.

Terade pikisuunalist paigutust tuleb kasitsi
reguleerida nii, et terade otsad jaaksid vabaks ja
vordsele kaugusele Uhel kiiljel olevast korpusest
ja teisel kuljel olevast metallklambrist.

Pingutage (kaasasoleva otsmutrivdtme abil) kolm
kuuskant-flankpeapolti ja poorake trumlit, et
kontrollida vahemaad tera otste ja tooriista
korpuse vahel.

Kontrollige kolme kuuskant-flankpeapoldi 16plikku
pingutust.

10. Korrake teise tera puhul tegevusi 1 - 9.

9.

Hoovliterade 6ige seadistamine

Kui tera pole Gigesti ja korralikult seadistatud, siis on
hédveldamisel tulemuseks kare ja ebalhtlane pind. Tera
tuleb paigaldada nii, et Iiketera oleks absoluutselt sirge,
st tagumise aluse pinnaga paralleelne.

Vaadake seoses dige ja vale seadistamisega mdningaid
allpool toodud naiteid.

Ehkki kilgvaates ei ole seda
néha, jooksevad terade servad
f tagumise aluse pinnaga téiesti
paralleelselt.
P&hjus: Uhe v&i mélema tera serv
ei ole tagumise aluse
likumisjoonega

Sisseldikamine alustamisel

Sisseldikamine I6petamisel

O

o\

=——1F

Tolmukott (tarvik)

Joon.10

Otsakuta tooriistale

Eemaldage laastukaitse ja paigaldage otsak (lisatarvik).
Kinnitage tolmukott otsakule. Otsak on kitsenev.
Tolmukoti kinnitamisel likake see vdimalikult tugevasti
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paralleelne.

P6hjus: Uhe v6i mélema tera
servad ei ulatu tagumise
aluse liikumisjoonega
vorreldes piisavalt vélja.

s: Uhe vdi mélema tera
servad ulatuvad tagumise
aluse liikumisjoonega
vorreldes liiga kaugele
vélja.

Pahju

otsakule, et valtida selle lahtitulekut t66 kaigus.
Otsakuga tooriistale

Kinnitage tolmukott otsakule. Otsak on kitsenev.
Tolmukoti kinnitamisel likake see vdimalikult tugevasti
otsakule, et valtida selle lahtitulekut t66 kaigus.



Joon.11

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdommake fiksaator valja. Tuhjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Makita tolmuimeja  Uhendamisel kaesoleva
tooriistaga saate todtada tdhusamalt ja puhtamalt.

Tolmuimeja iUhendamine

Joon.12

Otsakuta tooriistale

Kui soovite puhtamalt hédveldada, Uhendage todriistaga
Makita tolmuimeja. Seejarel ihendage tolmuimeja voolik
otsakuga (lisatarvik), nagu joonistel naidatud.

Otsakuga tooriistale

Kui soovite puhtamalt hédveldada, Uhendage todriistaga
Makita tolmuimeja. Seejarel thendage tolmuimeja voolik
otsakuga, nagu joonistel naidatud.

Polv (lisatarvik)

Joon.13

Pdlve kasutades on vdimalik
valjastussuunda, et té6tada puhtamailt.
Otsakuta tooriistale

Eemaldage laastukaitse ja paigaldage otsak (lisatarvik).
Pdlve (lisatarvik) paigaldamiseks otsakule tuleb see
lihtsalt kohale libistada. Eemaldamiseks tdmmake see
lihtsalt valja.

Otsakuga tooriistale

Pdlve (lisatarvik) paigaldamiseks otsakule tuleb see
lihtsalt kohale libistada. Eemaldamiseks tdmmake see
lihtsalt valja.

TOORIISTA KASUTAMINE

Tooriista kasutades hoidke tdoriista kindlalt, nii et Uks
kasi on hooval ja teine kasi lilituskaepidemel.

muuta  laastude

Hooéveldamine

Joon.14

Esmalt asetage téoriista eesmine alus tdddeldava detaili
pinnale, ilma et terad seda puudutaksid. Lilitage t06riist
sisse ja oodake, kuni terad saavutavad taiskiiruse.
Seejarel liigutage  tooriista  ettevaatlikult  edasi.
Hodveldamise alustamisel avaldage survet tdoriista
esiosale, hodveldamise 16pul aga tagaosale.
Hooveldamine on lihtsam, kui annate toddeldavale

detailile kaldus asendi, nii et hd6veldate pisut ,allaméage".

Lopptulemuse maaravad ara hodveldamise kiirus ja
I6ikesligavus. Elektrih6ovel I6ikab kiirusel, mille juures
laastudega ummistumist ei esine. Raskema |6ikamise
puhul véib I16ikestigavust suurendada, samas peaks hea
I6pptulemuse saamiseks Idikestigavust vahendama ja
ligutama todriista edasi aeglasemailt.
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Poolsulundamine (astmeliste 16igete
tegemine)

Joon.15

Astmelise 16ike tegemiseks, nagu joonisel naidatud,
kasutage servapiiret (juhtjoonlauda), mis on saadaval
lisatarvikuna.

Joon.16

Témmake toddeldavale detailile 16ikejoon. Sisestage
servapiire todriista esiosas olevasse avasse. Seadke
tera serv I6ikejoonega kohakuti.

Joon.17

Reguleerige servapiiret, kuni see puutub vastu
téddeldava detaili kiilge, seejarel kinnitage see kruviga.
Joon.18

Hoéoveldamisel liigutage tooriista nii, et servapiire oleks

téddeldava detaili kiljega Uhel joonel. Muidu vbib
hédveldamistulemus saada ebalhtlane.

Maksimaalne poolsulundamisstigavus  (astmeliste
Idigete stigavus) on 9 mm.

Joon.19

Soovi korral véite piiret pikendada, kinnitades lisaks ihe
puidutliki. Selleks otstarbeks, samuti pikendusjuhiku
(lisatarvik) kinnitamiseks on piirdes vastavad avad.

Faasimine

Joon.20

Joon.21

Faasimisléike tegemiseks, nagu joonisel naidatud,
seadke eesmisel alusel olev ,V"-kujuline soon

téddeldava detaili servaga kohakuti ning hédveldage
seda.

HOOLDUS

AHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tdriist oleks valja
ltlitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v6i pragunemine.

Hoovliterade teritamine
Ainult tavaliste terade jaoks

Joon.22

Parima tulemuse saavutamiseks hoidke terad alati
teravatena. Kasutage sélkude eemaldamiseks ja terava
aare saamiseks teritushoidikut (lisatarvik).

Joon.23

Esmalt keerake kaks hoidikul olevat tiibmutrit lahti ja
sisestage terad (A) ja (B) nii, et need puudutaksid kiilgi
(C) ja (D). Seejarel kinnitage tiibmutrid.

Joon.24

Enne teritamist hoidke lihvkivi 2-3 minutit vees.
Uheaegseks ja sama nurga all teritamiseks hoidke



hoidikut nii, et mélemad terad puudutaksid lihvkivi.
Siisiharjade asendamine

Joon.25

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage slsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid sisiharju.

Joon.26

Joon.27
Kasutage laastukaitsme voi otsaku eemaldamiseks
kruvikeerajat.

Joon.28

Kasutage harjahoidikute kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud sUsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

/AHOIATUS:

+ Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita tdriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.

Suurt kiirust véimaldav terasest hodvlitera
Volframkarbiidist hodvlitera (pikema kasutuseaga)
Minitera

Teritushoidiku moodul

Terapiiraja

Paigaldusplaadi moodul

Servapiire (juhtjoonlaud)

Pikendusjuhiku moodul

Lihvkivi

Otsak

Tolmukoti moodul

Palv

Otsmutrivoti

MARKUS:
Mdned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tddriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Ykasarenb 7-1. TopuOBbIN KITkOY 10-2. dopcyHka
1-2. Kpyrnas pyuka 7-2. bont 11-1. 3axum
2-1. KHonka chukcaumm unm kHomnka 8-1. BUHT ¢ noTaiiHo rornoBKoii 13-1. KoneHo
PasbroKMpoBKY 8-2. PerynupoBoyHas nnactuHa 13-2. dopcyHka
2-2. KypKoBblIi BbIKIO4aTenb 8-3. BbICTynbl pacnonoxeHus neasus 14-1. Havano
3-1. le3aBue cTporanbHOro CTaHka CTporanbHoro cTaHka 14-2. KoHeu
3-2. 3agHee ocHOBaHUe 8-4. LLlabnoHHasa nnacTuHa 16-1. Kpait nessus
3-3. Onopa 8-5. TbinbHas cTOpoHa perynmpoBOYHON 16-2. Jlnuns otpesa
4-1. TopLoBbIii KNtoY NnacTuHbl 17-1. BuHt
4-2. bont 8-6. YcTaHOBOYHas nNnacTuHa 17-2. BokoBoe orpaxaeHue
5-1. bont 8-7. BHyTpeHHsst CTOpOHa LIabnoHHOM (mononHuTensHoe
5-2. bapabaH nnacTuHbI npucnocobneHue)
5-3. Jle3aBue cTporanbHoro cTaHka 8-8. LLlabnoHHOe ocHoBaHWe 22-1. 3aTauuBatownii fepxarenb
5-4. Kpbllwka 6apabaHa 8-9. 3agHss cTopoHa LWabnoHHOro 23-1. bapalukoBasi raiika
5-5. PerynupoBoyHas nnactuHa OCHOBaHMA 23-2. Nessue (A)
6-1. BHYTpeHHWIA kpaii LwabnoHHoM 8-10. MuHK-ne3Bwe cTporanbHoro 23-3. Nlessve (B)
nnacTuHbl CTaHKa 23-4. CtopoHa (D)
6-2. Kpait nessust 9-1. MWHK-ne3BuWe CTporanbHoro ctaHka 23-5. CtopoHa (C)
6-3. Jle3aBue cTporanbHoro cTaHka 9-2. MNa3 25-1. OrpaHnuuTenbHas MeTka
6-4. PerynupoBoyHas nnactuHa 9-3. YcTaHoBoYHas NnacTuHa 26-1. Koxyx Ans CTpyxku
6-5. BUHTbI 9-4. ®naHueBbIf BONT C LWecTUrpaHHoON 26-2. OtBEpTKa
6-6. TbinbHas cTopoHa rONOBKON 27-1. dopcyHka
6-7. 3agHss cTopoHa WabnoHHOro 9-5. Kpbiwka bapabaHa 27-2. OtBepTKa
OCHOBaHus 9-6. bapabaH 28-1. Konnayok gepxartens LWeTku
6-8. LlabnoxHas nnactuHa 9-7. PerynupoBoyHas nnactuHa 28-2. OtBepTKa
6-9. LabnoHHoe ocHoBaHWe 10-1. Mewwok Ans nbinu
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA
Mogenb KP0800
LLUnpuHa cTporanus 82 Mm
my6uHa cTporaHus 2,5 Mm
my6uHa anbueBaHns 9 MM
Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (MMH'1) 17 000
O6was anvHa 285 mm
Bec HeTTO 2,6 kr
Knacc 6e3onacHocTtu =]

« Bnaroaapsi Hallel NoCTOSHHO AEMCTBYIOLLEN NPOrpaMMe UCCIeA0BaHNIA U pa3paBoToK, yKasdaHHbIE 3AECh TEXHUYECKUE
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHUS.

* TexHuyeckue XapaKkTepUCTUKN MOTyT pasnnyaTbCa B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbI.

» Macca B cooTBeTcTBUM C Npoueayport EPTA 01/2003

ENE001-1
HasHauyeHue
[aHHbIA MHCTPYMEHT npeaHasHayeH Ans CTporaHvst

ApPEeBECUHbI.
ENF002-2

MuTtanne

Mopgknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkaszaHHOMY Ha
nacrnoptHol Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NePEMEHHOTO TOKa.
OHM VMeloT [BOMHYI M30MNALUMIO U MOITOMY MOXET
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NOAKNKYaTbCA K pO3eTKaMm 6e3 3azemrneHus.
ENG102-2

Tonbko Ans eBPONENCKUX cTpaH
YpoBeHb Wwyma
TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), onpegeneHHbIi MO CcrnegyloWwyUM napameTpam
EN60745:
YpoBeHb 3BykoBoro gasnexus (Lya) : 89 ab (A)
YpoBeHb 3BYkOBOIN MOLLHOCTY (Lwa) : 100 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 ab(A)
WUcnonb3yiTe cpeAcTBa 3alWmnThbl crnyxa




ENG222-2
Bubpauus
O6Lwmit ypoBeHb BUOpaLmmn (BeKTOpHasi cyMma no Tpem
KoopauHaTaMm), OMNpEAENeHHbli B COOTBETCTBUU C
EN60745:
Pabouunin pexum: cTporaHme MArkon ApeBecuHbI
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 2,5 m/c?
MorpewwHocts (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBrneHHoe 3HaveHune pacnpocTpaHeHna
BVI6paLlVII/I Nn3MepeHo B COOTBETCTBUU co

CTaHOapTHON METOAMKON UCMbITaHWi U MOXET ObITb
MCMOSb30BaHO Ansi CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM MOXHO TakkKe WCMONb30BaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBHS.

/ANPEAYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHue  BuGpaumm BO  Bpems
q)aKTVI‘-{eCKOI'O ncnonb3oBaHuA
QNEKTPOUHCTPYMEHTA MOXeT oTnunyarTbcAa oT

3asIBNEHHOr0 3HaYeHWsi B 3aBMCUMOCTW cnocoba
NPUMEHEHNSI UHCTPYMEHTA.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl Ge3onacHoCcTW
ONs 3alWMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKe
BO3MeNCTBUSA B peanbHbIX YCNoBMSIX
MCMonb30BaHuUs (C YYETOM Bcex 3TarnoB paboyero
uMKna, TaKuX Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpy3ku 1 BKIOYEHWE).

ENH101-15
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Makita Corporation, sBRAsicb OTBeTCTBEHHbIM
npousBoauTenieM, 3asABMsieT, 4YTO chepylolue
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
Py6aHok
Mogens/Tun: KP0O800
SIBNAOTCSA CEPUNHBIMM U3AENUAMUN 1
CooTBeTCcTBYeT criegytlowum aupektueam EC:
2006/42/EC
W wusrotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CreyroLmmu
cTaHgapTamu Unv HOpMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuuyeckas JOKYMeEHTaLMsa XpaHUTCs y oduumanbHoOro
npencraeuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexXHUKe Oe3onacHoOCTU Ansa

ANMEeKTPOUHCTPYMEHTOB
NPEAYNPEXOEHUE OsHakoMbTecb CO BcemMu
WHCTPYKUMAIMU U pPEKOMEHAALUsAMU MO TeXHuKe
6e3onacHoOCTU.  HeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA U
pekomeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXeHWo
9MNEeKTPOTOKOM, NoXapy U/unu TsHKenbliM TPaBMam.

CoxpaHuTe 6poLUIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauMsMKM AOns  AanbHenwwero

Ucnonb30oBaHuA.
GEB010-4

MEPbI BE3OIMNMACHOCTHU NPU
NCNOJIb3OBAHUU PYBAHKA

1. MNpexpe 4em onycTUTb pyBaHOK, AOXAUTECH
MOMHON OCTaHOBKM BpallaloLerocs Hoxa.
Bpalyaowminca  HOX  MOXeT BpesaTbCs B
NOBEPXHOCTb, YTO MOXET NpPUBECTU K mnoTepe
KOHTPONS Haj, WHCTPYMEHTOM W  Cepbe3HoW
TpaBMe.

2. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyuwecTByeT
PUCK KOHTaKTa MHCTPYMEHTa C COGCTBEHHbIM
LWHYPOM NUTaHUA, AepxuTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a cneuunanbHo
npeaHasHavyeHHble M30NUpOBaHHble
nosepxHocTn. KoHTakT C nposogom “rnog
HanpsbkeHueMm”  npuBedeT K TOMY,  4TO
MeTannuyeckne [Aetanu UHCTPyMeHTa TaKkke
OyoyT “nog HanpsbkeHveMm”, 4TO npuBedeT K
nopaXKeHWIo onepaTopa aNeKTPUIECKUM TOKOM.

3. [AnAa dwukcaumm paspesaemon pgeTanu Ha
ycTonumMBomn NOBEPXHOCTU  UCMNONb3ynTe
3aXMMbI MM ApyrMe  COOTBETCTBylOwWMe
npucnoco6nenus. Hukoraa He  Oepxute
pacnunuBaemble AetanM B pykax W He
npwx1uManTe ux K Teny, Tak kak aTo He obecneunt
YCTOWYMBOTO  MOSIOKEHUSI [eTannm U MOXeT
NpVBECTM K NOTepe KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.

4. BeTolub, TPANKK, WHYPbI U BepeBKU HUKOrAa
He [AOMXKHbI pacnonaraTbCsi OKOMoO MecTa
BbINOMTHEHUA paGoT.

5. WU3beranTe nonapaHus nonoTtHa Ha rBo3Awm.
Mepea BbINoOnNHeHUWeM paGoT ocMoTpuTe
[eTanb U yaanuTe U3 Hee BCe rBO3aW.

6. MWcnonb3ynTe TONLKO OCTpble  NE3BUA.
O6palyantech ¢ Ne3BUSIMUA O4eHb aKKypaTHO.

7. Nepen Hayanom pa6ot y6eautechb, YTo GONThbI
KpenneHus ne3Buin HaAeXHo 3aTAHYThbI.

8. Kpenko pepxute UHCTPYMEHT 06enmMu pykamu.



Pyku pomkHbl HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
BpaLjaloLwmnxcs aeTanen.

MNepea wucnonb3oBaHMEM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHOW pAeTanu  AanuTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6ortaTb BxonocTyr. Y6egurtecb
B OTCYTCTBMM BUGpaLum unm 6ueHus, Kotopbie
MOryT CBUAETENIbCTBOBaTb O HeNpaBWIIbHOW
ycTaHOBKe Unu guc6anaHce nessusi.

Mepepn BktOYeHUEM BbIKIovaTens ybeautecb
B TOM, 4YTO ne3BuMe He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMou gertanu.

Mepepn Hayanom pes3ku AOXKAUTECb, NOKa AUCK
He HabepeT NOJHYI CKOPOCTb.
MNepen BbINOMHEHWEM
perynmpoBok obsA3aTenbHO
WHCTPYMEHT AoXantechb
OCTaHOBKM.

Hu B koeM cnyyae He gonyckanTe nonapaHus
nanbueB B Xenob6 orBoaa cTpyxku. XKeno6
MOXeT 3abuTbCcA npu paboTe C BRaxHoOu
ApeBecuHon. OuucTuTe xenob nanoykon.

He ocTtaBnsante pa6oTalowWwmnin MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkniovaiTe UHCTPYMEHT TOMbLKO
Toraa, koraa OH HaxoAWUTCS B pyKax.

Bcerga 3ameHsanTe o006a ne3Bus wunu obe
KpbiWKKW 6GapabaHa. B npoTuBHOM cnyvae
MOXeT BO3HUKHYTb AucbanaHc, Yto npueeneT
K BMOpauMM M COKpaLEeHUI0 CpPoKa CryX6bl
WHCTPYMEHTa.

Ucnonb3yiTe TONbKO ne3BUSi KOMMaHUMU
Makita, ykasaHHble B JaHHOM PyKOBOACTBE.
Bcerpa ucnonb3yiTe  COOTBETCTBYIOLLYIO
NbiNesawmTHYyo Macky/pecnupatop  Ans
3aWmUTbl  AbIXaTeNbHbIX NyTeW OT MNbin
pa3pe3aeMbIx MaTepuaros.

COXPAHUTE OAHHDBIE
MHCTPYKLIUW.

ANPEQYNPEXOEHW:

HE [OOMYCKAWTE, uTo6bl ymao6CTBO MNnM ONbIT
aKcnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKpPaTHOro UCNonb30BaHWs) AOMUHUPOBaNU
Hag CTpPOrMM cobGnioAeHUemM mnpaBun  TeXHUKN
6e3onacHoOCTU.

HENPABUNBbHOE MCNONb30BAHUE uHcTpymeHTa
WU HecobnoaeHne NpaBun TeEXHMKU 6e3onacHoCcTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PYyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TAXKENou TpaBme.

10.

1.

12.

13. Kakux-nu6o

BbIKno4yuTe

] ero nonHow

14.

15.

16.

17.

18.
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OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHM:

. TMepen nposedeHNeM peryn1poBKA MM NPOBEPKM
paboTbl MHCTpyMEHTa Bcerma npoBepsiiTe, 4To
WHCTPYMEHT BbIKMNKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
PO3ETKN.

PerynupoBka rny6uHbl pe3ku

Puc.1
[My6uHy pe3aHusi MOXHO OTperynMpoBaTb MNPOCTbIM

NMoBOPOTOM  PYKOSITKM ~ Ha  nepegHeil  CTOPOHe

WHCTPYMEHTa: CTpefnka ykasbiBaeT Heobxogumyio

my6uHy cpesa.

[encTBue nepekntoyeHns

Puc.2

AHPED.VHPE)KJ]EHVI:

- Tlepen BKMIOYEHMEM WHCTPYMEHTA B  PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, 41O TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexalwm obpasom
1 Bo3Bpallaetcs B nonoxeHve "BbIKIN", ecnu ero
OTNYCTUTb.

[AnA UHCTPYMEHTa C KHOMKOW GITOKMPOBKU

ANPEQYNPEXOEHM:

- [Mepeknioyatens MOXHO  3abrnokupoBaTb B
nonoxernun "BKIN" ans ynobctea onepatopa npu
NPOAOMKUTENbHOM 1CNonNb3oBaHWN. Byaste
OCTOPOXHbl MNpW  GMNOKMPOBKE WHCTPyMEHTa B
nonoxenun "BKN" w©n npogomxante Kpenko
yAepXuBaTb MHCTPYMEHT.

[ins  3anycka WHCTpyMeHTa MpPOCTO HaxXmuTe Ha

TPUITEpHbIA Nepeknioyatens. OTnycTUTe TPUrTepHbIit

nepeknioyartenb AN OCTaHOBa.

Mpu HenpepbIBHOM  3KcnfyaTauuu, HaxmuTe Ha

TPUITEPHbIA NepeknioyaTtenb, 3aTeM HaXMWUTe KHOMKY

6GroKMpoBKu.

[ins OCTaHOBKM WHCTPyMeHTa W3 3abrnokMpoBaHHOIO

MOMOXEHWUs!,  MOSIHOCTbIO  HaXMWUTEe  TPUITEpPHbIV

nepekntoyartesb, 3aTeM OTnycTUTe ero.

[ns MHCTPYMeHTa C KHOMKOM Pa36noKupoBKu

[ins npepoTBpaLLeHnst HenpeaHamMepeHHOro BKMNoYeHUs

TPUITEPHOTO MepekntoyaTenst uMmeetcs kHonka 6e3

GrOKMPOBKU.

[ns 3anycka MHCTpyMEHTa, HagaBuTe Ha KHomMky 6e3

GrnoKMpPOBKM, ~ 3aTeM  HaXmuTe  Ha  TPUITEpHbIN

nepeknoyarernsb. OTtnyctute TPUITEpHbIiA

nepeknioyarenb A8 OCTaHOBKU.

Onopa

Puc.3

Mocne peskn, NOAHUMUTE 3a[HIOK YaCTb MHCTPYMEHTA,
npu 9aTtom onopa O6yaer noA YpPOBHEM  3afHero
OCHOBaHWsl. OTO MpPefoTBPaTUT MOBPEXAEHUE ne3Bui
VHCTpYyMeHTa.



MOHTAX

ANPEOYNPEXOEHM:

. Mepen npoBepeHvem  Kakux-nmbo pabor c
MNHCTPYMEHTOM Bcerga nposepsnTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKNIOYEH, a WHYpP NMUTaHua BbIHYT U3
pO3eTKM.

YcTaHOBKa UNnu CHATHE Ne3BUNA CTPOranbHOro
cTaHKa

/ANPEAYNPEXOEHM:

«  [pwn kpenneHun nesBuii K MHCTPYMEHTY yaensnte
BHUMaHWE 3aTskKe YCTaHOBOYHbIX GOMNTOB NE3BWIA.
HesaTsHyTbIll yCTAHOBOYHbIN GONT MOXET ObITb
onaceH. Bcerga npoBepsifiTe, Kpemko nu OHU
3aTAHYThI.

. O6pallantecb C NEe3BUSIMU OYEHb OCTOPOXKHO.
Mcnonb3yinte nepyaTtkm Unu TPSAMKA ANs 3aluThbl
nanbLeB UMK pyK NPy CHATUM U YCTaHOBKE NE3BWIA.

«  [Ina cHATUS MKW yCTaHOBKW Ne3BUiA MOMb3ynTechb

TOmMbLKO cneunanbHbIM KIH04YOM Makita.
HecobniogeHvwe paHHoOro TpebGoBaHWsi  MOXET
NPUBECTM K MNEepeTshkke WM  HegoCcTaTo4HOM
3aTsHKKe  YCTAHOBOYHbIX BWMHTOB. JOTO  MOXeT

NpVBECTU K TPaBMe.
[INA MHCTPYMeHTa Co CTaHAAPTHLIMMU Ne3BUAMU

Puc.4
Puc.5

Puc.6

Ons cHaTua ne3sud c  OGapabaHa, OTKpyTUTE
YCTaHOBOYHblE GONThI C MOMOLLBIO TOPLIOBOMO KItOYa.
Kpbilwka 6apabaHa cHUMaeTCs BMeCTe C Ne3BUsiMU.
[nsa ycTaHoBKM ne3Bui cHavana ybepute BCHO LUENKy
WM MHOPOAHbIN MaTepuan, NP K 6apabany nnm
nes3susim. Vicnonb3yiiTe ne3sus Tex xe pasMepos 1 Beca,
MHaye npousonaet konebaHve/Bnbpauusi 6apabara, UTo
npvBeaeT K yXyALeHUo CTporaHusi, U, B pesynbrate, K
NoMoMKe UHCTPYMEHTa.

YcTaHoBUTE e3BME Ha OCHOBaHWE LabnoHa, 4Tobbl
Kpaii ne3Busi Gbin NOMHOCTHIO 3aMOANMLIO C BHYTPEHHUM
Kpaem LwabroHHoM nnacTuHsbl. YcraHoBute
PerynupoBOYHYl0 MNacTUHy Ha ne3Bue, 3aTeM MpocTo
HaXXMWUTE Ha ThbiMbHYIO CTOPOHY  PeryrmpoBOYHON
nnacTuHbl, 4ToObl OHa Obina 3anognuuo ¢ obpaTtHown
CTOPOHOI OCHOBaHWs WabnoHa, 1 3aTsHUTe [ABa BUHTA
Ha perynvpoBOYHOI NnacTuHe. Tenepb 3aABUHbTE
ThIIbHYIO CTOPOHY PErynmMpoBOYHOI NNACTWHBI B BbIEMKY
6apabaHa W HageHbTe Ha Hee KpbllwKy OapabaHa.
PaBHOMepHO M noOMepemMeHHO  3aTsHuUTe  Bce
yCTaHOBOYHbIE BONTHI C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO Krtoya.
MoBTOpWTE ONMWUCaHHYIO Bbile Npoueaypy Anst BTOPOro
nessusi.
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nﬂﬂ WUHCTPYMEeHTa C MUHU-Ne3BUAMMU CTpOranbHOro
CTaHKa

Puc.7

1. CHumWTe  cywlecTBylllee  fe3Bue,  ecnu
WNHCTPYMEHT ncnonb3oBarncs, TLaTenbHO
ounCTUTE MOBEPXHOCTU GapabaHa W  KPbILKY
GapabaHa. [na cHATUS ne3suin ¢ GapabaHa,
OTKPYTUTE TPU YCTAHOBOYHbIX BUHTA C MOMOLLbIO
TopuoBoro kntoya. Kpbiwka 6apabaHa cHumaertcs
BMECTE C NE3BUAMMU.

Puc.8

[na ycTaHOBKM ne3BWi, crerka npucoeavHute
PErynMpoBOYHY0  MMACTUHY K YCTAHOBOYHOM
nnacTMHe C MOMOLLbO BWHTOB C MOTanHOM
rOfioBKOW M YCTAHOBUTE  MWHUW-NE3BUE  ANsi
CTporanbHOro cTaHka Ha wabnoHHoe ocHoBaHwe,
4TOObl OTPE3HON kpal ne3Bust Gbin MOMHOCTHIO
3anoanMuo € BHYTPEHHUM Kpaem  LuabrnoHHow
NNacTUHBbI.

YcTaHoBuTe PerynupoBOYHYH0/yCTaHOBOYHYHO
nnacTuHy Ha LWabnoHHOe OCHOBaHWe, 4TOGbI
BbICTYMbl PAaCMONOXEHUs1 Ne3BUsi CTPOranbHOro
CTaHka Ha yCTaHOBOYHOW NnacTyHe ocTaBanuch B
BbleMKE MWHUW-NE3BUSI CTPOranbHOro CTaHka,
3aTeM  HajaBWTe Ha  TbiflbHYD  CTOPOHY
perynnpoBOYHON NNacTuHbl, YTOBbl OHa 6blna
3anoanuuo ¢ obpaTHOM CTOPOHON LabnoHHOro
OCHOBaHWSl, W 3aTsHWTE BWHTbI C MNOTaNHbIMU
roroBkamu.

BaxHo ycTaHOBWTb ne3BuWe 3anoanuuo c
BHYTPEHHEW CTOPOHON LWAbNOHHOW MracTUHOWN,
4TOGbI BbICTYNbI pacronoxeHus  nessusi
CTporanbHOro ctaHka Gbinu B BbleMKe Ne3Busi, a
TbiNlbHasi CTOPOHA PEerynMpoBOYHON MNACTUHbI
O6bima  3anognuuo  C¢  obpaTHOW  CTOPOHOW
WwabnoHHOro ocHoBaHusi. TlaTenbHO npoBepbTe
BblpaBHMBaHWe [Ans oGecrneyeHus OgHOPOOHOW
pesku.

3a[BVHLTE TbifbHYIO CTOPOHY PErynupOBOYHOMN
NnacTuHbl B BbleMKy B 6apabaHe.

Puc.9
6. YcrtaHoBuTe KPbILLKY bapabaHa Ha
PerynMpoBOYHYIO/yCTaHOBOYHYIO — NNacTuHy 1
3akpyTuTe Tpy hriaHueBbix 6onTa ¢ LWecTurpaHHom
ronoBkon,  4Tobbl  Mexagy GapabaHom 1
YCTaHOBOYHOW NNacTUHOW Gbin 3a30p ANs BCTaBKU
Ha MeCTO MWUHU-NE3BUS ANS1 CTPOranbHOro CTaHka.
Jle3Bve GyaeT ycTaHOBNEHO HA MECTO C MOMOLLbIO
BbICTYNOB PacnonoXeHusi ne3Busi CTporasibHoro
CTaHKa Ha YCTaHOBOYHOW MNacTuHe.

PerynvupoBky nessusi no pAfnvMHe Heobxoaumo
BbINOSHATL BPYYHYO, YTOGbI kpasi ne3sus Gblnv
cBo6OAHBIMM 1 pacnonarancb Ha OAUHAKOBOM
paccTosiHuM OT Kopryca C OZHOW CTOPOHbI U
MeTannmMyeckow ckobbl C APYroi CTOPOHBI.



3atsHuTe U naHueBbIX bonTa c
LIEeCTUrPaHHLIMA  TONIOBKamu ~ (C MOMOLLbIO
BXOASLLErO B KOMMMEKT MOCTaBKA TOPLIOBOTO
Knoya) u noeepHuTe GapabaH Ans npoBepku
3a30pOB MeXAy KpasMu I1e3BUsi U KOPMyCoM
MHCTpYMeHTa.
MpoBepbTe

cnaHueBbIX
rorioBkamu.

MosTopuTe npouenypbl ¢ 1 no 9 ana apyroro
ne3Busi.

OKOHYaTemnbHyto
6onToB c

3aTHRKY  Tpex
LIEeCTUrpaHHbIMU

10.

[Ons npaBMNLHOW YCTaHOBKM Nle3BUSA
cTporanbHOro cTaHka
MoBepxHOCTb  CTporaHust
HepaBHOMEpPHON,  ecnu
npaBunbHO UM npoyHo.  JlesBne  HeobxoauMO
yCTaHaBnmBaTb Tak, 4YTOObl pexylumii kpaih 6bin
abCoMOTHO POBHLIM, TO €CTb, MapannerbHbIM Mo
OTHOLLEHWIO K MOBEPXHOCTM 3aHEro OCHOBaHWUS.

Hwxe npmBoasTCA HECKOMBKO NPYMEPOB MPaBUIIbHOW U
HenpaBWIIbHO YCTaHOBKM.

6yner  HepoBHOMN "

He  YyCTaHOBUTbL  Jie3Bue

(A) NepenHee ocHoBaHWe (NOABWXKHBIN OalLMak)
(B) 3agHee ocHoBaHue (HenoaBWKHBIN balLMak)

MpaBunbHas ycTaHOBKa

IT\(

=1

3ayceHub| Ha NOBEPXHOCTU .

TNe3Bust HoXew [BUXKYTCA CTPOrO
napannenbHo MoBEPXHOCTY 3adHelt YacTy
f OCHOBaHMS, XOTsi JaHHasi 6okoBast
MPOEKLWSt 3TOr0 He oTobpaxaer.
MpuanHa: Ok v 0ba HoXa [BIKYTCA He
napannensHo NOBEPXHOCTH
3ajHeVt YacT OCHOBaHMSI.

3ape3aHme NOBEPXHOCTU B

MOMEHT 3anycka

3ape3saHue NOBEPXHOCTY B
MOMEHT OKOHYaHusi paboTbl

O

o\

e

Mbinec6opHbIN MeLwwokK (AononHuTenbHas
NPUHAANEeXHOCTb)

Puc.10

[na nHcTpymeHTa 6e3 conna

CHVUMWTE MPOTUBOCTPYKEYHYIO KPbILLKY W YCTAHOBUTE
conno (MocTaBnsieTcs oTAenbHO). YCTaHOBUTE Ha Conmo
nbinecbopHbin  Mewok. Conno  MMEeeT  KOHUYECKYHO
dopmy. Mpu nNpukpenneHWn NbINEBOrO MeLlka NIOTHO
HageHbTe ero 4o yrnopa Ha Comno Ans NpeAoTBpaLLEHNs]
oTCOedMHEHUs BO BpeMsl paboTbl.

[nA UHCTPYMeHTa C COomnsioM

YcTtaHoBWUTe Ha conno nbinecbopHbii Mewwok. Conno
UMeeT  KoHudeckyto copmy. [lpu  npukpenneHuun
NbINEBOTO MeLUKa NIIOTHO HafeHbTe ero Ao yrnopa Ha
conmno Ans NpeaoTBpaLleHusl OTCOEANHEHUs] BO Bpemsi
paboTbl.

Puc.11

Korga nbinecGOopHbIi MeLIoK 3amonHUTCS NPUMEPHO
HanomnoBWHY, CHWMMUTE  NbINECOOPHbIA  MELWoK C
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MpuumHa: Nessis ogHoro nm oboux Hoxeit
He AOCTATOMHO BBICTYMAtT
OTHOCHTENbHO MOBEPXHOCTU
3afjHevt YacT1 OCHOBAHMS.

MpuumHa: Nessis oHoro i oboux Hoxeit
CTMBHO BbICTYNAKIT OTHOCHUTENBHO
NOBEPXHOCTY 3aaHew YacTn
OCHOBAHMS.

VHCTPYMEHTa W BbITAHWUTE 3a)XUM. Yaanute coaepxumoe
nbinecbopHOro Meluka, crerka yaapue rno Hemy, YTobbl
yOAanuTb YacTuubl, MPUNUMLLME K BHYTPEHHeW 4YacTu,
KOTOpble MOryT YXyAWMWTb AarnbHeNLWwmniA coop Nbinu.

MpumevaHue:
Ecnn Bbl nogcoeauHute nbinecoc Makita k
[aHHOMY WHCTPYMEHTY, 3TO MO3BOMUT [0OMTbCA
6onee ahHeKTUBHON 1 YMCTON paBoTbl.

MoaknioyeHue nbinecoca

Puc.12

[Ana uHcTpymeHTa 6e3 conna

Ons "yuctoro" cTporaHusi MOACOEAMHUTE K Ballemy
VHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. 3atem noacoeamHute
LWnaHr nbiniecoca k conny (MOCTaBnsieTcsl OTAEMNLHO),
KaK NokasaHo Ha pUCyHKax.

[Ans UHCTPYMeHTa C COMnsioM

[Ans "yuctoro" cTporaHusi MOACOEAMHUTE K Ballemy
MHCTpPYMeHTy nbinecoc Makita. 3atem nopcoeguHute
LUNaHr nblnecoca K conny, kak NokasaHo Ha pUCyHKax.



YronbHUK (nocTaBnsieTcs oTAeNbHO)

Puc.13

Mcnonb3oBaHne  yronbHUKa MO3BOMSET  U3MEHWUTb
HanpaeneHue Bbixoda CTPYXXKM [Ans  obecneveHus
"yncTon" paboTol.

[Ons nHcTpyMeHTa 6e3 conna

CHUMUTE NPOTUBOCTPYXEYHYIO KPbILWKY W YCTaHOBUTE
conso (NocTaBnsieTcsi OTAENbHO). YCTaHOBUTE KONEeHO
(noctaBnsieTca OTAENbHO) Ha COMMO MHCTPYMEHTa,
npocto HacaguB ero. YTobbl CHSITb KOMEHO, MPOCTO
NoTSIHUTE ero.

[INsi UHCTPYMEHTa C COMIIoM

YcTaHoBWTE KONEeHO (NocTaBnAeTCsA OTAeNbHO) Ha Comnmno
MHCTPYMEHTa, MpOCTO HacaguB ero. YT1obbl CHATb
KOMEeHO, NPOCTO MOTSHUTE ero.

SKCMNYATALUA

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko yaepxuBaiTe UHCTPYMEHT
OfHOW pYKOW 3a py4Ky, a [pyroid - 3a pyyky C
BbIKMtoYaTenem.

Onepauus cTporaHus

Puc.14

CHavana onyctuTte nepegHee OCHOBaHWE UHCTPyMeHTa
Ha noBepxHOCTb obpabaTbiBaemow AeTanu, npu 3TOM
1esBUs He JOMKHbI ee KacaTbes. Bkniounte MHCTPYMEHT
N nopoXauTe, Moka ne3Bust He HabepyT MonHy
ckopocTb. [locne 3TOrO  OCTOPOXHO — MoABWUramTe
MHCTPYMEHT Briepen. Hapaenveaite Ha nepeaHiol
YacTb WHCTPYMEHTa MpW Havyane CTporaHus, W Ha
3a/HIO0 YacTb NMpW OKOHYaHUM CTporaHusi. CTporaHve
6ynet nerye, ecnu Bbl Hakrnonute obpabaTtbiBaemyo
fetanb B YCTOWYMBOM MOMOXeHUM, YTobbl Bbl cmornu
OCYLLECTBMSATb CTPOraHne no HanpaeneHuo BHU3.

Tun obpaboTku onpenensieTcs CKOpoCTbio U rnMybuHon
Bblpesa. OnekTpuyeckni cTporanbHbIi CTaHOK
NpoAoIKaeT pesKy Ha CKOPOCTH, KOTopasi He MPUBOANT K
3acopeHuto LWenkamu. [Ona rpy6or pesku rny6uHy
Bblpe3a MOXHO YBENUYUTb, a ANs Xopoluen o6paboTku
Bbl 4OMKHBI YMEHbLINTL My6uHY Bbipesa 1 npoasuratb
MHCTPYMEHT MeANeHHee.

CTtporaHue Ha danby (PanbUeBaHue)

Puc.15

[nsa cTyneHYaToro Bbipe3a, Kak NMoka3aHO Ha PUCYHKE,
ncnonb3yiite 6GokoBOe orpaxaeHve (HanpaBnsioLLYO
TIMHeiKy), KoTopasi MOCTaBMSIETCs OTAENbHO.

Puc.16

Hapwucyite nuHuio oTpesa Ha obpabaTbiBaeMon aetanu.
BctaBbTe  kpaiiHee orpaxieHue B OTBEpCTME B
nepefHe 4Yactm uMHCTpymeHTa. CoBmecTute Kpai
1e3Busi C NMUHWEl oTpesa.

Puc.17

OTperynupyiiTe kpaviHee orpaxpaeHue, u4Tobbl OHO
Kacanocb 60KOBOV CTOpPOHbI 0bpabaTbiBaeMow geTanu,
3aTeM 3aTsiHUTE ero C NOMOLLIbIO BUHTA.
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Puc.18
Mpn cTporaHun, nepemellaiTe WHCTPYMEHT, [epxa
KpaHee orpaxaeHve 3anoanuuo ¢ GOKOBOW CTOPOHOMN

obpabaTbiBaemort getanu. B npotvBHOM  cnyyae
cTporaHvie 6yaeT HEpOBHbBIM.

MakcumanbHas  rmybuHa cTporaHust Ha  danbl
(cbanbueBaHusi) cocTaBnsieT 9 Mm.

Puc.19

Bbl MoxeTe ysenuuuTb anuHy 6opTta, npukpenus

[OMNOMHUTENBHYIO AepeBsiHHY0 AeTanb. B GopTy ans
3TOro  MMeKTcs  yAoGHble OTBEPCTUS; Takke ecTb
OTBEPCTUS KPENNEHUA YAUHUTENBHOWM HanpaBnsioLei
(AononHUTEnbHas NPUHAAMEXHOCTb).

CHsaTue dacok
Puc.20

Puc.21

[Ona Bblpe3a cO CHATUEM acku, Kak Moka3aHo Ha
pucyHke, coBMecTuTe BbleMKy "V" B nepegHem
OCHOBaHWM C Kpaem obpabaTbiBaemon pJetann u
BbINOJIHUTE ee CTporaHuve.

TEXOBCNYXUBAHUE

ANPEOYNPEXOEHM:

. [epea npoBepKot unm nposefeHnem
TexoBCnyunBaHa  Bcerga  NpoBepsiiTe,  YTO
VIHCprMeHT BbIKIIOYEH, a WTeKep OoTCoeaunHeH OT
po3eTKM.

. 3anpelaeTcss ucnonb3oBaTb GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBOPUTENb, CMIMPT 1 T.N. ITO MOXET NPUBECTM K
U3MEeHeHUo LBeTa, ,qed)opMaLlel n nosaBneHu
TPELH.

3aTouka Nne3BuM CTpPOranbLHOro cTaHka
TonbKo Ans cTaHAAPTHLIX Ne3BUn

Puc.22

Bceraa cnegute 3ateM, YToGObl Ne3BUsT ObINM OCTPLIMU,
ONa OOCTUXKEHWS HauBbICLIEN NPOW3BOAUTENBHOCTU.
Mcnonb3yiite 3aTaymBaloLLmin nepxartenb
(mononHuTenbHasi MPUHAANEXHOCTb) ANS  yAaneHus
3a3yBpyH 1 3aTOYKK Kpast.

Puc.23

CHayana ocnabete pgBe 6GapallkoBble raikm Ha
nepxatene u BctasbTe ne3sust (A) u (B), 4Tobbl OHK
conpwukacanuce co ctopoHamm (C) u (D). 3atem
3aTaHuTe BapallKoBble raku.

Puc.24
MMepen 3artoykon, norpysute WNMdoBasnbHbI KaMeHb B
BOAy Ha 2 unu 3 MUHYTbI. YaepxuBanTe aepxarenb Tak,
4yTO6bl 0Ba ne3Bus Kacanmucb LUNMAGOBANBLHOTO KaMHs,
Ans obecrneyeHnss OLHOBPEMEHHOW 3aTOYKWU MOA, OAHUM
yrnom.



3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.25

PerynsipHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSINTE YronbHbIE LLETKM.
3ameHsINTE WX, €CNM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuuuTenbHo  oTMeTku. Copepxute  yronbHble
LeTKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHWSI B
nepxarensx nonoxeHun. [Mpu 3ameHe Heobxoammo
MEHSITb  00e  yronbHble  LWETKM  OOHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBbBIE YTONbHbIE LLETKM.
Puc.26

Puc.27

[ns cHATUS NPOTUBOCTPYXKEYHOW KPBILLKM WK conna
ncnonb3ywTe OTBEPTKY.

Puc.28

Wcnonb3ynte  OTBEpPTKY  ANS  CHATUS  Kpblllek

wetkogepxarenen. M3snekute U3HOLWEHHbIE YyronbHble
LLEeTKN, BCTaBbTe HOBble W  3aKPYTUTE  KPbILWKA

LeTkoaepXxaTenen.
[Ons o6ecneveHns BE3ONACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopyanoBaHus, PEMOHT, no6oe Apyroe

TEXOGCNYXXMBaAHNE WU PErYNMPOBKY  HEoGXOoAUMO
Npov3BoAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax
Makita, ¢ nMcrnonb3oBaHMEM TONMbKO CMEHHbLIX 4YacTeun
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPERYNPEXAEHU:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcsl Mcronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwwum
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoACTBe. Mcnonb3oBaHue Kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocren unm Hacapok MOXeT
npeacTaensTe  OMACHOCTb  MOMyYeHUst  TpaBM.
Vcnonb3yinTe nNpuMHaAnexHoCTb UMM Hacadky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam HeobxoaumMo copeilctBue B MOMyyYeHWn

[OMNOMHUTENbHOW nHopmaumm no 3TUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXXUTECb CO CBOMM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- BblcokockopocTHoe cTanbHoe nessue
CTporanbHOro cTaHka

- Kapbupo-sBonbthpamoBoe nessue CTporanbHOro
cTaHKa (ans npoaneHust cpoka cryxobl ne3sus)

« MuHU-nesBme cTporanbHOro ctaHka

- Bnok 3ataunBatoLLero Aepxarens

. LLkana ne3sus

- KoMmnnekT ycTaHOBOYHOWM NnacTUHbI

. KpaiiHee orpaxaeHvie (HanpaensioLwas nMHewka)

- KomnnekT paclumputenbHbiX HAaNpaensitoLwmx

. LLnudosanbHbIN KaMeHb

- Narpy6ok
- Bnok meluka Ans nbinu
. KoneHo

. TopLoBbIN KNtoY
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MpumeyaHue:

- HekoTopble areMeHTbl crncka MOryT BOAUTH B
KOMMMEKT WHCTPYMeHTa B kayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennin. OHM  MOryT oOTnMYaThCcst B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.
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