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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model SP6000
Blade diameter 165 mm
Max. cutting depth at 90° 56 mm

at 45° 40 mm

at 48° 38 mm
No load speed (min™) 2,200 - 6,400
Overall length 341 mm
Net weight 4.1kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combinations, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is specially intended for performing plunge
cuts. The tool is also intended for rip and cross cuts in
wood. If the tool is equipped with proper circular saw
blade, the tool can be used for aluminum board, plastic
board, siding board and metal wall panels.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-5:
Sound pressure level (L,a) : 95 dB (A)
Sound power level (Lya) : 103 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-5:
Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting metal
Vibration emission (any) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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MAWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Circular saw safety warnings

Cutting procedures

1. AADANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3.  Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4. Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

» Fig.1

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

6.  When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and shape

(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run off-centre, causing loss of
control.

8. Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

—  kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

— if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

2. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade
binding.

3. When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged into the material. If a saw blade
binds, it may walk up or kickback from the work-
piece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

» Fig.2

> Fig.3

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

7. Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
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8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

» Fig.4

9.  Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Guard function

1. Check the guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if the guard
does not move freely and enclose the blade
instantly. Never clamp or tie the guard so that
the blade is exposed. If the saw is accidentally
dropped, the guard may be bent. Check to make
sure that guard moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

2. Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the spring
are not operating properly, they must be ser-
viced before use. The guard may operate slug-
gishly due to damaged parts, gummy deposits, or
a build-up of debris.

3.  Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing a “plunge cut”. Blade
shifting sideways will cause binding and likely kick
back.

4.  Always observe that the guard is covering the
blade before placing the saw down on bench
or floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Additional safety warnings

1. Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool with-
out decrease in blade speed to avoid overheating
the blade tips and if cutting plastics, to avoid melt-
ing the plastic.

2. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.

3. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

4.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

» Fig.5

5. Before setting the tool down after completing a
cut, be sure that the guard has closed and the
blade has come to a complete stop.

6. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

» Fig.6

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

. Do not use any abrasive wheels.

10. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

11. Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

12. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

13. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

14. Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

15. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1, if intended for wood and analogous
materials.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.7: 1. Clamping screw 2. Blade lower limit
stopper

ACAUTION:

. After adjusting the depth of cut, always tighten
the clamping screw securely.

Loosen the clamping screw on the depth guide and
move the blade lower limit stopper to the desired depth
on the scale plate. At the desired depth of cut, tighten
the clamping screw firmly.

For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
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proper cut depth helps to reduce potential for danger-
ous KICKBACKS which can cause personal injury.

NOTE:

. Setting the blade lower limit stopper to the
desired depth on the scale plate allows rough
depth of cut. For accurate depth of cut, measure
the actual protrusion of saw blade below the tool
base.

Quick stop button for 2 to 3 mm

depth of cut when using guide rail
(accessory)

» Fig.8: 1. Quick stop button

This tool has the quick stop button for 2 to 3 mm depth
of cut on the gear housing aside the rear handle when
using guide rail. This is used when avoiding splinter on
the workpiece in the cut. Make a pass of the 2 to 3 mm
first cut and then make another pass of usual cut.

To obtain the 2 to 3 mm depth of cut, push in the stop
button toward the saw blade. This is convenient for
avoiding splinter on the workpiece.

To release the depth of cut from this position for free
depth of cut, just pull the button back.

» Fig.9: 1. Quick stop button

Bevel cutting

» Fig.10: 1. Clamping screws 2. Tool base

Tilting to the right
» Fig.11: 1. Positive stopper

Turn the positive stopper so that the arrow on it points
one of two positions (vertical for 22.5°, horizontal for
45°). Loosen the clamping screws in front and back.
Then, tilt the tool base until it stops and secure the base
with the clamping screws.

To get 48° bevel angle, move the lever to 48° marking
as far as it will go. Turn the positive stopper so that the
arrow on it points to the horizontal position. Then, tilt
the tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.

» Fig.12: 1. Lever

Tilting to the left
» Fig.13: 1. Bevel angle shifting lever

The tool can be tilted to the left 1° bevel angle. To get
the left 1° bevel angle, loosen the clamping screws in
front and back, tilt the tool handle slightly to the right
and push two bevel angle shifting levers at the same
time in the direction of arrow which has a marking -1.
And then tilt the tool handle to the left while pushing
these two levers at the same time. Secure the base with
the clamping screws.

NOTE:

. Returning the blade to the right angle makes the
shifting lever return to 0° by itself.

When using the tool without guide
rail (accessory)

For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.

When using the tool with guide rail
(accessory)

For both straight cuts and 45° bevel cuts, always align
the A position on the front of the base with your cutting
line.

» Fig.15: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

AcAuTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Speed adjusting dial

» Fig.16: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be adjusted by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
itis turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min™
1 2,200
2 2,700
3 3,800
4 4,900
5 6,000
6 6,400
A CAUTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

. The speed adjusting dial is not for using low
speed rated saw blades but for obtaining a
speed which is suitable to material of workpiece.
Use only saw blades which are rated for at
least the maximum no load speed stated in the
SPECIFICATIONS.

» Fig.14: 1.Base 2. Cutting line

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
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Overload protector

When the tool is overloaded and current flows above
a certain level, the tool automatically stops to protect
motor.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

» Fig.17: 1. Hex wrench

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex
wrench, just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it will go.

Removing or installing saw blade

A CAUTION:

. Do not use saw blades which do not comply
with the characteristics specified in these
instructions.

. Use only saw blades which are rated for at
least the maximum no load speed stated in the
SPECIFICATIONS.

. Be sure the blade is installed with teeth pointing
up at the front of the tool.

. Use only the Makita wrench to install or remove
the blade.

To remove the blade, push in the lock-off button to
unlock the upper limit stopper.
» Fig.18: 1. Lock-off button 2. Locking lever

Turn the locking lever to lock the saw head for replacing
a blade.
» Fig.19: 1. Locking lever

With the lock-off button depressed and the locking lever
turned, lower the handle so that the lock pin fits in the
groove formed by the locking lever and the depth guide
with scale plate. Make sure that the lock pin fits in the
groove.

Press the shaft lock fully so that the blade cannot
revolve and use the wrench to loosen the hex bolt coun-
terclockwise. Then remove the hex bolt, outer flange
and blade.

» Fig.20: 1. Hex wrench 2. Shaft lock

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT

CLOCKWISE SECURELY.
» Fig.21: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Saw blade
4. Inner flange

Blade guard cleaning

When changing the circular saw blade, make sure to
also clean the blade guard of accumulated sawdust as
discussed in the Maintenance section. Such efforts do
not replace the need to check guard operation before
each use.

Connecting a vacuum cleaner

» Fig.22: 1.Vacuum cleaner 2. Dust port

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Connect
a hose of the vacuum cleaner to the dust port as shown
in the figure.

OPERATION

ACAUTION:

. Be sure to move the tool forward in a straight
line gently. Forcing or twisting the tool will result
in overheating the motor and dangerous kick-
back, possibly causing severe injury.

. Never approach any part of your body under
the tool base when section cutting, especially at
starting. Doing so may cause serious personal
injuries. The blade is exposed under the tool
base.

Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the front of base on the workpiece to be cut
without the blade making any contact. Then push in the
lock-off button and turn the tool on and wait until the
blade attains full speed. Now press down the saw head
slowly to the preset depth of cut and simply move the
tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to prop-
erly follow your intended cut line, do not attempt to turn
or force the tool back to the cut line. Doing so may bind
the blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop
and then withdraw tool. Realign tool on new cut line,
and start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and dust being ejected from
saw. Use eye protection to help avoid injury.

» Fig.23

When using with guide rail

(accessory)

» Fig.24: 1.Adjusting screws

Place the tool on the rear end of guide rail. Turn two
adjusting screws on the tool base so that the tool slides
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smoothly without a clatter. Hold the tool firmly. The tool
is provided with both a front grip and rear handle. Use
both to best grasp the tool. Turn on the tool, press down
the tool to the preset depth of cut and cut the splinter-
guard along the full length with a stroke. The edge of
the splinterguard corresponds to the cutting edge.
When bevel cutting with the guide rail, slide the slide
lever on the tool base so that the tool does not fall down
on its side.

» Fig.25: 1. Slide lever

Move the slide lever on the tool base in the direction
of arrow so that it engages the undercut groove in the
guide rail.

Rip fence (guide rule) (Optional

accessory)

» Fig.26: 1. Rip fence (Guide rule)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly
against the side of the workpiece and secure it in
position with the screws on the front and the back of
the base. It also makes repeated cuts of uniform width
possible.

Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Plunge cutting (Cutting-out)

» Fig.27: 1. Rear edge of tool base 2. Fixed stop

AWARNING:
. To avoid a kickback, be sure to observe the
following instructions.

When using the tool without guide
rail
Place the tool on the workpiece with the rear edge of

tool base against a fixed stop or equivalent which is
devised by an operator.

When using the tool with guide rail

Place the tool on the guide rail with the rear edge of
tool base against a fixed stop or equivalent which is
clamped on the guide rail.

Hold the tool firmly with one hand on the front grip and
the other on the tool handle. Then push in the lock-off
button and turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Now press down the saw head slowly
to the preset depth of cut and simply move the tool
forward to the desired plunge position.

NOTE:

. The markings on the side of the blade guard
show the front and rear cutting points of the saw
blade (A for diameter 160 mm and B for diame-
ter 165 mm) at the maximum cutting depth and
using the guide rail.

> Fig.28

Guide device (accessories)

Use of the miter gauge (accessory) allows exact miter
cuts with angles and fitting works.

Use of the clamp (accessory) ensures firm hold of work-
piece on the table.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Clean out the guard to ensure there is no
accumulated sawdust which may impede
the operation of the guarding system. A dirty
guarding system may limit the proper operation
which could result in serious personal injury. The
most effective way to accomplish this cleaning is
with compressed air. If the dust is being blown
out of the guard, be sure the proper eye and
breathing protection is used.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Adjusting for accuracy of 90° and

45° cut (vertical and 45° cut)

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 90° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

» Fig.29: 1. Adjusting screw for 90°

» Fig.30: 1.Adjusting screw for 45°

NOTE:

. Adjusting for accuracy of 22.5° , 48° and -1° cut
cannot be performed.

Replacing carbon brushes

» Fig.31: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.32: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Saw blades

. Guide rail

. Rip fence (Guide rule)

. Miter gauge

. Clamp

. Hex wrench

. Sheet set for guide rail

. Rubber sheet set for guide rail
. Position sheet set for guide rail
NOTE:

. Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
Max. frasdjup vid 90° 56 mm
vid 45° 40 mm
vid 48° 38 mm
Obelastat varvtal (min™") 2200 -6400
Langd 341 mm
Vikt 4,1kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.

. Vikten kan variera beroende pa tillbehéren. Den lattaste och den tyngsta kombinationen enligt EPTA-procedur

01/2014 visas i tabellen.

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for genomstickssagning. Verktyget
ar aven avsett for Iangsgaende och tvargaende sag-
ning i trd. Om maskinen ar utrustad med en lamplig
cirkelsagklinga, kan maskinen anvandas for att saga i
aluminiumskivor, plastskivor, panelskivor och mineral-
innehallande vaggpaneler.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt

EN62841-2-5:
Ljudtrycksniva (Lya): 95 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 103 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.
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AVARNING: Anvind hérselskydd.

AVARNING: Bulleremissionen under faktisk

anvandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade vardet, beroende pa hur maskinen

anvands och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: var noga med att identifiera séker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nar den gar pa tomgang).

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN62841-2-5:
Arbetslage: sagning i tra
Vibrationsemission (anw): 2,5 m/s? eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®
Arbetslage: metallsagning
Vibrationsemission (anu): 2,5 m/s? eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.
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A\VARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvandning av maskinen kan skilja sig fran
det deklarerade vardet, beroende pa hur maski-
nen anvands och sarskilt vilken typ av arbetss-
tycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsfoérhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nér den gar pa tomgang).

Forsdakran om overensstammelse

Géller endast inom EU

Forsékran om éverensstdmmelse ingar i bilaga Aftill
denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

A\VARNING Lis alla sékerhetsvarningar, instruk-
tioner, illustrationer och specifikationer som
medfoljer detta elverktyg. Underlatenhet att folja alla
instruktioner nedan kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlés).

cirkelsag

Sakerhetsvarningar

Sagningsforfarande

1. A\FARA: Hall alltid hinderna borta fran sag-
ningsomradet. Hall den andra handen pa det
extra handtaget eller motorhuset. Om du haller i
sagen med bada héanderna kan de inte skadas av
klingan.

2. Strack dig inte in under arbetsstycket. Skyddet
har ingen skyddsfunktion under arbetsstycket.

3. Stéll in sagdjupet efter arbetsstyckets tjock-
lek. Mindre an en hel sagtand far synas under
arbetsstycket.

4.  Hall aldrig arbetsstycket i handerna eller i
knaet vid kapning. Fast arbetsstycket pa ett
stabilt underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket
stods ordentligt for att minimera risken for skador,
undvika att klingan fastnar eller att nagot ovantat
intraffar.

» Fig.1

5. Hall maskinen i de isolerade handtagen om
det finns risk for att skarverktyget kan komma
i kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om skarverktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir maskinens metall-
delar stromférande och kan ge anvandaren en
elektrisk stot.

6. Vid klyvsagning ska alltid ett parallell- eller

-
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sidoanslag anvandas. Detta férbattrar noggrann-
heten vid sagningen och minskar risken for att
klingan nyper fast.

7. Anvand alltid en sagklinga med rétt storlek
och form (diamant respektive rund) pa styr-
halen. Klingor som inte passar monteringsféastet
i sagen I6per ojamnt, vilket ger en okontrollerbar
sagning.

8.  Anvand aldrig en klingbricka eller bult
som pa nagot satt ar felaktig eller skadad.
Klingbrickorna och bulten ar specialtillverkade till
sagen for optimal prestanda och sakerhet.

Orsaker till bakatkast och relaterade varningar

—  Bakatkast ar en plotslig reaktion nar ett sagblad
klams, fastnar eller ar felinriktat och innebar att
sagen kastas upp ur arbetsstycket.

— Om klingan klams eller fastnar och sagskaret
darmed stoppas, driver motorkraften sdgen mot
anvandaren i hdg hastighet.

— Om klingan bgjs eller blir felriktad i sagskaret kan
sagtanderna pa klingans bakkant grava sig in pa
ytan av arbetsstycket, driva klingan ur skéaret och
kasta sagen bakat mot anvandaren.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga

arbetsrutiner och kan undvikas genom att vidta nedan-

stdende forebyggande atgarder.

1. Hall sagen stadigt med bada handerna och
placera armarna sa att de kan ta emot kraften
fran ett bakatkast. Sta vid sidan av klingan och
aldrig i dess linje. Vid ett bakatkast kastas sagen
bakat, men kraften i bakatkastet kan kontrolleras
av anvandaren om réatt forsiktighetsatgarder
vidtas.

2. Om klingan klams eller av annan orsak hindras
i skdret ska du slappa avtryckaren och halla
sagen stilla i skaret tills klingan har stannat.
For att undvika bakatkast ska du aldrig for-
sOka ta bort sagen fran arbetsstycket eller dra
sagen bakat nar klingan ar i rorelse. Undersok
och atgarda orsaken till att klingan fastnar.

3. Nar sagen startas igen i arbetsstycket ska du
centrera sagklingan i skaret och kontrollera
att ingen sagtand ar i ingrepp i materialet. Om
sagbladet sitter fast i materialet kan sagen klattra
upp eller medféra bakatkast nar sagen startas pa
nytt.

4.  Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att klingan nyper fast och ger bakat-
kast. Langa arbetsstycken bdjs av sin egen tyngd.
Placera stéd pa bada sidorna, bade néra saglinjen
och vid kanten pa arbetsstycket.

» Fig.2

> Fig.3

5. Anvand aldrig sl6a eller skadade klingor. En
oskarp eller felinstalld klinga ger ett trangt sagskar
som orsakar onddig friktion och klingan kan lattare
fastna och ge bakatkast.

6. Klingdjup och nivainstallda lasspakar maste
vara atdragna och lasta innan sagning. Om
klingans justering skiftar under sagning kan det
orsaka att den nyper fast och ger bakatkast.

7.  Var extra uppmarksam vid sagning i vaggar
eller andra dolda utrymmen. Den utskjutande
klingan kan saga av féremal som kan orsaka
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bakatkast.

8.  Hall ALLTID maskinen stadigt med bada han-
derna. Placera ALDRIG handen, benet eller
nagon annan kroppsdel under bottenplattan
eller bakom sagen, i synnerhet vid tvarsag-
ning. Vid eventuella bakatkast kan sagen latt
kastas bakat mot handen och orsaka allvarliga
skador.

» Fig.4

9. Forcera aldrig sagen. Skjut sagen framat med
en sagningshastighet som later klingan saga
utan att tappa fart. En sag som forceras ger
ojamna skar, ar svarare att styra och ger risk for
bakatkast.

Skyddets funktion

1. Kontrollera att skyddet stings fore varje sag-
ning. Anvand inte sagen om skyddet karvar
och inte omedelbart omsluter klingan. Kila
aldrig fast eller bind fast skyddet sa att klingan
exponeras. Om du tappar sagen kan det nedre
skyddet bdjas. Kontrollera, for alla sagvinklar och
sagdjup, att skyddet inte karvar eller vidror klingan
eller annan del.

2.  Kontrollera funktionen hos skyddets fjader.
Om skyddet eller fjadern inte fungerar pa
avsett sitt ska sagen underhallas innan den
anvands. Skyddet kan fungera ojamnt pa grund
av skadade delar, gummiavlagringar eller andra
ansamlingar.

3. Kontrollera att sagens bordsplatta inte andras
under "genomsticket”. Om klingan forflyttar sig
sidledes finns risk for att klingar nyper fast och
kastas bakat.

4.  Kontrollera alltid att skyddet tacker klingan
innan du stéller ned sagen pa ett arbetsbord
eller pa golvet. En oskyddad klinga som roterar
medfor att sdgen vandrar bakat och sagar i allt
som kommer i dess vag. Tank pa att det tar en
stund innan klingan stannar efter att du har slappt
avtryckaren.

Ytterligare sdkerhetsvarningar

1. Var extra forsiktig vid sagning i fuktigt, tryck-
behandlat och kvistigt tra. Lat hela tiden verk-
tyget foras fram smidigt utan att minska klingans
hastighet, for att undvika att klingspetsarna éver-
hettas och att plasten smalter om det ar plast som
kapas.

2. Taaldrig bort sagat material medan klingan rér
sig. Vanta tills klingan har stannat innan du tar
bort det sagade materialet. Klingan stannar inte
omedelbart ndr maskinen sténgs av.

3. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetss-
tycket och ta bort alla spikar innan du bérjar
saga.

4.  Placera storre delen av sagbordet pa den del
av arbetsstycket som har ett fast stéd och
inte pa den del som ska sagas bort. Klam fast
arbetsstycken som dr sma eller korta. FORSOK
INTE ATT HALLA SMA ARBETSSTYCKEN |
HANDEN!

» Fig.5

5.  Kontrollera att skyddet ar stingt och att
klingan har stannat innan du stiller ifran dig
sagen.

=
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6. Anvand aldrig cirkelsagen upp-och-nedvand
i ett skruvstad. Det ar extremt farligt och kan
leda till allvarliga olyckor.

» Fig.6

7. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Fo6lj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

8. Forsok inte stoppa klingorna genom att trycka
pa dem.

9.  Anvind inte nagra slipskivor.

0. Anvand endast sagklingor med den diameter
som finns markerad pa maskinen eller angi-
ven i handboken. Om en klinga med fel storlek
anvands kan det paverka skyddet for klingan eller
skyddets funktion vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

11.  Hall klingan vass och ren. Gummi- och trérester
pa klingan hindrar sagningen och &kar risken for
bakatkast. Ta bort klingan fran sagen och goér rent
den med ett borttagningsmedel féor gummi- och
trérester, varmt vatten och fotogen. Anvand aldrig
bensin.

12.  Anvand alltid andningsmask och horselskydd
nar du arbetar med verktyget.

13. Anvand alltid ett sagblad som ar avseet for att
skara i det avsedda materialet.

14. Anvand endast sagblad som ar markta med ett
maximalt varvtal som ar lika med eller hogre
an varvtalet som ar markt pa maskinen.

15. (Endast for lander i Europa)

Anvind alltid blad som 6verensstammer med
EN847-1 nar du sagar i tra eller liknande.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdakerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter att du blivit van att anvdnda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning f6ljs kan foljden bli allvarliga
personskador.

-

FUNKTIONSBE-

SLGUN e

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av hyvlingsdjup

» Fig.7: 1. Lasskruv 2. Nedre klinggréansstopp

AFORSIKTIGT:
. Dra alltid at lasskruven ordentligt efter att skar-
djupet justerats.

Lossa lasskruven pa djupanslaget och flytta det nedre
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klinggransstoppet till ratt djup pa skalan. Dra alltid at
lasskruven ordentligt efter installningen av skardjup.
Bésta sagresultat och sékraste sagning erhalls om
sagdjupet stalls in sa att endast en sagtand syns pa
arbetsstyckets undersida. Ratt installning av sagdjupet
bidrar till att minska risken for BAKATKAST som kan
medféra allvarliga personskador.

OBS:

. Installining av det nedre klinggransstoppet pa
ratt djup pa skalan ger ett ungefarligt matt pa
skardjupet. Mat det verkliga mattet som klingan
sticker ut om en exakt djupinstalining maste
goras.

Snabbstoppknapp for 2 - 3 mm

skardjup nar I6pskena (tillbehor)
anvands

» Fig.8: 1. Knapp fér snabbstopp

Maskinen ar utrustad med en snabbstoppknapp, pla-
cerad pa vaxelladshuset intill bakre handtaget, for ett
skardjup pa 2 - 3 mm nar I6pskena anvands. Anvand
denna funktion nar du vill undvika att arbetsstycket
splittras under sagningen. Gor en férsagning med ett
spar pa 2 - 3 mm fore den ordinarie sagningen.
Skardjupet pa 2 - 3 mm erhalls genom att du skjuter
stoppknappen mot sagklingan. Detta &r ett praktiskt satt
att forebygga att arbetsstycket splittras.

Dra tillbaka knappen for att ta bort
djupinstaliningsstoppet.

» Fig.9: 1. Knapp for snabbstopp

Vinkelsagning

» Fig.10: 1. Lasskruvar 2. Bottenplatta

Vinkling at hoger
» Fig.11: 1. Fast stopp

Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa en av de tva
positionerna (vertikalt for 22,5°, horisontellt for 45°).
Lossa lasskruvarna pa fram- och baksidan. Luta botten-
plattan sa langt det gar och skruva sedan fast plattan
med lasskruvarna.

Flytta spaken till 48°-markeringen for att erhalla en vin-
kel pa 48°. Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa
den horisontella positionen. Luta sedan bottenplattan
sa langt det gar och skruva sedan fast plattan med
lasskruvarna.

» Fig.12: 1. Spak

Vinkling at vanster
» Fig.13: 1. Instaliningsspak for vinkelsagning

Maskinen kan lutas 1° grad at vanster. For att stalla in
lutningsvinkeln 1° at vanster lossar du lasskruvarna

pa fram- och baksidan, lutar maskinens handtag nagot
at hoger och skjuter samtidigt de bada installnings-
spakarna for vinkelsagning i riktning mot pilen med
markeringen -1. Och lutar sedan maskinens handtag at
vanster medan du samtidigt trycker pa dessa tva spa-
kar.Las fast bottenplattan med lasskruvarna.

OBS:

. Genom att stélla klingan i rat vinkel atergar
installningsspaken for vinkelsagning automatiskt
till 0°.

» Fig.14: 1. Bottenplatta 2. Skarlinje

Anvdnda maskinen utan I6pskena
(tillbehor)

For raka skar anvands position A framtill pa sagbordet
for att rikta in saglinjen. For 45° vinkelsagning anvands
position B.

Anvdnda maskinen med I6pskena
(tillbehor)

Bade vid ratvinkliga skar och 45° vinkelsagning ska
position A i bottenplattans framkant alltid riktas in mot
skarlinjen.

Avtryckarens funktion

» Fig.15: 1. Sékerhetsknapp 2. Avtryckarknapp

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till einatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du slépper den.

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering
av avtryckaren. Tryck in sdkerhetsknappen och tryck
sedan in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa maskinen.

Ratt for hastighetsinstallning

» Fig.16: 1. Ratt for hastighetsinstalining

Maskinens hastighet kan justeras med hjalp av ratten
for hastighetsinstéllning. En hogre hastighet erhalls nar
ratten vrids i riktning mot nummer 6; en lagre hastighet
erhalls nar den vrids i riktning mot nummer 1.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det arbets-
stycke som skall sagas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet saga
stycken snabbare, men livslangden for sagbladet
minskar.

Nummer min”
1 2200

2
3
4 4900
5
6
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AFORSIKTIGT:

. Ratten for hastighetsinstéallning kan endast vri-
das till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi
6 eller 1, eftersom det kan leda till att funktionen
for hastighetsinstallning inte 1angre fungerar.

. Ratten for hastighetsinstéllning &r inte till for
anvandning av sagklingor som ar klassade for
lag hastighet utan for att erhalla en hastighet
som ar lamplig fér materialet i arbetsstycket.
Anvand endast sagklingor som ar klassade for
minst den maximala hastigheten utan last som
anges i SPECIFIKATIONERNA.

Foljande elektroniska funktioner underlattar anvand-
ningen av maskinen.

Overbelastningsskydd

Nar maskinen 6verbelastas och strommen 6verstiger en
viss niva stangs maskinen automatiskt av for att skydda
motorn.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig méjlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls kon-
stant aven vid hog belastning.

Mjukstartfunktion

Mjukstart genom att startkrafterna undertrycks.

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

» Fig.17: 1. Insexnyckel

Insexnyckeln férvaras pa maskinen. Dra bara ut insex-
nyckeln nar den ska anvandas.
Satt tillbaka den genom att trycka in den i sitt faste.

Demontering eller montering av

sagklinga

AFORSIKTIGT:

. Anvand inte sagklingor som inte dverensstam-
mer med de specifikationer som ges i denna
bruksanvisning.

. Anvand endast sagklingor som ar klassade for
minst den maximala hastigheten utan last som
anges i SPECIFIKATIONERNA.

. Montera klingan med sagtanderna uppat i
maskinens framkant.

. Anvand endast medféljande insexnyckel
fran Makita for att montera eller demontera

sagklingan.

Ta bort klingan genom att trycka in startsparren for att

lasa upp det 6vre klinggransstoppet.
» Fig.18: 1. Sakerhetsknapp 2. Lasspak

Vrid lasspaken for att lasa saghuvudet innan du byter

klinga.

» Fig.19: 1. Lasspak

Séank ned handtaget nér startsparren ar intryckt och

lasspaken vriden, och passa in laspinnen i sparet mel-

lan lasspaken och djupskalan. Se till att laspinnen sitter

ratt i sparet.

Tryck in spindellaset helt sa att sagklingan inte kan

rotera och lossa sexkantbulten moturs med insexnyck-

eln. Ta sedan bort insexbulten, den yttre flansen och

klingan.

» Fig.20: 1. Insexnyckel 2. Spindellas

Montera klingan i omvand ordning. SE TILLATT DRA

AT INSEXBULTEN MEDURS ORDENTLIGT.

» Fig.21: 1. Sexkantskruv 2. Yttre flans 3. Sagblad
4. Innerflans

Rengoring av klingskydd

Vid byte av cirkelsagblad, se till att &ven gora rent
klingskyddet fran sagdamm enligt avsnittet om under-
hall. Detta ersatter inte det nédvandiga i att kontrollera
att skydden fungerar som de ska fore varje anvandning.

Anslutning av en dammsugare

» Fig.22: 1. Dammsugare 2. Dammutblas

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha
rent under sagningen. Anslut dammsugarslangen till
dammutblaset enligt bilden.

ANVANDNING

Sektionssagning (normal sagning)

AFORSIKTIGT:

. Se till att maskinen fors mjukt 1angs en rat linje.
Om du tvingar eller vrider sagen dverhettas
motorn och det finns risk for kraftiga bakatkast
som kan medféra allvarliga skador.

. Se till att inte ha nagon del av kroppen under
bottenplattan vid sektionssagning, i synnerhet
vid start. | annat fall finns risk for allvarliga
personskador. Klingan &r exponerad under
bottenplattan.

Hall verktyget i ett fast grepp. Verktyget ar férsett med
handtag bade fram och bak. Anvand bada handtagen
for att halla verktyget stadigt. Om du haller sagen med
bada handerna, kan de inte skadas av klingan. Stall
ned bottenplattans framkant pa arbetsstycket utan att
klingan kommer i kontakt. Tryck in startsparren, starta
maskinen och vénta tills klingan uppnatt full hastighet.
R&r nu saghuvudet sakta till det forinstéllda sagdjupet
och for maskinen framat dver arbetsstyckets yta. Hall
maskinen platt mot ytan och fortsatt framat tills sag-
ningen ar klar.

For att fa en renare sagning ska du halla rak saglinje
och jamn hastighet framat. Forsok inte att vrida eller
tvinga verktyget tillbaka till saglinjen om den avsedda
saglinjen inte kan féljas. Klingan kan da fastna och
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farligt bakatkast intréffa med risk for allvarliga skador
som foljd. Slapp avtryckaren, vanta tills klingan har
stannat och ta sedan bort maskinen. Rikta in verktyget
mot en ny saglinje och starta sdgningen pa nytt. Undvik
att sta sa att du utsatts for span och damm som kastas
ut fran sagen. Anvand skyddsglasdgon for att undvika
skador.

» Fig.23

Anvandning med Iopskena

(tillbehor)

» Fig.24: 1. Stallskruvar

Placera sagen i Iopskenans bakkant. Vrid de tva install-
ningsskruvarna pa bottenplattan sa att sagen glider
mjukt utan skrammel. Hall maskinen stadigt. Maskinen
ar forsedd med handtag bade fram och bak. Anvand
bada handtagen for att halla maskinen stadigt. Starta
maskinen, tryck ned den till det férinstallda skardjupet
och saga hela skaret langs splitterskyddet i ett moment.
Kanten pa splitterskyddet motsvarar skarlinjen.

Vid vinkelsagning med I6pskena skjuter du fast spaken
pa bottenplattan for att maskinen inte ska falla at sidan.
» Fig.25: 1. Skjutspak

Skjut spaken pa bottenplattan i pilens riktning sa att den
fastnar i I6pskenans spar.

Parallellanslag (anslagsskena)

(valfritt tillbehor)
» Fig.26: 1. Parallellanslag (anslagsskena)

Det praktiska parallellanslaget hjalper dig att fa raka
skar. Placera parallellanslaget dikt an mot arbetsstyck-
ets sida och las fast det med skruvarna i bottenplattans
fram- och bakkant. Parallellanslaget kan ocksa anvan-
das nar du vill saga flera arbetsstycken med samma
bredd.

Vand parallellanslaget (styrlinjalen) for att fa ett extra
stod fér maskinen.

Genomstickssagning (utskarning)

» Fig.27: 1. Bottenplattans bakkant 2. Fast stopp

AVARNING:
. Fo6lj nedanstaende anvisningar for att undvika
bakatkast.

Anvanda maskinen utan I6pskena

Placera maskinen pa arbetsstycket med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande anvandar-
monterat stédstopp.

Anvanda maskinen med I6pskena

Placera maskinen pa lopskenan med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande som &r
fastsatt pa I6pskenan.

Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa
framre handtaget och den andra pa maskinhandtaget.
Tryck in startsparren, starta maskinen och vanta tills
klingan uppnatt full hastighet. Tryck langsamt ned
saghuvudet till det forinstéllda skardjupet och for sedan
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maskinen framat till positionen for genomsticket.

OBS:

. Markeringarna pa sidan av klingskyddet visar
det framre och bakre laget for sagklingan (A for
diameter 160 mm och B for diameter 165 mm)
vid maximalt skardjup med I6pskena.

> Fig.28

Styrverktyg (tillbehor)

Geringsverktyg (tillbehor) anvands for exakta sagvinklar
och finsnickerier.

Anvand tvingar (tillbehor) for att sékerstalla att arbetss-
tycket sitter ordentligt fast pa bordet.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och néatka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Rensa skyddet for att se till inte sagspan har
samlats dar som kan hindra funktionen for
skyddssystemet. Ett smutsigt skyddssystem
kan begransa den korrekta funktionen vilket kan
leda till allvarliga personskador. Det effektivaste
rengoringssattet ar med tryckluft. Se till att
anvianda korrekta 6gon- och andningsskydd
om dammet blases ut fran skyddet.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

Instéllning for exakt 90° och 45°

sagning (vertikalsagning och 45°
sagning)

Dessa installningar ar fabriksgjorda. Om instéllningarna
har andrats justerar du instéllningsskruven med insex-
nyckeln samtidigt som vinkeln 90° eller 45° kontrolleras
med t ex en vinkelhake.

» Fig.29: 1. Justeringsskruv for 90°
» Fig.30: 1. Justeringsskruv for 45°
OBS:

. Fininstallning av noggrannheten vid sagvink-
larna 22,5°, 48° och -1° kan inte goras.

Byte av kolborstar

» Fig.31: 1. Slitmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

» Fig.32: 1. Skruvmejsel 2. Kolhallarlock

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-

starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.
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Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-

arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter

och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
fér anvandning tillsammans med den Makita-

maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast

tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

Sagklingor

Styrskena

Parallellanslag (anslagsskena)
Geringsanslag

Klamma

Insexnyckel

Skivsats for I6pskena

Sats med gummiskivor for [6pskena
Sats med positionsskivor for I6pskena

OBS:

Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
Maks. skjeeredybde ved 90° 56 mm
ved 45° 40 mm
ved 48° 38 mm
Hastighet uten belastning (min™") 2200 - 6400
Total lengde 341 mm
Nettovekt 4,1kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.

. Vekten kan variere avhengig av tilbehgret/tiibehgrene. Den letteste og tyngste kombinasjonen, i henhold til

EPTA-prosedyre 01/2014, vises i tabellen.

Riktig bruk

Dette verktoyet er laget spesielt for dykksaging.
Verktoyet er ogsa beregnet pa kutting pa langs og tvers
i tre. Hvis verktgyet er utstyrt med riktig sirkelsagblad,
kan det brukes til & sage i aluminiumsplater, plastplater,
bordkledning og veggpaneler i metall.

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-5:

Lydtrykkniva (La): 95 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 103 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til &8 sammenligne ett verktay
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN62841-2-5:
Arbeidsmate: Saging av tre
Genererte vibrasjoner (anw): 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Arbeidsmate: kutte metall
Genererte vibrasjoner (anv): 2,5 m/s’ eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verkteyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operataren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Samsvarserklzeringer

Gjelder kun for land i Europa

Samsvarserkleeringene er lagt til som vedlegg A i denne
bruksanvisningen.
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Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

MAADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke alle
instruksjonene nedenfor falges, kan det fare til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlig personskade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktey (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for sirkelsag

Skjaereprosedyrer

1. AFARE: Hold hendene unna kappeomradet
og bladet. Hold den andre handen pa hjel-
pehandtaket eller motorhuset. Hvis du holder
sagen med begge hendene, risikerer du ikke at de
blir skaret av bladet.

2.  Ikke strekk deg under arbeidsstykket.
Bladvernet kan ikke beskytte deg mot bladet
under arbeidsemnet.

3. Juster dybden pa kutt til tykkelsen pa arbeids-
stykket. Mindre enn en hel sagtann skal veere
synlig nedenfor arbeidsemnet.

4. Duma aldri holde arbeidsstykket med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine nar det
kuttes. Sikre arbeidsstykket pa en stedig platt-
form. Det er viktig a stotte arbeidsstykket ordent-
lig for & gjere risikoen minst mulig for a fa skader,
for at bladet skal sette seg fast, eller for at du skal
miste kontrollen.

» Fig.1

5. Hold elektroverktayet i de isolerte gripeflatene
nar skjaereverktoyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller sin egen ledning under
arbeidet. Kontakt med en stremfgrende ledning
kan fare til at metalldelene pa elektroverktoyet
ogsa blir stremfarende, og kan gi brukeren elek-
trisk stot.

6. Ved klgyving ma du alltid bruke et parallellan-
legg eller en fering med rett kant. Dette forbe-
drer ngyaktigheten av kuttet og reduserer risikoen
for at bladet skal sette seg fast.

7. Det ma alltid brukes blader med riktig sterrelse
og form (diamant eller rund) pa akselhullet.
Blader som ikke passer til monteringsmekanismen
pa sagen vil svive ute av senter og bli umulige &
kontrollere.

8.  Bruk aldri mellomleggsskiver til bladet
eller en bolt som er skadd eller ikke passer.
Mellomleggskivene for bladet og bolten er spesielt
utformet for sagen, for optimal ytelse og sikker
drift.

Tilbakeslag oppstar og relaterte advarsler

— Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad, som kan faere
til at en sag som ikke holdes godt fast blir Iaftet
opp og ut av arbeidsstykket, og mot operataren.
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— Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast ved
at snittet lukker seg, stopper bladet, og motoren
driver enheten hurtig tilbake mot operatgren.

— Huvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet,

vil tennene i bakkant av bladet grave seg inn i
den gvre kanten av arbeidsemnet, slik at bladet
arbeider seg ut av snittet og spretter tilbake mot
operatgren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen og/eller

feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og

kan unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se

nedenfor).

1. Hold sagen i et fast grep med begge hender,
og hold armene dine slik at de kan motsta kraf-
ten fra sagen i tilfelle den slar tilbake mot deg.
Posisjoner kroppen pa den ene siden av bla-
det, men ikke pa linje med det. Tilbakeslag kan
fore til at sagen hopper bakover. Tilbakeslagene
kan imidlertid kontrolleres av brukeren, hvis bruke-
ren tar de rette forholdsreglene.

2. Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma du
slippe startbryteren og holde sagen i ro i mate-
rialet inntil bladet har stoppet helt. Du ma aldri
forseke a fjerne sagen fra arbeidsemnet eller &
trekke den bakover mens bladet er i bevegelse,
da dette kan fa sagen til a sla tilbake. Undersgk
hvorfor bladet setter seg fast og sett i verk avhjel-
pende tiltak.

3. Nar du starter sagen i arbeidsstykket igjen, ma
du sentrere sagbladet i snittet slik at sagten-
nene ikke griper inn i materialet. Hvis et sagblad
sitter fast, kan det lafte seg opp eller fore til at
sagen slar tilbake mot deg nar den startes igjen.

4.  Stett opp sterre plater for a redusere risikoen
sa mye som mulig for at bladet kommer i bek-
nip, og for tilbakeslag. Stgrre plater har en ten-
dens til & boye seg under sin egen vekt. Stattene
ma plasseres under platen pa begge sider, nzer
kappelinjen og neer kantene av platen.

» Fig.2

» Fig.3

5.  Ikke bruk slove eller gdelagte blad. Uskarpe
eller feilaktig innstilte blad gir trangt snitt, noe
som forarsaker kraftig friksjon, far bladet til & sette
seg fast og resulterer i at sagen slar tilbake mot
operatgren.

6. Dette kan medfere tilbakeslag (kickback) som
kan gi alvorlige personskader. Bladdybden og
lasehendlene for avfasingsjusteringen ma veere
strammet og festet for snittet gjgres.

7. Veer ekstra forsiktig nar du sager i eksis-
terende vegger eller andre omrader uten inn-
syn. Det fremstikkende bladet kan treffe gjenstan-
der som kan forarsake tilbakeslag.

8. Hold ALLTID maskinen fast med begge hender.
Plasser ALDRI handen, benet eller noen annen
kroppsdel under maskinfoten eller bak sagen,
saerlig nar du sager pa tvers. Hvis det skjer et
tilbakeslag, kan sagen lett komme til & hoppe
bakover over handen din og forarsake alvorlige
helseskader.

» Fig.4

9.  Bruk aldri makt pa sagen. Skyv sagen
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fremover med en slik hastighet at bladet skjee-
rer uten a miste fart. Hvis du bruker makt pa
sagen, kan det gi ujevne snitt, ungyaktighet og
muligheter for tilbakeslag.

Vernfunksjon

1. Sjekk at vernet er riktig lukket for hver gangs
bruk. Ikke begynn & bruke sagen hvis vernet
ikke beveger seg fritt og lukker seg om bladet
momentant. Klem eller bind aldri fast vernet
slik at bladet blir eksponert. Hvis sagen mistes
ved et uhell, kan vernet bli bayd. Kontroller at ver-
net beveger seg uhindret og ikke beveger bladet
eller noen annen del, i alle snittvinkler og -dybder.

2. Kontroller at fijeren pa vernet virker som den
skal. Hvis vernet og fjaeren ikke fungerer som
de skal, ma de etterses for bruk. Vernet kan ga
tregt pga. @delagte deler, gummiavleiringer eller
opphopning av spon.

3. Forsikre deg om at sagens fotplate ikke vil
forskyve seg nar du utferer dykksaging.
Bladforskyvning sideveis vil fgre til at bladet setter
seg fast og mulig tilbakeslag.

4.  Se alltid etter at vernet dekker bladet for du
setter sagen pa arbeidsbenken eller gulvet. Et
ubeskyttet, roterende blad vil fa sagen til & bevege
seg bakover mens bladet kapper alt som kommer i
dets vei. Vaer oppmerksom pa at bladet trenger en
viss tid for & stoppe etter at bryteren er sluppet.

Flere sikkerhetsadvarsler

1. Veer ekstra forsiktig ved skjaering i fuktig tre,
trykkbehandlet tammer eller temmer med kvis-
ter. Unnga overoppheting av bladspissene ved
a bevege bladet jevnt fremover uten reduksjon i
bladhastigheten, og unnga a smelte plasten hvis
du skjeerer i plast.

2.  Ikke forsgk a fijerne kapp mens bladet er i
bevegelse. Vent til bladet stopper fer du griper
det materialet som er kappet. Bladene roterer
fritt etter at maskinen er slatt av.

3. Unnga a skjzere i spiker. Se etter og fjern
all spiker fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

4.  Sett den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er godt stattet
opp, ikke pa den delen som kommer til a falle
av nar snittet er fullfert. Hvis arbeidsemnet
er kort eller lite, ma det klemmes fast. IKKE
FORS@K A HOLDE KORTE STYKKER MED
HANDEN!

» Fig.5

5.  Feor du setter verktoyet ned etter a ha fullfert et
kutt, ma du forvisse deg om at vernet er lukket
og at bladet har stoppet helt.

6. Forsgk aldri @ sage mens sirkelsagen holdes
opp ned i en skrustikke. Dette er ekstremt
farlig og kan forarsake alvorlige ulykker.

» Fig.6

7. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veare giftige. Treff tiltak for & hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Felg leverande-
rens sikkerhetsanvisninger.

8. lkke stopp bladene ved a presse sideveis pa
sagbladet.

9.  Ikke bruk slipeskiver.
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10. Bruk bare sagbladet med diameter som er mer-
ket pa verktoyet eller spesifisert i handboken.
Bruk av et blad med feil stgrrelse kan pavirke riktig
beskyttelse av bladet eller bruk av bladvernet,
som kan resultere i alvorlig personskade.

11. Hold bladet skarpt og rent. Harpiks og bek som
starkner pa bladene reduserer turtallet pa sagen
og eker risikoen for tilbakeslag. Hold bladet rent
ved forst & ta det av verktoyet og deretter gjore
det rent med en harpiks- og bekfjerner, varmt vann
eller parafin. Du ma aldri bruke bensin.

12. Bruk en stevmaske og herselsvern nar du
bruker verktoyet.

13. Bruk alltid sagbladet som er beregnet pa kut-
ting av materialet som du skal kutte.

14. Bruk bare sagbladene som er merket med en
hastighet som er lik eller hgyere enn hastighe-
ten som er merket pa verktoyet.

15. (Kun land i Europa)

Bruk alltid bladet som overholder EN847-1 ved
skjaering av tre eller lignende materialer.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen felges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBE-

SKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjeeredybden

» Fig.7: 1. Klemskrue 2. Nedre bladstopper

AFORSIKTIG:
. Nar du har justert skjseredybden, ma du alltid
stramme klemskruen godt.

Lasne klemskruen pa dybdeanlegget og beveg nedre
bladstopper til den gnskede dybden pa skalaplaten.
Stram klemskruen godt ved gnsket skjeeredybde.

For renere og sikrere kutt, ma du stille inn skjeeredyb-
den slik at ikke mer enn én sagtann stikker ut under
arbeidsemnet. Hvis skjaeredybden er riktig, reduseres
risikoen for farlige TILBAKESLAG som kan forarsake
helseskader.
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MERK:

. Ved a stille inn nedre bladstopper til ansket
dybde pa skalaplaten far du en omtrentlig skjae-
redybde. For & fa en ngyaktig skjaeredybde, ma
du male hvor langt sagbladet faktisk stikker ut
nedenfor maskinfoten.

Hurtigstoppknapp for 2 til 3

mm skjaredybde ved bruk av
feringsskinne (tilbehor)

» Fig.8: 1. Hurtigstoppknapp

Denne maskinen har hurtigstoppknappen for 2 til 3 mm
skjeeredybde pa girhuset, ved siden av det bakre hand-
taket nar fgringsskinnen er i bruk. Denne brukes nar du
vil unnga fliser pa arbeidsemnet i snittet. Gjor forst et
snitt med 2 til 3 mm dybde, og sag deretter med normal
dybde i det samme snittet.

For & oppna en skjeeredybde pa 2 til 3 mm, ma du skyve
inn stoppknappen mot sagbladet. Dette er praktisk for &
unnga a flise opp arbeidsemnet.

For & kunne sage med fritt valg av skjeeredybde, trenger
du bare trekke knappen tilbake.

» Fig.9: 1. Hurtigstoppknapp

Skraskjaering

» Fig.10: 1. Klemskruer 2. Maskinfot

Helling til hoyre
» Fig.11: 1. Positiv stopper

Drei den positive stopperen sa pilen pa den peker
mot en av to posisjoner (vertikalt for 22,5°, horisontalt
for 45°). Lesne klemskruene foran og bak. Vipp der-
etter maskinfoten til den stopper, og sikre foten med
klemskruene.

For & oppna 48° skraskjeeringsvinkel ma du flytte hen-
delen til 48°-markeringen, sa langt den gar. Drei den
positive stopperen til pilen pa den peker mot den hori-
sontale posisjonen. Vipp deretter maskinfoten til den
stopper, og sikre foten med klemskruene.

» Fig.12: 1. Spak

Helling til venstre
» Fig.13: 1. Justeringshendel for gjaeringsvinkel

Maskinen kan vippes mot venstre 1° skraskjaeringsvin-
kel. For & oppna en skraskjaeringsvinkel pa 1°, ma du
lesne klemskruene foran og bak, vippe maskinhand-
taket litt mot hayre og skyve to hendler for endring av
skraskjeeringsvinkelen samtidig i retning av pilen med
markeringen -1. Og vipp s& maskinhandtaket mot ven-
stre samtidig som du skyver pa disse to hendlene. Sikre
foten med klemskruene.

MERK:

. Hvis du setter bladet tilbake i hgyre vinkel, gar
hendelen for vinkelendring tilbake til 0° av seg
selv.

» Fig.14: 1. Feste 2. Skjeerelinje

Bruke maskinen uten fgringsskinne
(tilbeher)
Ved skjeering av rette linjer, ma A-merket foran pa foten

rettes inn mot skjaerelinjen pa arbeidsemnet. For 45°
skraskjaering ma B-merket rettes inn mot skjeerelinjen.

Bruke maskinen med fgringsskinne
(tilbeher)

Bade ved skjeering av rette linjer og 45° skraskjeering

ma A-merket foran pa foten alltid plasseres overett med
skjeerelinjen pa arbeidsemnet.

Bryterfunksjon

» Fig.15: 1.AV-sperreknapp 2. Startbryter

AFORSIKTIG:

. For du kobler maskinen til stramnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feilta-
kelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For &
starte maskinen, ma du trykke inn AV-sperreknappen
og dra i startbryteren. Slipp startbryteren for a stoppe
verktoyet.

Turtallsinnstillingshjul

» Fig.16: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Verkteyhastigheten kan justeres ved a dreie innstillings-
hjulet. Hastigheten gker nar innstillingshjulet dreies i
retning av nummer 6, og synker nar hjulet dreies i ret-
ning av nummer 1.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hayere has-
tigheter gjer det mulig & skjeere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Nummer min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6000
6 6400
AFORSIKTIG:
. Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og

sa tilbake til 1. Ikke prgv a dreie det forbi 6 eller
1, ellers kan det hende at turtallsinnstillingen
slutter & virke.

. Turtalllsinnstillingshjulet er ikke ment for &
bruke sagblader klassifisert for lav hastighet,
men for & oppna en hastighet som er egnet for
arbeidsemnets materiale. Bruk bare sagblader
som er klassifisert for minst den maksimale
hastigheten uten belastning som er angitt i
SPESIFIKASJONENE.

Verktay som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av felgende egenskaper.
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Overlastvern

Nar maskinen er overbelastet og stremstyrken over-
stiger et visst niva, stopper maskinen automatisk for &
beskytte motoren.

Konstant turtallskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet.
Slik oppnar du god utferelse, fordi at rotasjonshastighe-
ten holdes konstant selv under belastning.

Mykstartfunksjon
Myk start, fordi startrykket undertrykkes.

MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

» Fig.17: 1. Sekskantngkkel

Sekskantngkkelen oppbevares pa maskinen. For a ta
av sekskantngkkelen ma du trekke den ut.

For & sette sekskantngkkelen inn igjen ma du legge den
pa handtaket og stikke den inn sa langt den vil ga.

Demontere eller montere sagbladet

AFORSIKTIG:

. Ikke bruk sagblader som ikke samsvarer med
karakteristikken som er spesifisert i denne
instruksjonsboken.

. Bruk bare sagblader som er klassifisert for minst
den maksimale hastigheten uten belastning som
er angitt i SPESIFIKASJONENE.

. Serg for at bladet monteres med tennene
pekende opp foran pa verktayet.

. Bruk bare Makita-ngkkelen til & montere eller
fierne bladet.

For a ta av bladet ma du trykke inn AV-sperreknappen
for a lase opp den gvre stopperen.
» Fig.18: 1. AV-sperreknapp 2. Lasehendel

Drei lasehendelen for & lase saghodet nar du skal bytte
blad.
» Fig.19: 1. Lasehendel

Nar AV-sperreknappen er trykket og lasehendelen er
dreid, ma du senke handtaket, sa lasepinnen passer i
sporet som er dannet av lasehendelen og dybdefarin-
gen med skalaplaten. Pass pa at lasepinnen passer i
sporet.

Trykk spindellasen helt inn, sa bladet ikke kan rotere, og
bruk ngkkelen til & lasne sekskantskruen mot klokken.
Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.

» Fig.20: 1. Sekskantngkkel 2. Spindellas

Monter bladet ved & fglge fremgangsmaten for demon-
tering i motsatt rekkefalge. PASS PA A STRAMME
SEKSKANTSKRUEN FORSVARLIG MED KLOKKEN.
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» Fig.21: 1. Sekskantskrue 2. Ytre flens 3. Sagblad

4. Indre flens

Rengjering av bladvern

Nar du skifter sirkelsagbladet, ma du ogsa serge for a
rengjore bladvernet for oppsamlet sagflis som forklart
i avsnittet Vedlikehold. Du ma imidlertid fortsatt alltid
kontrollere at bladvernet virker far du bruker verktoyet.

Koble til stavsuger

» Fig.22: 1. Stgvsuger 2. Stgvport

Hvis du vil sage sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stavsuger til verktgyet ditt. Koble stgvsugerslan-
gen til stevutlgpet som vist pa figuren.

Seksjonsskjeering (vanlig saging)

AFORSIKTIG:

. Serg for & bevege verktayet pent fremover i en
rett linje. Hvis du bruker makt pa eller vrir verk-
tayet, vil motoren bli overopphetet og maskinen
kan sla tilbake mot brukeren. Dette er farlig og
kan gi alvorlige personskader.

. Du ma aldri bevege noen kroppsdel under mas-
kinfoten under vanlig saging, seerlig i begynnel-
sen. Dette kan medfare alvorlige helseskader.
Bladet er eksponert under maskinfoten.

Hold godt fast i verkteyet. Verktoyet leveres med hand-
tak bade foran og bak. Bruk begge for a fa best mulig
tak pa verktayet. Hvis du holder sagen med begge
hender, risikerer du ikke at de blir skaret av bladet. Sett
fronten av foten pa arbeidsstykket som skal sages, uten
at bladet kommer borti arbeidsstykket. Trykk deretter
inn AV-sperreknappen og sla pa verktgyet, og vent til
bladet oppnar full hastighet. Trykk deretter saghodet
sakte ned til den forhandsinnstilte skjeeredybden, og
beveg ganske enkelt verktgyet forover over overflaten
pa arbeidsstykket mens du holder det flatt og beveger
det jevnt, inntil sagingen er fullfort.

For a fa rene kutt, ma du sage i rett linje og med jevn
hastighet. Hvis kuttet ikke falger skjeerelinjen helt, ma
du ikke forsgke a dreie eller tvinge verktoyet tilbake til
skjeerelinjen. Hvis du gjer det, kan bladet sette seg fast
og gi farlige tilbakeslag som kan fgre til alvorlige kader.
Slipp bryteren, vent til bladet stopper, og trekk tilbake
verktgyet. Still inn verkteyet pa en ny skjaerelinje, og
begynn sagingen pa nytt. Prgv & unnga en plassering
som utsetter operatgren for sprut av flis og sagmugg fra
sagen. Bruk gyevern for & redusere faren for skader.

» Fig.23

Bruke faringsskinne (tilbehgr)

» Fig.24: 1. Justeringsskruer

Plasser maskinen pa den bakre enden av fgringsskin-
nen. Drei to justeringsskruer pa maskinfoten sa maski-
nen glir jevnt uten a skrangle. Hold maskinen godt fast.
Verktoyet leveres bade med fremre og bakre handtak.
Bruk begge for a fa best mulig tak pa verktgyet. Sla pa
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maskinen, trykk den ned til den forhandsinnstilte skjee-
redybden og skjeer flisvernet langs hele lengden med én
bevegelse. Kanten av flisvernet svarer til skjeerekanten.
Ved skraskjeering med fgringsskinnen ma du skyve
skyvehendelen pa maskinfoten, s& maskinen ikke velter
til siden.

» Fig.25: 1. Skyvehendel

Flytt skyvehendelen pa maskinfoten i retning av
pilen, sa den gar i inngrep med undersnittsporet i
foringsskinnen.

Parallellanlegg (feringslinjal)
(ekstrautstyr)

» Fig.26: 1. Parallellanlegg (fgringslinjal)

Det praktiske parallellanlegget gjer det mulig a foreta
ekstra ngyaktige rette kutt. Skyv ganske enkelt parallel-
lanlegget tett opp til siden av arbeidsemnet og fest det
med skruene foran og bak pa foten. Med parallellan-
legget kan du dessuten skjaere gjentatte ganger med
samme bredde.

Hvis du snur parallellanlegget (fgringslinjalen), kan det
ogsa fungere som underfot for maskinen.

Innstikksaging (utskjeering)

» Fig.27: 1. Bakkant av maskinfot 2. Fast kant

AADVARSEL:

. For & unnga at bladet slar tilbake mot operate-
ren, ma fglgende instruksjoner folges.

Nar maskinen brukes uten
foringsskinne

Sett maskinen pa arbeidsemnet med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
laget av en operater.

Nar maskinen brukes med
foringsskinne

Sett maskinen pa feringsskinnen med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
klemt fast pa fgringsskinnen.

Hold maskinen fast med en hand pa fronthandtaket
og den andre pa maskinhandtaket. Trykk deretter inn
AV-sperreknappen og sla pa maskinen, og vent til bla-
det oppnar full hastighet. Trykk s& motordelen sakte ned
til den forhandsinnstilte skjeeredybden og beveg ganske
enkelt maskinen forover til den gnskede posisjonen for
innstikksaging.
MERK:
. Markeringene pa siden av bladvernet viser
sagbladets fremre og bakre skjaerepunkter (A
for diameter 160 mm og B for diameter 165
mm) ved maksimal skjeeredybde ved bruk av
foringsskinnen.

> Fig.28

Foringsenhet (tilbehor)

Bruk av gjeeringsmaler (tilbehgr) gjor det mulig a foreta
ngyaktige gjeeringssnitt med vinkler og passende
arbeider.

Bruk av klemme (tilbehear) sikrer at arbeidsemnet hol-
des godt fast mot bordet.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Rengjer vernet for a sikre at det ikke finnes
oppsamlet sagspon som kan hindre betje-
ning av vernesystemet. Et skittent verne-
system kan begrense forsvarlig bruk og fere til
alvorlig personskade. Den mest effektive maten
a foreta denne rengjgringen pa er ved bruk av
trykkluft. Bruk passende gye- og pustevern
hvis stovet blases ut av vernene.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

Justere ngyaktigheten for 90° og
45°-kutt (vertikal og 45°-kutt)

Denne justeringen er gjort pa fabrikken. Skulle den bli
ungyaktig, justeres justeringsskruene med en sekskant-
ngkkel mens du bruker en trekantlinjal eller et vinkeljern
til & kontrollere at bladet star i 90° eller 45° vinkel pa

> Fi§.29 1. Justeringsskrue for 90°
» Fig.30: 1. Justeringsskrue for 45°
MERK:

. Det er ikke mulig & justere neyaktigheten av
snitt med vinkler pa 22,5°, 48° og -1°.

Skifte kullbgrster

» Fig.31: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

» Fig.32: 1. Skrutrekker 2. Barsteholderhette

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.
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VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verkteyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktey kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktgy ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Sagblad

. Faringsskinne

. Parallellanlegg (faringslinjal)

. Gjeeringsmaler

. Klemme

. Sekskantngkkel

. Platesett for fgringsskinne

. Gummiplatesett for faringsskinne
. Plasser platesett for faringsskinne

MERK:

. Enkelte elementer i listen kan vaere inklu-
dert som standardtilbehgr i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli SP6000
Teran lapimitta 165 mm
Maks. leikkaussyvyys 90° kulmassa 56 mm
45° kulmassa 40 mm
48° kulmassa 38 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™) 2200 -6400
Kokonaispituus 341 mm
Nettopaino 4,1kg
Turvaluokitus =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

. Paino voi olla erilainen lisavarusteista johtuen. EPTA-menettelytavan 01/2014 mukaisesti, taulukossa on

kuvattu kevyin ja painavin laiteyhdistelma.

Kayttotarkoitus

Laite on erityisesti tarkoitettu umpisahauksiin. Laite on
my®ds tarkoitettu puun halkaisu- ja katkaisusahaukseen.
Jos laite on varustettu sopivalla pyérésahanteralld, sita
voidaan kayttaa alumiinilevyjen, muovilevyjen, ulkovuo-
rauslevyjen ja metalliseindpaneelien sahaukseen.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkea vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja
se voidaan siten kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN62841-
2-5-standardin mukaan:

Aanenpainetaso (Lya): 95 dB (A)

Aanitehotaso (Lya): 103 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kéayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Sahkotyokalun kédyton aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Téarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN62841-2-5 mukaan:
Tyédtila : puun sahaaminen
Tarinapaasto (anw): 2,5 m/s” tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?
Tydmenetelma: metallin sahaaminen
Térindpaasto (anu): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitetut kokonaistérindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistérindarvoja voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sihkotyokalun kayton aikana
mitattu todellinen tarindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kayttétavan ja erityi-
sesti kasiteltavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvits kédyttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset on liitetty tahan
kayttboppaaseen liitteeksi A.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS Tutustu kaikkiin taimén sahkotyoka-
lun mukana toimitettuihin turvavaroituksiin, ohjei-
siin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa esitet-
tyjen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
sahkaoiskun, tulipalon ja/tai vakavan vamman.
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Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttéavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Pyorosahan turvavaroitukset

Sahausohjeet

1. #AVAARA: Pidi kidet loitolla sahauslinjalta ja
terdstd. Pida toista katta apukahvalla tai moot-
torin kotelon paalla. Jos pidat kiinni sahasta
molemmin kasin, tera ei voi vahingoittaa kasia.

2. Ald korota tydkappaleen alapuolelle. Suojus ei
suojaa teralta tydkappaleen alapuolella.

3. Saada leikkaussyvyys tyokappaleen paksuu-
den mukaan. Pienempi osa kuin teran taysi ham-
mas tulee olla nakyvilla tydkappaleen alapuolella.

4. Ali koskaan pida tyokappaletta kisissisi tai
jalkojesi vélisséa leikkaamisen aikana. Kiinnita
tyokappale tukevaan jalustaan. On tarkeaa, etta
tydkappale tuetaan luotettavasti loukkaantumisris-
kin, teran juuttumisen ja laitteen hallinnan menet-
tdmisen valttamiseksi.

» Kuva1

5. Pida sahkotyokalusta kiinni sen eristetyista
tartuntapinnoista suoritettaessa toimintoja,
missa tera voi osua piilossa oleviin johtoihin
tai tyokalun omaan virtajohtoon. Jos sahko-
tydkalun metalliosa joutuu kosketukseen jannit-
teellisen virtajohdon kanssa, tydkalun sahkéa
johtavat metalliosat voivat aiheuttaa kayttajalle
sahkoiskun.

6. Kayta halkaisuun aina halkaisu- tai sivuoh-
jainta. Se parantaa sahaustarkkuutta ja vahentaa
teran juuttumista.

7.  Kayta aina oikeankokoisia ja -muotoisia teria
(timantti vs. pyoread). Terat, jotka eivat sovi tyo-
kalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat epakeskeisesti ja
aiheuttavat sahan ohjauksen menetyksen.

8.  Ald koskaan kayta viallisia tai vaarii terdn
aluslevyja tai pultteja. Teran aluslaatat ja pultit
on suunniteltu erityisesti talle sahalle ja takaavat
parhaan suorituskyvyn ja turvallisuuden.

Takapotku ja siihen liittyvéat varoitukset

— takapotku on &killinen reaktio, jonka aiheuttaa
kiinni juuttunut, vaantynyt tai vaarin kohdistettu
terd, joka saa sahan hypahtamaan irti tydkappa-
leesta kayttajaa kohti;

— jos tera juuttuu tai jumittuu tiukkaan sahausuraan,
tera pysahtyy ja moottorin suojaus kdantaa sen
pydrimissuunnan nopeasti taaksepain kayttajaa
kohti;

—  jos tera vaantyy tai sen kohdistus muuttuu saha-
tessa, teran takaosan hampaat voivat pureutua
puun pintakerrokseen, jolloin tera nousee ylos
urasta ja saha ponnahtaa kayttajaéan kohti.

Takapotku johtuu sahan virheellisesta kaytosta ja/tai

vaarista kayttdolosuhteista. Takapotku voidaan valttaa

noudattamalla seuraavia varotoimia.

1.  Ota sahasta tukeva ote molemmin kasin ja pida
késia sellaisessa asennossa, etta voit ottaa
vastaan mahdollisen takapotkun aiheuttamat
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voimat. Sijoita vartalo jommallekummalle
puolelle teraa, mutta ei terdn suuntaisesti.
Takapotku voi aiheuttaa sahan ponnahtamisen
taaksepain, mutta kayttaja voi hallita sen voimat,
jos takapotkuun varaudutaan asianmukaisin
varotoimin.

2. Jos tera jumittaa tai jos keskeytat leikkaami-
sen jostakin muusta syysta, vapauta liipaisin-
kytkin ja pida saha paikoillaan tyokappaleessa,
kunnes teri on tiysin pysahtynyt. Ald koskaan
yritad poistaa sahaa ty6kappaleesta tai vetaa
sahaa taaksepadin, kun tera liikkuu tai seurauk-
sena voi olla takapotku. Tutki ja korjaa mahdolli-
set syyt, jotka aiheuttavat terén jumiutumisen.

3.  Kun saha kdynnistetdaan uudelleen tyokap-
paleessa, keskitd sahanterad sahausuraan ja
tarkista, ettd sahan hampaat eivit ole kiinni
materiaalissa. Jos teré on jumissa, se saattaa
hypahtaa tyékappaleesta tai aiheuttaa takapotkun
kaynnistettdessa sahaa uudelleen.

4.  Tue suuria paneeleja, jotta minimoit terien
jumiutumisen ja takapotkujen riskin. Suurilla
paneeleilla on tapana taipua oman painonsa vai-
kutuksesta. Levy on tuettava molemmilta puolilta
sahauslinjan vieresta ja reunoilta.

» Kuva2

» Kuva3

5. Ali kdyti tylsia tai vioittuneita terid. Tylsét tai
vaarin asetetut terat tekevat kapean sahausuran,
josta on seurauksena ylimaaraista kitkaa, teran
taipuminen ja takapotku.

6. Terdn syvyys ja viisteen saadon lukitusvivut
on oltava tiukalla ennen leikkauksen suori-
tusta. Jos teran asetus siirtyy leikkauksen aikana,
seurauksena voi olla terén jumiutuminen ja
takapotku.

7. Ole erityisen varovainen, kun sahaat umpinai-
sia seindpintoja tai jos et muuten nde sahat-
tavaa kohdetta. Lapitunkeutuva tera voi leikata
kohteita, jotka saattavat aiheuttaa takapotkun.

8.  PIDA AINA koneesta tukevasti molemmin
kasin. ALA KOSKAAN pida kitti, jalkaa tai
muuta ruumiinosaa tyékalun pohjan alapuo-
lelle tai sahan taakse, varsinkaan katkaisussa.
Jos saha potkaisee taakse, se voi helposti pon-
nahtaa kasille ja aiheuttaa vakavia vammoja.

» Kuva4

9.  Ala koskaan sahaa vikisin. Tyonni sahaa
eteenpain sellaisella nopeudella, etta tera
leikkaa hidastumatta. Sahan pakottaminen voi
aiheuttaa epéatasaista leikkausjalked, tarkkuuden
vahenemista ja mahdollisesti takapotkun.

Suojuksen toiminta

1. Varmista suojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kayttokertaa. Al3 kiyts sahaa, jos
teran suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti.
Al koskaan sido tai kiinniti suojusta asen-
toon, jossa terd on suojaamaton. Jos saha
putoaa vahingossa, suojus voi taittua. Varmista,
etta suojus liikkuu vapaasti eika kosketa teraa
tai muita osia missaéan sahauskulmassa tai
-syvyydessa.

2. Tarkista suojuksen palautusjousen toiminta ja
kunto. Jos suojus ja jousi eivat toimi oikein, ne
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tulee huoltaa ennen kayttda. Suojus saattaa toi-
mia hitaasti johtuen vioittuneista osista, tahmeasta
karstasta tai jadnnosten kasautumisesta.

3. Varmista, ettd sahan pohjalevy ei liiku upo-
tussahauksen aikana. Teran liikkuminen sivu-
suunnassa aiheuttaa takertelua ja mahdollisen
takapotkun.

4. Huomioi aina, ettd suojus peittaa terén
ennen kuin asetat sahan penkille tai lattialle.
Suojaamaton ja vapaasti liikkuva tera voi aiheut-
taa sahan siirtymisen taaksepain leikaten mita sen
eteen tulee. Ota huomioon se aika, jonka teran
pysahtyminen sahan sammuttamisen jalkeen
vaatii.

Turvallisuutta koskevia lisdvaroituksia

1. Ole erityisen varovainen, jos sahaat kosteaa,
painekyllastettya tai oksaista puuta. Valta
terakarkien ylikuumenemista saatamalla teran
nopeus sellaiseksi, ettd sahaus etenee sujuvasti
teran nopeuden hidastumatta. Valta myds muovin
sulamista muovien sahauksen aikana.

2. Al yrita poistaa leikattua materiaalia, kun teré
on viela lilkkeessa. Odota, kunnes tera pysah-
tyy, ennen kuin tartut sahattuun kappaleeseen.
Tera pyorii viela jonkin aikaa sen jalkeen, kun
saha on sammutettu.

3.  Vailtéa naulojen sahaamista. Tarkista puutavara
ja poista kaikki naulat ennen sahausta.

4.  Aseta sahan alustan leveampi puoli tyokap-
paleen tuetun osan paille, dla sahattaessa
irtoavan osan paalle. Jos tyokappale on
lyhyt tai pieni, kiinnité se ruuvipenkkiin. ALA
YRITA PITAA LYHYTTA TYOKAPPALETTA
PAIKOILLAAN KASIN!

» Kuva5

5. Ennen sahan laskemista kasistasi, varmista,
ettd suojus on sulkeutunut ja teré on taysin
pysahtynyt.

6. Ala koskaan yrita leikata sirkkelill3, joka on
ylosalaisin viilapenkilld. Tama on erittdin vaa-
rallista ja voi johtaa vakaviin vammoihin.

» Kuvaé

7. Jotkin materiaalit siséltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siita, etta
polyn sisddanhengittaminen ja ihokosketus
estetdaan. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

8.  Ali pysiyti terid painamalla sivusta
sahanteraa.

. Al3 kdyta mink3inlaisia hiomalaikkoja.

10. Kayta vain sahanteria, joiden halkaisija on
sama kuin tyokaluun merkitty tai ohjekirjassa
mainittu. Vaarankokoisen teran kayttaminen voi
vaikuttaa teran suojaukseen tai itse teran toimi-
vuuteen ja aiheuttaa vakavia vammoja.

11. Pida teréat terdvina ja puhtaina. Terdan kovet-
tunut pihka hidastaa sahaamista ja lisda takapot-
kun vaaraa. Pida tera puhtaana irrottamalla se
sahasta ja puhdistamalla pihkanpoistoaineella,
kuumalla vedell tai petrolilla. Al3 ké&yté koskaan
puhdistukseen bensiinia.

12. Kayta tyokalua kdyttaessasi hengitys- ja
kuulosuojaimia.

13. Kayta aina sahattavalle materiaalle tarkoitettua

sahanteraa.

14. Kayta vain sahanteria, joiden merkitty nopeus
on vahintaan yhta suuri ta i suurempi kuin
tyokaluun merkitty nopeus.

15. (Ainoastaan Euroopan maat)

Kayta aina standardin EN847-1 mukaisia
sahanterid, jotka on tarkoitettu puulle ja vas-
taaville materiaaleille.

SAILYTA NAMA OHJEET.

A\VAROITUS: ALA anna tybkalun helppokiyt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilovahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneen saatéjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen

» Kuva7: 1. Kiristysruuvi 2. Teran alemman rajan
rajoitin

AHuowmio:

. Kirista kiristysruuvi aina leikkaussyvyyden saa-
tamisen jalkeen.

Loéysaa syvyystulkin kiristysruuvia ja siirra teran ala-
rajoitin haluttuun syvyyteen asteikkolevylla. Muista
kiristaa kiristysruuvi aina sahaussyvyyden saatéamisen
jalkeen.

Aseta syvyys niin, etta vain yksi terdén hammas ulottuu
ty6kappaleen alapinnan ulkopuolelle, jolloin leikkaus-
jaljesta tulee siisti ja itse leikkaus on turvallisempaa.
Oikea leikkaussyvyys vahentda vammautumisriskin
aiheuttavan TAKAPOTKUN vaaraa.

HUOMAA:

. Teran alarajoittimen saatdminen haluttuun
syvyyteen asteikkolevylla mahdollistaa sahaus-
syvyyden karkean arvioinnin. Sahaussyvyys
voidaan maaritté4 tarkasti mittaamalla miten
pitkalle tyékalun pohjan alapuolelle tera ulottuu.

Pikarajoin 2 - 3 mm

sahaussyvyyksille ohjainkiskoa
(lisdvaruste) kaytettaessa

» Kuva8: 1. Pikarajoitin

Tyokalun vaihteistokotelossa on 2 - 3 mm sahaussy-
vyyksille pikarajoitin, jota voidaan kayttaa yhdessa
ohjainkiskon kanssa. Nain voidaan estaa saleiden
irtoaminen tydkappaleesta. Sahaa ensin 2 - 3 milli-
metrin syvyinen ura ja sen jalkeen veda uudestaan
normaalisyvyydella.
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Saavutat 2 - 3 millin rajoittimen tydntamalla painiketta
teraa kohti. Tama estaa tydkappaleen halkeilun ja
lohkeilun.

Rajoitin vapautetaan normaalisahausta varten veta-
malla painiketta taakse.

» Kuva9: 1. Pikarajoitin

Viisteitysleikkaus

» Kuva10: 1. Kiristysruuvit 2. Ty6kalun pohja

Kallistaminen oikealle
» Kuvail1: 1. Pyséaytin

Kaanna rajoitinta niin, etté nuoli osoittaa toiseen kah-
desta asennosta (pystysuunta 22,5°, vaakasuunta 45°).
Loysaa etu- ja takaosan kiristysruuveja. Kallista sitten
tyékalun pohjaa rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.

48°:n viistekulmaa varten siirra vipua 48°-merkinnan
kohdalle pohjaan asti. K&anna rajoitin niin, etté sen
nuoli osoittaa vaaka-asentoon. Kallista sitten tydkalun
pohjaa rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.

» Kuvai12: 1. Vipu

Kallistaminen vasemmalle
» Kuva13: 1. Viistekulman saatévipu

Tyokalua voidaan kallistaa vasemmalle 1°:n viistekul-
maan. 1°:n viistekulmaa varten 16ysaa etu- ja takaosan
kiristysruuveja, kaanna tydkalua hieman oikealle ja
tyénna viistekulman molempia saatévipuja samaan
aikaan nuolen suuntaan -1 -merkinnan kohdalle.
Kallista ty6kalun kahvaa sitten vasemmalle samalla,
kun painat naité kahta vipua yhtaaikaa. Varmista asetus
kiristysruuveilla.

HUOMAA:

. Kun tera kdannetéan suoraan kulmaan, saato-
vipu palaa itsestaan 0°-asentoon.

Tahtays

» Kuva14: 1. Pohja 2. Sahauslinja

Kun tyokalua kaytetaan ilman
ohjainkiskoa (lisdvaruste)

Kun haluat leikata suoraan, kohdista pohjan etuosan
piste A leikkauslinjaan. Kun haluat tehda 45° viisteitys-
leikkauksia, kohdista piste B leikkauslinjaan.

Kun tydkalua kaytetaan ohjainkiskon
(lisdvaruste) kanssa

Kun haluat sahata suoraan tai tehda 45°:n viisteita,
kohdista pohjan etuosan piste A sahauslinjaan.

Kytkimen kayttaminen

» Kuva15: 1. Lukituksen vapautuskytkin
2. Liipaisinkytkin

AHuowmio:

. Tarkista aina ennen tyokalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
ty6kalu tyontamalla lukitusnappi sisédan ja painamalla
liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetaédn vapauttamalla
liipaisinkytkin.

Nopeudensaatopyora

» Kuva16: 1. Nopeudensaatdpyora

Tyokalun nopeutta voidaan saataa kiertamalla saa-
topyoraa. Nopeus suurenee, kun pyoraa kaannetaan
kohti numeroa 6, ja pienenee, kun sitd kdannetaan kohti
numeroa 1.

Katso taulukkoa leikattavan tydkappaleen oikean leik-
kausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa kuiten-
kin erota tydkappaleen paksuustyypin mukaan. Yleensa
korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan tydkap-
paleita nopeammin, mutta teran palveluaika lyhenee.

Luku min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6 400
AHuowmio:

. Nopeudensaatdpyoraa voi kaantaa vain asen-
toon 6 ja asentoon 1 saakka. Ala pakota sité
asennon 6 tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoi-
minto saattaa lakata toimimasta.
Nopeudensaatdpyoraa ei ole tarkoitettu hitaalla
nopeudella tapahtuvassa sahauksessa kaytet-
tavia sahanteria varten, vaan sen avulla valitaan
sopiva pydrimisnopeus sahattavan materiaalin
mukaan. Kayta vain sahanteria, joiden nimel-
lisnopeus on vahintaan sama kuin TEKNISET
TIEDOT -kohdassa mainittu suurin sallittu
nopeus kuormittamattomana.

Séahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.

Ylikuormitussuoja

Jos saha ylikuormittuu tai virta nousee tietyn rajan
ylapuolelle, laite pysahtyy automaattisesti moottorivau-
rioiden valttamiseksi.

Vakionopeuden saito

Sahkdinen nopeudensaatd vakionopeuden saavutta-
miseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mah-
dollista, koska pydrimisnopeutta pidetaan vakiona jopa
kuormituksen alla.

Pehmea kdynnistys

Pehmea kaynnistys, kytkettdessa virta kone kaynnistyy
hitaasti.
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KOKOONPANO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimen-
piteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

» Kuva17: 1. Kuusioavain

Kuusioavainta sailytetdan tydkalussa. Avain irrotetaan
vetamalla se ulos.

Laita se takaisin paikoilleen tydntamalla se kahvaan
pohjaan asti.

Sahanteran irrotus ja kiinnitys

AHuomio:

. Al kéyta sellaista sahanteraa, joka ei mukaudu
ohjeissa maarattyihin ominaisuuksiin.

. Kéayta vain sahanteria, joiden nimellisnopeus
on vahintdan sama kuin TEKNISET TIEDOT
-kohdassa mainittu suurin sallittu nopeus
kuormittamattomana.

. Varmista, etta tera on asennettu siten, etta
hampaat sahan etuosassa osoittavat ylospain.

. Kaytan teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
vain Makitan kiintoavainta.

Irrota teré tydntamalla lukitusnappi sisaan, jolloin ylara-
joitin vapautuu.
» Kuva18: 1. Lukituksen vapautuskytkin

2. Lukitusvipu

Lukitse sahan paa teran vaihtoa varten kaantamalla
vipua.
» Kuva19: 1. Lukitusvipu

Pida lukitusnappi on alhaalla ja kdanna lukitusvipua,
laske kahvaa alas niin, etta lukkotappi osuu lukitusvivun
ja asteikkolevylla varustetun syvyystulkin muodosta-
maan uraan. Varmista, etta lukkotappi menee uraan.
Paina akselilukkoa niin, etta tera ei paase pyorimaan ja
l16ysaa kuusiopultti avaimella kiertamalla vastapaivaan.
Irrota sitten kuusiopultti, ulkolaippa ja tera.

» Kuva20: 1. Kuusioavain 2. Karalukitus

Tera kiinnitetdan painvastaisessa jarjestyksessa.

MUISTA KIRISTAA KUUSIOPULTTIA TIUKASTI

MYOTAPAIVAAN.

» Kuva21: 1. Kuusiopultti 2. Ulkolaippa 3. Sahantera
4. Sisalaippa

Terasuojuksen puhdistus

Vaihdettaessa pyorosahanteraa, varmista, etta puhdis-
tat myo6s terasuojaan keraantyneen sahanpurun Huolto-
kappaleen ohjeiden mukaisesti. Naista toimenpiteista
huolimatta tarkista aina suojuksen toiminta ennen
jokaista kayttokertaa.

Polynimurin kytkeminen

» Kuva22: 1. Polynimuri 2. Pélyaukko

Jos haluat tehda sahaustyon siististi, kytke
sahaan Makita-polynimuri. Liitd pélynimurin letku

pdlynpoistoaukkoon kuvan osoittamalla tavalla.

TYOSKENTELY

Jaksoleikkaus (tavanomainen
sahaus)

AHuowmio:

. Tyénna sahaa kevyesti suoraan eteenpain.
Sahan pakottaminen tai vaantédminen johtaa
moottorin ylikuumenemiseen ja voi aiheuttaa
vaarallisen takapotkun ja vakavia vammoja.

. Ala koskaan pida mitaan jasenia tydkalun
pohjan alapuolella varsinkaan sahauksen alku-
vaiheessa. Seurauksena voi olla vakavia vam-
moja. Tera on pohjan alapuolella paljaana iiman
mitdan suojaa.

Ota laitteesta luja ote. Laitteessa on seka etu- etta
takakahva. Pida laitteesta kiinni molemmista kahvoista.
Jos pidat laitteesta kiinni molemmin késin, et voi loukata
kasiasi teraan. Aseta alustan etuosa sahattavan tydkap-
paleen paalle iiman, etté tera koskettaa tydkappaletta.
Paina sitten lukituksen vapautuspainiketta, kaynnista
laite ja odota, kunnes tera py¢rii tdydella nopeudella.
Paina nyt sahapaata hitaasti alas etukateen asetettuun
leikkuusyvyyteen ja siirra laitetta eteenpain tydkappa-
leen pinnalla vaakatasossa ja edeten tasaisesti, kunnes
sahaus on valmis.

Siistin sahaustuloksen varmistamiseksi pida sahauslin-
jasi suorana ja leikkuunopeutesi tasaisena. Jos sahaus
menee vinoon, ala yritéa vaantaa tai pakottaa laitetta
oikeaan sahauslinjaan. Tera voi vaantya ja aiheuttaa
vaarallisen takapotkun ja mahdollisesti vammoja.
Vapauta liipaisinkytkin, odota, kunnes tera pysahtyy

ja nosta sen jalkeen laite pois. Kohdista laite uuteen
sahauslinjaan ja aloita uudestaan. Yrita asettua sel-
laiseen kohtaan, jossa et joudu alttiiksi sahasta lenta-
ville lastuille ja pélyille. Kayta suojalaseja vammojen
valttamiseksi.

» Kuva23

Kun kaytetdan ohjauskiskon

(lisavaruste) kanssa

» Kuva24: 1.Adjusting screws

Aseta tydkalu ohjainkiskon takapaahan. Kierra tydkalun
pohjassa olevia saatéruuveja niin, ettéd saha liukuu
tasaisesti ramisematta. Ota sahasta luja ote. Laitteessa
on seka etu- ettd takakahva. Tartu sahaan molemmista.
Kéaynnista saha, paina se alas ennalta asetettuun
sahaussyvyyteen ja sahaa salosuojan pituudelta
yhdella vedolla. Salésuojan reuna on sahausreunan
kohdalla.

Jos sahaat viisteita ohjainkiskon avulla, tydnna tyékalun
pohjassa olevaa liukuvipua niin, ettei saha paase kaa-
tumaan sivulle.

» Kuva25: 1. Liukuvipu

Siirra tydkalun pohjassa olevaan liukuvipua nuolen
suuntaan niin, etta se ottaa ohjainkiskon alauraan.
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Repeamaohjain (ohjaustulkki)

(lisavaruste)

» Kuva26: 1. Repeamaohjain (ohjaustulkki)

Katevan halkaisuohjaimen (ohjaustulkin) avulla voit
leikata tarkasti suorassa linjassa. Siirra halkaisuohjain
tiukasti kiinni tydkappaleen reunaan ja kirista se paikoil-
leen pohjan etu- ja takaosassa olevilla ruuveilla. Nain
voit my0s leikata useita saman levyisia kappaleita.

Kun kaannat halkaisuohjaimen (ohjainkiskon) toisin
pain, se toimiin lisatukena.

Umpinaissahaus (Pois leikkaus)

» Kuva27: 1. Laitteen pohjan takareuna 2. Kiintea

rajoitin
AvARoITUS:
. Noudata takapotkun estédmiseksi seuraavia
ohjeita.

Kun tyokalua kaytetaan ilman
ohjainkiskoa

Aseta saha tyokappaleelle niin, etta sen pohjan taka-
reuna on vasten kiinteaa rajoitinta tai vastaavaa estetta.

Kun tyokalua kaytetaan ohjainkiskon
kanssa

Aseta saha tyokappaleelle niin, etté sen pohjan taka-
reuna on vasten kiinteaa rajoitinta tai ohjainkiskoon
kiinnitettya vastaavaa estetta.

Pida sahasta aina tukevasti toinen kasi etukahvassa ja
toinen paakahvassa. Tyonna sitten lukituksen vapau-
tuspainike sisdan, kaynnista saha ja odota, kunnes
tera pyorii tdydella nopeudella. Paina sitten sahan paa
hitaasti ennalta asetettuun sahaussyvyyteen ja tyénna
sahaa eteenpain haluttuun kohtaan asti.

HUOMAA:

. Teransuojuksen sivussa olevat merkinnat osoit-
tavat teran leikkuukohdan edessa ja takana
(A = teran halkaisija 160 mm ja B = 165 mm)
suurimmalla sahaussyvyydelld, kun kdytetaan
ohjainkiskoa.

» Kuva28

Ohjainlaite (liséavaruste)

Jiiriasteikon (lisdvaruste) avulla voidaan tehda jiirisa-
hauksia eri kulmilla sovitustoita varten.

Varmista ty6kappaleen kiinnitys penkkiin kiristimella
(lisévaruste).

KUNNOSSAPITO

AHuomio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotgita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.

. Puhdista suojus ja varmista, ettei siihen ole
kertynyt sahanpurua, joka voisi estda suo-
jusjarjestelman toiminnan. Likainen suojus-
jarjestelma ei ehka toimi asianmukaisesti, jolloin
seurauksena voi olla vakavia henkildvahinkoja.
Tehokkain puhdistustapa on kayttaa paineilmaa.
Jos puru poistetaan suojuksista paineilmaa
kayttamalla, kayta tarkoitukseen soveltuvaa
silmien- ja hengityssuojaimia.

. Ala koskaan kéyté bensiinia, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai

sen varit ja muoto voivat muuttua.

Tarkkuussaato 90° ja 45° (suora ja

45° viiste)

Kulmat on saadetty tehtaalla. Jos saadot on kytketty
pois, sdada kulmat saatéruuveilla kayttaen kuusioa-
vainta ja tarkastamalle 90 ja 45 asteen kulmat kolmikul-
maa tai kulmamittaa tms. kayttaen.

» Kuva29: 1. Saatoéruuvi, 90°

» Kuva30: 1. Saatoéruuvi, 45°

HUOMAA:
. Kulmia 22,5°, 48° ja -1° viistettd ei voi saataa.

Hiiliharjojen vaihtaminen
» Kuva31: 1.Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hii-
liharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kéayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

» Kuva32: 1. Ruuvitaltta 2. Harjanpitimen kansi

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon tehta-
vaksi kayttaen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuomio:

. Naita lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tassa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Mink4 tahansa muun lisédvarus-
teen tai —laitteen kayttaminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
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huoltoon.

. Sahanterat

. Ohjainkisko

. Repeamaohjain (ohjaustulkki)

. Jiiriasteikko

. Puristin

. Kuusioavain

. Ohjauskiskon jalusta-asetus

. Ohjauskiskon kumijalustan asetus
. Ohjauskiskon asemajalusta-asetus

HUOMAA:
. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat

Ne voivat vaihdella maittain.

sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model SP6000
Klingediameter 165 mm
Maks. skeeredybde ved 90° 56 mm
ved 45° 40 mm
ved 48° 38 mm
Hastighed uden belastning (min™) 2.200 - 6.400
Samlet lzengde 341 mm
Nettoveegt 4,1kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Veegten kan veere anderledes afhaengigt af tilbehgret. Den letteste og tungeste kombination i henhold til EPTA-

procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er specielt beregnet til at udfgre indstik.
Maskinen er ogsa beregnet til at save pa langs og pa
tveers af arerne i trae. Hvis maskinen er udstyret med
en ordentlig rundsavsklinge, kan maskinen bruges til
aluminiumsplade, plastplade, beklaedningsbraet og
metalveegpaneler.

Stremforsyning
Maskinen ma kun sluttes til en stremforsyning med den
samme spaending som den, der fremgar af typeskiltet,
og ma kun anvendes pa enkeltfaset vekselstremsforsy-
ning. Den er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes
netstik uden jordforbindelse.
Lyd
Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-5:

Lydtryksniveau (L,): 95 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa): 103 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer

eksponeringsvurdering.
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A ADVARSEL: Bar horevarm.

A ADVARSEL: stojemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, iszr den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibration

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i

overensstemmelse med EN62841-2-5:
Arbejdstilstand : skeering i tree
Vibrationsemission (anw) : 2,5 m/s® eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’
Arbejdstilstand: skeering i metal
Vibrationsemission (anu) : 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.
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A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne veaerdi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i

tilgift til afbrydertiden).

Overensstemmelseserklaeringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserklaeringerne er inkluderet i Bilag
Ai denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

MAADVARSEL Las alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
felger med denne maskine. Hvis du ikke falger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfare elektrisk
stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-vaerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-vaerktgj.

Sikkerhedsregler for rundsav

Fremgangsmader for skaering

1. AFARE: Hold haenderne pa god afstand af
skareomradet og klingen. Hold den anden
hand pa hjalpehandtaget eller motorhuset.
Hvis De holder saven med begge heender, kan
klingen ikke komme til at skeere i dem.

2. R&k ikke ned under arbejdsemnet.
Beskyttelsesskaermen kan ikke beskytte Dem mod
klingen neden under arbejdsemnet.

3.  Justér skaeredybden efter tykkelsen af
arbejdsemnet. Mindre end en hel tand i klinge-
teenderne ber veere synlig under arbejdsemnet.

4.  Hold aldrig arbejdsemnet i haenderne eller
hen over benet, mens der skaeres. Fastger
arbejdsemnet til en stabil platform. Det er
vigtigt at understatte arbejdsemnet korrekt for
at minimere risikoen for udseettelse af kroppen,
binding af klingen eller tab af kontrollen.

» Fig.1

5. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader,
nar der udfgres et arbejde, hvor den skaerende
maskine kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger eller maskinens egen ledning. Kontakt
med en stremfgrende ledning vil bevirke, at syn-
lige metaldele pa maskinen ogsa bliver stremfg-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk stad.

6. Ved klgvning skal der altid anvendes et

parallelanslag eller en lige styreskinne. Dette
vil forbedre ngjagtigheden af snittet og mindske
risikoen for, at klingen binder.

7. Brug altid klinger med akselhuller af den kor-
rekte storrelse og form (kantede eller runde).
Klinger, der ikke svarer til savens monteringsdele,
vil rotere skaevt, sa du mister kontrollen.

8. Anvend aldrig beskadigede eller forkerte
spandeskiver og bolte til klingen. Klingens
spaendeskiver og bolte er specielt fremstillede
til Deres sav og til optimal ydelse og sikker
anvendelse.

Arsager til tilbageslag og relaterede advarsler

— Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en
fastklemt, fastsiddende eller forkert justeret sav-
klinge, som kan medfare, at en ukontrolleret sav
laftes opad og ud af arbejdsemnet i retning mod
operatgren.

— Nar klingen kommer i klemme eller sidder fast,
fordi savsnittet lukkes sammen, stopper klingen,
og motorreaktionen skubber apparatet hurtigt
tilbage mod operatgren.

— hvis klingen bliver bgjet eller fejljusteret i snittet,
kan teenderne pa bagkanten af klingen grave sig
ind i treeets overste overflade, hvorved klingen kan
smutte ud af savsnittet og springe tilbage i retning
mod operatgren.

Tilbageslag skyldes forkert anvendelse af saven og/

eller forkert fremgangsmade for anvendelse eller

forkerte forhold og kan undgas ved, at der treeffes de
rigtige forholdsregler som vist herunder.

1. Oprethold et fast greb med begge hander pa
saven, og hold armene saledes, at tilbage-
slagskraften modvirkes. Stil Dem pa siden af
klingen, men ikke pa linje med den. Tilbageslag
kan bevirke, at saven springer bagud, men tilba-
geslagskraften kan kontrolleres af operataren,
hvis denne treeffer de forngdne forholdsregler.

2. Hvis klingen binder, eller hvis skaringen af
en eller anden arsag afbrydes, skal De slippe
afbryderknappen og holde saven stille i mate-
rialet, indtil klingen er standset helt. Forseg
aldrig at fijerne saven fra arbejdsemnet eller
at treekke saven bagud, mens klingen er i
bevaegelse, da dette kan medfere tilbageslag.
Undersgag situationen, og traef afhjaelpningsforan-
staltninger for at eliminere arsagen til, at klingen
binder.

3. Nar saven startes igen i arbejdsemnet, skal du
centrere savklingen i savsnittet, sa savtaen-
derne ikke sidder fast i emnet. Hvis savklingen
binder, kan den bevaege sig opad eller sla tilbage
fra arbejdsemnet, nar saven startes igen.

4.  Anvend store stotteplader til at minimere
risikoen for fastklemning af klingen og tilbage-
slag. Store plader har tendens til at synke under
deres egen vaegt. Der skal anbringes stetter under
pladerne i begge sider, i naerheden af skaerelinjen
og neer kanten af pladen.

» Fig.2

> Fig.3

5. Anvend ikke slgve eller beskadigede klinger.
Uskarpe eller forkert monterede klinger frem-
bringer et snaevert savsnit, som medfgrer kraftig
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friktion, binding af klingen og tilbageslag.

6. Lasegrebene til klingedybde og skrasnitindstil-
ling skal vaere stramme og sikre, inden skarin-
gen pabegyndes. Hvis klingeindstillingen sendrer
sig under skaeringen, kan der opsta binding og
tilbageslag.

7.  Veer sarlig forsigtig, nar der saves ind i eksi-
sterende vagge eller andre skjulte omrader.
Savklingen, som stikker frem, kan komme til at
skeere i genstande, der kan medfare tilbageslag.

8. Hold ALTID fast i maskinen med begge
haender. Placér ALDRIG Deres hand, ben
eller nogen del af kroppen under maskinens
grundplade eller bag ved saven, isar nar De
foretager krydssnit. Hvis der opstar tilbageslag,
kan saven nemt springe bagud over Deres hand,
hvorved der kan ske alvorlig personskade.

» Fig.4

9.  Pres aldrig saven. Tryk saven fremad med en
hastighed, sa klingen skarer, uden at hastig-
heden sa&nkes. Hvis De presser saven, kan der
opsta uensartede skeeringer, tab af praecision og
muligt tilbageslag.

Beskyttelsesskaermens funktion

1. Kontrollér, at beskyttelsesskarmen lukker kor-
rekt inden hver brug. Anvend ikke saven, hvis
beskyttelsesskaermen ikke bevaeger sig frit og
lukker med det samme. Beskyttelsesskarmen
ma aldrig fastspandes eller fastbindes, sa
klingen er blottet. Hvis saven ved et uheld tabes,
kan beskyttelsesskaermen blive bgjet. Se efter,
at beskyttelsesskeermen bevaeger sig frit og ikke
kommer i bergring med klingen eller andre dele, i
alle vinkler og dybder til skaering.

2. Kontrollér skaermreturfjederens funktion og
tilstand. Hvis skaermen og fjederen ikke funge-
rer korrekt, skal de serviceres inden brugen.
Beskyttelsesskaermen kan fungere traegt pa
grund af beskadigede dele, gummiaflejringer eller
ansamling af affaldsstoffer.

3. Kontroller, at savens grundplade ikke flytter
sig, nar der udferes et “indstik”. Hvis klingen
flytter sig sideleens, vil det medfgre binding og
sandsynligvis tilbageslag.

4.  Serg altid for, at beskyttelsesskarmen dakker
klingen, inden saven anbringes pa baenk eller
gulv. En ubeskyttet roterende klinge vil bevirke,
at saven beveeger sig bagud og skeerer i alt, hvad
der er i dens bane. Veer opmaerksom pa den tid,
det tager for klingen at stoppe, efter at afbryderen
er sluppet.

Supplerende sikkerhedsforskrifter

1. Veer ekstra forsigtig ved skaring i fugtigt tree,
trykbehandlet trae eller trae, der indeholder
knaster. Sgrg for, at maskinen bevaeger sig jeevnt
fremad, uden at klingehastigheden mindskes, for
at undga overophedning af klingespidserne og,
hvis der skaeres i plastik, for at undga, at plastik-
ken smelter.

2. Forseg ikke at fjerne afskaret materiale, mens
klingen roterer. Vent, indtil klingen er standset,
inden De fjerner afskaret materiale. Klingen
fortsaetter med at rotere, efter at der er slukket for
maskinen.
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3. Undga at skare i sem. Se efter, om der er sam
i temmeret, og fjern alle sem, inden skaringen
pabegyndes.

4.  Anbring den bredeste del af savgrundpla-
den pa den del af arbejdsemnet, som er
solidt understottet, ikke pa den del, som
vil falde af, nar skaeringen er fuldfert. Hvis
arbejdsemnet er kort eller lille, skal det spaen-
des fast. FORS@G IKKE AT HOLDE KORTE
ARBEJDSEMNER FAST MED HANDEN!

» Fig.5

5. Inden De lzegger maskinen fra Dem efter at
have fuldfert en skaering, skal De sikre Dem, at
beskyttelsesskaermen er lukket, og at klingen
er standset fuldstaendigt.

6. Forsgg aldrig at save med rundsaven holdt pa
hovedet i en skruetvinge. Dette er yderst farligt
og kan fore til alvorlige ulykker.

» Fig.6

7. Noget materiale indeholder kemikalier, som
kan vare giftige. Vaer papasselig med ikke at
indande stov, og undga hudkontakt. Folg fabri-
kantens sikkerhedsdata.

8.  Stop ikke klingerne ved hjzelp af lateralt tryk pa
savklingen.

9.  Anvend ikke slibeskiver.

10. Anvend kun savklinger med den diameter, der
er markeret pa maskinen eller specificeret i
manualen. Brug af en klinge med en forkert star-
relse kan hindre korrekt afskaermning af klingen
eller beskyttelsesskaermens funktion, hvilket kan
medfare alvorlig personskade.

11.  Hold altid klingen skarp og ren. Gummi og trae-
beg, som er stgrknet pa klingen, ger saven lang-
sommere og eger risikoen for tilbageslag. Hold
altid klingen ren ved forst at tage den af maskinen
og derefter rengere den med en gummi- og beg-
fierner, varmt vand eller petroleum. Anvend aldrig
benzin.

12. Beer altid stavmaske og hgrevaern, nar De
anvender maskinen.

13. Brug altid en savklinge, der er beregnet til at
skare i det materiale, du skal skare i.

14. Brug kun savklinger, der er maerket med en
hastighed svarende til eller storre end den
hastighed, der er angivet pa maskinen.

15. (Kun for europaiske lande)

Brug altid en klinge, der er i overensstem-
melse med EN847-1, hvis den er beregnet til
tra og lignende materialer.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.
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FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

AFORSIGTIG:

. Serg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du justerer eller kontrollerer funktionen
pa maskinen.

Justering af skaredybde

» Fig.7: 1. Spaendeskrue 2. Stopper for nedre
klingegreense
AFORSIGTIG:

. Nar du har justeret skaeredybden, skal du altid
tilspeende spaendeskruen forsvarligt.

For at fa en skravinkel pa 48° skal du flytte handtaget
til markeringen 48° sa langt som den kan komme. Drej
derefter den positive stopper, sa pilen pa den peger pa
den vandrette position. Vip derefter maskinens grund-
plade, indtil den stopper, og fastger grundpladen med
spaendeskruerne.

» Fig.12: 1. Handtag

Vipning til venstre
» Fig.13: 1. Skiftehandtag til skravinkel

Maskinen kan vippes til venstre 1° skravinkel. For at

fa den venstre 1° skravinkel skal du lgsne spaende-
skruerne foran og bagpa, vippe maskinhandtaget lidt

til hgjre og skubbe to skiftehandtag til skravinkel pa
samme tid i pilens retning, som har en markering -1.
Og vip derefter maskinhandtaget til venstre, mens du
skubber disse to handtag pa samme tid. Fastger grund-
pladen med spaendeskruerne.

Losn spaendeskruen pa dybdeguiden, og flyt stoppe-
ren for nedre klingegraense til den gnskede dybde pa
skalapladen. Ved den gnskede skeeredybde tilspaendes
speendeskruen forsvarligt.

For renere og sikrere snit skal du indstille skaeredybden,
sa ikke mere end en enkelt klingetand rager ud under
arbejdsemnet. Brug af korrekt skaeredybde hjeelper med
at reducere risikoen for farlige TILBAGESLAG, som kan
forarsage personskade.

BEMAERK:

. Indstilling af stopperen for nedre klingegreense
til den gnskede dybde pa skalapladen giver
mulighed for en grov skeeredybde. For ngjagtig
skaeredybde skal du male savklingens faktiske
fremspring under maskinens grundplade.

Hurtigstopknap til 2 til 3 mm

skaeredybde ved brug af styreskinne
(tilbehgar)

» Fig.8:

Denne maskine har hurtigstopknappen til 2 til 3 mm
skeeredybde pa gearhuset ved siden af baghandtaget,
nar du bruger styreskinnen. Den bruges til at undga
splinter pa arbejdsemnet i snittet. Foretag et arbejds-
pas af det farste snit pa 2 til 3 mm, og foretag derefter
endnu et arbejdspas af det seedvanlige snit.

For at opna skaeredybden pa 2 til 3 mm skal du trykke
stopknappen ind mod savklingen. Dette er praktisk for
at undga splinter pa arbejdsemnet.

For at friggre skeeredybden fra denne position til fri
skeeredybde skal du blot traekke knappen tilbage.

» Fig.9: 1. Hurtigstopknap

» Fig.10: 1. Spzendeskruer 2. Maskinens grundplade

1. Hurtigstopknap

Vipning til hgjre
» Fig.11: 1. Positiv stopper
Drej den positive stopper, sa pilen pa den peger pa
en af to positioner (lodret i 22,5°, vandret i 45°). Lasn
spaendeskruerne foran og bagpa. Vip derefter maski-
nens grundplade, indtil den stopper, og fastger grund-
pladen med spaendeskruerne.
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BEMARK:

. Nar klingen vender tilbage til den rette vinkel,
vender skiftehandtaget til 0° af sig selv.

» Fig.14: 1. Grundplade 2. Skeerelinje

Ved brug af maskinen uden
styreskinne (tilbehor)

Ved lige snit rettes A-positionen pa forsiden af grund-
pladen ind efter skaerelinjen. Ved 45° skrasnit skal
B-positionen rettes ind efter den.

Ved brug af maskinen med

styreskinne (tilbeher)

Ved bade lige snit og 45° skrasnit skal du altid
justere A-positionen pa forsiden af grundpladen med
skeerelinjen.

Kontaktfunktion

» Fig.15: 1. Las fra-knap 2. Afbryderknap

AFORSIGTIG:

. Far du tilslutter maskinen, skal du altid kon-
trollere, at afbryderknappen aktiveres korrekt
og vender tilbage til “FRA”-positionen, nar den
slippes.

For at forhindre, at afbryderknappen trykkes ned ved et
uheld, er maskinen udstyret med en las fra-knap. Hvis
du vil starte maskinen, skal du trykke las fra-knappen
ind og trykke pa afbryderknappen. Slip afbryderknap-
pen for at stoppe.

Hastighedsvaelger

» Fig.16: 1. Hastighedsveelger

Maskinens hastighed kan justeres ved at dreje pa
hastighedsveelgeren. Hgjere hastighed opnas, nar
veelgeren drejes i retning af nummer 6; lavere hastighed
opnas, nar den drejes i retning af nummer 1.

Se tabellen for at veelge den rette hastighed til det
arbejdsemne, der skal skaeres. Den rette hastighed
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kan dog variere afhaengigt af arbejdsemnets type eller
tykkelse. Generelt vil hgjere hastigheder give dig mulig-
hed for at skeere arbejdsemner hurtigere, men klingens
levetid vil blive reduceret.

Nummer min™
1 2.200
2 2.700
3 3.800
4 4.900
5 6.000
6 6.400
AFORSIGTIG:

. Hastighedsvaelgeren kan kun drejes sa langt
som 6 og tilbage til 1. Undlad at tvinge den forbi
6 eller 1, da hastighedsjusteringsfunktionen
muligvis ikke lzengere fungerer.

. Hastighedsveelgeren er ikke beregnet til brug af
savklinger med lav hastighed, men til at opna
en hastighed, der er egnet til arbejdsemnets
materiale. Brug kun savklinger, der er beregnet
til mindst den maksimale hastighed uden belast-
ning, der er angivet i SPECIFIKATIONERNE.

Maskinerne udstyret med elektronisk funktion er
nemme at betjene pa grund af felgende funktioner.

Overbelastningsbeskyttelse

Nar maskinen er overbelastet, og stremstyrken gar
over et vist niveau, stopper maskinen automatisk for at
beskytte motoren.

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol for at opna konstant
hastighed. Det er muligt at opna en fin finish, fordi
rotationshastigheden holdes konstant, selv under
belastningsforhold.

Bled startfunktion
Bled start pa grund af undertrykt startsted.

MONTAGE

AFORSIGTIG:

. Serg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du udfgrer arbejde pa maskinen.

Opbevaring af sekskantnggle

» Fig.17: 1. Sekskantnggle

Sekskantngglen opbevares pa maskinen. For at fierne
sekskantngglen skal du blot treekke den ud.

For at montere sekskantngglen skal du placere den pa
grebet og seette den sa langt ind, som den kan komme.
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Afmontering eller montering af
savklinge

AFORSIGTIG:

. Undlad at bruge savklinger, der ikke opfylder de
egenskaber, der er angivet i disse instruktioner.

. Brug kun savklinger, der er beregnet til mindst
den maksimale hastighed uden belastning, der
er angivet i SPECIFIKATIONERNE.

. Searg for, at klingen er monteret med teenderne
pegende opad foran pa maskinen.

. Brug kun Makita-skruengglen til at montere eller
afmontere klingen.

For at fierne klingen skal du trykke |as fra-knappen ind
for at Iase den gvre graensestopper op.
» Fig.18: 1. Las fra-knap 2. Lasehandtag

Drej lasehandtaget for at lase savhovedet ved udskift-
ning af en klinge.
» Fig.19: 1.Lasehandtag

Nar Ias fra-knappen er trykket ned, og lasehandtaget er
drejet, seenkes handtaget, sa lasestiften passer ind i ril-
len, der dannes af lasehandtaget og dybdeguiden med
skalapladen. Sgrg for, at lasestiften passer i rillen.

Tryk skaftlasen helt ind, sa klingen ikke kan dreje rundt,
og brug skruengglen til at Igsne sekskantbolten mod
uret. Fjern derefter sekskantbolten, den ydre flange og
klingen.

» Fig.20: 1. Sekskantnagle 2. Skaftlas

For at montere klingen skal du felge afmonterings-
proceduren i omvendt reekkefglge. SORG FOR AT
TILSPZANDE SEKSKANTBOLTEN FORSVARLIGT
MED URET.
» Fig.21: 1. Sekskantbolt 2. Ydre flange 3. Savklinge

4. Indre flange

Rengering af beskyttelsesskaermen

Nar rundsavsklingen udskiftes, skal du ogsa sgrge for
at renggre beskyttelsesskaermen for ophobet savsmuld
som omtalt i afsnittet Vedligeholdelse. Sadanne tiltag
erstatter ikke nedvendigheden af at kontrollere beskyt-
telsesskaermens funktion inden hver brug.

Tilslutning af en stevsuger

» Fig.22: 1. Stgvsuger 2. Stgvport

Nar du gnsker at udfgre rent skaerearbejde, skal du
tilslutte en Makita-stavsuger til maskinen. Tilslut en
slange fra stovsugeren til stevporten som vist pa
figuren.
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ANVENDELSE

Sektionsskzering (almindelig
savning)

A FORSIGTIG:

. Serg for at bevaege maskinen forsigtigt fremad
i en lige linje. Hvis du tvinger eller vrider maski-
nen, vil det resultere i overophedning af motoren
og farligt tilbageslag, hvilket muligvis kan med-
fore alvorlig personskade.

. Undlad at anbringe nogen del af kroppen under
maskinens grundplade ved sektionsskeering,
iseer ved start. Hvis du ger det, kan det medfare
alvorlig personskade. Klingen er blottet under
maskinens grundplade.

Hold godt fast i maskinen. Maskinen er udstyret med
bade et fronthandtag og et baghandtag. Brug begge
dele for at fa det bedste greb om maskinen. Hvis begge
haender holder saven, kan de ikke skaeres af klingen.
Anbring forsiden af grundpladen pa det arbejdsemne,
der skal skeeres, uden at klingen kommer i kontakt
med det. Tryk derefter Ias fra-knappen ind, og taend for
maskinen, og vent, indtil klingen har naet fuld hastig-
hed. Tryk nu langsomt savhovedet ned til den forudind-
stillede skaeredybde, og bevaeg maskinen blot fremad
henover overfladen pa arbejdsemnet, idet du holder
den fladt og fremferer den jaevnt fremad, indtil savnin-
gen er afsluttet.

For at opnéa rene snit skal du holde savlinjen lige og
fremfaringshastigheden jeevn. Hvis snittet ikke falger
den tilsigtede snitlinje korrekt, skal du undlade at for-
sgge at dreje eller tvinge maskinen tilbage til skeerelin-
jen. Hvis du ger det, kan det binde klingen og medfgre
farligt tilbageslag og mulig alvorlig personskade. Slip
kontakten, vent pa, at klingen stopper, og treek derefter
maskinen tilbage. Juster maskinen pa den nye skeere-
linje igen, og start skaeringen igen. Forsgg at undga en
placering, der udsaetter operatgren for spaner og stov,
der skubbes ud af saven. Brug gjenbeskyttelse for at
undga personskade.

» Fig.23

Ved brug med styreskinne (tilbehgor)

» Fig.24: 1. Justeringsskruer

Anbring maskinen pa den bageste ende af styreskin-
nen. Drej de to justeringsskruer pa maskinens grund-
plade, sa maskinen glider jeevnt uden at klapre. Hold
godt fast i maskinen. Maskinen er udstyret med bade et
fronthandtag og et baghandtag. Brug begge dele for at
fa det bedste greb om maskinen. Taend for maskinen,
tryk maskinen ned til den forudindstillede skeeredybde,
og skeer overfladebeskytteren i hele laengden i én
arbejdsgang. Kanten af overfladebeskytteren svarer til
skeerekanten.

Ved skrasnit med styreskinnen skal du skubbe glide-
handtaget pa maskinens grundplade, sa maskinen ikke
falder ned pa siden.

» Fig.25: 1. Glidehandtag

Flyt glidehandtaget pa maskinens grundplade i pilens
retning, sa det gar i indgreb med den underskarne rille
pa styreskinnen.

Parallelanslag (styrepind)
(ekstraudstyr)

» Fig.26: 1. Parallelanslag (styrepind)

Det praktiske parallelanslag giver dig mulighed for

at lave ekstra preecise lige snit. Du skal blot skubbe
parallelanslaget helt op mod siden af arbejdsemnet og
fastgere det i position med skruerne foran og bag pa
grundpladen. Det giver ogsa mulighed for gentagne snit
af ensartet bredde.

Ved at vende parallelanslaget (styrepind) fungerer det
ogsa som en undergrundplade for maskinen.

Indstikskaering (udskaering)

» Fig.27: 1. Bageste kant af maskinens grundplade
2. Fast stop

AADVARSEL:

. For at undga tilbageslag skal du serge for at
overholde falgende instruktioner.

Ved brug af maskinen uden
styreskinne

Anbring maskinen pa arbejdsemnet med den bageste
kant af maskinens grundplade mod et fast stop eller
tilsvarende, som er udformet af en operater.

Ved brug af maskinen med
styreskinne

Anbring maskinen pa styreskinnen med den bageste
kant af maskinens grundplade mod et fast stop eller
tilsvarende, som er fastspaendt pa styreskinnen.

Hold godt fast i maskinen med den ene hand pa front-
handtaget og den anden pa maskinens handtag. Tryk
derefter las fra-knappen ind, og teend for maskinen,
og vent, indtil klingen har naet fuld hastighed. Tryk nu
savhovedet langsomt ned til den forudindstillede skae-
redybde, og flyt blot maskinen fremad til den gnskede
indstikposition.

BEMARK:

. Markeringerne pa siden af beskyttelsesskaer-
men viser savklingens forreste og bageste
skaerepunkter (A for diameter 160 mm og B for
diameter 165 mm) ved den maksimale skaere-
dybde og ved hjeelp af styreskinnen.

> Fig.28

Styreenhed (tilbeheor)

Brug af geringsskalaen (tilbeher) giver mulighed for ngj-
agtige geringssnit med vinkler og monteringsarbejder.
Brug af spaendet (tilbeher) sikrer, at arbejdsemnet
holdes fast pa bordet.
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VEDLIGEHOLDELSE

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG:

. Serg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du forsgger at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

. Rengor beskyttelsesskarm for at sikre,
at der ikke er ophobet noget savsmuld,
som kan hindre afska&rmningssystemets
funktion. Et beskidt afskeermningssystem kan
begreense den korrekte funktion, hvilket kan
medfgre alvorlig personskade. Den mest effek-
tive made at foretage denne rengering pa er
med trykluft. Hvis stevet bleeses ud af beskyt-
telsesskarmen, skal du serge for at anvende
korrekt gjen- og andedraetsbeskyttelse.

. Undlad at bruge benzin, rensebenzin, fortynder,
alkohol eller lignende. Der kan opsta mis-
farvning, deformation eller revner.

Justering af ngjagtighed for snit pa

90° og 45° (lodret snit og 45° snit)

Denne justering er foretaget pa fabrikken. Men hvis den
er darlig, skal du justere justeringsskruerne med en
sekskantnggle, mens du inspicerer klingen i 90° eller
45° med grundpladen ved hjeelp af en trekantlineal eller
firkantet lineal osv.

» Fig.29: 1. Justeringsskrue til 90°

» Fig.30: 1. Justeringsskrue til 45°

BEMARK:
. Justering af ngjagtighed for snit pa 22,5° , 48°
og -1° kan ikke udferes.

Udskiftning af kulborster

» Fig.31: 1. Slidgreense

Fjern og kontroller kulbgrsterne regelmaessigt. Udskift
dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold kul-
bgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrster bar udskiftes samtidigt. Brug kun identiske
kulbgrster.

» Fig.32: 1. Skruetraekker 2. Kulholderdaeksel

Brug en skruetraekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de slidte kulbgrster ud, seet de nye i, og fastger
kulholderdzekslerne.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED skal reparationer, anden vedligehol-
delse eller justering udferes af autoriserede Makita-
servicecentre, og der altid bruger Makita-reservedele.

AFORSIGTIG:

. Dette tilbeher eller ekstraudstyr anbefales til
brug med din Makita-maskine, der er angivet i
denne vejledning. Anvendelse af andet tilbehgr
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for per-
sonskade. Anvend kun tilbehor eller ekstraud-
styr til det angivne formal.

Hvis du har brug for hjeelp til at fa flere oplysnin-
ger om dette tilbehgr, kan du kontakte det lokale
Makita-servicecenter.

. Savklinger

. Styreskinne

. Parallelanslag (styrepind)

. Geringsskala

. Speende

. Sekskantnagle

. Arkseet til styreskinne

. Gummiarksaet til styreskinne

. Positionsarksaet til styreskinne

BEMARK:

. Nogle elementer pa listen kan veere inkluderet
i maskinpakken som standardtilbehgr. De kan

veere forskellige fra land til land.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis SP6000
Asmens diametrs 165 mm
Maks. frézésanas dzilums 90° lenkt 56 mm
45° lenkt 40 mm
48° lenkt 38 mm
Tuk3gaitas atrums (min™") 2200 -6400
Kopéjais garums 341 mm
Neto svars 4,1kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

. Svars var atSkirties atkariba no papildierices(-ém). Tabula ir attélota vieglaka un smagaka kombinacija

atbilstosi EPTA procedarai 01/2014.

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts iezagéjumu veik$anai. Sis
darbariks ir paredzéts arT kokmaterialu garenzagésanai
un parzagésanai. Ja darbarikam ir atbilsto$s ripzaga
asmens, to var izmantot aluminija plaksnu, plastmasas
plakSnu, apSuvuma plaksnu un metéla sienas panelu
zagésanai.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnttes ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadel to var izmantot ari, pievienojot kontakt-
ligzdai bez iezeméjuma vada.

Trok$na limenis
Tipiskais A-sveértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana
ar EN62841-2-5:
Skanas spiediena [Tmenis (Lx): 95 dB (A)
Skanas jaudas ITmenis (Lwa): 103 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota troksna emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu reélos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN62841-2-5:
Darba rezims: koksnes zagésana
Vibracijas emisija (anw): 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’
Darba rezims: metala zagésana
Vibracijas emisija (any): 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’
PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos
darba apstaklos var atSkirties no pazinotas vérti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.
A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar1 palaides laiku).

Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

Atbilstibas deklaracijas $aja lietoSanas rokasgramata ir
ieklautas ka A pielikums.

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

MABRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, noradijumus un tehniskos datus un
izpétiet ilustracijas, kas ieklautas $a elektriska
darbarika komplekta. Neievérojot visus talak minétos
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noteikumus, iesp&jams elektriskas stravas trieciena,
aizdeg$anas un/vai smagu traumu risks.
Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi ripzagim

Zagesanas procediras

1. ABTSTAMI: Netuviniet rokas grieSanas zonai
un asmenim. Otru roku turiet uz paligroktura
vai motora korpusa. Ja turat zagi ar abam
rokam, asmens tas nevar sagriezt.

2. Nesniedzieties zem apstradajama materiala.
Aizsargs neaizsarga no asmens zem apstrada-
jama materiala.

3.  Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstosi
apstradajama materiala biezumam. Zem
apstradajama materiala jabat redzamam nedaudz
mazak neka veselam zada zobam.

4.  Griezot apstradajamo materialu, nekad neturiet
to rokas vai par kaju. Apstradajamo materialu
nostipriniet uz stabilas platformas. Materialu ir
svarigi pareizi nostiprinat, lai mazinatu apdraudé-
jumu kermenim, novérstu asmens iekiléSanas vai
kontroles zuduma risku.

> Att.1

5. Veicot darbibu, kuras laika grieSanas ins-
truments var pieskarties sléptam vadam vai
savam vadam, mehanizéto darbariku turiet aiz
izolétam virsmam. Saskare ar vadu zem sprie-
guma var nodot spriegumu mehanizéta darbarika
metala dalam, un operators var sanemt elektriskas
stravas triecienu.

6. Zagéjot gareniski, vienmér izmantojiet garen-
zagésanas ierobezotaju vai aizsargu ar tais-
nam malam. Tas uzlabo zagésanas precizitati un
mazina asmens iekiléSanas iespé&ju.

7. Vienmeér izmantojiet asmenus ar pareiza
izméra un formas (dimanta vai apalas) pievie-
nosanas atverém. Asmeni, kas neatbilst zaga
uzstadiSanas sastavdalam, darbosies nepareizi,
izraisot kontroles zudumu.

8. Nekada gadijuma nelietojiet bojatas vai neat-
bilstoSas asmens starplikas vai skravi. Asmens
paplaksnes un skrives ir speciali paredzétas
konkrétajam zagim, lai sniegtu optimalu darba
izpildi un drosibu.

Atsitiena iemesli un ar to saistiti bridinajumi

—  atsitiens ir pek$na kustiba péc zaga asmens
iesprusanas, ieklléSanas vai nepareizas novie-
toSanas, liekot zagim nekontroléti pacelties un
izvirzities no apstradajama materiala operatora
virzien3;

— kad asmens cieSi iesprust vai iekiléjas starp
saklaujo$os iezagéjumu, asmens apstajas, un
dzin&ja kustiba liek iericei strauji virzities atpakal
operatora virziena;

— jaasmeniiezagéjuma saspiez vai nepareizi
novieto, zobi asmens aizmuguréja mala var

ieurbties koka virsma, liekot asmenim izvirzities no
iezagéjuma un atlekt atpakal operatora virziena.

Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai

nepareizas darbibas vai apstaklu rezultata, un no ta var

izvairtties, veicot piemérotus droSibas pasakumus, ka
talak noradits.

1. Ar abam rokam spécigi turiet zagi, rokas novie-
tojot ta, lai spétu pretoties atsitiena speékam.
Turiet asmeni viena kermena pusé, bet neturiet
viena lnija ar kermena vidusdalu. Atsitiens var
likt zagim atlékt atpakal, tacu atsitiena spéku ope-
rators var kontrolét, ja veic piemérotus droSibas
pasakumus.

2. Jaasmens iekiléjas vai kada iemesla dé| nelauj
pabeigt zagésanu, atlaidiet méliti un nekusti-
not turiet zagi materiala, kamér asmens pilniba
apstajas. Nekad nenemiet zagi ara no materiala
un nevirziet to atpakal, ja asmens kustas, jo ta
var izraisit atsitienu. Parbaudiet un koriggjiet, lai
noverstu asmens iekiléSanas célonus.

3. Atsakot zaga darbibu apstradajamaja mate-
riala, novietojiet zaga asmeni iezagéjuma cen-
tra ta, lai zaga zobi nesaskaras ar materialu.

Ja zaga asmens ir iekilgjies, tas var palékties vai
atsisties no apstradajama materiala, kad zaga
darbiba tiek atsakta.

4.  Atbalstiet lielus gabalus, lai samazinatu
asmens iesprii$anu vai atsitienu. Lieli gabali
biezi vien zem sava svara ieliecas. Atbalsti jano-
vieto abas pusés zem gabala, blakus griezuma
ITnijai un blakus gabala malai.

> Att.2

> Att.3

5. Neizmantojiet neasus vai bojatus asmenus.
Neuzasinats vai nepareizi uzstadits asmens veido
Sauru iezagéjumu, kas rada parmérigu berzi,
asmens iekiléSanos vai atsitienu.

6. Pirms sakt zagét parliecinieties, vai asmens
dziluma un slipuma regulé$anas sviras ir cie-
$as un nostiprinatas. Ja noregulétais asmens
grieSanas laika parvietojas, tas var iekiléties un
izraistt atsitienu.

7. Ipasi uzmanieties, zagéjot jau eso$as sienas
vai citas aizsegtas vietas. CaurejoSais asmens
var ietriekties priekSmetos, kas var izraisit
atsitienu.

8.  VIENMER stingri turiet darbariku ar abam
rokam. NEKAD nenovietojiet savu galvu, kaju
vai jebkuru savu kermena dalu zem darbarika
pamatnes vai aiz zaga, ipasi, kad zagéjat Skér-
sam. Ja ir atsitiens, zagis var atlékt atpakal virs
jasu rokas, radot smagu traumu.

> Att.4

9. Nekad nespiediet zagi. Virziet zagi uz prieksu
tada atruma, lai asmens zagétu bez palénina-
Sanas. Ja spécigi spiedisiet zagi, zagéjumi bas
nevienmeérigi, neprecizi un radisies atsitiena risks.

Aizsarga funkcionésana

1. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet zagi, ja
aizsargs nekustas brivi un nenosedz asmeni
uzreiz. Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet
aizsargu atvérta stavokli, neapsedzot asmeni.
Ja zagis nejausi nokritls, aizsargs var salocities.
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Parbaudiet, lai parliecinatos, ka aizsargs kustas
brivi un nepieskaras asmenim vai jebkurai citai
dalai visos lenkos un zagé&juma dzilumos.

2. Parbaudiet aizsarga atgrieSanas atsperes
darbibu un stavokli. Ja aizsargs un atspere
nedarbojas pareizi, tie pirms lietoSanas jasa-
labo. Aizsargs var darboties Iéni bojatu dalu,
sveku nosédumu vai gruzu uzkrajumu deél.

3. Nodrosiniet, lai, veicot iezagéjumu, zaga
pamatnes plaksne neizkustétos. Asmenim
novirzoties sanis, tas iekilésies un var radit
atsitienu.

4.  Pirms novietojat zagi uz sola vai gridas, vien-
mér parbaudiet, vai asmeni sedz aizsargs.
Neaizsargats asmens, kas kustas péc inerces, vir-
Z1s zagi atpakal, sagrieZot visu ta cela. Atcerieties,
ka péc slédza atlaiSanas asmenim nepiecieSams
laiks, lai apstatos.

Papildu drosibas bridinajumi

1. Tpasi uzmanieties, kad zagéjat mitru koksni, ar
spiedienu apstradatu zagmaterialu vai zarus.
Uzturiet vienmérigu zagésanas atrumu, nesama-
zinot darbarika asmens atrumu, lai asmens malas
neparkarstu, bet, zagéjot plastmasu, ta nekustu.

2. Nenemiet nost sagriezto materialu, kamér
asmens griezas. Pirms sazagéta materiala
satver$anas nogaidiet, lidz asmens apstajas.
Asmeni péc darbarika izslég$anas turpina kusté-
ties péc inerces.

3. Negrieziet naglas. Pirms zagésanas par-
baudiet, vai zagmateriala nav naglu, un tas
iznemiet.

4. Zaga pamata platako dalu novietojiet uz tas
apstradajama materiala dalas, kas ir cieSi
atbalstita, nevis uz dalas, kas péc nogriesa-
nas nokritis. Ja apstradajamais materials ir
1ss vai mazs, piestipriniet to. NETURIET ISOS
GABALUS ROKAS!

> Att.5

5. Pirms nolaist darbariku, pabeidzot zagésanu,
parliecinieties, ka apakseéjais aizsargs ir aizve-
ries un asmens ir pilniba apstajies.

6. Nekad nezagéjiet, ja ripzagis skrivspilés
iestiprinats otradi. Tas ir arkartigi bistami un
var izraisit smagus negadijumus.

> Att.6

7. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bit toksiskas. Izvairieties no puteklu ieelposa-
nas un to nokli$anas uz adas. levérojiet mate-
ridla piegadataja drosibas datus.

8. Neméginiet apstadinat asmenus, no saniem
spiezot uz zaga asmens.

9.  Neizmantojiet abrazivas ripas.

10. Izmantojiet tikai tada diametra zaga asmenus,
kas ir noradits uz darbarika vai rokasgramata.
Izmantojot nepareiza izméra asmeni, var bat
traucéta asmens pareiza aizsardziba vai aizsarga
darbiba, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.

11.  Uzturiet asmeni asu un tiru. Ja asmeniem
pielipusi sveki un koka darva, zaga darbiba klTst
|Iénaka un atsitiena risks palielinas. Rapéjieties,
lai asmens batu tirs, vispirms to nonemot nost no
darbarika, tad notirot ar sveku un darvas tirtaju,
karstu Gdeni vai petroleju. Nekad neizmantojiet
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benzinu.

12. Lietojot darbariku, izmantojiet puteklu masku
un ausu aizsargus.

13. Vienmeér izmantojiet zaga asmeni, kas pare-
dzéts materialam, ko griezisiet.

14. Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markeéti ar atrumu, kas ir tads pats vai lielaks
ka uz darbarika noraditais atrums.

15. (Tikai Eiropas valstim)

Ja paredzéts zagét koku un lidzigus mate-
rialus, vienmér izmantojiet asmeni, kas atbilst
standartam EN847-1.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat 1 izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot $aja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:

. Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmeér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Evelé$anas dziluma regulé$ana

» Att.7: 1. Spiléjuma skrive 2. Asmens apaks$éjas
robezas aizturis

AUZMANIBU:

. Péc frézéSanas dziluma noregulé$anas vienmér
cieSi pievelciet spiléjuma skravi.

Atbrivojiet spTléjuma dziluma vadiklas skravi un parvie-
tojiet asmens apak$éjas robezas aizturi [1dz vélamajam
dzilumam uz skalas plaksnes. Pie vélama zagéjuma
dziluma ciesi pievelciet spiléjuma skriivi.

Lai zagésana butu tiraka un dro$aka, uzstadiet zage-
Sanas dzilumu ta, lai ne vairak ka viens asmens zobs
batu redzams zem apstradajama materiala. Izmantojot
pareizu zagésanas dzilumu, iespéjams samazinat bis-
tamus ATSITIENUS, kas var izraisTt ievainojumus.

PIEZIME:

. Asmens apaks$éja robezas aiztura iestatiS8ana
uz vélamo dzilumu uz skalas plaksnes atlauj
zagéjuma aptuvenu dzilumu. Precizam zage-
juma dzilumam izmériet attiecigo zaga asmens
izcilni zem darbariku pamatnes.
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Atras apstadinasanas poga 2 lidz 3
mm zagéjuma dzilumam, kad tiek

pielietota virzosa sliede (papildu
piederums).

» Att.8: 1. Atras apstadinasanas poga

Sim darbarikam ir atras apstadinasanas poga 2 lidz 3
mm zagéjuma dzilumam uz korpusa cauruma, papildu
aizmuguréjam rokturim, kad tiek lietota virzosa sliede.
To lieto, lai novérstu skabargas uz apstradajama mate-
ridla, to zagéjot. Veiciet pirmo iezag&jumu 2 lidz 3 mm,
un tad veiciet vél vienu parasta veida iezagéjumu.

Lai iegltu 2 l1dz 3 mm z&géjuma dzilumu, iespiediet
apstadinasanas pogu zaga asmens virziena. Tas ir érti,
lai izvairTtos no skabargam uz apstradajama materiala.
Lai atbrivotu zagéjuma dzilumu no ta pozicijas brivam
zagésanas dzilumam, vienkarsi atvelciet pogu atpakal.
» Att.9: 1. Atras apstadinasanas poga

Slipa zagésana
» Att.10: 1. Spiléjuma skraves 2. Darbarika pamatne

NoliekSana pa labi
» Att.11: 1. Pozitivais aizturis

Pagrieziet pozitivo aizturi ta, lai bulta norada uz vienu
no divam pozicijam (vertikali 22,5°, horizontali 45°)
Atskravéjiet spiléjuma skrives gan priekSpusé, gan
aizmuguré. Tad nolieciet darbariku pamatni, l1dz ta
apstajas un nostipriniet pamatni ar spil&juma skravém.
Lai iegatu 48° slipuma lenki, parvietojiet sviru lidz
48°atzimei tik talu, cik iesp&jams. Pagrieziet pozitivo
aizturi ta, lai bulta uz ta norada uz horizontalo poziciju.
Tad nolieciet darbariku pamatni, [1dz ta apstajas, un
nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravém.

» Att.12: 1. Svira

NoliekSana pa kreisi
» Att.13: 1. Slipa lenka parslégSanas svira

Darbariku var noliekt pa kreisi 1° slipuma lenki. Lai
iegltu 1° slipuma lenki pa kreisi, atskrivéjiet spiléjuma
skrdves gan priekSpusé, gan aizmuguré, nolieciet dar-
barika rokturi nedaudz pa labi un vienlaicigi nospiediet
divas slipuma lenka parslégSanas sviras ar ,-1” apzi-
métas bultas virziena. Un péc tam nolieciet darbarika
rokturi pa kreisi, vienlaicigi nospiezot $1s divas sviras.
Nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravém.

PIEZIME:
. Asmens atgrieSana uz labo lenki liek parslégsa-
nas svirai pasai atgriezties uz 0°.

Nomeérkésana

» Att.14: 1. Pamatne 2. Zagésanas linija

Darbarika izmantoSana bez virzosas
sliedes (papildu piederums).

Lai zagétu taisni, savietojiet A stavokli uz pamatnes
priek$éjas dalas ar vajadzigo zagésanas [iniju. Lai
zagétu 45° slipa lenki, savietojiet ar to B stavokli.

Izmantojot darbariku ar virzoso sliedi
(papildu piederums)

Gan taisnajai zagésanai, gan 45° slipajai zagésanai,
vienmér novietojiet A poziciju pamatnes priek§pusé
Iidzas jusu zagésanas Inijai.

Sledza darbiba

» Att.15: 1. AtblokéSanas poga 2. Slédza mélite

AuzmANIBU:

. Pirms instrumenta pieslégSanas vienmér par-
baudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Lai nepielautu sledza mélites nejausu pavilkSanu, dar-
bariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblok&Sanas pogu uz iekSu un
pavelciet sledza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza meliti.

Atruma regulésanas skala

» Att.16: 1. Atruma reguléSanas skala

Darbarika atrumu var regulét, pagriezot reguléSanas
skalu. Lai palielinatu atrumu, reguléSanas skala ir
japagriez cipara 6 virziena; lai samazinatu atrumu, ta ir
japagriez cipara 1 virziena.

Lai izvélétos attieciga priekSmeta apstradei atbilstoSu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstoSais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida
vai biezuma. Kopuma - lielaks atrums lauj sagriezt
priekSmetus atrak, tacu tiek samazinats asmens
darbmuzs.

Cipars min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6 400
AUZMANIBU:

. Atruma regulésanas skala var tikt griezta tikai
no 11idz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt
talak, ta varat sabojat instrumentu.

. Atruma regulé$anas skala nav domata zema
nominala atruma zaga asmenu izmanto$anai,
bet apstradajamas dalas materialam piemérota
atruma iegds$anai. lzmantojiet tikai tadus zaga
asmenus, kuru nominalais brivgaitas atrums
ir vismaz tads pats ka maksimalais brivgaitas
atrums, kas noradits sadala TEHNISKIE DATI.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir $adas 1pasibas.

Parslodzes aizsardzibas ierice

Kad darbariks ir parslogots un pasreizéjas plismas ir
virs noteikta lTmena, darbariks automatiski apstajas, lai
aizsargatu motoru.
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Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma nodro-
Sinasanai. Dod iespéju iegdt labi apstradatu virsmu,

jo grieSanas atrums tiek saglabats nemainigs pat, ja
slodze ir liela.

Maigas palaiSanas funkcija

Laidena ieslégSana pateicoties startéSanas trieciena
slapésanai.

MONTAZ

AuzmANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

SesSstira atslégas uzglabasana

» Att.17: 1. SeSstlra atsléga

Sesskautnu uzgrieznu atsléga atrodas uz darbarika.
Lai nonemtu ses$Skautnu uzgrieznu atslégu, vienkarsi
izvelciet to.

Lai uzstadttu se$Skautnu uzgrieznu atslégu, novietojiet
to uz roktura un ievietojiet to, cik talu vien iesp&jams.

Zaga asmens nonemsana vai

uzstadiSana

AuzmANiBU:

. Neizmantojiet tadus asmenus, kas neatbilst
$ajas instrukcijas noteiktajiem raksturlielumiem.

. Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kuru
nominalais brivgaitas atrums ir vismaz tads pats
ka maksimalais brivgaitas atrums, kas noradits
sadala TEHNISKIE DATI.

. Parbaudiet, vai asmens ir uzstadits ta, ka zaga
zobi ir vérsti augSup pret darbarika priekSpusi.

. Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar Makita
uzgrieznu atslégu.

Lai nonemtu asmeni, nospiediet atblokéSanas pogu, lai
atblok&tu aug$éjo robezas aizturi.
> Att.18: 1. AtblokéSanas poga 2. BlokéSanas svira

Pagrieziet blok&Sanas sviru, lai noblokétu zaga galvu
asmens nomainai.
» Att.19: 1. BlokéSanas svira

Kad atblok&Sanas poga ir nospiesta un blok&josa

svira ir pagriezta, nolaidiet rokturi, lai blokéjuma tapa
der gropei, ko izveidojusi blok&josa svira, un dziluma
vadikla - skalas plaksnei. Parliecinieties, vai blok&juma
tapa iegulas gropé.

Pilntba nospiediet varpstas blokétaju, lai asmens nevar
griezties, un izmantojiet uzgrieznatslégu, lai atskrivétu
valigak seSskautnu skrivi pretéji pulkstenraditaja vir-
zienam. P&c tam iznemiet se$Skautnu bultskravi, aréjo
atloku un asmeni.

» Att.20: 1. SeSstira atsleéga 2. Varpstas blokétajs

Lai uzstaditu asmeni, izpildiet nonemsanas pro-
ceduru apgriezta seciba. PARBAUDIET, VAI

SESSKAUTNU SKRUVE IR CIESI PIESKRUVETA

PULKSTENRADITAJA VIRZIENA.

> Att.21: 1. Sed3kautnu bultskrive 2. Argjais atloks
3. Zaga asmens 4. lek$€jais atloks

Asmens aizsarga tiriSana

Mainot ripzaga asmeni, noteikti notiriet art uzkrajusas
zagu skaidas no asmens aizsarga, ka aprakstits sadala
“Apkope”. STs darbibas nevar aizvietot aizsarga darbi-
bas parbaudi pirms katras lietoSanas reizes.

Puteklsucéja pievienoSana

> Att.22: 1. Puteklsicgjs 2. Puteklu atvere

Kad vélaties veikt tiru zagésanas darbu, pievienojiet
Makita putek|sticéju savam darbarikam. Pievienojiet
puteklstcéja Slateni pie puteklu sprauslas, ka attélots
ZImé&juma.

EKSPLUATACIJA

Dalas zagéSana (parasta zagésana)

AuzmANIBU:

. Rapéjieties, lai darbariks uzmanigi virzitos uz
priek8u. Ja darbariku spécigi spiedisiet vai
grozisiet, motors var parkarst un iespéjams radit
bistamu atsitienu, kas var izraisit nopietnus
ievainojumus.

. Nekad netuviniet nevienu sava kermena dalu
zem darbariku pamatnes, kad zagéjat dalu,
Tpasi zagésanas sakuma. Tada riciba var izraisit
nopietnus personigus ievainojumus. Zem dar-
bariku pamatnes asmens ir atsegts.

Darbariku turiet cieSi. Darbarikam ir gan priek$€jais,
gan aizmuguréjais rokturis. Darbarika satverSanai
izmantojiet abus rokturus. Ja zagi tur ar abam rokam,
asmens nevar tas sagriezt. Uzstadiet pamatnes prieks-
pusi uz apstradajama materiala, lai varétu zagét, asme-
nim nepieskaroties. Péc tam iespiediet atblok&Sanas
pogu un ieslédziet darbariku, un nogaidiet, [Tdz asmens
sasniedz pilnu atrumu. Tagad nospiediet zaga galvu
lejup ITdz ieprieks iestatitajam zagésanas dzilumam un
vienkarsi virziet darbariku pari apstradajama materiala
virsmai, turot to l1dzeni un parvietojot uz priekSu vien-
mérigi, [Tdz materials ir parzagéts.

Lai zagésana batu preciza, saglabajiet taisnu zagé-
$anas ITniju un vienmérigu zaga virzisanas atrumu. Ja
zadis nezagé paredzétaja zagésanas Inija, neméginiet
darbariku pagriezt vai ar spéku aizstumt atpakal uz
zagésanas Iiju. Sada riciba varétu saliekt asmeni un
izraisit bistamu atsitienu un iespé&jamu nopietnu traumu.
Atlaidiet slédzi, pagaidiet, [ldz asmens apstajas, un

tad iznemiet darbariku. Darbariku ievietojiet jaunaja
zagéjuma Inija un saciet zagéjumu no jauna. Centieties
izvairities no tada zaga stavokla, kad skaidas un putekli
lido operatora virziena. Lai netraumétu acis, izmantojiet
acu aizsarglidzek|us.

» Att.23
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Izmantojot to ar virzoso sliedi

(papildu instruments)

» Att.24: 1. ReguléSanas skraves

Novietojiet darbariku virzosas sliedes aizmuguréja gala.

Pagrieziet divas noregulé$anas skraves uz darbarika
pamatnes, lai darbariks slid gludi, bez grabésanas.
Turiet darbariku stingri. Darbariks ir aprikots gan ar
priek$€jo, gan aizmuguréjo rokturi. Lai batu vislabakais
satvériens, lietojiet abus. Pagrieziet darbariku, nospie-
diet darbariku lejup I1dz ieprieks$ iestatitajam zagésanas
dzilumam, un virziet skabargu aizturi lidzas visa Iinijas
garuma. Skabargu aiztura mala atbilst zagésanas
malai.

Kad veicat slipo zagésanu ar virzo$o sliedi, pavelciet
slides sviru uz darbarika pamatnes ta, lai darbariks
nenokrit uz tas pusi.

» Att.25: 1. Slidsvira

Parvietojiet slides sviru uz darbarika pamatnes bultas
virziena, lai tas iesaista gropi zagéjuma apak$pusé
virzo$aja sliedé.

Garenfrezesanas ierobezotajs

(vadotnes lineals) (papildu
piederums)

» Att.26: 1. Garenzagésanas ierobeZotajs (vadotnes
lineals)

Parocigais garenzagésanas ierobezotajs lauj zagét loti

precizi. Vienkarsi piebidiet garenzagésanas ierobezo-

taju ciesi klat apstradajama materiala malai un nostip-

riniet to paredzétaja vieta ar pamatnes priek$&ja un

aizmuguréja dala eso$ajam skravem. Tas lauj arT frézét

atkartoti vienada platuma.

Garenzagésanas ierobezotaja (Vadotnes lineala) apga-

Sana ar1 darbojas ka darbarika pamatnes aizvietotajs.

lezagésana (Izzagésana)

» Att.27: 1. Darbarika pamatnes aizmuguréja mala
2. Fikséts apstasanas punkts

ABRIDINAJUMS:
. Lai izvairitos no atsitiena, nodrosiniet $o instruk-
ciju ievérosanu.

Izmantojot darbariku bez virzosas
sliedes

Novietojiet apstradajamo materialu ar darbarika pamat-
nes aizmuguréjo malu pret fikséta apstasanas punktu
vai ta ekvivalentu, ko noteicis operators.

Izmantojot darbariku ar vadoso sliedi

Novietojiet darbariku uz virzo$as sliedes ar darbarika
pamatnes aizmuguréjo malu pret fikséto apstasanas
punktu vai ekvivalentu, kas ir iespiléts uz virzosas
sliedes.

Turiet darbariku ciesi ar vienu roku aiz priek$gja roktura
un otru roku aiz darbarika roktura. Tad iespiediet atblo-
kéSanas pogu un ieslédziet darbariku, un pagaidiet,
ITdz asmens sasniedz pilnu atrumu. Tagad nospiediet
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lejup zada galvu, I1dz ieprieks iestatitajam zagésanas

dzilumam, un vienkarsi virziet darbariku uz prieksu, lidz

vajadzigajai iezagésanas pozicijai.

PIEZIME:

. Zimes asmens aizsarga malas parada priek$ée-
jos un aizmuguréjos zaga asmens zagésanas
punktus (A 160 mm diametram un B 165 mm
diametram) maksimalaja zagésanas dziluméa un
izmantojot virzo$o sliedi.

> Att.28

Virzosa ierice (papildu instruments)

Mérinstrumenta (papildu instruments) izmanto$ana lauj
precizus zagéjumus ar lenkiem un ieriko$anas darbiem.
Aptveres (papildu piederums) izmanto$ana nodro$ina

apstradajama materiala ciesu piestiprina$anu pie galda.

APKOPE

AuzmAaNIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmeér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no baroSanas.

. Notiriet uzkrajusas zagskaidas no aizsarga,
jo tas var negativi ietekmét aizsardzibas sis-
témas darbibu. Netira aizsardzibas sistéma var
ierobezot pareizu darbibu, tadéjadi, iesp&jams,
izraisot smagus ievainojumus. Visefektivak So
tiriSanu var veikt ar saspiestu gaisu. Ja putekli
tiek izpusti no aizsarga, noteikti izmantojiet
piemérotu acu un elpcelu aizsardzibu.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atSkai-
ditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Regulésana precizai 90° un

45° zagésanai (vertikala un 45°
zagésana)

Sis elements ir noreguléts ripnica. Tadu, ja tas ir
izslégts, ar se$sSkautnu uzgrieznu atslégu noregul&jiet
regulésanas skraves, ar lenkméru, lekalu, u.c. parbau-
dot 90° vai 45° asmeni.

» Att.29: 1. Regulésanas skrive 90° lenkim

» Att.30: 1. ReguléSanas skrive 45° lenkim

PIEZIME:
. Nevar tikt veikta noregulésana precizitatei 22,5°,
48°un-1°.

Ogles suku nomaina

» Att.31: 1. RobeZas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet
tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var
brivi ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

> Att.32: 1. Skrivgriezis 2. Sukas turekla vaks
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Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza pali-
dzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt

tikai Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUzMANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar
Saja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmantoSana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Zaga asmeni

. Virzo$a sliede

. Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes lineals)

. Lenkveida mérinstruments

. Skava

. Sesskautnu uzgrieznu atsléga

. LokSnu komplekts virzosajam sliedém

. Gumijas lok$nu komplekts virzoSajam sliedém

. Pozicijas lok$nu komplekts virzoSajam sliedém

PIEZIME:

. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija k& standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis SP6000
Pjovimo disko skersmuo 165 mm
Didz. pjovimo gylis 90° kampu 56 mm
45° kampu 40 mm
48° kampu 38 mm
Greitis be apkrovos (min™) 2200 -6400
Bendras ilgis 341 mm
Neto svoris 4,1kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Svoris gali priklausyti nuo priedo (-y). Lengviausias ir sunkiausias deriniai pagal EPTA 2014 m. sausio mén.

proceddra yra nurodyti lenteléje.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Irankis skirtas jleidZiamiesiems pjaviams atlikti. Jrankis
taip pat skirtas medziui prapjauti ir skersiniams pja-
viams atlikti. Jei jrankyje jtaisytas tinkamas diskinio
pjdklo diskas, jrankiu galima pjauti aliuminio plokste,
plastiko plokste, dailylentes ir metalinius sieny apkalus.
Maitinimo Saltinis

§j jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny ploks-
teléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés
maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bti
naudojami prijungus prie elektros lizdf be ateminimo
laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk8mo lygis nustatytas pagal
EN62841-2-5:

Garso slégio lygis (Lya): 95 dB (A)

Garso galios lygis (Lya): 103 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSme (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metodg ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
ivertinti triukSmo poveik|.
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A[SPE-JIMAS: Dévékite ausy apsauga.

MA\SPEJIMAS: Faktigkai naudojant elektrinj
irankj, keliamo triuk8mo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reik§meés (-iy), priklausomai nuo
biady, kuriais yra naudojamas Sis jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN62841-2-5:
Darbo rezimas: medzio pjovimas
Vibracijos emisija (anw): 2,5 m/s” arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s®
Darbo rezimas: metalo pjovimas
Vibracijos emisija (anu): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s’

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metodg ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.
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A\ SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
jrankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reik§més (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypaé
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

Atitikties deklaracijos jtrauktos j Sios naudojimo instruk-
cijos A prieda.

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéji-
mus, nurodymus, perziairékite paveikslélius ir tech-
nines salygas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Nesilaikant toliau pateikty nurodymy, galima patirti
elektros Sokg, sunky suzalojima ir (arba) sukelti gaisra.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose

reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Ispéjimai dél diskinio pjuklo saugos

Pjovimo darby tvarka

1. #APAVOJUS: rankas laikykite kuo toliau nuo
pjovimo vietos ir geleztés. Kitg ranka laikykite
ant pagalbinés rankenos arba variklio kor-
puso. Jei pjuklg laikysite abiem rankomis, gelezté
negalés jy jpjauti.

2. Nekiskite ranky po ruosiniu. Po ruoSiniu apsau-
ginis jtaisas negali apsaugoti jusy nuo geleztés.

3.  Pjovimo gylj sureguliuokite pagal ruosinio
storj. Po ruoSiniu turi matytis maziau nei vienas
visas geleztés dantis.

4.  Pjaudami ruosSinio jokiu biidu nelaikykite ran-
kose ar tarp kojy. Ruosinj pritvirtinkite prie
stabilaus darbastalio. Labai svarbu tinkamai
paremti ruos$inj, kad kilty kuo maziau pavojy
kanui, kad nelinkty diskas ir kad neprarastuméte
kontrolés.

» Pav.1

5.  Atlikdami darbus, kuriy metu tvirtinimo detalé
gali paliesti pasléptus laidus, laikykite pjovimo
jrankj tik uz izoliuoty, laikyti skirty pavirsiy. Jei
tvirtinimo detalés palies laidg su jtampa, elektrinio
jrankio metalinémis dalimis taip pat gali imti tekéti
srové, todél operatorius gali patirti elektros Soka.

6. Darydami prapjovimo darbus, visuomet

naudokite prapjovos kreiptuva arba tiesig
krasto kreipiamaja. Taip pjavis bus tikslesnis ir
sumazeés tikimybé, kad gelezté uzstrigs ruosinyje.

7. Diskus naudokite tik su tinkamo dydzio ir for-
mos (deimantinémis ar apvaliomis) angomis.
Diskai, kurie netinka montavimo pjakle jtaisams,
slinks nuo centro j $alis, todél nesuvaldysite
jrankio.

8. Niekada nenaudokite apgadinty arba netin-
kamy geleztés poverzliy arba varzto. Geleztés
poverzlés ir varztai specialiai pagaminti Siam
pjdklui, kad jis blty optimaliai nasus ir saugus.

Atatrankos priezastys ir su ja susije jspéjimai

— atatranka yra staigi reakcija j pjaklo disko jstri-
gima, sulinkimag ar i§siderinima, dél kuriy nevaldo-
mas pjuklas pakyla ir iS8oka i$ ruoSinio operato-
riaus link;

— jeidiskas jstringa arba smarkiai sulinksta uzsi-
darant jpjovai, diskas stringa, o variklio reakcija
staigiai nukreipia jrankj operatoriaus link;

— Jei gelezté susisuka arba iSsiderina jpjovoje, gali-
néje geleztés briaunoje esantys dantukai gali jljsti
medienos pavirsiy ir todél gelezté iSSoks i$ jpjovos
operatoriaus link.

Atatranka yra piktnaudziavimo pjaklu ir (arba) netin-

kamy darbo procediry ar sglygy rezultatas, jos galima

iSvengti vadovaujantis toliau nurodytomis atsargumo
priemonémis.

1. Tvirtai laikykite pjakla abiem rankomis, rankas
laikykite taip, kad jos atlaikyty atatrankos jéga.
Stovékite bet kurioje geleztés puséje, bet ne
vienoje linijoje su ja. Dél atatrankos pjuklas gali
atSokti atgal, bet operatorius gali valdyti atatran-
kos jéga, jei imasi reikiamy atsargumo priemoniy.

2. Jei gelezté sulinksta arba pjovimas pertrau-
kiamas dél kitos priezasties, atleiskite gaiduka
ir nejudinkite pjiklo ruosinyje, kol gelezté
visiSkai nesustos. Jokiu biidu neméginkite
iStraukti pjaklo i$ ruosinio arba traukti pjiklo
atgal, kol gelezté juda, antraip jvyks atatranka.
Apziarékite ir imkités priemoniy geleztés sulinkimo
priezasciai pasalinti.

3. |statydami pjukla atgal j ruosinj, pjuklo diska
jstatykite jpjovos centre taip, kad pjuklo dan-
tukai nebiity jstrige ruosinyje. Jei pjiklo diskas
linksta, jis gali pakilti arba i$Sokti i$ ruoSinio vél
ijlungus pjakla.

4. Dideles plokstes paremkite ir taip sumazinkite
pavojuy, kad gelezté bus suspausta ir iSSoks.
Didelés plokstés linksta dél savo paciy svorio.
Atramas reikia déti po plokste i$ abiejy pusiy,
netoli pjovimo linijos ir greta plok$tés briaunos.

» Pav.2

» Pav.3

5. Nenaudokite atSipusiy ar sugadinty gelezéiy.
Naudojant nepagalastas arba netinkamai nusta-
tytas geleZtes gaunama siaura jpjova, dél to padi-
déja trintis, linksta gelezté ir kyla atatranka.

6. Pries atliekant pjivj, geleztés gylio ir nuozul-
numo reguliavimo-fiksavimo svirtys turi bati
gerai pritvirtintos ir priverztos. Jei geleztés
reguliavimas pasikeis pjaunant, gelezté gali
sulinkti ar iSSokti.

7. Bikite ypac atsargus, kai darote pjivius
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sienose arba kitose aklinose vietose. ISsikiSusi
gelezté gali pataikyti j objektus ir nuo jy atSokti.

8.  VISUOMET tvirtai laikykite jrankj abiem ran-
komis. NEDEKITE ranky, kojy ar kitos kiino
dalies po jrankio pagrindu ar uz pjiiklo, ypa¢
darydami kryzminius pjavius. |vykus atatrankai,
pjuklas gali atSokti atgal per jusy ranka ir sunkiai
suzaloti.

» Pav.4

9.  Nedirbkite pjuklu per jéga. Stumkite pjukla
tokiu greiciu, kad gelezté pjauty nelétédama.
Spaudziant pjdklg, galimi nelygis pjaviai, tikslumo
sumazéjimas ir atatranka.

Apsauginio skydo veikimas

1. Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite,
ar apsauginis jtaisas tinkamai uzsidaro.
Nenaudokite pjuklo, jei apsauginis jtaisas
nejuda laisvai ir i$ karto neuzdengia geleztés.
Jokiu badu nejtvirtinkite ir nepririskite apsau-
ginio skydo, kad diskas likty neuzdengtas. Jei
pjakla netycia iSmesite, apsauginis jtaisas gali
sulinkti. Patikrinkite, ar apsauginis jtaisas juda
laisvai ir nelieCia geleztés ar kitos dalies, esant bet
kokiam pjavio kampui ir gyliui.

2. Patikrinkite apsauginio jtaiso grazinimo spy-
ruoklés veikima ir biikle. Jei apsauginis jtaisas
ir spyruoklé neveikia tinkamai, prie$ naudo-
jima juos reikia sutvarkyti. Apsauginis jtaisas
gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy nuosédy ar
susikaupusiy neSvarumy.

3. Isitikinkite, ar pjaklo pagrindo ploksté nepasi-
slinks, darant jleidziamajj pjavj. Diskui pasislin-
kus j Sona, jis sulinks ir gali atSokti.

4.  Pries dédami pjukla ant suolo ar grinduy, pati-
krinkite, ar apsaugos jtaisas uzdengia gelezte.
Neapsaugota i$ inercijos judanti gelezté privers
pjukla vaziuoti atgal, pjaunant viskg savo kelyje.
Atkreipkite démes;j j laika, kurio reikia, kad gelezté
sustoty atleidus jungiklj.

Papildomi jspéjimai dél saugos

1.  Bukite ypac¢ budris, kai pjaunate drégna
mediena, suslégtus rastus arba medj su
Sakomis. Vienodu greiciu stumkite jrankj pirmyn,
nemazindami pjaklo greicio, kad neperkaisty
pjaklo galiukai, o jei pjaunate plastikg — kad jis
neissilydyty.

2. Neméginkite nuimti atpjautos medziagos
geleztei judant. Prie$ imdami nupjauta
medziaga, palaukite, kol gelezté sustos.
ISjungus jrankj, geleztés dar sukasi i$ inercijos.

3.  Nepjaukite viniy. Prie$ pjaudami apziarékite
medieng ir iSimkite visas vinis.

4.  Platesne pjiuklo pagrindo dalj dékite ant tos
ruosinio dalies, kuri gerai paremta, o ne ant
tos, kuri nukris baigus pjauti. Jei ruosinys
trumpas arba smulkus, suspauskite jj spaus-
tuvais. NEMEGINKITE LAIKYTI TRUMPO
RUOSINIO RANKA!

» Pav.5

5.  Pries pastatydami jrankj, kai baigéte pjauti,
isitikinkite, ar apatinis apsauginis jtaisas uzsi-
daré, o gelezté visiSkai sustojo.

6. Nemeéginkite pjauti apskritu pjiklu apverte jj
spaustuvuose. Tai ypa¢ pavojinga, todél gali

ivykti sunkus nelaimingas atsitikimas.
» Pav.6

7. Kai kuriose medziagose esama chemi-
niy medziagy, kurios gali biti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomeny.

8. Nestabdykite spausdami pjuklo gelezte i

Sono.

Nenaudokite slifuojamuyjy disky.

10. Naudokite tik tokio skersmens pjovimo diska,
koks yra nurodytas ant jrankio arba naudo-
jimo instrukcijoje. Naudojant netinkamo dydzio
gelezte, ji gali bati netinkamai apsaugota arba
netinkamai veiks apsauginis jos gaubtas, todél
galima sunkiai susizeisti.

11.  Gelezteé turi bati astri ir Svari. Ant geleztés esan-
tys sukietéje sakai ar derva sulétina pjovima ir
didina atatrankos pavojy. Valykite gelezte pirmiau-
siai iSimdami jg i$ jrankio, tada nuvalydami saky
ir dervos $alinimo priemone, kar$tu vandeniu ar
Zibalu. Nenaudokite benzino.

12. Naudodami jrankj, uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy, ir klausos apsaugines priemones.

13. Visada naudokite pjaunamai medziagai tin-
kama pjuklo diska.

14. Naudokite tik tuos pjuklo diskus, ant kuriy
nurodytas sukimosi greitis prilygsta arba
virSija ant jrankio nurodyta sukimosi greitj.

15. (Tik Europos Salims)

Jei ketinate pjauti medieng arba panasia
medziaga, visada naudokite diskus, atitinkan-
Cius EN847-1.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliu, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

©

VEIKIMO APRASYMAS

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas

» Pav.7: 1. Suverzimo varztas 2. ASmeny apatinés
ribos stabdiklis

MAPERSPEJIMAS:
. Nustate pjovimo gylj, visada saugiai uztvirtinkite
suverzimo varztg.

Atlaisvinkite gylio kreipiamosios suverzimo varztg ir
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pastumkite geleztés apatinés ribos stabdiklj iki norimo

gylio ant padaly plokstelés. Nustate norimg pjovimo

gylj, tvirtai uzverzkite suverzimo varzts.

Norédami pjauti $variau ir saugiau, nustatykite tokj

pjovimo gylj, kad j ruosinj jeity tik vienas disko dantis.

Tinkamo pjovimo gylio pasirinkimas padeda suma-

Zinti galimg ATATRANKOS pavojy, dél kurios galima

susizeisti.

PASTABA:

. Nustacius apatinj geleztés stabdiklj j norimg
gylj ant padaly plokstelés padaromas apytikslis
pjavio gylis. Jei norite tikslaus pjavio gylio, iSma-
tuokite realy pjaklo geleztés iSsikiSimg zemiau
jrankio pagrindo.

Greitojo stabdymo mygtukas

2-3 mm gylio pjuviui naudojant
kreiptuva (priedq)

» Pav.8: 1. Sparciojo sustabdymo mygtukas

Siame jrankyje yra 2-3 mm gylio pjaviui naudojant
kreiptuva skirtas greitojo stabdymo mygtukas ant pava-
ros korpuso $Salia galinés rankenélés. Jis naudojamas
norint iSvengti nuolauzy ant ruosinio pjavio. Padarykite
2-3 mm pirmajj pjavj, o tada - antrg jprasto gylio pjavj.
Jei norite gauti 2-3 mm gylio pjavj, paspauskite stab-
dymo mygtuka j pjuklo geleztés puse. Tai patogu norint
iSvengti nuolauzy ant ruosinio pjavio.

Jei norite atstatyti pjavio gyl i$ Sios padéties, tiesiog
patraukite mygtuka atgal.

» Pav.9: 1. Sparciojo sustabdymo mygtukas

Jstrizyjy pjaviy darymas

» Pav.10: 1. Suverzimo varztai 2. Jrankio pagrindas

Pakreipimas j deSine
» Pav.11: 1. Teigiamas stabdiklis

Pasukite teigiama stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo
rodyty vieng i$ dviejy padéciy (vertikali 22,5°, horizon-
tali 45°). Atsukite priekyje ir gale esancius suverzimo
varztus. Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis
sustos ir pritvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

Jei norite gauti 48° jstrizg kampa, pastumkite svirtele iki
48° Zymés tiek, kiek galim pastumti. Pasukite teigiamg
stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo rodyty horizontalig
padétj. Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis
sustos ir pritvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

» Pav.12: 1. Svirtelé

Pakreipimas j kaire

» Pav.13: 1. |strizo kampo perjungimo svirtelé

Irankj galima pakreipti j kaire 1° jstrizu kampu.
Norédami pakreipti 1° jstrizu kampu, atlaisvinkite prie-
kyje ir gale esancius suverzimo varztus, truputj pakreip-
kite jrankio rankeng j deSine, tuomet vienu metu pas-
tumkite dvi jstrizojo kampo keitimo svirteles rodyklés,
pazymeétos “-1”, kryptimi. Tuomet, stumdami Sias dvi
svirteles, tuo pat metu palenkite jrankio rankeng j kaire.
UZtvirtinkite pagrinda suverzimo varztais.

PASTABA:
. Grazinus gelezte | deSinjjj kampg perjungimo
svirtelé pati savaime grjzta j 0° padétj.

Nutaikymas

» Pav.14: 1. Pagrindas 2. Pjovimo linija

Naudodami jrankj be kreipiklio
(priedo)

Tiesiems pjaviams, sulygiuokite pagrindo priekyje
pazymetg ,A" padétj su pjovimo linija. |striziems 45°
pjaviams, su pjovimo linija su lygiuokite ,B" padét;.

Naudodami jrankj su kreipikliu
(priedu)

Tiesiems pjaviams ir 45° jstriziems pjaviams padaryti,
sulygiuokite pagrindo priekyje pazymeétg ,A" padétj su
pjovimo linija.

Jungiklio veikimas

» Pav.15: 1. Atlaisvinimo mygtukas 2. Gaidukas

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (i$jungta).

Kad svirtinis jungiklis nebaty atsitiktinai nuspaustas,
yra atlaisvinimo svirtelé. Norédami jjungti jrankj, pas-
tumkite atlaisvinimo svirtele ir patraukite svirtinj jungiklj.
Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.

Greicio reguliavimo diskas

» Pav.16: 1. Greicio reguliavimo diskas

|rankio greitj galima reguliuoti sukant greicio regulia-
vimo ratuka. Sukant ratukg skaiciaus 6 link, greitis
didinamas; greitis mazinamas, kai ratukas sukamas
skaiciaus 1 link.

Kaip isrinkti reikiama pjovimo greitj, Zr. lenteléje. TaCiau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir sto-
rio. Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aSmeny naudojimo laikas.

Skaicius min”
1 2200

2
3
4 4900
5
6
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MAPERSPEJIMAS:

. Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6
ir atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

. Greicio reguliavimo ratukas néra skirtas mazo
greicio pjovimo diskams naudoti — jis skirtas
greiciui, reikiamam ruosiniui tinkamai pjauti,
nustatyti. Naudokite tik tuos pjovimo diskus,
kurie yra numatyti bent maksimaliam greiciui,
jrankiui veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.

Irenginiais, turinCiais elektronine funkcijg, lengva nau-
dotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Perkrovos saugiklis

Jei jrankis perkrautas ir srové virSija tam tikrg lygj, jran-
kis automatiskai iSsijungia saugodamas variklj.
Nuolatinis grei€io reguliavimas

Elektroninis greicio reguliavimas siekiant uztikrinti
pastovy greitj. Galima tiksliai nuslifuoti pavirsiy, nes
sukimosi greitis bina vienodas net esant didelei
apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smugio.

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

» Pav.17: 1. SeSiabriaunis verzliaraktis
Sesiakampis verzliaraktis yra pritvirtintas prie jrankio.
Norédami nuimti SeSiakampj verzliaraktj, tiesiog jj
traukite.

Jei norite jstatyti SeSiakampj verZliaraktj, padékite jj ant
laikiklio ir jkiSkite kiek galima toliau.

Pjovimo disko sumontavimas arba
nuémimas

MAPERSPEJIMAS:

. Nenaudokite pjovimo disky, kurie neatitinka
Siose instrukcijose pateikty charakteristiky.

. Naudokite tik tuos pjovimo diskus, kurie
yra numatyti bent maksimaliam greiciui,
irankiui veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.

. Patikrinkite, ar sumontuotos geleztés dantys
irankio priekyje nukreipti aukstyn.

. Pjovimo disko sumontavimui arba nuémimui
naudokite tik ,MAKITA" verZliarakt].

Norédami nuimti gelezte paspauskite atrakinimo

mygtuka ir atrakinkite virSutinés ribos stabdiklj.
» Pav.18: 1. Atlaisvinimo mygtukas 2. Fiksavimo
svirtelé

Pasukite uzrakinimo svirtele ir uzrakinkite pjoklo galvute
gelezgiai pakeist.
» Pav.19: 1. Fiksavimo svirtelé

Nuspaude atlaisvinimo mygtuka ir pasuke fiksavimo
svirtele, nuleiskite rankeng taip, kad fiksavimo smaigas
patekty j griovelj, sudaryta fiksavimo svirties ir gylio
kreiptuvo su skalés plokste. |sitikinkite, kad fiksavimo
smaigas pataiko j griovelj.
Nuspauskite veleno fiksatoriy, kad diskas negaléty
suktis ir, naudodami verzliaraktj, atsukite SeSiakampj
varzta, sukdami prie$ laikrodZio rodykle. Po to iStraukite
SeSiakampj varztg, nuimkite iSoring tarpine ir diska.
» Pav.20: 1. Sesiabriaunis verZliaraktis 2. ASies
fiksatorius

Jei norite sumontuoti diska, vykdykite nuémimo pro-

ceddrg atvirk$cia tvarka. PATIKRINKITE, AR SAUGIAI

UZVERZETE SESIAKAMP] VARZTA, SUKDAMI

PAGAL LAIKRODZIO RODYKLE.

» Pav.21: 1. SeSiakampis varztas 2. I$oriné tarpiné
3. Pjovimo diskas 4. Vidinis krastas

Disko apsauginio gaubto valymas

Keisdami diskinio pjdklo diska, batinai iSvalykite ir
apsauginiame disko jtaise susikaupusias pjuvenas, kaip
nurodyta techninés priezidros skyriuje. Visgi prie$ kie-
kvieng naudojimg batinai patikrinkite, ar tinkamai veikia
apsauginis jtaisas.

Dulkiy siurblio prijungimas

» Pav.22: 1. Dulkiy siurblys 2. Dulkiy anga

Norédami atlikti Svarig pjovimo operacijg, prie Sio
irankio prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj. Prie dulkiy
prievado prijunkite dulkiy siurblio Zarna, kaip parodyta
piesinyje.

NAUDOJIMAS

Pjaustymas dalimis (jprastas

pjaustymas)

MAPERSPEJIMAS:

. Atsargiai tiesiai traukite jrankj j priekj. Traukiant
jéga arba sukant jrankj, variklis gali perkaisti,
atsirasti pavojinga atatranka, kuri kelia pavojy
sunkiai susizeisti.

. Niekuomet nekiskite jokios kino dalies po jran-
kio pagrindu pjaustydami dalimis, ypa¢ pra-
dzZioje. Tai gali sukelti rimty suzalojimy. Gelezté
po jrankio pagrindu nepridengta.

Tvirtai laikykite jrank|. [rankyje jtaisytos priekiné ir galiné
rankenos. Norédami tvirtai laikyti jrankj, laikykite uz
abiejy rankeny. Jei pjuklas laikomas abiem rankomis,
gelezté jy nesuzeis. Padékite jrankj pagrindu ant ruo-
Sinio, kurj pjausite, taciau disko gelezté neturi jo liesti.
Tada paspauskite atlaisvinimo mygtuka, pasukite jrankj
ir palaukite, kol diskas pradés suktis visu grei€iu. Dabar
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|étai spauskite pjuklo galvute iki nustatyto pjovimo gylio
ir tiesiog stumkite jrankj ruosinio pavir§iumi j priekj,
laikydami lygiai ir tolygiai stumdami, kol baigsite pjauti.
ISlaikykite tiesig pjovimo linijg ir tolygiai stumkite jrankj,
tada pjaviai bus tiesds. Jei pjaudami nukrypote nuo
numatytos pjovimo linijos, nebandykite pasukti arba
jéga grazinti jrankio j pjovimo linijg. Tai gali stabdyti
gelezte ir sukelti pavojingg atatrankg bei rimtag suza-
lojima. Atleiskite jungiklj, palaukite, kol gelezté sustos
ir atitraukite jrenginj. Sulygiuokite jrankj pagal naujg
pjovimo linijg ir vél pradékite pjauti. Stenkités iSvengti
tokios padéties, kai j jrenginio valdytojg nuo pjiklo lekia
atplaiSos ir dulkés. UzZsidékite apsauginius akinius, kad
iSvengtuméte suzalojimy.

» Pav.23

Naudodami jrankj su kreipikliu

(priedu)

» Pav.24: 1. Reguliavimo varztai

Padékite jrankj ant galinés kreipiklio dalies. Pasukite du
reguliavimo varztus ant jrankio pagrindo taip, kad jran-
kis slysty lygiai, nebarSkédamas. Tvirtai laikykite jrankj.
Irankyje jrengta priekiné ir galiné rankenos. Norédami
tvirtai laikyti jrankj, laikykite uz abiejy rankeny. Pasukite
jrankj, nuspauskite jrank iki nustatyto pjavio gylio ir
pjaukite iSilgai apsaugos nuo nuolauzy per visg judesio
ilgj. Apsaugos nuo nuolauzy krastas atitinka pjavio
krasta.

Pjaudami jstrizai su kreipikliu, paslinkite svirtele ant
jrankio pagrindo taip, kad jrankis nenuvirsty ant Sono.
» Pav.25: 1. Stumdoma svirtelé

Pastumkite stumdoma svirtele ant jrankio pagrindo
rodyklés kryptimi taip, kad ji patekty j jpjautg griovelj
kreipiklyje.

Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji

liniuoté) (papildoma prieda)

» Pav.26: 1. Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji
liniuoté)

Patogus prapjovos kreiptuvas leidZia padaryti labai

tikslius tiesius pjavius. Tiesiog priglauskite prapjovos

kreiptuva prie ruosinio Sono ir pagrindo priekyje bei gale

esanciais varztais uztvirtinkite jj tokioje padétyje. Taip

galima padaryti ir vienodo plocio pjavius.

Apverstas prapjovos kreiptuvas (kreipiklis) taip pat

veikia kaip pagalbinis jrankio pagrindas.

Pjovimas j gylj (iSpjovimas)

» Pav.27: 1. |rankio pagrindo galiné briauna
2. Fiksuotas stabdiklis

ASPEJIMAS:
. Norédami iSvengti atatrankos laikykités Siy
nurodymy.

Naudodami jrankj be kreipiklio
Padékite jrankj ant ruo$inio, atréme galing jran-
kio pagrindo krasting  fiksuotg stabdiklj, jrengtg
operatoriaus.

Naudodami jrankj su kreipikliu

Padékite jrankj ant kreipiklio, atréme galing jrankio
pagrindo krasting j fiksuotg stabdiklj, pritvirtintg ant
kreipiklio.

Tvirtai laikykite jrankj viena ranka ant priekinés ranke-
nos ir kita jrankio rankenos. Tada paspauskite atlaisvi-
nimo mygtuka, pasukite jrankj ir palaukite, kol diskas
pradés suktis visu grei¢iu. Dabar létai spauskite pjaklo
galvute iki nustatyto pjovimo gylio ir tiesiog stumkite
irankj pirmyn iki norimo pjavio gylio.
PASTABA:
. Zymeés disko apsaugos $onuose rodo priekinj
ir galinj pjaklo disko pjovimo taskus (A 160 mm
skersmeniui ir B 165 mm skersmeniui), esant
maksimaliam pjavio gyliui ir naudojant kreiptuva.
» Pav.28

Kreipiantysis jrenginys (priedai)

|zambaus matuoklio naudojimas (priedas) leidzia
padaryti tikslius jZambius pjavius, skirtus kampams ir
pritaikymo darbams.

Verztuvo naudojimas (priedas) uztikrina, kad ruosinys
tvirtai laikomas ant stalo.

TECHNINE PRIEZIURA

A PERSPEJIMAS:

. Prie$ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada

iStrauktas i$ elektros lizdo.

. ISvalykite apsauginj jtaisa, kad nelikty
susikaupusiy pjuveny, kurios gali trukdyti
veikti apsaugos sistemai. NeSvari apsaugos
sistema gali tinkamai neveikti ir dél to galima
sunkiai susizaloti. Norint iSvalyti efektyviausiai,
reikia naudoti suslégta org. Puéiant pjuvenas
i$ apsauginio jtaiso, batina naudoti tinkama
akiy ir kvépavimo organy apsauga.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

90° ir 45° kampo (vertikalaus ir 45°

kampo) pjivio tikslumo nustatymas

Sis nustatymas atliktas gamykloje. Tagiau, jeigu jis
neveikia, SeSiakampiu verzliarakg&iu pareguliuokite
reguliavimo varztus, trikampeés liniuotés, keturkampio ir
pan. jrankiy pagalba patikrindami, ar diskas ir pagrindas
sudaro 90° arba 45° kampa.

» Pav.29: 1. Reguliavimo varztas 90° nustatymui

» Pav.30: 1. Reguliavimo varztas 45° nustatymui

PASTABA:
. Negalima atlikti 22,5°, 48° ir -1° pjavio tikslumo
reguliavimo.
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Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.31: 1. Ribos zymeé

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius j
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiCiami

tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

» Pav.32: 1.Atsuktuvas 2. Sepetélio laikiklio dangtelis
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. I1Simkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél; laikiklio dangtelj.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreéti ar vykdyti bet kokig kitg priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés prieZidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita" pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

MAPERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirt].

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausiag ,Makita" techninés priezidros centrg.

. Pjovimo diskai

. Kreiptuvas

. Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)

. |zambus matuoklis

. Verztuvas

. Sesiakampis verzliaraktis

. Kreiptuvui skirtas laksty rinkinys

. Kreiptuvui skirtas guminiy laksty rinkinys

. Kreiptuvui skirtas pozicionavimo laksty rinkinys

PASTABA:

. Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
ivairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel SP6000
Tera labimdot 165 mm
Max I6ikesligavus 90° nurga juures 56 mm
45° nurga juures 40 mm
48° nurga juures 38 mm
Poorlemissagedus koormuseta (min™) 2200 -6400
Kogupikkus 341 mm
Netomass 4,1kg
Kaitseklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu véidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.

. Kaal vdib erineda olenevalt lisaseadis(t)est. Kergeim ja raskeim kombinatsioon EPTA-protseduuri 01/2014

kohaselt on toodud tabelis.

Kavandatud kasutus

Tooriist on spetsiaalselt ette néhtud puidu sukeldusl|di-
gete tegemiseks. Samuti on todriist ette nahtud puidu
piki ja risti puustiiiga Idikamiseks. Kui tddriist on varus-
tatud sobiva ketassaeteraga, siis saab seadet kasutada
ka alumiiniumist plaadi, plastist plaadi, valisviimistlus-
plaadi ja metallist seinapaneelide jaoks.

Toiteallikas

Seadet vdib ihendada ainult andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Gihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Ghendatult.

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt

EN62841-2-5:
Mirardhutase (Lya): 95 dB (A)
Muravoimsustase (Lwa): 103 dB (A)
Méaaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda vdib kasutada Ghe seadme vérdlemiseks

teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartu-

seid) voib kasutada ka miirataseme esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Miiratase véib elektritoriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabinousid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite

summa) maaratud vastavalt EN62841-2-5:
Tooreziim: puidu Idikamine
Vibratsioonitase (anw): 2,5 m/s? vdi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
Tooreziim: metalli 16ikamine
Vibratsioonitase (anwv): 2,5 m/s? v6i vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada Ghe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvéartust
(-vaartuseid) vdib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase vib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOoIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikdigul, lisaks tooajale).

Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

Vastavusdeklaratsioonid on selle juhendi A-lisas.

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

MAHOIATUS Lugege libi kéik selle elektritosriis-
taga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised, illust-
ratsioonid ja tehnilised andmed. Alljargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektril6dgi, stttimise ja/vi
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raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga té6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga tootavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Ketassae ohutusnouded

Loikamine

1. AOHT: Hoidke kéed l6ikepiirkonnast ja -terast
eemal. Hoidke oma teist katt abikdepidemel voi
mootori korpusel. Kui tdoriista hoitakse mdlema
kaega, siis ei satu need I6iketera ette.

2. Arge kummardage té6deldava detaili alla. Piire
ei kaitse teid I6iketera eest toodeldava detaili all.

3. Reguleerige Ioikesiigavust vastavalt toodel-
dava detaili paksusele. To6deldava detaili all
peavad olema naha |diketera hambad vahem kui
terve hamba kérguse ulatuses.

4.  Arge hoidke mitte kunagi téédeldavat detaili
I6ikamise ajal kdes ega polve peal. Kinnitage
toodeldav detail stabiilsele alusele. Oluline on
téodeldavat detaili igesti toestada, et vahendada
keha kaitseta jatmist, Iiketera kinnikiilumist voi
kontrolli kaotust.

» Joon.1

5. Hoidke elektritooriista isoleeritud kdepideme-
test, kui tootate kohtades, kus 16ikeriist voib
kokku puutuda peidetud juhtmete voi tooriista
enda toitejuhtmega. Kokkupuude voolu all
oleva juhtmega voib pingestada ka elektritdoriista
katmata metallosad ning operaator véib saada
elektril6ogi.

6. Pikiloikamisel kasutage alati piiret voi sirge
serva juhikut. See parandab |dike tapsust ja
vahendab I&iketera kinnikiilumise véimalust.

7. Kasutage alati 6ige suuruse ja kujuga (teemant
tavalise asemel) vélliaukudega IGiketerasid.
Sae konstruktsiooniga mittethtivad I16iketerad
hakkavad liikuma ekstsentriliselt, pdhjustades
kontrolli kaotuse tdoriista tle.

8.  Arge kasutage kahjustunud ega néuetele
mittevastavaid l6iketera seibe ega polti.
Optimaalse t66voime ja -ohutuse tagamiseks on
I16iketera seibid ja polt spetsiaalselt valja to6tatud
teie saele.

Tagasiloogi pohjused ja sellega seotud hoiatused

— tagasilook on akiline reaktsioon kinni kiilunud,
kinni pigistatud voi orientatsiooni kaotanud saete-
rale, mis pdhjustab todriista Uleskerkimist ja valju-
mist tdddeldavast detailist operaatori poole;

—  kui Idiketera on sisselbikesse tihedalt kinni pigis-
tatud vai kinni kiilunud, siis I6iketera seiskub ja
mootori reaktsiooni téttu juhitakse seade kiiresti
tagasi operaatori poole;

—  kui Idiketera on sisseldikes vaandunud voi orien-
tatsiooni kaotanud, vdivad |6iketera tagumise
serva hambad kaevuda puidu pealispinda ning
pdhjustada I6iketera llespoole tdusmise sisseldi-
kest ja pérkumise tagasi operaatori poole.

Tagasilook on sae vaarkasutuse ja/voi ebadigete

tédoperatsioonide voi -tingimuste tulemus, mida on voi-

malik valtida, kui jargitakse alljargnevaid asjakohaseid

ettevaatusabindusid.

1. Hoidke saest mdlema kéega kindlalt kinni
ja seadke kéasivarred asendisse, et vastu
panna tagasil66gi joududele. Olge ilikskoik
kummal pool I6iketera, kuid mitte otse selle
taga. Tagasilook voib pdhjustada tdoriista jarsu
tahapoole liikumise, kuid asjakohaseid ettevaa-
tusabindusid jargides saab operaator tagasilédgi
joudusid kontrolli all hoida.

2. Kui loiketera kiilub kinni voi katkestab min-
gil péhjusel I6ikamise, vabastage paastik ja
hoidke tooriista lilkumatult materjalis, kuni
tera on tiielikult seiskunud. Arge kunagi
plilidke saagi eemaldada toddeldavast detailist
ega tdommake saagi tahapoole, kui ldiketera
liigub voi esineb tagasil6ogioht. Tehke kindlaks
|6iketera kinnikiilumise pdhjus ja kérvaldage see.

3. Sae taaskaivitamisel toodeldavas detailis
tsentreerige saetera sisseldikes nii, et saeham-
bad ei 16ikuks materjalisse. Kui saetera on
materjali sisse surutud, vdib see sae taaskaivita-
misel kerkida voi tdodeldavast detailist tagasilodgi
anda.

4.  Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogiriski
minimeerimiseks toestage suured paneelid.
Suured paneelid kalduvad omaenese raskuse all
painduma. Toed tuleb paigutada paneeli mélema
kiilje alla Idikekoha ja paneeliserva lahedale.

» Joon.2

» Joon.3

5. Arge kasutage niirisid ega vigastatud Iikete-
rasid. Teritamata voi vaaralt paigaldatud I6ikete-
rade kasutamise tulemuseks on kitsas sisseldige,
mis pdhjustab liigset hddrdumist, I15iketera kinnikii-
lumist ja tagasil6oki.

6. Loiketera siigavuse ja faasi reguleerimise
lukustushoovad peavad olema enne Idikamist
pinguldatud ja kindlalt kinnitatud. Kui I6iketera
seadistus Idikamise ajal nihkub, vdib see pdhjus-
tada kinnikiilumise ja tagasil66gi.

7. Olge eriti ettevaatlik, kui teostate I6ikeid ole-
masolevatesse seintesse vo6i muudes varjatud
piirkondades. Valjaulatuv I6iketera voib I16ikuda
objektidesse, mis voivad pdhjustada tagasilodgi.

8. Hoidke ALATI tooriista kindlalt kahe kdega.
Arge pange oma kitt, jalga ega mingit muud
kehaosa KUNAGI tooriistaaluse alla ega sae
taha, eriti ristldigete tegemise ajal. Kui tekib
tagasildok, vdib saag hdlpsasti hiipata tahapoole
lle teie ke ja pohjustada tosise kehavigastuse.

» Joon.4

9. Arge kunagi kasutage sae suhtes jéudu.
Liikake saagi ettepoole sellise kiirusega, et
tera 16ikab kiirust vihendamata. J6u kasuta-
mine v&ib pdhjustada Iigete ebatasasuse, tap-
suse kaotuse ja voimaliku tagasil66gi.

Piirde funktsioon

1. Enne igakordset kasutamist kontrollige piirde
diget sulgumist. Arge té6tage saega, kui
piire ei liigu vabalt ega sulge kohe I6iketera.
Arge kunagi kinnitage piiret klambriga ega
iihendage seda nii, et I6iketera on katmata.
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Kui saag on juhuslikult maha kukkunud, vdib piire
olla paindunud. Kontrollige piiret ja veenduge,

et see liiguks vabalt, ei puudutaks I6iketera ega
mingit muud sae osa Uheski nurgas ega mingil
I6ikestigavusel.

2. Kontrollige alumise piirde vedru tookorras
olekut. Kui piire ja vedru ei toota korrektselt,
tuleb neid enne toodriista kasutamist hooldada.
Piire voib to6tada aeglaselt kahjustunud osade,
kummisette voi I6ikamisjaakide kogunemise tottu.

3. Veenduge, et sae alusplaat ei nihkuks sukel-
dusloike ajal. Tera nihkumine kiiljele pdhjustab
kinnijadmise ja tdendolise tagasilodgi.

4.  Enne sae pingile voi porandale asetamist
jalgige alati, et alumine piire kataks l6iketera.
Kaitsmata, vabalt liikuv tera vdib pdhjustada
sae tahapoole liikumise ja I6ikumise oma liiku-
misteel Ukskdik millesse. Olge teadlik ajast, mis
kulub I6iketera seiskumiseks parast tooriista
valjalulitamist.

Lisaohutusnéuded

1. Olge eriti ettevaatlik marja puidu, survetdotle-
mise labinud saematerjali vo6i oksakohtadega
puidu I6ikamisel. Tagage t6driista sujuv likumine
Idiketera kiirust vahendamata, et valtida I6iketera
tippude llekuumenemist, ja plasti Idikamisel val-
tige selle sulatamist.

2. Arge piiiidke eemaldada I6igatavat materjali
I6iketera lilkumise ajal. Enne 1digatavast
materjalist kinni haaramist oodake, kuni l6ike-
tera seiskub. Terad liiguvad peale sae valjalilita-
mist vabakaiguga edasi.

3. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne 16ika-
mist kontrollige saematerjali ja eemaldage
sellest koik naelad.

4. Asetage saekorpuse laiem osa té6deldava
detaili selle poole peale, mis on kindlalt toes-
tatud, mitte sinna, mis parast 16ikamist kiiljest
ara kukub. Kui toodeldav detail on liihike voi
viike, tuleb see pitskruvidega kinnitada. ARGE
PUUDKE HOIDA LUHIKESI TUKKE KAEGA!

» Joon.5

5. Enne tooriista maha asetamist parast I6ika-
mise I6petamist veenduge, et piire oleks sule-
tud ja I6iketera taielikult seiskunud.

6. Arge kunagi piiiidke saagida rakises tagurpidi
asendis hoitava ketassaega. See on vdga oht-
lik ja voib pohjustada tésiseid onnetusi.

» Joon.6

7. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

8.  Arge piiiidke Idiketerasid seisata neid kiilg-
suunas surudes.

9. Arge kasutage abrasiivkettaid.

10. Kasutage saeterade puhul ainult sellist labi-
moo6tu, mis on margitud toodriistale voi maara-
tud kindlaks kasutusjuhendis. Vale suurusega
|6iketera kasutamine véib negatiivselt mdjutada
I6iketera nduetekohast kaitset voi kaitsepiirde
funktsioneerimist, mille tagajérjeks voib olla raske
kehavigastus.

11. Hoidke l6iketera terava ja puhtana. Kévastunud

kumm ja puuvaik Idiketeradel aeglustab sae t66d
ning suurendab tagasil6dgi tekkimise vdimalust.
Hoidke I6iketera puhtana, eemaldage see esmalt
tooriista klljest, seejarel puhastage seda kummi-
ja puuvaigu eemaldusvahendi, kuuma vee voi
petrooleumiga. Arge kunagi kasutage bensiini.

12. Tooriista kasutamisel kandke tolmumaski ja
kuulmiskaitsevahendeid.

13. Kasutage alati 16igatava materjali Idikamiseks
ettendhtud saetera.

14. Kasutage ainult selliseid saeteri, millele margi-
tud kiirus on vérdne toéoriistale margitud kiiru-
sega voi sellest suurem.

15.  (Ainult Euroopa riikide puhul)

Kasutage puidu voi muu sarnase materjali
saagimiseks alati standardile EN847-1 vastavat
saetera.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS vo6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud
ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

ikesligavuse reguleerimine

» Joon.7: 1. Pitskruvi 2. Tera alampiiri
seiskamisseade

AETTEVAATUST:

. Parast Idikesugavuse reguleerimist pingutage
pitskruvi alati korralikult.

Vabastage pitskruvi suigavuspiirdelt ja viige tera alam-
piiri seiskur skaalaplaadi soovitavasse stigavusse.
Sobivas Idikestigavuses kinnitage pitskruvid tugevasti.
Puhtamate ja ohutumate I6igete tegemiseks seadke 16i-
kestigavus selliselt, et tdddeldavas detailist allapoole ei
ulatu rohkem kui iiks terahammas. Oige I6ikesiigavuse
kasutamine aitab vahendada kehavigastusi pdhjustada
voivate ohtlike TAGASILOOKIDE vaimalust.

MARKUS:

. Tera alampiiri seiskuri seadmine soovitavasse
stigavusse skaalaplaadil véimaldab ligikaudset
|6ikestigavust maaratleda. Tapse mddtmissi-
gavuse jaoks moodtke tooriistaaluse all oleva
saetera tegelikku valjaulatuvat osa.
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Kiirseiskamisnupp 2-3 mm

siigavusega loike jaoks juhtpiiret
(lisatarvik) kasutades

» Joon.8: 1. Kiirseiskamisnupp

Sellel tooriistal on kiirseiskamisnupp 2-3 mm sligavu-
sega ldigete teostamise jaoks mootorikatte peal tagu-
mise kdepideme kdrval juhtpiirde kasutamisel. Seda
kasutatakse téodeldaval detailil I6ike ajal pindude valti-
miseks. Liikuge 2-3 mm esimesest [6ikest mddda ja siis
liikuge harilikust 16ikest uuesti médda.

2-3 mm |dikesligavuse saavutamiseks vajutage seis-
kamisnuppu sae Idiketera suunas. See on otstarbeko-
hane, et té6deldaval detailil pindusid valtida.
Loikesugavuse vabastamiseks sellest asendist vabasse
I6ikesligavusse tdmmake nuppu tagasi.

» Joon.9: 1. Kiirseiskamisnupp

Kaldloikamine

» Joon.10: 1. Pitskruvid 2. Tédriistaalus

Paremale kallutamine
» Joon.11: 1. Positiivne seiskamisseade

Pdorake positiivset seiskurit nii, et nool sellel osutaks
Uhele kahest asendist (vertikaalne 22,5° korral, horison-
taalne 45° puhul). Vallandage eesmised ja tagumised
pitskruvid, peale seda kallutage td6riistaalust, kuni see
seiskub ja kinnitage alus pitskruvidega.

48° faasinurga saamiseks viige hoob nii kaugele 48°
margini kui véimalik. Pédrake positiivset seiskurit nii,

et selle peal olev nool osutaks horisontaalasendit. Siis
kallutage todriistaalust, kui see peatub ja kinnitage alus
pitskruvidega.

» Joon.12: 1. Hoob

Vasakule kallutamine
» Joon.13: 1. Faasinurgaga nihkehoob

Todriista saab kallutada vasakule 1° faasinurga all.
Vasakpoolse 1° faasinurga saamiseks vallandage
eesmised ja tagumised pitskruvid, kallutage tdriista
kaepidet kergelt paremale ja vajutage kahte faasinurga
nihkekangi samaaegselt noole suunas, millel on mark
-1. Seejarel kallutage tooriista kaepidet vasakule,
vajutades samal ajal neid kahte kangi. Kinnitage alus
pitskruvidega.

MARKUS:
. Tera tagasi toomine taisnurga all paneb nihke-
kangi iseeneslikult 0° naasma.

» Joon.14: 1. Tald 2. L&ikejoon

Tooriista kasutamisel ilma
juhtpiirdeta (lisatarvik)

Sirgloigete tegemiseks seadke punkt A aluse esikdiljel
I6ikejoonega kohakuti. 45° kaldldigete tegemiseks
seadke sellega kohakuti punkt B.
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Tooriista kasutamisel juhtpiirdega
(lisatarvik)

Sirgldigete ja 45° faasildigete tegemiseks seadke punkt
A alati aluse esikiiljel Idikejoonega kohakuti.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.15: 1. Lahtilukustuse nupp 2. Lliti paastik

AETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne t66riista vooluvdrku
Ghendamist, kas liliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
valjaliilitatud asendisse.

Selleks, et llliti paastikut poleks véimalik juhuslikult
tdbmmata, on todriistal lahtilukustuse nupp. Todriista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla ning
tdmmake luliti paastikut. Seiskamiseks vabastage lliti
paastik.

Kiiruseregulaator

» Joon.16: 1. Kiiruseregulaator

Todoriista kiirust saab reguleerida, kui keerata kiirusere-
gulaatorit. Kiiruse suurendamiseks keeratakse kiiruse-
regulaatorit numbri 6 suunas ja kiiruse vahendamiseks
numbri 1 suunas.

Juhinduge t66deldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus vdib siiski
varieeruda td6deldava detaili tlilibist ja paksusest sdl-
tuvalt. Tavaliselt véimaldab suurem Kiirus kull Iigata
téodeldavat detaili kiiremini, ent samas Iliheneb sel
juhul kasutatava saelehe kasutusiga.

Number min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6 400
AETTEVAATUST:

. Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini
6 ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit
jouga ule 6 voi 1 keerata pulidke, sest vastasel
korral ei pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon
enam tédtada.

. Kiiruseregulaator ei ole ette nahtud vaikese
normkiirusega saeterade kasutamiseks, vaid
téddeldava detaili materjali jaoks sobiva kiiruse
saavutamiseks. Kasutage ainult selliseid saete-
rasid, mille parameetrid vastavad vahemalt
maksimaalsele koormuseta kiirusele, mis on
kindlaks maaratud TEHNILISTES ANDMETES.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tdériistu on téanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Ulekoormuse kaitse

Kui técriistal on ilekoormus ja elektrivool iletab tea-
tud taseme, seiskub t6oriist automaatselt, et mootorit
kaitsta.
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Piisikiiruse juhtimine
Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse saavutami-

seks. Muudab vdimalikuks tapselt viimistlemise, kuna
pdorlemiskiirus pusib Ghtlasena ka koormatuse korral.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuva kaivituse tagab summutatud algtduge.

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tddriistal mingite téode teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lilita-
tud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

» Joon.17: 1. Kuuskantvéti

Kuuskantvétit hoitakse tddriista peal. Kuuskantvétme
eemaldamiseks tdmmake see lihtsalt vélja.
Kuusnurkvétme paigaldamiseks asetage see kaepide-
mele ja sisestage nii kaugele kui véimalik.

Saetera eemaldamine voi

paigaldamine

AETTEVAATUST:

. Arge kasutage saeteri, mis ei vasta kaesoleva-
tes juhistes toodud parameetritele.

. Kasutage ainult selliseid saeterasid, mille
parameetrid vastavad vahemalt maksimaalsele
koormuseta kiirusele, mis on kindlaks maaratud
TEHNILISTES ANDMETES.

. Veenduge, et tera on paigaldatud selliselt, et
hambad on suunatud tdériista esiosas Ules.

. Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldami-
seks ainult Makita mutrivétit.

Tera eemaldamiseks vajutage faasiluku avamise
nupule, et avada Ulapiiri seiskurit.
» Joon.18: 1. Lahtilukustuse nupp 2. Lukustushoob

Poorake lukustushooba, et lukustada saelehe vaheta-
miseks sae Ulemine ots.
» Joon.19: 1. Lukustushoob

Lahtilukustusnupu allavajutamise ja lukustushoova
p6oéramisega langetage kaepidet nii, et fiksaator sobi-
tuks soonde, mis moodustus lukustushoova ja skaala-
plaadiga stigavusjuhiku abil. Tehke kindlaks, et fiksaator
sobituks soonde.

Vajutage véllilukku nii tugevasti kui saate, et tera ei
saaks poorelda, ning keerake kuuskantpolt kuuskant-
vbtme abil vastupdeva lahti. Siis eemaldage kuuskant-
polt, valisaarik ja saeleht.

» Joon.20: 1. Kuuskantvéti 2. Vollilukk

Tera paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras. KEERAKE KUUSKANTPOLT
KINDLASTI KORRALIKULT PARIPAEVA KINNI.
» Joon.21: 1. Kuuskantpolt 2. Véalimine flan§

3. Saetera 4. Sisemine flan$

Terakaitse puhastamine

Ketassaetera vahetamisel puhastage ka terakaitset
sinna kogunenud saepurust, nagu on kirjeldatud
peattikis ,Hooldus”. See ei tdhenda, et vdiks loobuda
kaitsepiirde tdokorras oleku kontrollimisest enne iga
kasutuskorda.

Tolmuimeja ilhendamine

» Joon.22: 1. Tolmuimeja 2. Tolmukanal

Kui soovite puhtamalt Idigata, Uhendage todriista kiilge
Makita tolmuimeja. Uhendage tolmuimeja voolik tolmu-
pordi kiilge naidise jargi.

TOORIISTA KASUTAMINE

Loigete tegemine (tavaline

saagimine)

AFETTEVAATUST:

. Liigutage tooriista kindlasti ettevaatlikult sirgjoo-
neliselt ettepoole. Tooriistale surve avaldamisel
voi selle véanamisel kuumeneb mootor lle ja
tekib ohtlik tagasilodk, mis vdib pdhjustada
tdsiseid vigastusi.

. Arge minge kunagi I8igete tegemise ajal iihegi
kehaosaga todriistaaluse alla, eriti alguses. Nii
toimides vdite saada tosiselt viga. Tera on t66-
riistaaluse alt katmata.

Hoidke tdoriistast tugevalt kinni. Sael on nii eesmine kui
ka tagumine kaepide. Kasutage mdlemat, et tocriista
parimal moel hoida. Kui hoiate mélema kaega saest
kinni, siis ei saa te kasi saeteraga vigastada. Seadke
saeleheta Idigatava detaili peal oleva aluse eesosa nii,
et te ei puutuks sellega kokku. Siis vajutage lahtilukus-
tusnuppu ja pange tooriist kaima, oodates, kuni saeleht
saavutab taiskiiruse. Nild vajutage sae pea aeglaselt
alla eelseadistatud Idikesugavusele ja liigutage tdoriista
lihtsalt mé6da téddeldava detaili pinda edasi, hoides
seda lamedalt ja sujuvalt edasi liikudes, kuni saagimine
on I6petatud.

Selgepiiriliste 16igete saamiseks hoidke sirget I16ikejoont
ja Uhtlast kiirust. Kui I18ige ei jargi planeeritud I6ikejoont
tapselt, arge proovige seda podrata ja arge suruge
tooriista I6ikejoonele tagasi. Muidu vdib tera kinni kii-
luda, pdhjustada ohtlikke tagasiléoke ja tekitada tdsi-
seid vigastusi. Vabastage liliti, oodake, kuni tera jaab
seisma, ja seejarel eemaldage saag. Asetage to0oriist
uuele I6ikejoonele ja hakake uuesti Idikama. Pitdke
valtida asetust, mis jatab operaatori saest paiskuvate
laastude ja saepuru eest kaitsetuks. Kasutage silma-
kaitset, et vigastusi valtida.

» Joon.23

Tooriista kasutamisel juhtpiirdega

(lisatarvik)

» Joon.24: 1. Reguleerimiskruvid

Asetage t6oriist juhtpiirde tagumisse otsa. Podrake
kahte reguleerimiskruvi tddriistaalusel, et tooriist
libiseks sujuvalt ja ei tekitaks miira. Hoidke todriista
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kindlalt. T6driistal on eesmine haarats ja tagumine
kaepide. Kasutage mdlemat, et tddriista parimal moel
hoida. Pddrake tooriist, suruge tooriist alla eelseadis-
tatud I6ikestigavusele ja I6igake pilpapiirdega tootakti
taispikkuses. Pilpapiirde serv vastab |dikeaarele.
Juhtpiirdega faasildikamise ajal libistage liughoob t66-
riistaalusele nii, et tooriist ei kukuks kdlili maha.

» Joon.25: 1. Liughoob

Liigutage liughooba tddriistaalusel noole suunaliselt, et
see haarduks juhtpiirde alla Idigatud soonde.

Piire (juhtjoonlaud) (lisatarvik)

» Joon.26: 1. Piire (juhtjoonlaud)

Kaeparane piire voimaldab teha eriti tapseid sirgldikeid.
Lihtsalt libistage juhtjoonlaud mugavalt vastu t66del-
dava detaili aart ja kinnitage see asendis, kus kruvid
asetsevad aluse ees ja tagakiljes. See teeb ka ihtse
laiusega korduvldiked vdimalikuks.

Juhtjoonlaua (juhtjoonlaud) imber pd6éramine annab
samuti tooriistale alumise aluse.

Sukeldusldikamine (valjaléikamine)

» Joon.27: 1. Tooriistaaluse tagadar 2. Fikseeritud
seiskamine

AHOIATUS:
. Tagasil66gi valtimiseks tehke kindlaks, et te
jalgiksite jargnevaid juhiseid.

Tooriista kasutamisel ilma
juhtpiirdeta

Asetage tooriist toodeldava detaili peale, todriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamdeldud ekvivalenti.

Tooriista kasutamisel ilma
juhtpiirdeta

Asetage tooriist toddeldava detaili peale, todriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamdeldud ekvivalenti.

Hoidke tooriista kindlalt kaes, Uks kasi eesmisel haarat-
sil ja teine tooriista kaepidemel. Siis vajutage lahtilukus-
tusnuppu ja pange tooriist kdima, oodates kuni saeleht
saavutab taiskiiruse. NUud vajutage saepea aeglaselt
alla eelseadistatud Idikestigavusse ja lihtsalt liigutage
téoriista ettepoole soovitud sukeldusasendi suunaliselt.

MARKUS:

. Saelehe Uhtlustusseade daremargid naitavad
tera eesmist ja tagumist 16ikepunkti (A 160
mm diameetri jaoks ja B 165 mm diameetri
jaoks) maksimaalses I6ikesligavuses juhtpiiret
kasutades.

» Joon.28

Juhtseade (lisatarvik)

Faasimoddiku (lisatarvik) kasutamine véimaldab teha
tapseid nurga all faasildikeid ja kohaldustéid.
Klambri (lisatarvik) kasutamine tagab té6deldava detaili

kindla hoide laual.

HOOLDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks
vélja lilitatud ja vooluvérgust lahti ihendatud.

. Puhastage kaitsepiire sellele kogunenud
saepurust, mis voib takistada kaitsesiis-
teemi toimimist. Maardunud kaitsestisteem
voib piirata nduetekohast talitlust, mille taga-
jarjeks voib olla tdsine kehavigastus. Kdige
téhusam on kasutada puhastamiseks surudhku.
Kaitsepiirdest tolmu véljapuhumisel kasu-
tage kindlasti nduetekohaseid silmade ja
hingamisteede kaitsevahendeid.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

90° ja 45° Ioike (vertikaalne ja 45°

16ige) tappisreguleerimine

See on tehases seadistatud. Kui see on paigast ara, siis
reguleerige kuuskantvdtme abil reguleerkruve, kontrol-
lides samal ajal kolmnurkjoonlaua, nurklaua vms abil
tera ja aluse vahelist 90° vi 45° nurka.

» Joon.29: 1.90° reguleerkruvi

» Joon.30: 1.45° reguleerkruvi

MARKUS:
. 22,5°,48° ja -1° |6iketapsust ei saa reguleerida.

Sisiharjade asendamine

» Joon.31: 1. Piirmargis

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage stsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid sisiharju.
» Joon.32: 1. Kruvikeeraja 2. Harjahoidiku kate

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke drakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi oma
kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimis-
t66d lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes.
Alati tuleb kasutada Makita varuosi.
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VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Saeterad

Juhtpiire

Piire (juhtjoonlaud)

Eerungiméddik

Pitskruvi

Kuuskantvéti

Juhtpiirde lehtmetall-lehtede komplekt
Juhtpiirde kummilehe komplekt
Juhtpiirde positsioonilehe komplekt

MARKUS:

Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need voivad riikide 16ikes
erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb SP6000
[vameTp nonotHa 165 Mm
MakcumanbHas rny6uHa pesku | npu 90° 56 MM
npu 45° 40 mm
npu 48° 38 Mm
Uncro 060poToB Ges Harpysku (MuH ') 2200 -6400
O6buwas gnuHa 341 Mm
Bec HeTTO 4,1 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallel NOCTOSAHHO AeVCTBYOLLEN NporpamMmme nccreaoBaHni n pa3paboTok yka3aHHble 30ech
TeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.
. TexHWN4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca mMoxeT oTnnyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT JOMOMHMUTENbHOro o6opyaoBaHus. B Tabnuue npeacraBneHsbl
KOMBMHaUMK ¢ HanbonbLuen 1 HaMMeHbLLEe Maccol B COOTBETCTBUM € npoLieaypoit EPTA 01/2014.

HasHauyeHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NPeAHa3HaqeH Ans pacnunos
Bpe3aHneM. VIHCTPYMEHT Takke MOXET NCMONb30BaTbCs
[N paspe3aHus 1 NonepeyHbIX pacnuios Aepesa.
ECNnu MHCTPYMEHT OCHALLEH Hafnexallum OUCKoM
LIMPKYMSIPHOW NWMbI, €r0 MOXHO UCMONb30BaTh A
pesku anioM1HUA, NnacTrka, 0GNMLOBOYHbIX NaHenen u
MEeTannMYeckux CTEHOBbIX NaHenen.

MuTtaHue

MopakntoyaiiTe AaHHbIA UIHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY

MCTOYHUKY MUTAHUA, HaNpskeHne KOTOPOro COoTBET-

CTBYET HanpsbkeHuto, ykasaHHOMY Ha NacrnopTHON

Tabnuuke. MIHCTpYMEHT NpedHasHayeH ans paboTsl ot

VCTOYHMKA ogHOa3HOro nepemeHHoro Toka. OH umeet

[BOVHYI0 M30MSILMIO U NMOITOMY MOXET MOAKI0YaTLCS K

poseTkam 6e3 3aseMreHus.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBMEHMsI

(A), usmepeHHsbIii B cootBeTcTBuM ¢ EN62841-2-5:
YpoBeHb 3BykoBOro AabneHns (Lya): 95 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLLHOCTY (Lwa): 103 AB (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 a6 (A)

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
Bpems haKTU4eCKOro MCMONb30BaHUSA ANEKTPO-
MHCTPYMeHTa MOXeT OTNIN4aTLCS OT 3asABIEHHOIO
3HaYeHUs B 3aBUCMMOCTM OT cnocoba npumeHe-
HUA UHCTPYMEHTa U B 0COBeHHOCTM OT Tuna obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6e30NacHOCTM ANA 3alWMnThLI onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUS B pearb-
HbIX YCIOBMAX UCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabo4ero UMK, TAKUX KaK BbIKIIO-
YeHMWe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u

BKIIOYEHMe).

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa n3mMepeHo B COOTBETCTBUU CO
CcTaHA4apTHOW METOAMKON UCMbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO Takxe UCronb3oBaTh A
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34EWCTBUS.

Bubpauus
CymMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB Mo
TPeM ocsim) onpeaenseTca no cneayoLym napame-
Tpam EN62841-2-5:
Pabounin pexum: peska aepesa
PacnpocTpaHeHie BuGpaLmm (a,w): 2,5 M/c’ nnm
MeHee
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?
Pabouni pexum: peska metanna
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (anw): 2,5 M/c? v
MeHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn nsmepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHA4apTHON METOAMKON UCTIbITAHUN U MOXET

6bITb MCMONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHusi BUGpaLmm MOXHO Takke UCMosib-
30BaTh A1 NPeABapUTENbHBIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue Bu6pa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUUYECKOro UCMONb30BaHUs
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNINYaTLCS OT 3asB-
NIeHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnoco6a
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT
Tuna obpabarbiBaeMoWn aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpeaenure
Mepbl 6€30MNacHOCTU ANA 3alUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMOMb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, Takmx Kak BbIKIIO-
YeHMue UHCTPyMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHME).

[eknapauuu o cooTBeTCTBMU

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[eknapaummn 0 COOTBETCTBMM BKIMOYEHbI B [punoxeHve
A K HacTosiLLeMy pyKOBOACTBY MO 3KCMyaTauum.

O6wme pekomeHAALMNMU MO

TexHukKe 6e3onacHoOCcTu Ans
ANIEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO OznakombTech co Bcemu
MHCTPYKLMAMM NO TexXHnKe 6e30nacHOCTH, yKasa-
HUSAIMU, UNIOCTPALMUAMU U TEXHUYECKMMM XapaKTe-
PUCTMKaMK, NpunaraeMbIM1 K JaHHOMY 3/1eKTPOMH-
cTpymeHTy. HecobniofeHne Bcex NpuBeaeHHbIX aanee
VHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K NOPAXEHWI0 aneKTpuye-
CKVM TOKOM, BO3TOPaHMI0 U/ANK TSHKenbIM TpaBMam.

CoxpaHuTe 6poLuopy C UHCTPYK-
LMAMU U peKoMeHaauusaMu ans
AanbHeWLLero UCrnonb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
npoeoaa).

MpaBuna TexHukn 6e3onacHoCcTH

npwv 3KcnayaTauum LMpKynsapHoOn
nunbl

MpoueAypbl pe3ku

1. AOI‘IACHO: [epxuTe pyKu Ha pacCTOsIHUU
OT MecTa pacnuna u nunbl. flepxxuTe BTOpYto
PYKY Ha AONOMHUTENLHON pyykKe UK Kopnyce
ABuratens. YaepxaHue MHCTpyMeHTa 06enmmn
pykamu no3BonuT nsbexartb nonagaHus pyk Anck
nunbl.

2. He HaknoHsTecb noa o6pabaTbiBaemMyio
peTanb. 3alWTHbBIN KOXYX He 3aLyMTuT Bac oT
aucka nog obpabaTtbiBaemMon Aetanbio.

3.  OTperynupyiTte rny6uHy pacnuna B COOTBeET-
CTBUM C TonwmMHou AeTanu. Mop pacnunuea-
eMoM aeTanbio JOMKeH GblTb BUAEH NOYTU BECb
3y6 nunbl.

4. 3anpelwaeTtcs AepxaTb AeTanb pykamu u
CTaBUTb ee Nornepek Horv Bo Bpems paboThbl.
3akpenute o6pabaTbiBaemylo Aetanb Ha
yCTOMYMBOM OCHOBaHUU. BaxHo obecneunTb

npaBunbHYO ukcaumio geTany Ans CHUXKEHUst o
MWHUMYMa pUcka nony4yeHust TpaBMm, 3aKnUHUBa-
HWSI AWCKa I NOTepU KOHTPONS.

» Puc.1

5. Ecnwu npwm BbinonHeHun paboT cyllecTByeT
PUCK KOHTAKTa pexyLLero UHCTpyMeHTa co
CKPbITON 3NEKTPONPOBOAKOW MU COGCTBEH-
HbIM LUHYPOM NMUTaHUs, AepXUTe ANeKTPOUH-
CTPYMEHT 3a cneuunanbHO NpeaHa3Ha4YeHHble
M30MMpOBaHHbIe NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢
NpOBOAOM oA HanpsbKeHeM NpuBeaEeT K TOMY,
4YTO MeTannuyeckne AeTanu NHCTPyMEHTa Takxke
6yayT nof HamnpshkeHWeM, 4To NpuBeaeT K nopa-
)KEHWIO onepaTopa 3neKTPUYEeCKUM TOKOM.

6. Obs3aTenbHO NONb3yWTECh HanpaBnALWEn
NMaHKOW UIW HanpaBnsoLwWen ¢ NPAMbIM
KpaeMm npuv nNpoAonbHON pacnunoeke. 10
NOBbILLIAET TOYHOCTb pacrnuna u CHKaeT puck
narnba aucka.

7. 06s3aTenbHO UCNONb3y1UTe AUCKU COOTBET-
cTBylowero pasmepa v opMbl OTBEPCTUMN ANA
onpaBku (pom6oBuAHbIE UNK Kpyrnbie). Qucku
C HECOOTBETCTBYIOLLMM KpenneHnem 6yayT pabo-
TaTb KCLIEHTPUYECKM, YTO NPUBEAET K NoTepe
KOHTpONS Haf MHCTPYMEHTOM.

8. 3anpelyaeTcs ucnonb3oBaTb NOBPEXAEHHbIE
WIN HeCOOTBETCTBYOLWME NUNe Wanbbl unu
6onT KpenneHus. LLainbbl n 6onT kpenneHns
avcka 6biny cneunansHo paspaboTtaHbl Anst fAaH-
HOWi NWIbI C Lienbio obecneyeHns onTumarnbHbIX
3KcnnyaTaLMoHHbIX XapakTepucTvk u 6esonacHo-
cTn paboThbl.

MpWymMHBI OTAAYM M COOTBETCTBYOLMNE

npeaynpexaeHus

—  oTAava - 9T0 MrHOBEHHas peakuysi Ha 3allemre-
HWe, 3acTpeBaHue U HapyLLeHNe COOCHOCTU
NUbHOTO AMcka, NPUBOASLLASA K HEKOHTpONMpye-
MOMY NOABEMY NWUMbI U €€ ABUXEHUIO U3 AeTanu
No HanpaBneHuto Kk onepaTopy;

—  eCnv A1CK 3aLleMIIeH Unn XeCTKO orpaHnynBa-
eTCsl POMNUIIOM CHK3Y, OH NPEKPaTUT BpaLlaTbes,
1 peakuusi ABUraTensi npuBeaeT K TOMY, 4To
MHCTPYMEHT Ha4yHeT ObICTPO ABUraTbCS B CTOPOHY
oneparopa;

—  eCnv AUCK CTaHOBUTCS U3OTHYTHIM MUIN Henpa-
BUITbHO OPUEHTUPOBAHHbBIM B pacnune, 3y6bsi Ha
3afHel CTOPOHe AMcka MOTyT LennsaTbCs 3a BEpX-
HIOI0 MOBEPXHOCTb pacnunmnBaeMon ApeBechHbl,
4YTO NpMBEET K BbICKaKMBaHMWIO AUCKa U3 nponuna
1 ero ABWXEHUIO B CTOPOHY oneparopa.

OTpava - 3T0 pesynsTaT HENPaBUMBHOIO UCMOMb30Ba-

HUS MUIbI U/MNW HENPABUMbHBIX NPOLEAYpP UK ycro-

BWIA akcnnyaTauun. Ee moxHo n3bexartb, cobnogas

Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTU, yKa3aHHbIE HUXE.

1. Kpenko gepxuTte nuny o6enmm pykamm u pac-
nonaranTe PyKu Tak, 4ToObl OHU MOIMK cnpa-
BUTLCS ¢ oTAa4ven. Pacnonarantecb ¢ 6okoBOM
CTOPOHbI LUPKYNSAPHOW NUIbI, a He Ha OAHOWM
nuHUM ¢ Hen. OTaa4Ya MOXET NPMBECTYM K OTCKa-
KMBaHUIO IMCKOBOW NUIbl Ha3ag, OQHAKO CUMbl
0oTAa4n MOryT KOHTPONMPOBATLCS ONEPATOPOM
npwv yCroBumn coGrniofeHnst COOTBETCTBYIOLLMX Mep
NpeaoCTOPOXHOCTU.

2. MNpu mn3rnbaHmm Nunbl UNN NpekpalleHnmn
NWUNeHns No Kakon-nM6o NpuynHe oTnNycTUTE
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TPUIrepHbIN NepeknoYaTens U gepxuTe nuny
6e3 ee nepemelleHUA B AeTanu 4o nosHon
OCTaHOBKM BpalleHus gucka. He nbitantecb
BbITAWMTb NUNY U3 pacnunuBaeMon aetanu
WNU NOTSIHYTb NIy Ha3ap, KorAaa nuna npo-
AorKaeT BpawaTbcA. ATO MOXET NPUBECTU K
oTtpaue. MNposepbTe 1 BbINOMHWUTE AEUCTBUS NO
YCTPaHEHWIO NPUYKHBI 3aKNUHUBAHWS OMCKa.
Mp¥ NOBTOPHOM BKMOYEHUMW NUIbI, KOFAA OHA
HaxoAUTCH B AeTanu, oTUEHTPUpPYHTe NUnb-
HbI/ AUCK B Nponune Tak, 4To6bl 3y6bs Nunbl
He Kacanucb pacnunusBaemown getanu. Ecnu
NUNbHBIA AUCK M30THETCS, Nna MOXeT Npunoa-
HSATBCSA UMW BO3HUKHET obpaTHas otgaya npu
NOBTOPHOM 3anycke Mnunbl.

MopnepxuBaiTe 6onbluve NaHeNu ANS CHU-
XKEeHUA pucKa 3aKNIMHMBaHWA U OTAA4YM AUcCKa.
BonbLune naHenu npoBMcatoT Nog co6CTBEHHbBIM
BecoM. Onopbl HE06Xx0AUMO pacronaraTtb noj
naHenbko ¢ 06enx CTOPOH, OKOMO NINMHWUM pacnuna
1 OKOIO Kpasi NnaHenu.

» Puc.2
» Puc.3

5.

He ucnonb3yiTe Tynble Unv noBpexaeHHbIe
AnckKN. HezaToueHHble U HeNpaBuUbHO ycTa-
HOBIEHHbIE [UCKW NPUBEAYT K Y3KOMY pacnuny,
YTO BbI3OBET YUpe3MEPHOE TPeHue, 3aknuHuBaHue
avcka v otgady.

Mepen pe3koi HEOGXOAMMO KPENKo 3aTAHYTh
Gnokupylolme pblyarv rny6uHbl pacnuna n
perynupoBku ckoca. Ecnu npu peske perynu-
poBKa Avcka HapyLLUMTCS, 3TO MOXET NPUBECTY K
3aKMUHMBAHWIO AUCKa N BO3HUKHOBEHWIO OTAAYM.
ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU pacnu-
NUBAHUM YXKe UMEIOLMNXCHA CTEH UMK UHBIX
noBepxHOCTel, HeAOCTYNHbIX ANsi OCMOTpa.
BbicTynatoLmin Anck Nnsbl MOXET CTOMKHYTbCA

C npeameTamu, KOTopble MOTYT Bbl3BaTb OTAAYY
MHCTPYMeHTa.

BCEIOA pepXuTe MHCTPYMEHT Kpenko o6enmm
pykamu. HUKOI'JA He nomeluanTe CBOU PYKHM,
HOMM UINK UHbIe YacTu Terna noj ocHoBaHue
VHCTPYMeHTa Unv no3aam nurbl, 0cO6eHHO
Npu BbINONMHEHUM NoNepeYHbIX Ppacnunos.

B cnyyae otaauu nuna MoXet Nerko oTCKOUUTb
Hasaf, Ha Bally pyKy, 4TO NpuBeaeT K Cepbe3Hon
TpaBme.

» Puc.4

9.

Hukorpa He npunaraiTe NOBLIWEHHbLIX YCUNUIA
K nune. [1BuraiiTe nuny Bnepep co CKOPOCThbIO,
KoTopas No3BonsieT AUCKOBON Nune NUnuTb
6e3 cHMXeHUA ckopocTu. [punoxeHue nNoBbl-
LLEHHBIX YCUIUIA K AVCKOBOW NiSie MOXET npu-
BECTN K HepaBHOMEPHOMY Pacnumy, CHKEHNIO
TOYHOCTW 1 BO3MOXHOI oTAave.

DYHKLMOHUPOBaHME orpaxaeHust

1.

Mepepn kaxabIM UCNONb30BaHNEM NpoBepsAnTe
HOpManbHoe 3akpbiBaHue orpaxaeHus. He
IKCNAyaTUpymTe NUMY, eCrin HAXKHEe orpax-
AeHue He NepemMelLaeTcsi CBO60AHO U He
3aKpbiBaeTcA MrHOBeHHo. Hukoraa He 3axu-
ManTe U He 3aZiepXKMBaNTe orpaxaeHue Tak,
4YTOObI AUCK OCTaBancs He3alwuLeHHbIM. MNpu
Crny4YarHOM nageHny Nuibl OrpaXaeHne MoXeT

norHyTbes. MpoBepbTe, CBOGOAHO N ABMXKETCS
orpaxpaeHwve, He 3ageBaeT N AWUCK Unu nobyto
MHYI0 AeTarb npu NobbIX yrnax v 3Ha4eHUax
rmy6uHbl pacnuna.

MpoBepkTe paboTy U cocTosiHue BO3BPaTHOM
NPYXUHBbI orpaxaeHusi. Ecnu orpaxaeHuve un
NpyXuHa He paGoTaloT Haanexalum o6pa3om,
X He06X0ANMMO OTPEMOHTMpPOBAThL Nepen
ncnonb3oBaHueM Nunbl. OrpaxaeHne MoxeT
cpabaTbiBaTb MeAIeHHO 13-3a NOBPEXAEHHbIX
OeTarei, OTNOXEHUS CMOI UKW CKOMMEHUs!
Mycopa.

Y6eauTech, YTO NNIMTa OCHOBAHUSA NUIbI He
cABUHETCS BO BpeMs NpoBeAeHUsi “Bpe3Horo
pacnuna”. CmelleHne gucka B CTOPOHY MOXET
NPUBECTM K 3aKIIMHUBAHMIO ANCKA U, CKopee
BCero, k obpaTtHoii oTaade.

Mepep TeM Kak NONOXUTb NUIY Ha BepcTak
W“nu Ha non, o6A3aTtenbHo y6eauTech, YTo
orpaxpaeHue 3aKpblBaeT PexyLnin AUCK.
HesawmueHHbIN, BpallaoLLMnCs No MHEPLMX
[OVCK NUITbl MOXET HeNpeAHAaMEPEHHO ABUHYTbCS
Hasag, pacnunveas Bce, 4TO NonajaeTcst Ha
nyTtv. MoMHUTE 0 BpemeHU, HeoGXoanMOM ANs
NOJHOW OCTaHOBKM MNWIIbI NOCIIe OTNyCKaHWs
BbIKNtovaTens.

[lononHuTenbHbIe NpeaynpexaeHUs o
6e3onacHocTH

1.

ByAbTe 0c06EHHO OCTOPOXKHbLI NPU pacnunu-
BaHWUU CbIPOW, NPeCCOBaHHOW UMK Cy4YKOBaTOMN
ApeBecUuHbl. CoXpaHanTe NOCTOSIHHYO CKOPOCTb
nopayv 6e3 cHkeHus 060pOTOB ANCKa, YTOObI
nsbexatb neperpesa KPOMKM Ancka 1 He gony-
CTWUTb NNaBneHNs NNacTuka npu ero peske.

He nbiTaTech y6upaTb oTpe3aHHble AeTanu
npu BpalieHun aucka. Mepen ynaneHnem
pacnuneHHbIX AeTanen AoOXANTECH NONHON
OCTaHOBKM NunbI. [Tocne BbIKNOYEHNa ANCK
GyneT BpaLlaTbCs eLle HEKOTOPOE BPeMmsl.
U36erainTte nonagaHus pexyLliero UHCTPyMeHTa
Ha reo3aum. Nepea pacnunuBaHuem ocMoOTpUTE
AeTanb U yaanuTe U3 Hee BCce rBo3au.
YcTaHaBnuBanTe 6onee LWUMPOKYH YacTb OCHO-
BaHUA NUIbl Ha Ty YacTb o6pabaTbiBaemMon
AeTanu, KoTopasi MMeeT XOpOoLUYyIo onopy, a He
Ha Ty YacTb, KOTOpasi ynageT nocne oTnunuBa-
HuA. Ecnu pacnunusaemas aetanb KOpoTkas
WUNU ManeHbKasi, ee Heo6X0AMMO 3aKpPenUTb.
HE NbITAUTECb YOEPXXUBATb KOPOTKUE
OETANU PYKOWN!

» Puc.5

5.

Mepen pa3MeleHneM NUNbI NOCHe 3aBepLue-
HUA pacnuna y6eauTechb, YTO HUXHUMI 3aLUT-
HbI KOXYX 3aKpbIJICA U NMNa NONMHOCTbI0
npekpaTtuna BpawarbCs.

Hukoraa He NbiTanTecb OCYLECTBAATL pac-
nunyMBaHue, 3aKpenunB LIUPKYNAPHYIO Nnuny

B NepeBepHYTOM BuAe. 3To o4eHb ONacHo U
MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

» Puc.6

7.

HekoTopble MaTepuarnbl MOryT coaepXaTtb
TOKCUYHbIE XMMUYeckue BelwecTsa. Mpumurte
COOTBETCTBYIOLME MePbI MPEAOCTOPOXKHOCTH,
4YTO6bI M36eXaTh BALIXAHMS UMM KOHTAKTa C
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KOXeM Takux BellecTB. Cobniopaiite Tpe6o- erynupoBkKa rmy6uHbl pe3ku
BaHus1, yKkasaHHble B nacnoprte 6e3onacHocTu

maTepuana. » Puc.7: 1. 3axumHomn BUHT 2. CTONOP HUXHEro

8. He nbiTaiiTecb 0CTaHOBUTL MUy NyTem 6oko- orpaHuNyeHns pexyLLero aucka
BOFO [jaBrieHUs Ha NUNbHbIA AUCK.
He ucnonb3ayitte abpasnBHble KPYru. ABHUMAHME:

10. Paspeluaetcs Mcnonb3oBaTh TONMbLKO NUIbHbIE . Mocne perynupoBku rnyGuHbI pe3ku Bceraa
AWUCKM C ANAMETPOM, COOTBETCTBYHOLIUM YKa- KPEenKo 3aTsrmBainTe 3aXUMHON BUHT.
3aHHOMY Ha MHCTPYMeHTe Unu B pyKoBoACTBe.
PUMEHEHE ANCKa HEBEPHOTO Pa3Mepa MOXET OcnabbTe 3a)XMMHOW BUHT Ha HanpasnsioLen rybu-
NPensTCTBOBATL HaANexXalUel 3aLmuTe Aucka uim HOMepa ¥ NepemMecTuTe CTOMOP HUXHEro orpaHNYeHns
MeLlaTh paboTe 3aLNTHOTO KOXYXa, YTO, B CBOK [AucKa Ha HeobxoauMyto ryBuHY pe3aHunsi Ha LKanbHO
ouepefb, MOKET CTaTb MPUYNHON CEPbESHBIX nnacTtuHe. Ha xxenaemoii rny6uHe pacnuna HagexHo
TpaBm. 3aTAHUTE 32KUMHON BUHT.

[ns obecneyeHns 6onee YncTbix, 6e3onacHbIx pacnu-
0B, yCTaHoBUTE rMyGuUHY pe3ku Ha Takoe 3HaveHwue,
4TO6bI Noa 06pabaTbiBaeMoii AeTanblo BbICTynan
TONbKO oauH 3y6eL Ancka. YcTaHOBKa Haanexallen
rMyBUHBI Pe3K1 CHKAET BEPOSITHOCTb OMacHbIX
OTCKOKOB, koTopble MOTyT MPUYMHUTL TPaBMY.

11.  Tunbl AOMKHbI GbITb OCTPLIMU U YUCTBLIMMU.
Cwmona 1 fpeBecHbIV Nek, 3aTBepaeBLIMe Ha
NUNbHBIX AMCKaX, CHUXXaloT NPOM3BOANTENBHOCTb
NWNbl U NOBbILLIAKT NOTEHLMANbHBIA PUCK OTAAYN.
CopepxwuTe UMy B YuctoTe. [inNs 3TOro CHUMUTE
€€ C MIHCTPYMEHTa ¥ O4MCTUTE PacTBOPUTENEM

CMOIbl 1 JPEeBECHOro neka, ropsayet BOAoN unm NMPUMEYAHUE:
KEpOCUHOM. 3anpeLLaeTcs UCMosb30BaTb GEH3NH. . YCTaHOBKa CTOMOPA HUKHETO OrpaHUUEHMS
12. Tpu ncnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTA HaaeBanTe PEXyLLEro Ancka Ha xenaemyto rny6buHy Ha
nbine3awmTHYI0 MacKy U ucnonb3ynTte cpea- LUKanbHOI NNacT1He No3BOsISET YCTAHOBUTL
CTBa 3almThbl cryxa. rpy6o rny6uHy pacnuna. ns nonyyeHus Toy-
13. WUcnonb3yinTe NunbHbIe AUCKMN, COOTBETCTBYIO- HOW rMy6uHbI pacnuna namepste AENCTBUTENb-
wue matepuany 3aroToBKW. HYH0 BEJIMYMNHY BbICTYNaHUA pexyLlero gMcka
14. Wcnonba3yiiTe TONLKO NUMLHBLIE AUCKM, Map- nunbl oA 0CHOBaHWE MHCTPyMEHTa.
KMpOBKa MaKCMManbHOW CKOPOCTU KOTOPbIX
paBHa UNu BbllLe CKOPOCTH, YKa3aHHOWN Ha KHonka 6bICTpOl7I OCTaHOBKU
MHCTPYMEHTe. . Ansa pacnuna rnyéuHomn
15. (Tonbko Ans eBPONencKux cTpaH)
Ecnu HCTpyMeHT npeaHa3HavaeTcs Ans gpe- oT 2 MM A0 3 MM npm
BECUHbI U aHaNorM4HbIX MaTepuanos, Heo6xo- ncnonb30BaHUU Hanpagn;u-ou_leﬁ

AUMO MCNoNb30BaTh AUCK, COOTBETCTBYHOLNIA
ctaHpapty EN847-1.

cTona (,D,OHOHHVITGH bHOeEe

COXPAHUTE AAHHbIE HRMENCCOCTOHHS)
MHCTPyKuMM » Puc.8: 1. KHonka 6bICTpoli 0CTaHOBKM

OTOT UHCTPYMEHT cHabeH KHoMKomn GelcTpon ocTa-
A OCTOPO)XHO: HE BONYCKANTE, 4To6bi HOBKI Ha KOpryce pedyKTopa B CTOPOHE OT 3aHen
yAOGCTBO UMK ONbIT 3KCNNyaTauun gaHHoro PYYKU ANs nonyyeHus pacnuna rmyGuHomn ot 2 Mm Ao
ycTpoucTBa (Nony4eHHbIN OT MHOFOKpPaTHOro 3 MM Npu UCMONb30BaHWM HanNpaBnsaoLwen ctona. Jta
Mcnonb30BaHUsl) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrMM KHOTMKa Ucnonb3yeTcs Ansi yCTPaHEeHUs1 CKOMNOB B MPO-
cobniogeHnemM npaBun TeXHUKU 6e3onacHo- nune Ha getanu. BHavane coenavite nepBblvi NPOXOA
CTM Npu o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOUCTBOM. rny6vHom oT 2 MM A0 3 MM, a 3aTeM BbIMOSTHUTE BTOPOWA
HENPABUIIbHOE UCMONb30BAHUE uHcTpy- npoxopa Ans o6bl4YHOro paspesa.
MeHTa Unu HecobnoaeHne npaBuN TeXHUKKN 6e3- [nsa nonyyeHus ry6buHbl pesaHns ot 2 MM A0 3 MM
OMacHOCTH, YKa3aHHbIX B AJAaHHOM PyKOBOACTBE, BAABWTE KHOMKY OCTAaHOBKM B HanpaBneHnn pexyxero
MOXET NPUBECTU K TAXKenon TpaBme. avcka nunbl. 1o yao6Ho Ans n3beraHns nosiBNeHns

3a7MpOB 1 cKonoB Ha obpabaTbiBaeMoii AeTanu.
[ns BbiIcBOGOXAEHMSA rMyOuHbBI pe3aHns n nepexoda ot
UKCMPOBaHHOW rMy6uHbI K CBOGOAHON NPOCTO OTO-

On MCAH M E KMWUTE 3Ty KHOMKY Hasaga.

» Puc.9: 1. KHonka 6bicTpoi ocTaHOBKM

e3 noA yrrnom

ABHMMAHME; » Puc.10: 1. 3axumHble BUHTbI 2. OcHOBaHue
VHCTpyMeHTa

®YHKLMOHUPOBAHUA

. Mepen npoBeaeHneM perynmpoBKM UK Npo-
Bepkn paboTbl MHCTPYMEHTa BCceraa npose-
pSINTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUHYP Hal(n0|-| BN paBo
MUTaHNA BLIHYT U3 POSETKU. » Puc.11: 1. Ynop-orpaHuuntens

MoBepHUTE ynop-orpaHnynTens TaknuMm obpasom,
4YTOGbI CTPEnka Ha Hem ykasbiBana Ha OfjHO 13 ABYX
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nonoxeHvn (BepTukanbHoe Ans yrna 22,5°, ropn3oH-
TanbHoe Ans yrna 45°). Ocnabbre 3aXWMHbIe BUHTHI
cnepeaw v c3agun. 3aTem HaknoHsNTe OCHOBaHVe
MHCTPYMEHTa, NoKa OHO He YNpeTCs, N HafleXHo 3aKpe-
nMTe OCHOBaHWe, 3aTSHYB 3aXUMHbIE BUHTbI.

[ina nonyyeHust yrna ckoca KpoMku 48° nepeaBuHbTe
pblyar Ha 48° HaCTONbKO TOYHO, HACKOMBKO CMOXETe.
MoBepHUTE ynop-orpaHnymTenb Takum o6pasom, Y4Tobbl
cTperka Ha HeM yka3sblBana Ha ropu3oHTanbHoe Troso-
XeHue. 3aTeM HakIoHsANTE OCHOBaHWE UHCTPYMEHTA,
noka OHO He yNpeTCcsl, M HAAEXHO 3aKpennTe OCHoBa-
HWe, 3aTsHYB 3a)KUMHbIE BUHTbI.

» Puc.12: 1. Pbiyar

HaknoH BneBo
» Puc.13: 1. Pbluar uameHeHus yrna ckoca KpomMku

WHCTpYMEHT MOXeT 6bITb HaKMoHeH BNeBo Ans nony4ye-
HWs yrna ckoca kpoMku 1°. Ytobbl nonyymTh yron ckoca
KpOMKM 1° 0cBOGOAUTE 3a>KMMHbIE BUHTbI CNiepeam 1
c3aau, crerka HaknoHWTe pyyky BNpaBo U ofHOBpe-
MEHHO nofBuHbTe 06a pblyara U3MeHeHust yrna ckoca
KPOMKM B HanpaBneHun CTPenku ¢ oTMeTKow -1. 3aTem,
HaXuMas Ha 3TV Ba pblyara, HakNoHUTE PYKOSITKY
VHCTPYMeHTa BrieBo. 3akpenuTte ocHOBaHMe ¢ NoMo-
LLbIO 32XVMHbIX BUHTOB.

NPUMEYAHME:

. BoaBpat pexyLuero ancka Ha npsiMo yron
3acCTaBrnsieT pblyar U3MEeHEHWs! yrna BepHyTbCS
CcamMOoCTOsITENbHO B nosioxeHue 0°.

» Puc.14: 1. OcHoBaHue 2. [lnHus otpesa

MNpu ncnonb3oBaHMM UHCTPYMEHTa
6e3 HanpaBnsoLWwen crona
(aononHuTensbHoe npucnocoGreHue)

[Ins ocyLiecTBREHNS NPSIMbIX PAcrMIoB, COBMECTUTE

nonoxexvie A B nepeHei YacTu OCHOBaHUSI C NTMHUEN

pacnuna. [ina pacnunos nog yrnom B 45°, coBmectute
nonoxexve B c nuHnen pacnuna.

Mpu Mcnonb30BaHUM UHCTPYMEHTA
C HanpaBnsALLEen cTona
(nononHuTenbHOe NnpucnocobGneHue)

[1na npsimoro pacnunueaHns 1 paspesa ¢ KPOMKOM nog
yrnom 45° coBmectute nonoxeHune A nuueBon CTOPOHbI
OCHOBaHWSA C BalLen NMMHUEN pacnunmBaHus.

HencTBue BbiKNIOYaTENA

» Puc.15: 1. KHonka pa3bnokmposaHus 2. KypkoBbiii
BbIKMovaTenb

ABHUMAHWE:

. Mepepn BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCerza NpoBepsifTe, YTO TPUITEPHbLIN nepe-
Kntoyatenb pabotaeT Hagnexalmm obpas3om un
Bo3BpaLlaetcs B nonoxeHue "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.

[ns npegoTBpalleHust HenpeaHaMmepeHHOro BKI-
YeHUA TPpUrrepHOro nepekn4vaTtensa NMeeTcs KHonka
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pa3Gnok1poBky. [ins 3anycka MHCTPYMeHTa HaXMmuTe
KHOTMKY pa3briokMpOBKM 1 HAXXMUTE TPUITEPHbIN Nepe-
kntoyatens. OTNycTUTe TPUITEPHBI NepekroyaTenb
[Nsi OCTAaHOBKM.

[V1cK perynupoBKu CKOpOCTH

» Puc.16: 1. oBOPOTHbLIN perynsatop ckopocTu

O6OpOTbI MHCTPYMEHTA MOXXHO PEryNMpoBaTh Bpalle-
HWeM aucka perynmposku. [ns NOBbILIEHUS CKOPOCTU
paboTbl NoOBOpaYMBanTe perynstop co LuKanon B
HanpaeneHun Lndpbl 6; ANS NOHWKEHWS CKOPOCTU
paboTbl — B HanpaBrneHun umdpsbl 1.

Cwm. Tabnuuy aAns BbiGopa Hagnexatlen ckopocty ans
pa3pe3aemoln obpabaTteiBaemon getanu. OgHako Haa-
nexatlyas CKopoCTb MOXET ObITb pasHoii B 3aBUCUMO-
CTM OT TonwmnHbl obpabaTbiBaeMoii AeTanu. B obwem
nnaHe, 6onee BbICOKME CKOPOCTW NO3BONSIOT pe3aTh
obpabaTbiBaeMble feTanu bbicTpee, HO CPOK CryXObl
ne3Bui cokpaTUTcs.

Lucppa MuH
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6 400
ABHUMAHUE:

. [lnck perynupoBKy CKOPOCTH MOXHO MoBOpa-
4YnMBaTh TOMbKO A0 Undpbl 6 M 0bpaTHo Ao 1.
He nbiTanTecb NoBepHyTb ero ganbiue 6 unu 1,
TaK Kak (pyHKLMSI PErYNIMPOBKM CKOPOCTU MOXET
BbIATW U3 CTPOS.

. [uck perynupoBKu CKOPOCTU NpeaHa3HayYeH
He NS UCMonb30BaHUs C HU3KOCKOPOCTHbLIMU
NUNbHLIMK AMCKaMK, a AN AOCTWXKEHUS
CKOpOCTM, Nnoaxoasilen ans matepvana obpa-
6aTbiBaemoii AeTanu. Vicnonb3yiiTe Tonbko
NunbHbIe AUCKW, pacCYUTaHHble Kak MUHUMYM
Ha MaKCMMarbHYyH CKOpoCTb 6e3 Harpysku,
ykasaHHyto B pasgene “TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKWN™.

MHCTpyMeHTbI, 060pyA0BaHHbIE 3NEeKTPOHHbIMU (PyHK-
LusIMUM, NPOCThI B 3KCNyaTauuy 6narogapst cnegyto-
LLIMM XapaKTepucTukam.

3awuTa oT neperpys3ku

Ecnv uHCTpYMEHT neperpyxeH, v ypoBeHb Toka cTa-
HOBUTCA BbllLe onpenefieHHOro 3Ha4eHns, HCTPY-
MEHT aBTOMaTU4YeCKN OCTaHaBNMMBaeTCA Ans 3almnThbl
asurartens.

MoCTOAHHBLIN KOHTPOSb CKOPOCTU

3J'IeKTpOHHbII7I KOHTPOJb CKOPOCTU ANA obecneyeHns
NOCTOSIHHOMN CKOpOCTHU. BoamoxHocTb nony4yeHua ToH-
KoW OTAENKWU, TaK Kak CKOPOCTb BpalleHUA OePXUTCA Ha
NOCTOAHHOM YPOBHE MpU YCNOBUAX Harpy3ku.

q)yHKLlMﬂ nraBHOroO 3anycka

MnaBHbIM Nyck Gnarofapsi NOAABNEHUIO HAYarbHOTo
yaoapa.

PYCCKuA



MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCErzia NpoBEPSINTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NUTaHUsA BbIHYT 13
po3eTku.

XpaHeH ue LecTurpaHHoro Knro4a

» Puc.17: 1. lecTurpaHHbii knroy

LecTurpaHHbIii KN4 XpaHUTCS NPSIMO B UHCTPYMEHTE.
[N U3BneYeHNs LeCTUrpaHHOrO KIkoya, NPoCTO BbITa-
LuTe ero.

[lns Bo3BpaTa LeCTUrpaHHOro Kya Ha MecTo nome-
CTUTE €10 B PYKOSITKY U BCTABbLTE HACTOMbLKO IMy6oKo,
HaCKOMbKO OH MOMECTUTCS.

CHsATHEe unn yCTaHOBKa NUJIbHOIo

AUCKa

ABHUMAHME:

. He nonb3yitecb NUNbHBIMK AUCKaMK, He OTBe-
YalLWMMK XapaKTepUCTMKaM, YKa3aHHbIM B
[OaHHbIX MHCTPYKLUMAX.

. Vcnonb3ayinTe TONbKO NWUMbHbIE ANCKU, pac-
CUMTaHHbIE KaK MUHUMYM Ha MaKCUMarnbHyH
CKOpOCTb Ge3 Harpy3ku, ykasaHHyto B paszene
“TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI".

. O6s3aTenbHO NpoBepANTE YCTaHOBKY ANCKA,
4TOObI 3y6bs CMOTPENU BBEPX B NepeaHen
4YacTW MHCTPYMEHTA.

. [INA CHATUS UNW YCTaHOBKM ANCKOB NOSb3yi-
Tecb Tonbko krtovom Makita.

[Ins cHATUA pexyLlero Ancka HeobxoauMo HaxaTb Ha
KHOMKY pa3brnokupoBku, YToObl pa3brnokupoBaTthb CTOMNop
BEPXHEro orpaHnYeHus.
» Puc.18: 1. KHonka pa36rokmpoBaHus

2. CTONOpHbIN pblyar

[NoBepHMTE CTOMOPHbLIN pblyar, YTobbl 3a6noknpoBaThb
TONOBKY NUSIbl AMsi 3aMeHbl PeXyLLEero Ancka.
» Puc.19: 1. CTonopHbI pbivar

Mpw oTxaTon KHonke pa3broKMPOBKMN 1 MOBEPHYTOM
CTOMOPHOM pblyare, OnycTUTe BHU3 PYKOSITKY Tak,
4TOObI CTOMOPHbBIN LWITUET Nonan B kaHaBKy, obpa-
30BaHHYI0 CTOMOPHbLIM pblYarom v ry6rHomepom ¢
LIKanbHOWM NNacTUHON. Y0CTOBEPLTECH, YTO CTOMOP-
HbIN WTUPT BXOAUT B 3TY KaHaBKy.

[INsi CHATUS NMUIbI HAXMUTE Ha KHOMKY drkcaumumn Bana
[0 ynopa, 4To6bl LINUHAENb He MOT BpallaThbCsi, 3aTeM
MCMoMb3ynTe KIoY ANs 0TBOPaYMBaHUS 6onTa ¢ WwecTu-
rpaHHOM rofIoBKON NPOTKB YacoBOW CTPenku. 3ateM
CHUMUKTE BONT C LWECTUrPaHHOW rOfIOBKOW, BHELUHWUIA
hnaHew, v pexyLnii AUCK.

» Puc.20: 1. lecTturpanHbin kntoy 2. dukcatop Bana

[lns ycTaHOBKM AMCKa BbIMOMHUTE NPOLEAYpY CHATUS
B o6paTtHoi nocnenosatenbHocT. OBA3ATEIIbHO
KPEMKO 3AKPYTWUTE LECTUIPAHHbIV EONT MO
YACOBOW CTPEJIKE.
» Puc.21: 1. bont c wecturpaHHomn ronoBKom
2. HapyxHbin pnaHeu 3. MNunbHbIA Anck
4. BHyTpeHHWI hnaHew,

Ouuctka orpaxaeHusa aucka

Mpu 3ameHe gucka LMpKynsipHO nunbl ybeauTecs,
YTO 3ALLUUTHBIVA KOXYX OYMLLEH OT CKOMMUBLLNXCS
OMMMOK B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMU B pasaerne
"TexHnyeckoe obcnyxusaHue". MogobHble Mepbl He
nogmeHsT cobon Heo6XxoanMMOCTb MPOBEPKMN KOXYXa
nepen KaxablM UCMOSb30BaHWEM.

MopgknoyeHue nbinecoca

» Puc.22: 1.lbinecoc 2. OTBepcTre Ans cbopa nbinu

[ns "4ncToro" pacnunuBaHusi NOACOEAMHUTE K BaLLEMY
MHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. NMoacoeanHuTte wnaHr
nbinecoca K OTBEPCTUIO NbINeoTBOAA, KaK 3TO Noka3aHo
Ha pUCYHkKe.

SKCIJTYATAUUA

Mony4yeHune pa3pe3oB (0ObIYHOE

nuneHue)

ABHUMAHUE:

. O6s13aTENBHO OCTOPOXHO NEpemMeLLanTe
VHCTPYMEHT N0 HanpaBsrieHnio Bnepes, no nps-
MOV nMuHUK. MpUMeHeHne CUnbl NN KpyyeHve
VHCTPYMeHTa NpuBeayT k neperpesy ABuratens
1 ONacHOMY OTCKOKY, Pe3ynbTaToM Yero MoxeT
cTaTb CepbeaHasi TpaBMa.

. Hukorga He nomeluanTe kakue-nnbo vyactun
BaLLEro Tefia Ha ypoBeHb HKe OCHOBaHMs!
MHCTPYMeHTa Npu Nony4yeHnn paspesos, 0Co-
6eHHO B Havane paboTbl. Ecnu Bbl HapyLumTe
310 TpeboBaHmne. To 3TO NpMBEAET K NOYNYemnio
cepbesHbIX TpaBM. PexyLumi auck pacnonara-
€TCS N0 OCHOBaHUN MHCTPYMEHTa.

Kpenko aepxvTe MHCTPYMEHT. MIHCTPYMeHT cHabxeH
nepenHen n 3agHew pydkamu. Micnonbayinte obe pyyku
ANs yaepxaHua HCTpymeHTa. Bo nabexaHnve tpaBm
AepxuTe nuny obenmu pykamu. MoctaBbTe NepeaHio
YacTb OCHOBAHMS Ha NpeAHa3HaYeHHyo Ans pe3aHus
feTarb, He kacasicb ee AMCKOM. 3aTeM HaxmuTe Ha
KHOMKY pa3GroKMpOBKM, BKITIOUYUTE MHCTPYMEHT U
[oXauTech, Koraa ANCK Nunbl HabepeT NonHble 060-
poTbl. Tenepb MEANEHHO HAXMUTE Ha rONoBKY NWMbl
NSt JOCTMXKEHWS HYXHOW rNy6uHbI pe3aHns 1 npocTo
BEAWTE UHCTPYMEHT Briepes no NoBEpPXHOCTU AeTanu,
fepxa ee Nnocko 1 nnasBHO, Noka peaaHve He 3aBep-
LUNTCS.

[nsi yncToro pacnunuBaHns nepemeLlanTe NHCTPYMEHT
Brepea CTPOro Mo npsiMON JIVMHUM U C MOCTOSIHHON CKO-
pocTbto. Ecnv npu pacnunmeaHnm npov3oLLIo oTKIo-
HeHWe OT HaMeYeHHOW NIMHWK, He NbITaNTeCh NPUHYAN-
TernbHO BEPHYTb MHCTPYMEHT Ha NNHWIO PacrnnmnBaHus.
HeBbinonHeHvie atoro TpeboBaHWs MOXET CTaTb NPUYK-
HOWi 3aKMUHMBAHWS AUCKOBOW MUMbl N BO3HUKHOBEHWSI
onacHoii oTAauu, kotopasi MOXET NMPUBECTU K TPaBMe.
BbIpOBHANTE MHCTPYMEHT MO HOBOW NHUM Nponuna v
HayHWTe pacnunuBaHve cHoBa. 3aHOBO COBMECTUTE
VHCTPYMEHT C HOBOW NNUHWE Nponuna n Ha4yHuTe pac-
nunueaHue cHoea. CTapanTech n3deratb NOMOXEHWUN,
npwy KOTOpbIX OT6packiBaeMble MUMON ONUIIKA 1 NbiNb
nonapaatoT Ha onepatopa. Bo nsbexaHvie nonyyexus
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TPaBM UCMOMb3yNTe 3aLUMTHbLIE OYKM.
» Puc.23

Mpu ucnonb3oBaHuu ¢
HanpaBnsloLwen cTona

(mononHuTenbHoe
npucnoco6neHune)

» Puc.24: 1. PerynmpoBOYHbl€ BUHTbI

MomecTuTe MHCTPYMEHT Ha 3aHWUI KOHeL, Hanpaensi-
toLiert ctona. MoBepHUTE ABa PerynMpoBOYHbIX BUHTA
Ha OCHOBaHWUW MHCTPYMEHTa Takum o6pa3om, 4TobbI
MNHCTPYMEHT cKonb3aun nnasHo 6e3 apebesra. Kpenko
[EepXKUTE UHCTPYMEHT. IHCTPYMEHT MMeeT nepeaHioto 1
3a[HI010 pyYku. Micnonbayinte obe pyyku Ans yaepxa-
HWUS UIHCTPYMEeHTa. Bkniounte HCTPYMEHT, NpuaaBmTe
WHCTPYMEHT Ha HYXXHYI0 ryGuHy NuneHus u nposeauTte
nuneHne BAOMb BCEN ANMHbI NPegoXpaHUTEns ckarbl-
BaHWsA 3a ogvH npoxopa. Kpai npegoxpaHnTens ckanbi-
BaHWs OTBEYaAET Kpato pesaHusi.

Mpwv pe3aHnun nog yrnom ¢ HanpaenstoLen crona,
BeuMTe No Hel pblyar CKONbXeHWs Ha OCHOBaHUK
WHCTPYMEHTa TakuMm o6pa3omM, YToBbl UHCTPYMEHT He
BbiNajarn Ha CBOK CTOPOHY.

» Puc.25: 1. Pblyar ckonbxeHns

MepemeLlyarite pblyar CKONbXEHUSt HA OCHOBaHUN
WHCTPpYMEHTa B HarnpaBneHUn CTPenku Takum obpasom,
YTOGbI OH BCE BPEMSI HAXOAMUIICS B CLIENIEHNUM C BbIpe-
3aHHOW KaHaBKOW Ha HanpaBsnsioLLen cTtona.

HanpaBnsiowana nnaHka
(HanpaBnsoLWwas NMHenkKa)

(nononHuTenbHas
NPUHaANEeXHOCTb)

» Puc.26: 1.Hanpasnstowas nnaHka (Hanpaensto-
Lasi nuHerka)

Yno6Hasi HanpaBnstoLLas NnaHka noMoraeTt Bam Aenatb
VNCKMOYUTENBHO TOYHbIE NPAMble Nponunbl. MNpocTo
noAoABVHLTE HaNpPaBnsoLLYO NNaHKy yao6HbIM BaM
o6pa3om k GOKOBOI NOBEPXHOCTH AeTanu 1 3akpenute
ee B 3TOM MOSIOXKEHUN NPU NOMOLLM BUHTOB, Pacrnorno-
XEHHbIX Ha NepeaHen 1 3aHel YacTsaX OCHOBaHUS.
OHa no3BonsieT Takke OCyLLeCTBNATbL NOBTOPHOE OTNU-
nvBaHve getanemn oanHaKOBOW LUNMPUHBI.
MepeBopaunBaHue HanpaBnsioLLe NNaHku (Hanpaens-
loLLel cTona) Takke UCMonb3yeTcsi B Ka4ecTBe NoJoc-
HOBbI MIHCTPYMEHTA.

Bpe3Hoe nponunuBaHue

(oTnunuBaHue)

» Puc.27: 1. 3agHuii Kpail OCHOBaHWSI UHCTPYMEHTa
2. dukeupyrowmmncs ynop

A OCTOPOXHO:
. Bo nsbexaHve obpaTHol oThaum crneauTe 3a
cobnoaeHnem criefyoLmx MHCTPYKLMIA.

Mpyu ncnonb30BaHUM UHCTPYMEHTA
0e3 HanpaBnsioLWen cTona

MomelanTe MHCTPYMEHT Ha obpabaTbiBaemMyto AeTanb
Tak, YToObl 3a4HWI KOHEL, OCHOBAHWS UHCTPYMEHTA
oKasblBasicsi HaNPoOTUB PUKCUPOBAHHOTO ynopa unu
MHOW Nogo6HOW OCHACTKW, NPOAYMaHHOM U NPUCMOCO-
6reHHon onepaTopoMm.

an UCnosnb30BaHNN MHCTPYMeEHTa C
HanpaBnmou.leﬁ cTona

MomeLlanTe MHCTPYMeHT Ha obpabaTbiBaemyto AeTanb
Tak, YTo6bl 3aHWI KOHEL, OCHOBAHWUS MHCTPYMEHTa
oKa3blBaricsl HaNpPoOTUB (PUKCUPOBAHHOTO ynopa unu
MHOW Nogo6HOM OCHACTKM, 3aXKaTol Ha HanpaensoLwen
cTona.

[epXuTe MHCTPYMEHT KpPenko OAHOWN pyKon 3a nepea-
HYIO PYYKY M PYrOi PyKOW 3a py4Ky UHCTPYMEHTa.
3aTeM HaXXMUTe Ha KHOMKY pa3briokMpoBKM, BKITOYKUTE
WHCTPYMEHT 1 AOXOUTECh, Koraa AWUCK Nunbl HabepeT
rnosiHble 06opoThl. Tenepb CIOKOMHO HAXMUTE FONIoBKY
NWMbl BHU3 A0 BbICTABIEHHON rMy6BuHbI M MPOCTO nepe-
MeLLaTe UHCTPYMEHT Bnepes A0 Kernaemoro nosioxe-
HWS paspesa.

NPUMEYAHUE:

. MapkumpoBka Ha 6OKOBOW CTOPOHE OrpaxaeHust
OVcKa NnokasbiBaeT NepeaHIolo U 3aiHI0K TOYKN
pesaHusi NunbHOro aucka (A Ana guametpa
160 mm 1 B ans anametpa 165 Mm) npu makcu-
MarnbHOW rnyGuHe peskn 1 ¢ UCNonb3oBaHMEM
HanpaBnsioLWwero penbca.

» Puc.28

HanpaBnsowiee ycTpoucTeo

(mononHuUTenbHbIE
npucnoco6neHuns)

Mcnonb3oBaHve namepuTens yrna pesku (4onosHu-
TenbHoe NpuUcnocobneHne) No3BoNseT NOMYyYUTb TOY-
Hble pa3pesbl NoA YoM U ANst TOYHOWN NOATOHKM.
Mcnonb3oBaHve 3axuma (4oNonHUTENbHOe NPUCMoCco-
6neHune) obecneunBaeT HagexHoe 3akpenneHve obpa-
GaTbiBaEMOW AeTanu Ha cTone.
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TEXOBCINYXXWUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkoW Unu nNposefeHnem Texobeny-
XUBaHUA y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHO-
YeH, a LTekep OTCOeANHEH OT PO3ETKN.

. OuuncTuTe KOXYX, 4TOGbI YyAanuTbL CKONUB-
LUMeCs ONUIIKK, TaK KaK OHU MOTYT YXYALWUTL
paboTy 3aWMnTHOWN cUcTeMbl. 3arpsisHeHVe
3aLUMTHON CUCTEMbBI MOXET NoMeLLaTh ee
paboTe 1 NPUBECTU K TSHKENbIM TpaBMaMm.
Cambliii 3hHEKTUBHbBIN CNOCO6 OYUCTKM — 3TO
OYNCTKA C MCMOMNb30BaHNEM CXaToro BO3ayxa.
Mpwv yaaneHumn Nbinm U3 KoXyxa ¢ NOMoLLbIo
cxaToro Bo3yxa o6a3aTenbHO Ucnonb-
3yiTe Haanexalme cpeAcTBa 3alWUThI opra-
HOB 3pPeHUs U AbIXaHuS.

. 3anpeluaetcs ncnonb3oBaTb 6GEH3UH, NUTPOUH,
pacTBopuTEnb, CAUPT U T.N. TO MOXET NpuBe-
CTV K U3MeHeHMIo LiBeTa, AedopmaLium 1 nosis-
NEHVIO TPELLMH.

PerynupoBka TOYHOCTU
pacnunos nopa yrnom B 90° n 45°

(BepTMKanbHbIA pacnun U pacnun
nop yrrom B 45°)

[aHHas perynupoBka y>xe BbIMoNHeHa Ha NpeanpuaTu-
n-usrotoutene. Ho ecnu HabnogaeTcs OTKIIOHeHWe,
oTperynupynTe perynpoBoYHbIe€ BUHTbI C MOMOLLbO
LLIECTUrPaHHOTO KNtoya, MPoBEPsis NONOXeHNe Ancka
nog yrnom B 90° nnu 45° ¢ NOMOLLbI0 TPEYTONbHOM Unn
KBaApaTHON NUHENKN 1 T.4.

» Puc.29: 1. PerynnmpoBouyHbIii BUHT aAns 90°

» Puc.30: 1. PerynmpoBoYHbIVi BUHT Ans 45°

NMPUMEYAHMUE:

. PerynupoBka Ans AOCTUXEHNUS TOYHOCTUN 22,5°,
48° 1 -1° BbINnonHeHa 6bITb HE MOXET.

3ameHa JIbHbIX LWEeTOK

» Puc.31: 1. OrpaHununtenbHas meTka

PerynsipHo BbIH/MaTe 1 NpoBepsiTe YronbHbIe LLETKN.
3ameHsTe UX, eCr OHU U3HOLLEHbI A0 OrpaHNYUTESNb-
HOM oTMeTKW. CoepXuUTe yronbHbIe LLETKW B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM A5 CKONBbXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-
Huu. Mpun 3aMeHe HEOGXOAMMO MeHSITb 06€e yronbHble
LLETKN OHOBPEMEHHO. Vcnonb3yiiTe TONbKO OAMHAKO-
Bbl€ YronbHbIe LLETKN.
» Puc.32: 1. OtBeptka 2. Konnayok gepxatens
LLETKN

Mcnonb3yiiTe 0TBEPTKY ANS CHATUS KpblLUEK LLeT-
Kogepxartenen. N3Bneknte N3HoLEHHbIE yromnb-

Hble LLEeTKW, BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KPbILLKU
LeTkogepxartenen.

[Ons o6ecneveHns BE3ONMACHOCTU n
HAOE>XXHOCTW o6opynoBaHus, peMoHT, ntoboe apy-
roe Texo6CnyXxvBaHue Unu perynnpoBky Heobxoanmo
Npou3BOAUTb B YNONTHOMOYEHHbIX CePBUC-LIEHTPax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHnMeM TONbKO CMEHHbIX YacTen
nponsBoacTea Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb NOMyYeHUsi TPABM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCTb Unu Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Hau4eHuio.

Ecnu Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NOyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. MunbHble guckn

. Hanpasnstowasi ctona

. Hanpasnsiowasi nnaHka (Hanpaensiowas

nnHeiika)
. Mameputens yrna pesku
. 3axum
. LLlecTurpaHHbIv KoY
. JIncT ycTaHoBNEH y HanpasnswLLen ctona
. Pe3nHOBBIN NUCT yCTaHOBMEH Yy HanpasnsoLwen
cTona
. [Mo3nMuMOHMPYOLWMIA NUCT YCTAHOBIEH Y Hanpas-
nsioLlei ctona
NMPUMEYAHME:
. HekoTopble aneMeHTbl crvcka MoryT BXOAUTb B

KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4ecTBe CTaHaapT-
HbIX npucnocobnexunii. OHn MOryT OTNMYaTbCs B
3aBMCUMOCTU OT CTpaHbl.
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