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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JR3060T | JR3070CT

Length of stroke 32 mm
Max. cutting capacities Pipe 130 mm
Wood 255 mm
Strokes per minute (min™) 0-2,800
Overall length 485 mm

Net weight 44kg | 46 kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for sawing wood, plastic, metal and
building materials with a strong impact. It is suitable for
straight and curved cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:
Model JR3060T
Sound pressure level (L,4) : 90 dB (A)
Sound power level (Lya) : 98 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model JR3070CT
Sound pressure level (La) : 91 dB (A)
Sound power level (Lya) : 99 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-

mined according to EN62841-2-11:
Model JR3060T
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 15.5 m/s®
Uncertainty (K) : 2.0 m/s®
Work mode : cutting wooden beams
Vibration emission (anwes) : 21.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”
Model JR3070CT
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 9.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting wooden beams
Vibration emission (anwg) : 10.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also

be used in a preliminary assessment of exposure.
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MAWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Recipro saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance around the
workpiece before cutting so that the recipro
saw blade will not strike the floor, workbench,
etc.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from moving parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. Always switch off and wait for the recipro

saw blade to come to a complete stop before
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removing the recipro saw blade from the
workpiece.

11. Do not touch the recipro saw blade or the
workpiece immediately after operation; they
may be extremely hot and could burn your
skin.

12. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

13. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Before operation, make sure that there is no
buried object such as electric pipe, water pipe
or gas pipe in the workpiece. Otherwise, the
recipro saw blade may touch them, resulting an
electric shock, electrical leakage or gas leak.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the shoe

» Fig.1: 1. Shoe 2. Shoe button
» Fig.2: 1. Shoe button 2. Shoe

When the blade loses its cutting efficiency in one place
along its cutting edge, reposition the shoe to utilize a
sharp, unused portion of its cutting edge. This will help
to lengthen the life of the blade. To reposition the shoe,
push the shoe button in the "A" direction with a click
and reposition as shown in the figure which allows you
to make five-way adjustment. To secure the shoe, push
the shoe button in the "B" direction with a click.

Selecting the cutting action

» Fig.3: 1. Lever 2. Stopper

This tool can be operated with an orbital or a straight
line cutting action. The orbital cutting action thrusts

the blade forward on the cutting stroke and greatly
increases cutting speed.

To change the cutting action, press the stopper and turn
the lever to the desired cutting action position. Then,
release the stopper to lock the lever. Refer to the table
to select the appropriate cutting action.
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NOTE:

. Orbital action means that the saw blade moves
up and down, and back and forth at the same

time. This increases the efficiency of cutting.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless
0 Straight line cutting action steel and plastics.

For clean cuts in wood and
plywood.

For cutting mild steel, aluminum
and hard wood.

For cutting wood and plywood.
For fast cutting in aluminum and
mild steel.

| Small orbit cutting action

I Medium orbit cutting
action

n Large orbit cutting For fast cutting in wood and
action plywood.

» Fig.4: 1. Switch trigger 2. Lock button (Country
specific)

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

NOTE:

. If the tool is operated continuously at low
speeds for a long period of time, the operation
life of the motor will be reduced.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

ASSEMBLY

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For tool with the lock-on switch
Country specific

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button. To stop the tool from the
locked position, pull the switch trigger fully, then release
it.

Speed adjusting dial (For JR3070CT)

» Fig.5: 1.Adjusting dial

The strokes per minute can be adjusted just by turning
the adjusting dial. This can be done even while the tool
is running. The dial is marked 1 (lowest speed) to 6 (full
speed). Turn the adjusting dial without positive stops
between 1 and 6 according to your work.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number on adjusting dial Strokes per minute

6 2,800
5 2,500
4 1,850
3 1,400
2 1,000

1 950

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 6

Autoclaved lightweight concrete 5-6
Mild steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
Stainless steel 1-2

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing the saw blade

AcAuTION:

. Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade, blade clamp and/or slider.
Failure to do so may cause insufficient tighten-
ing of the blade, resulting in a serious injury.

To install the saw blade, always make sure that the
blade clamp lever is in released position@” on the
insulation cover before inserting the saw blade. If the
blade clamp lever is in fixed position, rotate the blade
clamp lever in the direction of the arrow so that it can be
locked at the released positonu?.
» Fig.6: 1.Blade clamp sleeve 2. Released position
3. Fixed position

Insert the saw blade into the blade clamp as far as it will
go. The blade clamp lever rotates and the saw blade is
fixed. Make sure that the saw blade cannot be extracted
even though you try to pull it out.

» Fig.7: 1.Blade

NOTE:

. If you do not insert the saw blade deep enough,
the saw blade may be ejected unexpectedly
during operation. This can be extremely
dangerous.

If the lever is positioned inside the tool, switch on the
tool just a second to let the blade out as shown in the
figure.

Switch off and unplug the tool from the mains.

To remove the saw blade, rotate the blade clamp
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lever in the direction of the arrow fully. The saw blade
is removed and the blade clamp lever is fixed at the
released positionu?.

» Fig.8: 1. Blade clamp lever

NOTE:

. Keep hands and fingers away from the lever
during the switching operation. Failure to do so
may cause personal injuries.

. If you remove the saw blade without rotating
the blade clamp lever fully, the lever may not be
locked in the released position@'. In this case,
rotate the blade clamp lever fully again, then
make sure that the blade clamp lever locked at
the released position@".

OPERATION

> Fig.9

ACAUTION:

. Always press the shoe firmly against the work-
piece during operation. If the shoe is removed or
held away from the workpiece during operation,
strong vibration and/or twisting will be produced,
causing the blade to snap dangerously.

. Always wear gloves to protect your hands from
hot flying chips when cutting metal.

. Be sure to always wear suitable eye protection
which conforms with current national standards.

. Always use a suitable coolant (cutting oil) when
cutting metal. Failure to do so will cause prema-
ture blade wear.

Press the shoe firmly against the workpiece. Do not
allow the tool to bounce. Bring the blade into light con-
tact with the workpiece. First, make a pilot groove using
a slower speed. Then use a faster speed to continue
cutting.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.10: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones

and secure the brush holder caps.
» Fig.11: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Recipro saw blades

. Plastic carrying case

NOTE:

. Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell JR3060T | JR3070CT
Slaglangd 32 mm
Max. sagkapacitet ROR 130 mm
Tra 255 mm
Slag per minut (min™) 0-2800
Langd 485 mm

Vikt 44 kg | 46 kg
Sékerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Anviandningsomrade

Verktyget ar avsett for kraftfull sdgning av tra, plast,
metall och byggmaterial. Det ar lampat for saval rak-
som kurvsagning.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt

EN62841-2-11:
Modell JR3060T
Ljudtrycksniva (L,s): 90 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 98 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)
Modell JR3070CT
Ljudtrycksniva (Lya): 91 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 99 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Anvind hérselskydd.

A\VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade viardet, beroende pa hur maskinen
anvinds och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsfoérhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstangd
och nér den gar pa tomgang).

Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt

enligt EN62841-2-11:
Modell JR3060T
Arbetslage: skivsagning
Vibrationsemission (ang): 15,5 m/s?
Mattolerans (K): 2,0 m/s’
Arbetslage: sagning av trabjélkar
Vibrationsemission (anws): 21,0 m/s®
Mattolerans (K): 1,5 m/s’
Modell JR3070CT
Arbetslage: skivsagning
Vibrationsemission (ang): 9,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s’
Arbetslage: sagning av trabjélkar
Vibrationsemission (anws): 10,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A\VARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvéndning av maskinen kan skilja sig fran
det deklarerade vardet, beroende pa hur maski-
nen anvands och sérskilt vilken typ av arbetss-
tycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsférhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstéangd
och néar den gar pa tomgang).
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Forsiakran om overensstiammelse

Giller endast inom EU

Forsékran om éverensstdmmelse ingar i bilaga Atill
denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

A\VARNING Lis alla sdkerhetsvarningar, instruk-
tioner, illustrationer och specifikationer som
medfoljer detta elverktyg. Underlatenhet att folja alla
instruktioner nedan kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlos).

Sakerhetsvarningar for rak sticksag

1. Hall elverktyget i de isolerade handtagen om
det finns risk for att sagverktyget kan komma
i kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om sagverktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir verktygets blottlagda
metalldelar stromférande och kan ge anvandaren
en elektrisk stot.

2. Anvénd tvingar eller en annan praktisk metod
for att sakra och stodja arbetsstycket pa ett
stabilt underlag. Att halla arbetsstycket i han-
derna eller mot kroppen ger inte tillrackligt stéd
och du kan férlora kontrollen.

3.  Anvand alltid skyddsglaségon. Vanliga glaso6-
gon och solglasdgon ar INTE skyddsglaségon.

4. Undvik att saga i spik. Ta bort alla spikar i
arbetsstycket innan du sagar.

5. Saga inte for stora arbetsstycken.

6.  Kontrollera att det finns tillrackligt med fritt
utrymme runt arbetsstycket innan arbetet
paborjas sa att tigersagbladet inte slar emot
golvet, arbetsbanken osv.

7. Hall stadigt i maskinen.

Hall hdnderna borta fran rorliga delar.

9. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

10. Stang alltid av verktyget och vénta tills tiger-
sagbladet stannat helt innan det avlagsnas
fran arbetsstycket.

11. ROr inte vid tigersagbladet eller arbetsstycket
omedelbart efter avslutat arbete, da de kan
vara mycket heta och ge brannskador.

12.  Anvand inte maskinen obelastad i onédan.

13. Anvand alltid andningsskydd eller skydds-
mask anpassat for det material du arbetar
med.

14. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

15. Innan anvandning maste du se till att det inte

©

finns nagra begravda foremal som elrér, vat-
tenror eller gasror i arbetsstycket. Annars kan
tigersagbladet vidrora foremalet vilket kan leda till
elstot, elektriskt lackage eller gaslacka.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter att du blivit van att anvanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan féljden bli allvarliga
personskador.

FUNKTIONSBE-

SKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av anslag

» Fig.1: 1.Anslag 2. Anslagsknapp
» Fig.2: 1.Anslagsknapp 2. Anslag

Nar en del av bladet blir sl6tt justerar du anslaget for
att anvanda en vass, oanvand del av skarytan. Detta
hjalper till att forlanga bladets livslangd. Justera ansla-
get genom att trycka anslagsknappen i riktning "A" tills
det hors ett klick och andra sedan laget, sdsom visas

i figuren. Det finns fem olika lagen. Tryck anslagsk-
nappen i riktning "B" till det hors ett klick, for att 1asa
anslaget igen.

Val av sagfunktion

» Fig.3: 1. Spak 2. Stoppanordning

Denna maskin kan mandvreras med en rak sagning och
en pendelsagning. Vid pendelsagning kastas bladet
fram i sdgmomentet, vilket ger en markant 6kning av
saghastigheten.

Andra sagfunktionen genom att trycka in lasknappen
och vrida reglaget till dnskat sagfunktionslage. Slapp
sedan lasknappen for att lasa reglaget. Se tabellen for
att valja passande sagfunktion.

OBS:
. Med pendelfunktionen menas att sagbladet flyt-

tas upp och ner och fram och tillbaka samtidigt.
Detta 6kar sagningens verkningsgrad.
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Position Sagfunktion Tillampningar

For sagning i lattmetall, rostfritt stal
och plaster.

Rak sagni
0 Ak sagning For rena sagningar i tré och plywood.

Fér sagning i lattmetall, aluminium

| Liten kurvsagning och lévtré

Arbetstycke som skall sagas Siffra pa justeringsratt
Tré 6

Autoclave lattviktsbetong 5-6

Lattstal 3-4

Aluminium 3-5

1-4

1-2

Plaster
Rostfritt stal

Fér sagning i tré och plywood.
Fér snabb sagning i aluminium och
lattstal.

I Medelkurvsagning

Stor kurvsagning

Avtryckarens funktion

» Fig.4: 1. Avtryckarknapp 2. Lasknapp

Fér snabb sagning i tré och plywood.|

(landsspecifik)
AFORSIKTIGT:
. Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du

kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du slapper den.

Det ar bara att trycka in avtryckaren nar du vill starta
maskinen. Hastigheten 6kas genom att trycka har-
dare pa avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa
maskinen.

Verktyg med lasknapp for
kontinuerlig funktion
Landsspecifikt

For kontinuerlig anvandning trycker du forst in avtryck-
aren och sedan lasknappen. Tryck in avtryckaren helt
och slapp den sedan for att stoppa verktyget nar det ar
i last lage.

Ratt for hastighetsinstéllning (for

JR3070CT)

» Fig.5:

Slag per minut kan justeras genom att vrida installnings-
ratten. Detta kan goras aven nar maskinen anvands.
Ratten ar markerad med 1 (lagsta hastigheten) till 6 (full
hastighet). Vrid instéllningsratten utan positiva stopp
mellan 1 till 6, enligt det arbete du utfor.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det arbets-
stycke som skall sagas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet saga
stycken snabbare, men livslangden fér sagbladet
minskar.

1. Justeringsratt

Siffra pa justeringsratt Slag per minut
6 2800
2500
1850
1400
1000
950

=INw| o

=

0

OBS:

. Om maskinen anvénds oavbrutet i lag hastighet
under en lang period, kommer motorns livslangd
att reduceras.

. Ratten for hastighetsinstéllning kan endast vri-
das till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi
6 eller 1, eftersom det kan leda till att funktionen
for hastighetsinstallning inte l1angre fungerar.

Foljande elektroniska funktioner underlattar anvand-
ningen av maskinen.
Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig mdjlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls kon-
stant aven vid hég belastning.

Mjukstartfunktion

Séakerhet och mjukstart pa grund av undertryckt
startstot.

MONTERING

MAFORSIKTIGT:
. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller demontering av

sagblad

AFORSIKTIGT:

. Ta alltid bort sagspan och frammande partiklar
som fastnat pa sagbladet, bladklamman och/
eller bladféraren. | annat fall finns risk for att bla-
det inte sitter fast ordentligt, vilket kan resultera i
allvarliga skador.

Se vid monteringen av sagbladet till att bladklammans
spak star i frigjort Iage®" pa isoleringshdljet innan sag-
bladet satts i. Om bladklammans spak befinner sig i last
lage skall du vrida pa den i pilens riktning, sa att den
kan lasas i frigjort Iégeaﬁm.
» Fig.6: 1.Bladklammans hylsa 2. Frigjort lage

3. Last lage

Skjut in sagbladet i bladklamman sa langt det gar.
Spaken pa bladkldmman vrids och sagbladet sitter fast.
Kontrollera att sagbladet inte gar att dra loss.

» Fig.7: 1. Kniv

SVENSKA



OBS:

. Om du inte skjuter in sagbladet helt kan sag-
bladet lossa ovantat under sagningen. Det kan
vara extremt farligt.

Om spaken ar placerad inuti maskinen, startar du
maskinen bara for en sekund for att lata bladet komma
ut, sdsom visas i figuren.

Sténg av maskinen och dra ur natkabeln.

Nar du ska ta ur sagbladet vrider du bladklammans
spak helt i pilens riktning. Sagbladet plockas ur och
bladkldmmans spak ar last i frigjort Iégeu?.

» Fig.8: 1. Bladklammans spak

OBS:

. Hall hander och fingrar borta fran spaken under
drift. | annat fall kan personskada uppsta.

. Om du tar ur sagbladet utan att vrida bladklam-
mans spak helt, kan det hdnda att spaken inte
laser i frigjort Iéigeu?. Vrid i sa fall bladklammans
spak helt igen och se till att den laser sig i frigjort
lagem'.

ANVANDNING

» Fig.9

AFORSIKTIGT:

. Tryck alltid anslaget mot arbetsstycket vid
anvandning. Om anslaget tas bort eller halles
borta fran arbetsstycket under anvandning kan
starka vibrationer och/eller vridning uppsta och
leda till att bladet hugger pa ett farligt satt.

. Bar alltid handskar for att skydda dina hander
fran metallspan.

. Anvand alltid skyddsglasdgon enligt gallande
foreskrifter.

. Anvand alltid en lamplig kylvatska (skarolja)
vid metallsagning. Utan kylning forlorar bladet
skarpan i fortid.

Tryck anslaget mot arbetsstycket. Maskinen far inte
studsa. Lat bladet fa latt kontakt med arbetsstycket.
Borja saga i lag hastighet. Fortsatt sedan sagaien
snabbare hastighet.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och natka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

Byte av kolborstar

» Fig.10: 1. Slitmarkering
Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt

dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.

» Fig.11: 1. Kolhallarlock 2. Skruvmejsel

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
for anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvénds kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behé-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Sagblad for tigersag

. Forvaringsvaska av plast

OBS:

. Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell JR3060T | JR3070CT

Slaglengde 32 mm

Maks. Skjeerekapasitet ROR 130 mm
Tre 255 mm
Slag per minutt (min™") 0-2800

Total lengde 485 mm

Nettovekt 44kg | 46 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Beregnet bruk

Verktgyet er ment brukt til saging av tre, plast, metall og

bygningsmaterialer med stor kraft. Det egner seg til rett
og buet saging.
Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-11:

Modell JR3060T

Lydtrykkniva (Lya): 90 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 98 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Modell JR3070CT

Lydtrykkniva (La): 91 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 99 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN62841-2-11:
Modell JR3060T
Arbeidsmodus: skjeere figler
Genererte vibrasjoner (ang): 15,5 m/s’
Usikkerhet (K): 2,0 m/s’
Arbeidsmodus: skjeering av trebjelker
Genererte vibrasjoner (anws): 21,0 m/s®
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Modell JR3070CT
Arbeidsmodus: skjeere figler
Genererte vibrasjoner (ays): 9,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Arbeidsmodus: skjeering av trebjelker
Genererte vibrasjoner (anws): 10,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til &8 sammenligne ett verktey
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verkteyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Samsvarserklzeringer

Gjelder kun for land i Europa
Samsvarserklzeringene er lagt til som vedlegg Ai denne
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bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktay

AADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke alle
instruksjonene nedenfor falges, kan det fgre til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlig personskade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strem-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsanvisninger for
bajonettsag

Hold maskinen i det isolerte handtaket nar
skjareverktoyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller maskinens egen ledning
under arbeidet. Hvis kutteutstyret kommer i kon-
takt med "stremfarende” ledninger, kan ikke-iso-
lerte metalldeler i maskinen bli "stremfgrende” og
potensielt gi brukeren elektrisk stot.

Bruk klemmer eller en annen praktisk mate

a sikre og stotte arbeidsstykket pa en stabil

plattform. Hvis du holder det med handen eller

mot kroppen, kan det veere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.

Du ma alltid bruke vernebriller eller ansikts-

vern. Vanlige briller eller solbriller er IKKE

vernebriller.

Unnga a skjzere i spiker. Se etter om det er

spiker i arbeidsstykket, og fiern dem fer du

begynner arbeidet.

Ikke skjeer for store arbeidsstykker.

Sjekk at det er plass nok rundt arbeidsstykket

for du begynner sagingen, sa ikke bajonettsag-

bladet treffer gulvet, arbeidsbenken e.l.

Hold godt fast i verktoyet.

Hold hendene unna bevegelige deler.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operatgren

holder det i hendene.

10. For du fjerner bajonettsagbladet fra arbeids-
stykket ma du alltid sla av sagen og vente til
bajonettsagbladet har stoppet helt.

11. lkke ta i bajonettsagbladet eller arbeidsstykket
rett etter saging. De kan vare ekstremt varme,
og du kan brenne deg.

12. lkke bruk maskinen uten belastning hvis det
ikke er ngdvendig.

13. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du arbei-
der med.

14. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vaere giftige. Treff tiltak for & hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Folg leverandg-
rens sikkerhetsanvisninger.

15. For bruk ma du kontrollere at det ikke finnes

nedgravde gjenstander som elektriske ror,

-

N

@

>

o o

© o N

vannror eller gassror i arbeidsstykket. Ellers
kan bajonettsagbladet komme i kontakt med dem
og fore til elektrisk stot, elektriske lekkasje eller
gasslekkasje.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBE-

SKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere anleggsfoten

» Fig.1: 1.Anleggsfot 2. Laseknapp for anleggsfot
» Fig.2: 1. Laseknapp for anleggsfot 2. Anleggsfot

Nar sagbladet er blitt slitt pa et omrade kan man endre
plasseringen av anleggsfoten for & fa tilgang til et nytt
omrade pa bladet med skarpe tenner. Dette forlenger
bladets levetid. Nar du vil flytte anleggsfoten, ma du
skyve laseknappen for anleggsfoten i retning "A" til
det sier "klikk", som vist pa figuren. Du kan da justere
anleggsfoten i fem retninger. For & feste anleggsfoten
igien, ma du skyve knappen i retning "B", til det sier
"klikk".

Velge skjaerefunksjon

» Fig.3: 1. Spak 2. Stopper

Dette verktayet kan brukes med en sirkuleer eller rett-
linjet sagebevegelse. Den sirkulaere sagebevegelsen
skyver bladet forover under sagebevegelsen og gker
sagehastigheten kraftig.

For & forandre sagebevegelsen ma du trykke pa stop-
peren og vri hendelen til stillingen for den gnskede
sagebevegelsen. Deretter ma du slippe stopperen for
a lase hendelen. Se i tabellen for & velge en passende
sagebevegelse.

MERK:

. Sirkelbevegelse betyr at sagbladet beveger seg
opp og ned og frem og tilbake pa samme tid.
Dette gjer sagingen mer effektiv.
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Posisjon Skjeering Bruk

For skjeering av ulegert stal, rustfritt
stal og plastmaterialer.

Skisering i rett lini
0 Jeering trettiinje For rene kutt i tre og finér.

For skjeering av ulegert stal,
aluminium og hardtre.

For skjeering av tre og finér.

For rask skjeering i aluminium og
ulegert stal.

| Skjeering i liten bane

I Mellombaneskjaering

1l Skjeering i stor bane

Bryterfunksjon

» Fig.4: 1. Startbryter 2. Laseknapp (landsspesifikk)

For rask skjeering i tre og finér.

AFORSIKTIG:

. For du kobler maskinen til stramnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

Dra i startbryteren for a starte verktoyet. Verktoyets
hastighet gker nar du trykker hardere pa startbryteren.
Slipp startbryteren for a stanse verktgyet.

For maskiner med PA-sperreknapp

Landsspesifikk

For kontinuerlig bruk méa du trykke inn startbryteren og
deretter sperreknappen. Hvis du vil stanse verktgyet
mens det er last i “PA”-stilling, ma du trykke startbryte-
ren helt inn og sa slippe den igjen.

Innstillingshjul for hastigheten (For

JR3070CT)

» Fig.5: 1. Innstillingshjul

Du kan justere antall slag i minuttet ved & dreie pa inn-
stillingshjulet. Dette kan du gjere selv om verktoyet er i
bruk. Hjulet er merket 1 (laveste hastighet) til 6 (hoyeste
hastighet). Drei innstillingshjulet uten stopp mellom 1 og
6, avhengig av hva du skal ha gjort.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hoyere has-
tigheter gjor det mulig & skjeere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Tall pa justeringsskive Slag per minutt
6 2800
2500
1850
1400
1000
950

=INw| o

Arbeidsemne som skal skjeeres Tall pa justeringsskive

MERK:

. Hvis maskinen brukes kontinuerlig ved lave
turtall over lengre tid, vil motorens levetid
reduseres.

. Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og
sa tilbake til 1. Ikke prgv a dreie det forbi 6 eller
1, ellers kan det hende at turtallsinnstillingen

slutter & virke.

Verktay som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle & bruke pa grunn av falgende egenskaper.

Konstant turtallskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet.
Slik oppnar du god utferelse, fordi at rotasjonshastighe-
ten holdes konstant selv under belastning.

Mykstartfunksjon

Sikkerhet og myk start pa grunn av redusert startsjokk.

MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du utfarer
noe arbeid pa maskinen.

Montere eller fjerne sagbladet

AFORSIKTIG:

. Pass alltid pa a fierne flis og fremmedlegemer
som kleber til bladet, bladklemmen og/eller
glidedelen. Hvis dette ikke gjeres, kan det bli
vanskelig & stramme bladet ordentlig, noe som
kan resultere i alvorlige helseskader.

Nar du skal montere et sagblad ma du alltid forvisse

deg om at bladklemmespaken star i frigjort posi-

sjon@’ pa isolasjonsdekselet for du setter inn sag-

bladet. Hvis bladklemmespaken er i fast posisjon, ma

den roteres i pilens retning, sa den kan lases i frigjort

posisjon@".

» Fig.6: 1.Bladklemmemansijett 2. Frigjort posisjon
3. Fast posisjon

Sett sagbladet sa langt inn i bladklemmen som det vil
ga. Bladklemmespaken roteres, og sagbladet festes.
Serg for at sagbladet ikke kan trekkes ut selv om du
bevisst forsgker a gjere det.

» Fig.7: 1.Blad

MERK:
. Hvis du ikke setter sagbladet dypt nok inn, kan

Tre 6 det komme til & sprette ut helt uventet under
Steril lettvektsbetong 5-6 saging. Dette kan veere ekstremt farlig.
Ulegert stal 3-4
Aluminium 3.5 Hvis spaken er plassert inne i maskinen, ma du sla den
Plastmaterialer 1-4 pa bare et kort gyeblikk for & slippe ut bladet, som vist
Rustfritt stal 1-2 pa figuren.

Sla av maskinen og trekk ut stepselet av stikkontakten.
For a ta av sagbladet ma du rotere bladklemmespa-
ken fullstendig i pilens retning. Sagbladet er tatt av og
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bladklemmespaken last i frigjort posisjonu?.
» Fig.8: 1. Bladklemmespak

MERK:

. Hold hender og fingre unna spaken under skifte-
operasjonen. Hvis du ikke retter deg etter dette,
kan det resultere i helseskader.

. Hvis sagbladet demonteres uten at bladklemme-
spaken roteres fullstendig, vil spaken kanskje
ikke lases i frigjort posisjonu@. | dette tilfellet ma
du dreie bladklemmespaken sa langt den gar en
gang til, ;ng forvisse deg om at den lases i frigjort
posisjon@".

> Fig.9

AFORSIKTIG:

. Trykk alltid anleggsfoten godt mot arbeidsstyk-
ket ved drift. Hvis anleggsfoten fiernes eller
rettes vekk fra arbeidsstykket ved drift, oppstar
det sterke vibrasjoner og/eller fordreininger.
Dette kan fore til at bladet laser seg fast.

. Bruk alltid hansker for & beskytte hendene dine
mot varmt spon nar du sager i metall.

. Du ma alltid bruke egnede vernebriller som
samsvarer med aktuelle nasjonale standarder.

. Nar du sager i metall, ma du alltid bruke et pas-
sende kjglemiddel (en passende sagolje). Hvis
du ikke gjer det, vil bladet bli slitt for tiden.

Trykk anleggsfoten godt mot arbeidsstykket. Ikke la
verktayet hoppe. Sett bladet forsiktig an mot arbeids-
stykket. Lag forst et styrespor med lavt turtall. Bruk
deretter et hgyere turtall til & fortsette sagingen.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster

» Fig.10: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til a fierne barsteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.

» Fig.11: 1. Borsteholderhette 2. Skrutrekker

For & opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktay kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktay ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Bajonettsagblader

. Verktaykoffert av plast

MERK:

. Enkelte elementer i listen kan veere inklu-

dert som standardtilbehar i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli JR3060T | JR3070CT

Iskunpituus 32 mm
Maks. Leikkauskaasiteetit PUTKI 130 mm
Puu 255 mm
Iskua minuutissa (min™) 0-2800
Kokonaispituus 485 mm

Nettopaino 4,4 kg | 4,6 kg

Turvallisuusluokka =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu puun, muovin, metallin ja raken-
nusmateriaalien sahaukseen voimakkaalla iskulla. Se
sopii suoraan ja kaarevaan leikkaukseen.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkea vain sellai n virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja
se voidaan siten kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN62841-

2-11-standardin mukaan:
Malli JR3060T
Aénenpainetaso (Lya): 90 dB (A)
Aanitehotaso (Lya): 98 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
Malli JR3070CT
Aénenpainetaso (Lya): 91 dB (A)
Aénitehotaso (Lwa): 99 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kéyta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Sahkotyokalun kédyton aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Térina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)

on maaritelty EN62841-2-11 mukaan:
Malli JR3060T
Ty6menetelma: levyjen sahaus
Tarinapaasto (ane): 15,5 m/s’
Virhemarginaali (K): 2,0 m/s?
Tydmenetelma: puupalkkien sahaaminen
Tarindpaasto (anws): 21,0 m/s?
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’
Malli JR3070CT
Tyomenetelma: levyjen sahaus
Tarinapaasto (ang): 9,5 m/s
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’
Tyémenetelma: puupalkkien sahaaminen
Téarinapaasto (anws): 10,5 m/s?
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: Iimoitetut kokonaistarindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistérindarvoja voidaan
kayttda myods altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sahkétyokalun kdytén aikana
mitattu todellinen tarinapaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kayttétavan ja erityi-
sesti kasiteltavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset on liitetty tahan
kayttdoppaaseen liitteeksi A.
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Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS Tutustu kaikkiin timén sahkotyoka-
lun mukana toimitettuihin turvavaroituksiin, ohjei-
siin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa esitet-
tyjen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan vamman.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Puukkosahan varotoimet

1. Pida sahkotyokalua sen eristetyista tartunta-
pinnoista silloin, kun on mahdollista, ettd sen
tera osuu piilossa oleviin johtoihin tai koneen
omaan virtajohtoon. Jos leikkaustydkalu joutuu
kosketukseen jannitteisen johdon kanssa, jannite
voi siirtya tydkalun séahkoa johtaviin metalliosiin ja
aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Kiinnité ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannoallisella tavalla.
Tyon pitaminen kadessa tai vasten vartaloa
tekee sen epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menetykseen.

3. Kaytd aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

4. Valta naulojen sahaamista. Tarkista, onko
tyokappaleessa nauloja, ja poista ne ennen
kayttoa.

5. Ali leikkaa ylisuuria tykappaleita.

6. Tarkista ennen sahaamista, ettd tyokappaleen
ympdrilla on riittavasti tilaa, jotta puukkosahan
tera ei osu lattiaan, tyopenkkiin tai muualle.

7.  Ota koneesta luja ote.

Pida kéddet poissa liikkuvien osien luota.

9. Ali jata konetta kdymain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kadessa.

10. Sammuta puukkosaha ja odota terdn pysahty-
mista ennen teran irrottamista tyokappaleesta.

11.  Al3 koske puukkosahan teriin tai tyokappa-
leeseen heti tyostamisen jalkeen, silld ne voi-
vat olla erittdin kuumat ja polttaa ihoa.

12.  Al3 kayts tydkalua tarpeettomasti ilman
kuormaa.

13. Kayta aina tyostettavan materiaalin ja kaytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

14. Jotkin materiaalit sisdltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siita, etta
polyn sisddanhengittdaminen ja ihokosketus
estetdan. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

15. Varmista ennen kéyttoa, ettei tyokappaleessa
ole mitaan upotuksia, kuten sahkojohtoja,
vesiputkia tai kaasuputkia. Muutoin puukkosa-
hantera voi koskettaa niitd, mika voi johtaa sah-
kdiskuun, sahkdvuotoon tai kaasuvuotoon.

SAILYTA NAMA OHJEET.

o

AVAROITUS: ALA anna tykalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilovahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kengan saato

» Kuval: 1.Kenka 2. Kengan nappain
» Kuva2: 1.Kengéan nappain 2. Kenka

Kun teran leikkausteho katoaa sen leikkaavan reunan
yhdesta kohdasta, vaihda kengan asentoa, niin voit
kayttaa leikkaavan reunan teravaa, kayttamatonta
osaa. Tama auttaa pidentdmaan teran kayttoikaa.
Muuta kengén asentoa painamalla kenkapainiketta
suuntaan "A", niin etté kuulet napsahduksen ja muuta
sitten asento joksikin viidesta vaihtoehdosta kuvan
osoittamalla tavalla. Lukitse kenka painamalla kenka-
painiketta suuntaan "B", niin ettd kuulet napsahduksen.

Leikkaustoiminnan valinta

» Kuva3: 1. Vipu 2. Pysaytin

Taté konetta voi kayttaa rata- tai suoralinja leikkaustoi-
minnalla. Rataleikkaustoiminnan aikana tera tyontyy
eteenpain leikkausviiva pitkin ja se lisda suuresti leikka-
usnopeutta.

Leikkaustoiminnan vaihtamiseksi paina pysaytinta

ja kierra vipu haluttuun leikkaustoiminta asemaan.
Vapauta sitten pysaytin vivun lukitsemiseksi. Katso
taulukkoa sopivan leikkaustoiminnan valintaan.

HUOMAA:

. Tasohiontatoiminta tarkoittaa sita, kun sahatera
liikkuu yls ja alas, seka eteen- ja taakse-
pain samaan aikaan. Tama lisaa leikkauksen

tehokkuutta.
Asema Leikkaustoiminta Sovellutukset
Nit ili teréksen, ruostt
0 Suoralinja-leikkaustoiminta teraksen ja muovin leikkaukseen.

Puun ja vanerin siisteihin
leikkauksiin.

Alumiinin, niukkahiilisen teréksen ja
kovapuun leikkaukseen.

Puun ja vanerin leikkaukseen.

Il Keskirata-leikkaustoiminta| Alumiinin ja niukkahiilisen terédksen
nopeaan leikkaukseen.

| Kapeataso-leikkaustoiminta

Puun ja vanerin nopeaan

1 Laajataso-leikkaustoimintal leikkauksoen.
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Kytkimen kayttaminen

» Kuva4: 1. Liipaisinkytkin 2. Lukituspainike
(maakohtainen)

AHuowmio:

. Tarkista aina ennen tydkalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kéaynnisté laite painamalla liipaisinkytkinta. Laitteen
nopeus kasvaa liipaisinkytkimeen kohdistuvaa voimaa
lisattaessa. Pysayta vapauttamalla liipaisinkytkin.

Lukituskytkimella varustetulle
tyokalulle
Maakohtainen

Jos haluat laitteen kdyvan jatkuvasti, paina ensin liipai-
sinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta. Kun

haluat pysayttaa laitteen jatkuvan kaynnin, paina liipai-
sinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Nopeudensaatopyora (JR3070CT:lle)

» Kuva5: 1. Saatopyora

Iskut minuutissa voidaan saataa saatopyoraa kier-
tamalla. Tama voidaan tehda myds tydkalun ollessa
kaynnissa. Pyora on merkitty 1:sté (hitain) 6:een (taysi
nopeus). Kierra ilman sallittua pysahtymista olevaa
saatopyoraa 1 - 6 valilla tydsi mukaan.

Katso taulukkoa leikattavan tydkappaleen oikean leik-
kausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa kuiten-
kin erota ty6kappaleen paksuustyypin mukaan. Yleensa
korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan tydkap-
paleita nopeammin, mutta teran palveluaika lyhenee.

Sé&éatépydran numero Iskua minuutissa
6 2800

2500

1850

1400

1000

950

=N |Ww|H~ g

Leikattava tydkappale Sé&éatépyoran numero
Puu 6
Autoklaavinen kevytbetoni 5-6

Niukkahiilinen teras 3-4
Alumiini 3-5
1-4

1-2

Muovit
Ruostumaton teras

HUOMAA:

. Jos tyokalua kaytetaan jatkuvasti ja pitkan aikaa
alhaisella nopeudella, moottorin toimintaika
lyhennee.

. Nopeudensaatopyoraa voi kaantaa vain asen-
toon 6 ja asentoon 1 saakka. Ala pakota sita
asennon 6 tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoi-
minto saattaa lakata toimimasta.

Sahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttéa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.

Vakionopeuden saato

Sahkodinen nopeudensaatd vakionopeuden saavutta-
miseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mah-
dollista, koska pyorimisnopeutta pidetdan vakiona jopa
kuormituksen alla.

Pehmea kdynnistys

Turvallinen ja hiljainen kaynnistys tukahdutetun kayn-
nistyssysayksen vuoksi.

KOKOONPANO

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimen-
piteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Sahanterdn asennus tai irrotus

AHuowmio:

. Poista aina teraan, teran kiinnikkeeseen ja/
tai liukuohjaimeen tarttuneet lastut tai vieraat
aineet. Jos nain ei tehda, teraa ei ehka voi
kiristaa tarpeeksi, mika voi aiheuttaa vakavia
vammoja.

Ennen uuden sahanteran paikalleen asentamista on
varmistettava, etta eristeen suojuksessa oleva terén
kiinnitysvipu on auki-asennossa @". Jos teran kiinnitys-
vipu on kiinni-asennossa, kdanna sitd nuolen suuntaan,
niin etta saat lukittua sen auki-asentoon u?
» Kuva6: 1. Teran kiinnitysholkki 2. Auki-asento

3. Kiinni-asento

Ty6nna sahantera niin syvalle teran kiinnitysholkkiin
kuin se menee. Teran kiinnitysvipu lukitsee teran pai-
kalleen, kun sita kdannetaan. Varmista, etté tera ei irtoa
vedettaessa.

» Kuva7: 1.Tera

HUOMAA:

. Jos teraa ei ole kiinnitetty kunnolla, se saattaa
irrota yllattaen kayton aikana. Tama voi olla
hyvin vaarallista.

Jos vipu on tyokalun sisélla, kayta tyokalua hetken ajan,
jotta tera tulee ulos kuvan mukaiseen asentoon.
Katkaise tyokalun virta ja irrota pistoke pistorasiasta.
Irrota sahantera kdantamalla teran kiinnitysvipu lop-
puun asti nuolen osoittamaan suuntaan. Sahantera
irtoaa ja teran kiinnitysvipu lukittuu auki-asentoon @".

» Kuva8: 1. Teran puristusvipu

HUOMAA:

. Pida kadet ja sormet loitolla vivusta vaihdon
aikana. Muutoin voit saada vammoja.

. Jos irrotat sahanteran niin, etta teran kiinnitysvi-
pua ei ole kierretty kokonaan, vipu ei ehka luk-
kiudu avoimeen asentoon®’. Kierra téllaisessa
tapauksessa kiinnitysvipu uudelleen kokonaan,
ja varmista, etta kiinnitysvipu lukittuu avoimeen
asentoonm.
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TYOSKENTELY

» Kuva9

AHuowmio:

. Paina kenka aina tiukasti tydkappaletta vasten
kayton aikana. Jos kenka irrotetaan tydkappa-
leesta kayton aikana, teré varisee voimakkaasti
jaltai vaantyilee, jolloin terad napsahtaa poikki
aiheuttaen vaaratilanteen.

. Suojaa katesi kuumilta lentavilta lastuilta pita-
malla kasineita aina, kun leikkaat metallia.

. Kéayta aina sopivia, voimassaolevat kansalliset
normit tayttavia suojalaseja.

. Kayta aina sopivaa jaahdytysainetta (leikkuudl-
jya), kun leikkaat metallia. Muuten seurauksena
on teran ennenaikainen kuluminen.

Paina kenka tiukasti tydkappaletta vasten. Alé anna tyo-
kalun pomppia. Anna teran koskettaa kevyesti tydkap-
paletta. Tee ensin ohjausura pienemmalla nopeudella.
Jatka sitten leikkaamista suuremmalla nopeudella.

KUNNOSSAPITO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotoita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

. Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva10: 1. Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hii-
liharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

» Kuvai1: 1. Harjanpitimen kansi 2. Ruuvitaltta

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon tehta-
vaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisavarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tassa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisévarus-
teen tai —laitteen kayttdminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Puukkosahanterat

. Muovinen kantolaukku

HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

Suowmi



DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model JR3060T | JR3070CT

Slagleengde 32 mm

Maks. skeerekapacitet Rer 130 mm
Tree 255 mm
Antal slag pr. minut (min™") 0-2.800

Leengde i alt 485 mm

Nettoveegt 4,4 kg | 4,6 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet brug
Maskinen er beregnet til savning i tree, plastik, metal og
byggematerialer med stor effekt. Den er egnet til lige og
buet skeering.

Stremforsyning
Maskinen ma kun sluttes til en stremforsyning med den
samme spaending som den, der fremgar af typeskiltet,
og ma kun anvendes pa enkeltfaset vekselstremsforsy-
ning. Den er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes
netstik uden jordforbindelse.
Lyd
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-11:

Model JR3060T

Lydtryksniveau (L,): 90 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa): 98 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model JR3070CT

Lydtryksniveau (L,s): 91 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa): 99 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMZARK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, iszr den type
arbejdsemne der behandles.

MAADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibration

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i

overensstemmelse med EN62841-2-11:
Model JR3060T
Arbejdstilstand: skeering af plader
Vibrationsemission (ang): 15,5 m/s?
Usikkerhed (K): 2,0 m/s®
Arbejdstilstand: skeering af traebjaelker
Vibrationsemission (anwes): 21,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’
Model JR3070CT
Arbejdstilstand: skaering af plader
Vibrationsemission (ah‘Bzz 9,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s
Arbejdstilstand: skeering af treebjaelker
Vibrationsemission (anws): 10,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.
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A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne veaerdi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Overensstemmelseserklaeringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserkleeringerne er inkluderet i Bilag
Ai denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktoj

MAADVARSEL Las alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
felger med denne maskine. Hvis du ikke falger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfaere elektrisk
stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-vaerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for bajonetsav

Hold maskinen i de isolerede handtagsflader,
nar der udferes et arbejde, hvor det skarende
tilbehor kan komme i kontakt med skjulte
ledninger eller maskinens egen ledning.
Skeerende tilbehgr, som kommer i kontakt med
en stromfgrende ledning, kan bevirke, at udsatte
metaldele pa maskinen bliver stremfarende, hvor-
ved operatgren kan fa elektrisk stad.

Anvend spandestykker eller en anden praktisk
made til at fastspande og stotte arbejdsemnet
til en stabil flade. Hvis arbejdsemnet holdes med
handen eller stattes mod kroppen, vil det vaere
ustabilt, hvilket kan medfare, at De mister kontrol-
len over det.

Anvend altid sikkerhedsbriller. Aimindelige
briller eller solbriller er IKKE det samme som
sikkerhedsbriller.

Undga at save i sem. Tjek arbejdsemnet for
som, og fjern dem, for arbejdet pabegyndes.
Sav ikke i for store arbejdsemner.

Kontrollér, at der er tilstreekkelig afstand
omkring arbejdsemnet, for der skaeres,

sa bajonetsavklingen ikke rammer gulvet,
arbejdsbanken osv.

Hold godt fast i maskinen.

Hold haenderne vak fra bevaegelige dele.

Lad ikke maskinen kore i tomgang. Anvend
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kun maskinen handholdt.

10. Sluk altid for maskinen, og vent pa, at bajo-
netsavklingen er helt standset, for du fjerner
bajonetsavklingen fra arbejdsemnet.

11.  Undlad at bergre bajonetsavklingen eller
arbejdsemnet umiddelbart efter anvendelse;
De kan vare ekstremt varme og kan forarsage
forbraending af huden.

12.  Anvend ikke maskinen ungdigt uden
belastning.

13.  Anvend altid korrekt stovmaske/ande-
draetsveaern i henhold til det materiale og den
anvendelse, De arbejder med.

14. Nogle materialer indeholder kemikalier, som
kan veere giftige. Vaer papasselig med at for-
hindre inhalering af stev og hudkontakt. Folg
materiale-leveranderens sikkerhedsdata.

15. Inden betjening skal du sikre dig, at der ikke
er nogen begravet genstand, sasom elrer,
vandror eller gasror, i arbejdsemnet. Ellers kan
bajonetsavklingen muligvis komme i kontakt med
dem, hvilket kan resultere i elektrisk stad, ellee-
kage eller gaslaekage.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan fore til, at De
kommer alvorligt til skade.

FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

AFORSIGTIG:

. Sorg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du justerer eller kontrollerer funktionen
pa maskinen.

Indstilling af faringsanslaget

» Fig.1: 1. Faringsanslag 2. Fgringsanslagsknap
» Fig.2: 1. Fgringsanslagsknap 2. Fgringsanslag

Nar klingen mister dens skaereevne pa et sted langs
dens skaerekant, kan du aendre fgringsanslagets
position for at anvende en skarp, ubrugt del af dens
skeerekant. Dette vil hjaelpe med til at forleenge klingens
levetid. For at eendre fgringsanslagets position skal du
trykke faringsanslagsknappen i retningen "A", til der
heres et klik, og sendre positionen som vist i figuren,
hvilket lader dig foretage justering i fem trin. For at
fastgere faringsanslaget skal du trykke faringsanslags-
knappen i retningen "B", til der hares et klik.

Valg af skaeremaden

» Fig.3: 1.Arm 2. Stopper

Denne maskine kan anvendes med en skeeremade med
penduludsving eller lige bevaegelse. Skaeremaden med
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penduludsving skubber klingen fremad ved skaeresla-
get, og forager kraftigt skaerehastigheden.

For at aendre skaremaden skal du trykke pa stopperen
og dreje armen til positionen for den gnskede skeere-
made. Slip derefter stopperen for at lase armen. Se
tabellen for at vaelge den egnede skeeremade.

BEMAERK:
. Skaeremade med penduludsving betyder, at

Nummer pa justeringsdrejeknap Antal slag pr. minut
6 2.800

2.500

1.850

1.400

1.000

950

SN |w (Ao

Arbejdsemne, der skal skaeres [Nummer pa justeringsdrejeknap

og plast.

beveegelse Til rene snit i tree og krydsfiner.

Skeeremade med lille
penduludsving

Til skeering i blgdt stal, aluminium
og hardt tree.

Til skeering i tree og krydsfiner.

Til hurtig skeering i aluminium og
blgdt stal.

I Skaeremade med
middelstort penduludsving

Skeeremade med stort
penduludsving

Afbryderfunktion

» Fig.4: 1. Afbryderknap 2. Laseknap (landespecifik)

1l Til hurtig skeering i tree og krydsfiner.

AFORSIGTIG:

. For du tilslutter maskinen, skal du altid kon-
trollere, at afbryderknappen aktiveres korrekt
og vender tilbage til "FRA"-stillingen, nar den
slippes.

savklingen bevaeger sig op og ned, og frem og Tree 6
tilbage pa samme tid. Dette gger effektiviteten Autoklaveret letvaegtsbeton 5-6
af skeering. Bladt stal 3-4
Aluminium 3-5
Position Skaeremade Anvendelser Ru;lffi?tsiél 1 : g
Skeeremade med lige Til skeering i blgdt stal, rustfrit stal BEM/ERK:

For at starte maskinen skal du blot trykke pa afbryder-
knappen. Maskinens hastighed gges ved gget tryk pa
afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.

For maskiner med lasekontakt

Landespecifik

For kontinuerlig brug skal du trykke pa afbryderknappen
og derefter skubbe laseknappen ind. For at stoppe
maskinen fra den laste position skal du trykke afbryder-
knappen helt ind og derefter slippe den.

Justeringsdrejeknap for hastighed

(For JR3070CT)

» Fig.5:

Slag pr. minut kan justeres ved at dreje pa justerings-
drejeknappen. Dette kan geres, selv mens maskinen
kerer. Drejeknappen er markeret med 1 (laveste hastig-
hed) til 6 (fuld hastighed). Drej justeringsdrejeknappen
uden fast stop mellem 1 og 6 i overensstemmelse med
arbejdet.

Se tabellen for at veelge den korrekte hastighed til det
arbejdsemne, der skal skeeres. Den korrekte hastighed
kan dog variere med arbejdsemnets type eller tykkelse.
Med en hgjere hastighed kan du som regel skeere hurti-
gere i arbejdsemner, men klingens levetid reduceres.

1. Justeringsdrejeknap
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. Hvis maskinen anvendes kontinuerligt ved lave
hastigheder i lang tid, vil motorens levetid blive
reduceret.

. Justeringsdrejeknappen for hastighed kan kun
drejes helt til 6 og tilbage til 1. Undlad at tvinge
den forbi 6 eller 1, da justeringsfunktionen for
hastighed muligvis ikke lzengere fungerer.

Maskiner, der er udstyret med elektronisk funktion, er
nemme at betjene pa grund af fglgende funktioner.
Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol til opnaelse af konstant
hastighed. Det er muligt at fa en paen finish, fordi
rotationshastigheden holdes konstant, selv under
belastningsforhold.

Blad startfunktion
Sikkerhed, og blagd start pa grund af deempet startsted.

SAMLING

AFORSIGTIG:
. Sgrg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du udferer arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af

savklingen

AFORSIGTIG:

. Fjern altid alle spaner eller fremmedlegemer,
der sidder fast pa klingen, klingefastholderen
og/eller hopstangen. Forssmmelse af dette kan
resultere i utilstreekkelig tilspaending af klingen,
hvilket kan medfare en alvorlig personskade.

For at montere savklingen skal du altid sikre dig, at
klingefastholderhandtaget er i den frigjorte stiIIingu? pa
isoleringsdaekslet, far savklingen indsaettes. Hvis klin-
gefastholderhandtaget er i fastgjort stilling, skal du dreje
kIingefastholderhéndtagetﬂiﬁ)ilens retning, sa det kan
lases i den frigjorte stilling@".
» Fig.6: 1. Klingefastholdermuffe 2. Frigjort stilling

3. Fastgjort stilling

Saet savklingen sa langt som muligt ind i
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klingefastholderen. Klingefastholderhandtaget roterer,
og savklingen er fastgjort. Kontrollér, at savklingen ikke
kan treekkes ud, selv om dette forsgges.

» Fig.7: 1. Klinge

BEMAERK:

. Hvis du ikke seetter savklingen tilstraekkeligt
langt ind, kan savklingen pludselig blive skudt
ud under brugen. Dette kan vaere ekstremt
farligt.

Hvis handtaget er placeret inde i maskinen, skal du
teende for maskinen et kort gjeblik for at slippe klingen
ud som vist i figuren.

Sluk for maskinen og tag stikket ud af stikkontakten.
For at afmontere savklingen skal du dreje klingefast-
holderhandtaget hele vejen i pilens retning. Savklingen
afmonteres, og klingefastholderhandtaget fastgeres i
den frigjorte stillingu?.

» Fig.8: 1. Klingefastholderhandtag

BEMARK:

. Hold heender og fingre pa afstand af handtaget
under udskiftningsarbejdet. Hvis du ikke gor det,
kan det medfgre personskade.

. Hvis du afmonterer savklingen uden at dreje
klingefastholderhandtaget hele vejen, vil hand-
taget muligvis ikke blive |ast fast i den frigjorte
stiIIingu@. | dette tilfeelde skal du dreje klinge-
fastholderhandtaget helt igen, og derefter sgrge
for, at klingefastholderhandtaget er last i den
frigjorte stiIIingcm.

ANVENDELSE

> Fig.9

AFORSIGTIG:

. Du skal altid trykke faringsanslaget fast mod
arbejdsemnet under arbejde. Hvis faringsansla-
get fiernes eller holdes vaek fra arbejdsemnet
under arbejdet, vil der opsta kraftig vibration
og/eller vridning, hvorved klingen kan springe
farligt.

. Ved skeering i metal ber du altid baere handsker
for at beskytte haenderne mod flyvende, varme
spaner.

. Serg altid for at baere passende gjenbeskyt-
telse, som er i overensstemmelse med de gael-
dende nationale standarder.

. Ved skaering i metal ber du altid anvende et
egnet kelemiddel (skaereolie). Hvis du ikke gor

det, medferer det ungdvendigt slid pa klingen.

Tryk feringsanslaget fast mod arbejdsemnet. Lad ikke
maskinen springe. Hold maskinen séledes, at klingen
er i let kontakt med arbejdsemnet. Start med at lave
en styrerille ved en lavere hastighed. Brug derefter en
hgjere hastighed til at fortseette skeering.

VEDLIGEHOLDELSE

AFORSIGTIG:

. Sorg altid for, at maskinen er slukket og frakob-
let, for du forseger at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

. Brug aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, sprit
eller lignende. Der kan opsta misfarvning, defor-
mering eller revner.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.10: 1. Slidgreense

Afmontér og kontrollér kulbgrsterne regelmaessigt.
Udskift dem, nar de slides ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrster ber udskiftes samtidigt. Brug kun identiske
kulbgrster.

Brug en skruetraekker til at afmontere kulholderdaek-
slerne. Tag de slidte kulbgrster ud, indszet de nye og
fastger kulholderdaekslerne.

» Fig.11: 1. Kulholderdaeksel 2. Skruetraekker

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED skal reparationer, anden vedli-
geholdelse eller justering udfgres af autoriserede
Makita-servicecentre, og der skal altid anvendes
Makita-reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG:

. Dette tilbehgr eller ekstraudstyr anbefales til
brug med din Makita-maskine, der er angivet i
denne vejledning. Anvendelse af andet tilbehgr
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for per-
sonskade. Anvend kun tilbehar eller ekstraud-
styr til det angivne formal.

Hvis du har brug for hjeelp med flere oplysnin-
ger om dette tilbehgr, kan du kontakte det lokale
Makita-servicecenter.

. Bajonetsavklinger

. Plastikbeeretaske

BEMARK:

. Nogle elementer pa listen kan veere inkluderet
i maskinpakken som standardtilbehar. De kan
veere forskellige fra land til land.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis JR3060T | JR3070CT

Gajiena garums 32 mm

Maks. grieSanas jauda CAURULE 130 mm
Koksne 255 mm
Gajieni minaté (min™) 0-2800

Kopé&jais garums 485 mm

Neto svars 4,4 kg | 4,6 kg
DroS$ibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedirai 01/2014

Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts koka, plastmasas, dzelzs un
celtniectbas materialu zagésanai ar lielu triecienu. Ir
piemérots taisnai un izliektai zagésanai.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot kontakt-
ligzdai bez iezemé&juma vada.

Trok$na limenis
Tipiskais A-sveértais trokSna [imenis ir noteikts saskana
ar EN62841-2-11:
Modelis JR3060T
Skanas spiediena lTmenis (L,4): 90 dB (A)
Skanas jaudas ITmenis (Lwa): 98 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)
Modelis JR3070CT
Skanas spiediena limenis (L;): 91 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 99 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota troksna emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu reélos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Vibracija
Vibracijas kopé€ja vértiba (tris asu vektora summa)

noteikta saskana ar EN62841-2-11:

Modelis JR3060T

Darba rezims: platnu zagésana

Vibracijas emisija (ang): 15,5 m/s’

Neskaidriba (K): 2,0 m/s’

Darba rezims: koka balku zagésana

Vibracijas emisija (anws): 21,0 m/s’

Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Modelis JR3070CT

Darba rezims: platnu zagésana

Vibracijas emisija (ays): 9,5 m/s®

Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Darba rezims: koka balku zagésana

Vibracijas emisija (anws): 10,5 m/s’

Neskaidriba (K): 1,5 m/s?
PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos
darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.
ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu reélos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar palaides laiku).

Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

Atbilstibas deklaracijas $aja lietoSanas rokasgramata ir
ieklautas ka A pielikums.
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Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

ABRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridina-
jumus, noradijumus un tehniskos datus un izpétiet
ilustracijas, kas ieklautas $a elektriska darbarika
komplekta. Neievérojot visus talak minétos noteiku-
mus, iespéjams elektriskas stravas trieciena, aizdeg$a-
nas un/vai smagu traumu risks.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Bridinajumi par zobenzaga drosu

lietoSanu

1. Stradajot turiet mehanizéto darbariku tikai
aiz izoletajam satverSanas virsmam, ja veicat
darbus, kuru laika grieSanas piederums varétu
saskarties ar apsléptu elektroinstalaciju vai
pasas ierices barosanas kabeli. GrieSanas
piederumam saskaroties ar zem sprieguma
esosu kabeli, mehanizéta darbarika metala
dalas var vadit spriegumu un radit operatoram
elektrotraumu.

2. lzmantojot skavas vai cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo mate-
rialu pret stabilu platformu. Turot materialu ar
roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila sta-
VOKIT, un jds varat zaudét kontroli par to.

3. Vienmer lietojiet aizsargbrilles. Parastas brilles
vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

4. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglas,
un tas iznemiet.

5. Negrieziet parak lielu apstradajamo materialu.

6. Pirms zagésanas parbaudiet, vai ap apstra-
dajamo materialu ir pietiekams attalums, lai
zobenzaga asmens nepieskartos gridai, darba-
galdam u. c.

7.  Darbariku turiet ciesSi.

Netuviniet rokas kustigajam dalam.

9. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

10. Pirms zobenzaga asmens iznems$anas no
apstradajama materiala vienmer jaizslédz dar-
bariks un janogaida, lidz zobenzaga asmens
pavisam apstajas.

11.  Nepieskarieties zobenzaga asmenim vai
apstradajamajam materialam talit péc darba
veikSanas; tie var bit |oti karsti un apdedzinat
adu.

12. Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.

13. Vienmeér izmantojiet materialam un konkre-
tam gadijumam piemérotu puteklu masku/
respiratoru.

14. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
bt toksiskas. lzvairieties no putek]u ieelpo-
Sanas un to noklisanas uz adas. levérojiet

®

materiala piegadataja drosibas datus.

15. Pirms darba uzsak$anas parliecinieties, vai
darbibas zona nav aprakts kads objekts, pie-
meéram, elektriska caurule, Gidens caurule vai
gazes caurule. Citadi zobenzaga asmens var
aizskart tos, un rezultata var veidoties elektriskas
stravas trieciens, nevélama elektriskas stravas
izplatiS8anas vai gazes noplide.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata miné-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AUzZMANIBU:

. Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmeér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baroSanas.

Slieces noregulésSana

» Att.1: 1. Sliece 2. Slieces poga
» Att.2: 1. Slieces poga 2. Sliece

Kad asmens viena vieta visa zagésanas malas garuma
zaudeé grieSanas efektivitati, nomainiet slieces stavokli
ta, lai lietotu aso, neizmantoto zagé$anas malas dalu.
Tadéjadi paildzinasiet asmens ekspluatacijas laiku. Lai
mainTtu slieces stavokli, piespiediet slieces pogu "A"
virziena, kamér atskan klikskis, un mainiet tas stavokli,
ka redzams zimé&juma, - iesp&jams veikt noreguléSanu
piecos veidos. Lai nostiprinatu slieci, piespiediet slieces
pogu "B" virziena, kamér atskan klik3kis.

» Att.3: 1. Svira 2. Aizturis

Ar $o darbariku iesp&jams zagét taisna vai rinkveida
trajektorija. Zagéjot rinkveida trajektorija, asmens tiek
virzits uz priek$u pa zagésanas Iiniju, un ievérojami
palielinas atrums.

Lai izmainTtu zagésanas rezimu, nospiediet aizturi un
pagrieziet sviru vélamaja zagésanas rezima stavokli.
Tad, lai nofiksétu sviru, atlaidiet aizturi. Lai izvélétos
pareizo zagésanas rezimu, skatiet tabulu.

PIEZIME:

. Rinkveida zagésana notiek, zaga asmenim
vienlaicigi virzoties augsup, lejup, atpakal un
uz priek$u. Tadéjadi iespéjams zagét daudz
kvalitativak.
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Stavoklis Zagésana Darbu veidi
Miksta térauda, nerlisgjosa térauda
0 Zagesana taisna linija un plastmasas zagésanai.

Precizai zagésanai koka un finierT.

| Zagesana ar maziem
apgriezieniem

Miksta térauda, aluminija un cieta
koka zagésanai.

Apstradajamais materials zagésanai| Cipars uz regulésanas ciparripas
Koksne 6
Autoklava cietéjis vieglsvara betons -
Miksts térauds
Aluminijs
Plastmasa
Nerasé&joss térauds

Sl lwiwlo
'
NSO O

Koka un finiera zagésanai.
Atrai zagésanai aluminija un miksta
térauda.

I Zagésana ar vidéjiem
apgriezieniem

m Zagesana ar lieliem
apgriezieniem

Sledza darbiba

» Att.4: 1. Slédza mélite 2. BlokéSanas poga (atka-
riba no valsts)

Atrai zagésanai koka un finierl.

AUzMANIBU:

. Pirms instrumenta pieslégSanas vienmér par-
baudiet, vai sledza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavokli, kad tiek atlaista.

Lai ieslégtu darbariku, pavelciet sledZza méliti.
Darbarika atrumu palielina, pastiprinot spiedienu uz slé-
dza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet slédza méliti.

Darbarikam ar ieslégta stavokla
blokésanas slédzi
Dazadam valstim atSkiras

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet sledza
méliti un iespiediet blok&Sanas pogu. Lai apturétu dar-
bariku, kad slédzis ir blokéts, pavelciet sledza méliti lidz
galam un péc tam atlaidiet.

Atruma regulésanas ciparripa

(modelim JR3070CT)

> Att.5:

Maksimalo gajienu skaitu minaté var noregulét, tikai
pagriezot atruma reguléSanas ciparripu. To iesp&jams
paveikt pat tad, ja darbariks darbojas. Uz ciparripas ir
apzimé&jumi no 1 (zemakais atrums) l1dz 6 (maksimalais
atrums). Pagrieziet ciparripu bez nekustigiem aizturiem
no 1 Iidz 6 atbilstosi veicamajam darbam.

Lai izveletos attieciga priekSmeta apstradei atbilstoSu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstoSais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida
vai biezuma. Kopuma - lielaks atrums lauj sagriezt
priekSmetus atrak, tacu tiek samazinats asmens
darbmazs.

1. Regulésanas ciparripa

Cipars uz regulé$anas ciparripas Gajienu skaits minaté
2800
2500
1850
1400
1000

950

=N~ |O

PIEZIME:

. Ja darbariku regulari ilgstosi darbinas ar mazu
atrumu, dzinéja ekspluatacijas laiks saisinasies.

. Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai
no 1 Iidz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt
talak, ta varat sabojat instrumentu.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.
Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma nodro-
SinaSanai. Dod iespé&ju iegat labi apstradatu virsmu,

jo grieSanas atrums tiek saglabats nemainigs pat, ja
slodze ir liela.

Maigas palaiSanas funkcija

Dro$iba un Iéna palai$ana, mazinot starta triecienu.

MONTAZA

AuzmANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens uzstadi$ana vai

nonemsana

AuzmANIBU:

. Vienmér notiriet visas skaidas vai sveSkerme-
nus, kas pielipusi asmenim, asmens spailei un/
vai bidnim. Ja ta nerikosieties, asmens nebdis
pietiekami ciesi piestiprinats, izraisot nopietnu
ievainojumu.

Lai uzstaditu zaga asmeni, vienmér parliecinieties, vai

pirms ta uzstadiSsanas asmens spiléjuma svira uz izola-

cijas aizsarga ir atvienota stavokli@". Ja asmens spi-

|éjuma svira ir nofikséta stavokli, pagrieziet to bultinas

virziena ta, lai to varétu noblokeét atvienota stavokhm".

> Att.6: 1. Asmens spiléjuma uzmava 2. Atvienots
stavoklis 3. Nekustigs stavoklis

levietojiet zaga asmeni ta skava Ilidz galam. Asmens
splléjuma svirai grieZoties, zaga asmens tiek nofikséts.
Parliecinieties, vai zaga asmeni nav iespéjams izvilkt,
pat ja darat to ar spéku.

» Att.7: 1.Asmens

PIEZIME:

. Ja neievietosiet zaga asmeni pietiekami dzili,
darba laika tas var negaiditi izkrist. Tas var bat
loti bistami.
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Ja reguléSanas svira atrodas darbarika iekSpusg, ieslé-
dziet darbariku uz 1so bridi, lai izvirzitu asmeni arpusé,
ka attélots Ziméjuma.

Atslédziet un atvienojiet darbariku no elektropadeves.
Lai iznemtu zaga asmeni, pagrieziet asmens spiléjuma
sviru bultinas virziena lidz galam. Zaga asmens ir
iznemts, un asmens spil&juma svira ir nofikséta atvie-
nota stavokiiaf'.

» Att.8: 1. Asmens spiléjuma svira

PIEZIME:

. Netuviniet rokas un pirkstus regulésanas svirai
parslégSanas operacijas laika. Neieveérojot So
noteikumu, var gt personiskus ievainojumus.

. Ja iznemsiet asmeni, nepagrieZot asmens
spiléjuma sviru Iidz galam, pédéja var nebat
nofikséta atbrivota stavokli@'. Saja gadijuma
pagrieziet asmens spiléjuma sviru lidz galam,
tad parliecinieties, vai ta ir nofikséta atvienota
stavokhm'.

EKSPLUATACIJA

> Att.9

AuzmANIBU:

. Darba laika vienmér ciesi spiediet slieci pret
apstradajamo materialu. Ja ekspluatacijas laika
slieci nonemsiet vai neturésiet pie apstrada-
jama materiala, radisies spéciga vibracija un/
vai izliek8anas, ka rezultata asmens bistami
salizis.

. Zagejot metalu, vienmér valkajiet cimdus,
lai pasargatu rokas no karstam, atlecosam
skaidam.

. Obligati valkajiet piemérotus acu aizsargus, kas
atbilst pasreizéjiem valsts standartiem.

. Zagéjot metalu, vienmér lietojiet piemérotu
dzeséSanas $kidrumu (zagésanas ellu). Ja ta
nerikosieties, asmens priekslaicigi nolietosies.

Piespiediet slieci ciesi pie apstradajama materiala.
Nepielaujiet, ka darbariks atlec. Viegli pielieciet asmeni
pie apstradajama materiala. Vispirms ar mazaku atrumu
izzagéjiet priek§caurumu. Tad turpiniet zagét ar lielaku
atrumu.

APKOPE

AuzmANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmeér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no barosanas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atSkai-
ditaju, spirtu vai I1dzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

» Att.10: 1. Robezas atzime
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Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet
tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var
brivi ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.
Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza pali-
dzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

» Att.11: 1. Sukas turekla vaks 2. Skravgriezis

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt

tikai Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmaNiBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lietodanai ar
$aja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmanto$ana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzé&tajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Ripzaga asmeni

. Plastmasas parnésasanas soma

PIEZIME:

. DazZi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bt atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis JR3060T | JR3070CT
Pjavio ilgis 32 mm
Didz. Pjovimo matmetys VAMZDIS 130 mm
Medis 255 mm
Pjovimo judesiai per minute (min™) 0-2800
Bendras ilgis 485 mm
Neto svoris 4,4 kg | 4,6 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg
Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienai, plastmasei, metalui ir
tvirtoms statybinéms medziagoms pjauti. Jis tinka ir
tiesiam, ir kreivam pjovimui.
Maitinimo Saltinis
§j jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploks-
teléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés
maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bti
naudojami prijungus prie elektros lizdf be ateminimo
laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN62841-2-11:
Modelis JR3060T
Garso slégio lygis (Lya): 90 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 98 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
Modelis JR3070CT
Garso slégio lygis (Lpa): 91 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 99 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSme (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metodg ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
ivertinti triukSmo poveikj.

A[SPE-JIMAS: Dévékite ausy apsauga.

MA\SPEJIMAS: Faktigkai naudojant elektrinj
irankj, keliamo triuk8mo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reik§meés (-iy), priklausomai nuo
biady, kuriais yra naudojamas Sis jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN62841-2-11:
Modelis JR3060T
Darbo rezimas: lenty pjovimas
Vibracijos emisija (ang): 15,5 m/s’
Paklaida (K): 2,0 m/s’
Darbo rezimas: mediniy sijy pjovimas
Vibracijos emisija (anws): 21,0 m/s’
Paklaida (K): 1,5 m/s*
Modelis JR3070CT
Darbo rezimas: lenty pjovimas
Vibracijos emisija (ang): 9,5 m/s’
Paklaida (K): 1,5 m/s*
Darbo rezimas: mediniy sijy pjovimas
Vibracijos emisija (anws): 10,5 m/s’
Paklaida (K): 1,5 m/s’

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metodg ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.
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A\ SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
jrankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmés (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypaé
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

Atitikties deklaracijos jtrauktos j Sios naudojimo instruk-
cijos A prieda.

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéji-
mus, nurodymus, perziairékite paveikslélius ir tech-
nines salygas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Nesilaikant toliau pateikty nurodymy, galima patirti
elektros Sokg, sunky suzalojima ir (arba) sukelti gaisra.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose

reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Jspéjimai dél atbulinio pjuklo saugos

1. Jei pjaunant pjuklo gelezté gali kliudyti paslép-
tus laidus arba paties jrankio laida, elektrinj
jrankj laikykite uz izoliuoty pavirsiy. Pjtklo
geleztei prilietus laidg, kuriame yra jtampa, neizo-
liuotose metalinése elektrinio jrankio dalyse taip
pat gali atsirasti jtampa, dél kurios operatorius gali
patirti elektros smagj.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais.
Laikant ruo$inj rankomis arba prispaudus prie
kdno, jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo
kontrole.

3.  Bitinai naudokite apsauginius akinius.
|prastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

4. Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziarékite, ar
ruosinyje néra viniy, ir jas iSimkite.

5.  Nepjaukite dideliy matmeny ruosinio.

6.  Pries pjaudami patikrinkite, ar tarpas aplink
ruosinj yra pakankamas, kad tiesinio pjiklo
pjuklelis nejpjauty grindy, darbastalio ir pan.

7.  Tvirtai laikykite jrenginj.

8.  Zidrékite, kad rankos bty kuo toliau nuo juda-
mujy daliy.

9. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.
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10. Pries patraukdami tiesinio pjaklo pjaklelj nuo
ruosinio, batinai iSjunkite jrenginj ir palaukite,
kol jis visiSkai sustos.

11. Nelieskite tiesinio pjuklo pjiklelio arba ruosi-
nio iSkart po naudojimo: jie gali bati itin karsti
ir nudeginti oda.

12. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

13. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobiidj, bitinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

14. Kai kuriose medziagose esama chemi-
niy medziagy, kurios gali biiti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomeny.

15. Pries dirbdami jsitikinkite, kad néra jokio
paslépto daikto, pavyzdziui, elektros vamz-
dzio, vandens vamzdzio arba dujy vamzdzio
ruosinyje. Kitu atveju atbuliniy pjakly aSmenys
gali juos paliesti ir sukelti elektros smigj, elektros
nuotékj ar dujy nuotékj.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A]SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliuy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MAPERSPEJIMAS:

. Pries reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jung-
tas, o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Atraminés plokstés reguliavimas

» Pav.1: 1. Trinkelé 2. Trinkelés mygtukas
» Pav.2: 1. Trinkelés mygtukas 2. Trinkelé

Kai aSmenys atSimpa vienoje vietoje iSilgai pjaunamojo
krasto, atramineg plokste reikia perstumti taip, kad bty
pjaunama astria, dar nenaudota pjaunamojo krasto
dalimi. Sitaip a$menimis bus galima naudotis kur kas
ilgiau. Jeigu norite perkelti atraming plokste, stumkite
atraminés plokstés mygtuka ,A" kryptimi ir paslinkite,
kaip parodyta paveikslélyje; galimi penki nustatymai.
Norédami uztvirtinti atramine plokste, stumkite jos myg-
tukg ,B" kryptimi, kol pasigirs spragteléjimas.

Pjovimo budo iSrinkimas

» Pav.3: 1. Svirtelé 2. Stabdiklis
Su Siuo jrenginiu galima pjauti lenkta arba tiesia linija.
Pjaunant lenkta linija, peilio aS§menys iSstumiami j priekj
ir Zymiai padidinamas pjovimo greitis.
Jeigu norite pakeisti pjovimo bidg, paspauskite stab-
diklj ir pasukite svirtelg j norimg pjovimo padétj. Paskui
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atleiskite stabdiklj, kad svirtelé uZsifiksuoty. Zemiau
pateikiama lentelé, kuri padés pasirinkti tinkamg pjo-
vimo bada.

PASTABA:

. Pjovimo lenkta linija metu peilio aSmenys truo
paciu metu juda auk$tyn-zemyn ir pirmyn-atgal.
Taip padidinamas pjovimo efektyvumas.

Padétis Pjovimas Pritaikymas

Minksto plieno, neridijancio plieno ir
plastmasés pjovimui.

Svariam medzio ir klijuotos faneros
pjovimui.

0 Tiesios linijos pjovimas

Mink$tam plienui, aliuminiui ir
kietmedZiui pjauti.

MedZiui ir klijuotai fanerai pjauti.
Greitam aliuminio ir minksto plieno
pjovimui.

| MazZos orbitos pjovimas

I Vidutinés orbitos pjovimas

Greitam medzio ir klijuotos faneros
pjovimui.

Jungiklio veikimas

» Pav.4: 1. Gaidukas 2. Uzrakinimo mygtukas (pri-
klauso nuo 3alies)

1l Didelés orbitos pjovimas

MAPERSPEJIMAS:
. Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj

OFF (igjungta).

Jei norite paleisti jrankj, tiesiog paspauskite gaiduka.
Stipriau spaudziant jungiklio gaiduka, jrankio veikimo
greitis didéja. Atleiskite gaiduka, jeigu norite sustabdyti
jrankj.

Jrankiui su fiksuojamu jungikliu

Priklausomai nuo Salies

Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite gaiduka, tada
pastumkite fiksavimo mygtuka. Norédami sustabdyti
jrankj, kai gaidukas uzfiksuotas, paspauskite gaidukg iki
galo ir tada jj atleiskite.

Greic€io reguliavimo ratukas

(JR3070CT modeliui)

» Pav.5:

Judesius per minute galima reguliuoti tiesiog sukant
reguliavimo ratuka. Tai galima daryti ir jrankiui veikiant.
Ant ratuko pazyméti skai¢iai nuo 1 (maziausias greitis)
iki 6 (didziausias greitis). Tolygiai be pertrakiy sukite
reguliavimo mygtuka nuo 1 iki 6, pasirinkdami savo
darbui tinkama greitj.

Kaip irinkti reikiama pjovimo greitj, Zr. lenteléje. Taciau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir sto-
rio. Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aS8meny naudojimo laikas.

1. Reguliavimo ratukas

Skaiciai ant reguliavimo ratuko Smiugiai per minute
6 2800
2500
1850
1400
1000
950

=INw|~lo

Ruosinys, kuris bus pjaunamas| Skaiciai ant reguliavimo ratuko
Medis 6

Autoklavu apdirbtas lengvasvoris betonas 5-6

Minkstas plienas 3-4

Aliuminis 3-5

1-4

1-2

Plastmasé
Neridijantis plienas

PASTABA:

. Jeigu jrankiu ilga laikg nepertraukiamai dirbama
mazu greiciu, variklio eksploatacijos laikas
sumazeés.

. Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6
ir atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

|renginiais, turinciais elektronine funkcijg, lengva nau-
dotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.

Nuolatinis greicio reguliavimas

Elektroninis greicio reguliavimas siekiant uztikrinti
pastovy greitj. Galima tiksliai nuslifuoti pavirsiy, nes
sukimosi greitis bina vienodas net esant didelei
apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

|renginys jsijungia saugiai bei tolygiai, nes nuslopina-
mas jjungimo sukeliamas smugis

SURINKIMAS

A\PERSPEJIMAS:

. Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Pjuklo aSmeny sumontavimas arba

nuémimas

MA\PERSPEJIMAS:

. Visuomet nuvalykite visas prie pjuklo aSmenuy,
pjaklo verztuvo ir/arba $liauziklio prilipusias
drozles arba medziagos gabalélius. Jeigu neva-
lysite, pjuklas gali atsilaisvinti ir suZeisti jus.

Norédami jtaisyti pjuklo aSmenis, prie$ tai visuomet

patikrinkite, ar pjaklo aSmeny mova atlaisvintoje izo-

liacijos dangtelio padétyjem". Jeigu pjiklo aSmeny

verztuvo svirtelé yra uzfiksuota fiksavimo padétyje,

pasukite verZtuvo svirtele rodyklés kryptimi, kad ji baty

uzfiksuota atlaisvintoje padétyje@".

» Pav.6: 1. Disko verztuvo mova 2. Atlaisvinta padétis
3. Fiksuota padétis

Iki galo jkiskite pjaklo asmenis j pjaklo verztuva. Pjaklo

verztuvo svirtelé sukasi ir pjiklo aSmenys uZzfiksuoti.

Patikrinkite, ar traukiant aSmeny negalima istraukti.

» Pav.7: 1. Diskas
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PASTABA:
. Jeifu pjoklo aSmenis jkiSite nepakankamai giliai,
pjaunant aSmenys gali netikétai iSsitraukti. Tai

itin pavojinga.

Jei svirtelé yra jmontuota jrankio vidinéje dalyje, jjunkite
irankj tik sekundei, kol i$ljs aSmenys, kaip parodyta
paveikslélyje.

ISjunkite ir iStraukite jrankio laidg i§ maitinimo tinklo.
Norédami iStraukti pjaklo aSmenis, iki galo pasukite
pjdklo verztuvo svirtele rodyklés kryptimi. Pjaklo aSme-
nys iStraukti, o pjoklo verztuvo svirtelé uzfiksuota atlais-
vinimo padétyje@".

» Pav.8: 1. Pjuklo verziklio svirtelé

PASTABA:

. Laikykite rankas ir pirstus kuo toliau nuo svirte-
|és tuo metu, kai jjungiate jrank|. Nesilaikydami
Siy nurodymy galite sunkiai susizeisti.

. Jei nuimsite pjaklo asmenis iki galo nepasuk-
dami pjiklo aSmeny verZtuvo svirtelés, svirtelé
neuzsifiksuos atlaisvinimo padétyjeu?. Tokiu
atveju iki galo pasukite aSmeny verztuvo svirtele
dar kartg, tada jsitikinkite, kad aS8meny verztuvo

svirtelé uzsifiksavo atlaisvinimo padétyjem".

NAUDOJIMAS

» Pav.9

MAPERSPEJIMAS:

. Pjaudami visada tvirtai prispauskite atramine
plokste prie pjovinio. Atraminé ploksté visada
turi bati tvirtai prispausta prie pjovinio — jeigu
ji bus nuimta arba tarp jy bus tarpas, pjaunant
atsiras didelé vibracija ir (arba) sastka, dél to
asmenys gali jstrigti, o tai pavojinga.

. Pjaudami metalg, visada dévékite pirstines,
apsaugancias nuo lekiang¢iy karsty drozliy.

. Visada bitinai dévékite tinkamas akiy apsau-
gas, atitinkancias esamus nacionalinius
standartus.

. Pjaudami metalg, visada naudokite tinkamg
ausinimo priemone (pjovimo alyva). Jeigu
jos nenaudosite, aSmenys gali per anksti
nusidéveti.

Tvirtai prispauskite atramine plokste prie pjovinio.
Laikykite tvirtai, kad jrankis neSokinéty. Lengvai
asmenimis palieskite pjovinj. Pirmiausia, padarykite
bandomajj jpjovima, naudodami mazesnj greitj. Po to
padidinkite greitj ir teskite pjovima.

TECHNINE PRIEZIURA

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.10: 1.Ribos Zymeé

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusideévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius j
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiciami
tuo paciu metu. Naudokite tik identiskus anglinius
Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél] laikiklio dangtel;.
» Pav.11: 1. Sepeteélio laikiklio dangtelis 2. Atsuktuvas
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita" pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

MA\PERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmoneés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausiag ,Makita" techninés priezidros centrg.

. Atbuliniy pjakly aSmenys

. Plastikinis déklas

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel JR3060T | JR3070CT

Kaigu pikkus 32 mm

Max I6ikeulatus TORU 130 mm
Puit 255 mm
Kaiku minutis (min™) 0-2800

Kogupikkus 485 mm

Netomass 4,4 kg | 4,6 kg
Kaitseklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Ettendhtud kasutamine

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite

To0oriist on ette nahtud puidu, plastiku ja rauasulamite ja summa) maaratud vastavalt EN62841-2-11:

|166gikindlate ehitusmaterjalide I16ikamiseks. See sobib
sirgjooneliseks ja profiilldikamiseks.

Toiteallikas

Seadet voib (ihendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Gihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt
EN62841-2-11:
Mudel JR3060T
Mirardhutase (Lya): 90 dB (A)
Miravéimsustase (Lya): 98 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)
Mudel JR3070CT
Mdirardhutase (Lya): 91 dB (A)
Miravoimsustase (Lya): 99 dB (A)
Méaaramatus (K): 3dB (A)

Mudel JR3060T

Tooreziim: laudade saagimine

Vibratsioonitase (ang): 15,5 m/s’

Maaramatus (K): 2,0 m/s®

Téoreziim: puittalade saagimine

Vibratsioonitase (anws): 21,0 m/s”

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Mudel JR3070CT

Tooreziim: laudade saagimine

Vibratsioonitase (ang): 9,5 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s®

Tooreziim: puittalade saagimine

Vibratsioonitase (anws): 10,5 m/s”

Maaramatus (K): 1,5 m/s’
MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) voib kasutada ka mirataseme esma-

MARKUS: Deklareeritud mira vaartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada lihe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartu-
seid) voib kasutada ka miirataseme esmaseks
hindamiseks.

seks hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase véib elektritds-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-

seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Miiratase v&ib elektritéoriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade liillitatakse valja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul
Vastavusdeklaratsioonid on selle juhendi A-lisas.

Vibratsioon
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Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS Lugege labi kbik selle elektritdooriis-
taga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised, illust-
ratsioonid ja tehnilised andmed. Alljargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrilddgi, slttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga té6tavaid (juhtmeta) elektritoriistu.

Loikesaag ohutusnouded

1. Hoidke elektritooriistu isoleeritud haarde-
pindadest, kui to6tate kohas, kus I6iketera
voib sattuda kokkupuutesse varjatud juhtmete
ja seadme enda toitejuhtmega. Voolu all oleva
juhtmega kokkupuutesse sattunud Idiketera véib
pingestada elektritddriista metallosi ning pdhjus-
tada kasutajale elektril6ogi.

2. Kasutage klambreid v6i monda muud sobivat
viisi toddeldava detaili kinnitamiseks ja toeta-
miseks stabiilsele alusele. To6deldava detaili
hoidmisel kdega véi vastu keha on detail eba-
stabiilses asendis ning voib p&hjustada kontrolli
kaotust.

3. Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid El OLE
kaitseprillid.

4. Viltige naeltesse sisseldikamist. Kontrollige,
kas toodeldavas detailis on naelu. Eemaldage
need enne t66 alustamist.

5.  Arge ldigake iilemdddulist detaili.

6. Enne Idikamist kontrollige piisava vaba ruumi
olemasolu toodeldava detaili limber, et 16i-
kesaetera ei tabaks porandat, to6pinki jne.

7. Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

Hoidke kéed liikuvatest osadest eemal.

9. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

10. Enne loikesaetera eemaldamist toodeldavast
detailist liilitage I6ikesaag alati vélja ja oodake,
kuni I6ikesaetera on taielikult seiskunud.

11.  Arge puudutage I6ikesaetera ega toddeldavat
detaili vahetult parast t66d, sest need voivad
olla darmiselt kuumad ja poletada nahka.

12. Arge kéitage toériista tarbetult koormamata
olekus.

13. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

14. Moned materjalid véivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute valtimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

15. Enne to6tamist veenduge, et toédeldavas
detailis ei oleks selliseid varjatud esemeid
nagu elektri-, vee- voi gaasitoru. Muidu voib

I

I6ikesaetera nende vastu puutuda, mis vdib p&h-
justada elektril6oki, elektri- voi gaasileket.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnéudeid mugavuse véi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise t6ttu. VALE
KASUTUS vé6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et t6driist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud
ja vooluvérgust lahti Gihendatud.

Talla reguleerimine

» Joon.1: 1. Tald 2. Talla nupp

» Joon.2: 1. Talla nupp 2. Tald

Kui tera 16iketdhusus vaheneb (ihes kohas piki 16ike-
serva, muutke talla asendit, et kasutada |6ikeserva
teravat, kasutamata osa. See aitab pikendada tera
kasutusiga. Talla asendi muutmiseks vajutage talla
nupp klépsatusega ,A" suunas ja muutke asendit, nagu
naidatud joonisel, mis vdimaldab seda teha viies suu-
nas. Talla fikseerimiseks vajutage talla nuppu klépsatu-
sega ,B" suunas.

Loikeviisi valimine
» Joon.3: 1. Hoob 2. Stopper

Selle todriista puhul saab kasutada ringjat voi sirgjoone-
list Iikemeetodit. Ringja I6ikemeetodi puhul tdugatakse
tera saagimisel ette, suurendades oluliselt Idikekiirust.
Léikemeetodi muutmiseks vajutage stopperit ning kee-
rake hoob soovitud I6ikemeetodi asendisse. Seejarel
vabastage stopper hoova lukustamiseks. Sobiva I6ike-
meetodi valimisel juhinduge tabelist.

MARKUS:

. Ringjas meetod tdhendab seda, et saetera
liigub samaaegselt lles-alla ja ette-taha. See
suurendab I6iketdhusust.

Asend Laikamine Rakendused
Madalsusinikterase, roostevaba terase
0 Sirgjooneline I6ikamine ja plastiku I6ikamiseks.

Puhaste Iigete tegemiseks puidus ja
vineeris.

Madalstsinikterase, alumiiniumi ja

| Vaikesel orbiidil 16ikamine KGvapuidu 6ikamiseks.

Puidu ja vineeri I6ikamiseks.
Alumiiniumi ja madalstisinikterase
kiireks I6ikamiseks.

I Keskmisel orbiidil
I6ikamine

1 Suurel orbiidil 16ikamine | Puidu ja vineeri kiireks I6ikamiseks.

33 EESTI



Liliti funktsioneerimine

» Joon.4: 1. Luliti paastik 2. Lukustusnupp
(riigikohane)

AETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne t6driista vooluvdrku
Uhendamist, kas lUliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
véljalllitatud asendisse.

Tooriista kaivitamiseks tuleb lihtsalt vajutada liliti paas-
tikut. Tooriista kiirus kasvab siis, kui suurendate survet
1Uliti paastikule. Seiskamiseks vabastage lUliti paastik.

Kinnilukustuse liilitiga tooriista kohta
Riigikohane

Kestva té6tamise korral vajutage paastikut ja suruge
seejarel lukustusnupp sisse. Lukustatud todriista

seiskamiseks tdmmake luliti paastik 16puni ja seejarel
vabastage see.

Kiiruse regulaatorketas (JR3070CT)

» Joon.5: 1. Regulaatorketas

Léokide arvu minuti kohta saab reguleerida regulaator-
ketast keerates. Seda saab teha isegi siis, kui tooriist
tootab. Skaalal on tahised 1-st (madalaim kiirus) 6-ni
(taiskiirus). Keerake regulaatorketast vastavalt téle
ilma kindlate astmeteta 1-st 6-ni.

Juhinduge téddeldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus véib siiski
varieeruda téddeldava detaili tiubist ja paksusest sol-
tuvalt. Tavaliselt vdimaldab suurem kiirus kill Id6igata
téodeldavat detaili kiiremini, ent samas liiheneb sel
juhul kasutatava saelehe kasutusiga.

Regulaatorkettal olev number Tougete arv minutis
6 2800
2500
1850
1400
1000
950

=N |w |~ o

Loigatav detail Regulaatorkettal olev number

Puit 6
Autoklaavitud kergbetoon 5-
Madalsisinikteras 3-
Alumiinium 3-
1-
1-

Plastik
Roostevaba teras

N A O~ O

MARKUS:

. Mootori kasutusiga vaheneb, kui todriista
kasutatakse pikka aega katkestamatult madalal
kiirusel.

. Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini
6 ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit
jouga ule 6 voi 1 keerata puldke, sest vastasel
korral ei pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon
enam téotada.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud todriistu on tanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Piisikiiruse juhtimine
Kiiruse elektrooniline juhtimine pisikiiruse saavutami-

seks. Muudab vdimalikuks tapselt viimistlemise, kuna
pdorlemiskiirus pusib Uhtlasena ka koormatuse korral.

Sujuvkaivituse funktsioon

Tanu kaivitustduke summutamisele suureneb ohtus ja
tooriist kaivitub sujuvalt.

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tddriistal mingite tdode teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks vélja lilita-
tud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Saetera paigaldamine voi

eemaldamine

AETTEVAATUST:

. Puhastage tera, teraklamber ja/vdi liugur alati
selle kilge jaanud laastudest voi lahtistest
osakestest. Vastasel korral vdib tera pingutus
olla ebapiisav ja pohjustada tdsise vigastuse.

Saetera paigaldamiseks veenduge enne saetera sisse-
panekut alati, et teraklambri hoob on isolatsioonikattel
vabastatud asendis u@ Kui teraklambri hoob on fiksee-
ritud asendis, keerake teraklambri hooba noole suunas,
et selle saaks lukustada vabastatud asendis @".
» Joon.6: 1. Teraklambri hiilss 2. Avatud asend

3. Fikseeritud asend

Sisestage saetera voimalikult siigavale teraklambrisse.
Teraklambri hoob pddrleb ja saetera kinnitub kohale.
Veenduge, et saetera ei saa eemaldada, isegi kui proo-
vite seda vélja tdmmata.

» Joon.7: 1. Saeleht

MARKUS:

. Kui te ei pane saetera piisavalt stigavale, voib
see t00 kaigus ootamatult valja tulla. See voib
olla darmiselt ohtlik.

Kui hoob on tddriista sees, lilitage t66riist sekundiks
sisse, et tera tuleks valja, nagu naidatud joonisel.
Lulitage tooriist valja ning tommake toitejuhe vooluvor-
gust valja.

Saetera eemaldamiseks pdorake teraklambri hoob
noole suunas I6puni. Saetera tuleb lahti ja teraklambri
hoob fikseerub avatud asendisse@".

» Joon.8: 1. Teraklambri hoob
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MARKUS:

. Lilitustoimingu ajal hoidke kaed ja sérmed hoo-
vast eemal. Vastasel korral voivad tagajarjeks
olla kehavigastused.

. Kui eemaldate saetera teraklambri hooba I16puni
pdoramata, vdib juhtuda, et hoob ei lukustu
avatud asendisse @'. Sellisel juhul p6rake
teraklambri hoob uuesti I6puni, seejarel veen-
duge, et teraklambri hoob on fikseeritud avatud
asendisse @'.

TOORIISTA KASUTAMINE

» Joon.9

AETTEVAATUST:

. Suruge tald té6tamise ajal alati kindlalt toddel-
dava detaili vastu. Kui tald eemaldatakse voi
seda hoitakse té6deldavast detailist eemal t66-
tamise ajal, tekib tugev vibratsioon ja/vdi vaan-
dumine, mis pdhjustab tera ohtliku murdumise.

. Metalli I6ikamisel kandke alati kindaid, et kaitsta
kasi 6hkupaiskuvate kuumade laastude eest.

. Kandke kindlasti alati sobivaid kaitseprille, mis
vastavad kehtivatele riiklikele standarditele.

. Kasutage metalli Idikamisel alati sobivat jahu-
tusainet (metallitoctluséli). Vastasel korral on
tagajarjeks tera enneaegne kulumine.

Suruge tald kindlalt tbédeldava detaili vastu. Arge laske
tooriistal hupata. Pange tera kergelt vastu té6deldavat
detaili. Kdigepealt tehke madalamal kiirusel eelsoon.
Seejarel jatkake I6ikamist suuremal kiirusel.

HOOLDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
valja lulitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Sisiharjade asendamine

» Joon.10: 1. Piirmargis

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad slsiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi oma
kohale.

» Joon.11: 1. Harjahoidiku kate 2. Kruvikeeraja

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks
tuleb vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja

reguleerimist6dd lasta teha Makita volitatud teenindus-
keskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita téoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Loikesaeterad
. Plastist kandekohver

MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes
erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgens JR3060T | JR3070CT
[OnuHa xona 32 Mm
Makc. PexyLume BO3MOXHOCTH Tpyba 130 Mmm
[epeso 255 Mmm
X0onoB B MUHYTY (MUH ") 0-2800
O6uwasn gnuHa 485 Mm
Bec HeTTO 4,4 kr | 4,6 kr
Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallen NOCTOSIHHO AeNCTBYIOLLEN NporpaMMe “ccneaoBaHnii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHWYECKNEe XapakTepUCTUKN MOTYT ObiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.

. TexHuuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoint EPTA 01/2014

HasHaueHue

[laHHbIA UHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Ans pesku aepesa,
nnacTMaccbl, MeTanna v CTpouTenbHbIX MaTepuanos

C CUIbHbIM yAapHbIM AerctereM. OH noaxoauT Ans
NPSIMbIX W U30THYThIX PACMNMOB.

Mutanune
[MoakntoyanTe AaHHbIA UHCTPYMEHT TOSMbKO K TOMY
VCTOYHUKY MUTaHUS, HanpsbkeHne KOTOPOro COOTBET-
CTBYET HanpshKeHWIo, yka3aHHOMY Ha NacnopTHOM
Tabnunuke. IHCTpYMeHT npefHasHayeH Anst pabotsl oT
MCTOYHMKA 0AHOMA3HOrO NepeMeHHoro Toka. OH nmeet
[BOVHYI0 U30MSILMIO U NMOITOMY MOXET MOAKI0YATLCS K
poseTkam 6e3 3asemneHus.
Lym
TUNWUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), n3amepeHHbIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-11:
Mopenb JR3060T
YpoBseHb 38ykoBOro AasneHns (Lya): 90 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU (Lya): 98 OB (A)
MorpeluHocTb (K): 3 AB (A)
Mopene JR3070CT
YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenus (Lya): 91 a6 (A)
YpoBeHb 3BYyKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 99 AB (A)
MorpelwuHocTb (K): 3 a6 (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa n3mMepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CcTaHAapTHOW METOAMKON UCNbITaHUIA U MOXET BblTb
MCMONb30BaHO NS CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO Takxe UCronb3oBaTh AN
npefABapuTenbHbIX OLIEHOK BO3AECTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs haKTMUECKOro NCMONb30BaAHUS ANEKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OTNINYATLCA OT 3asiBIEHHOTO
3Ha4yeHusi B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba npumeHe-
HUSI MHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTM OT TMna obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3aWwmMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKMHO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIIIOYEHMe).

Bubpauus
CymmMapHoe 3HauyeHue Bubpaumy (Cymma BEKTOPOB No
TpeM ocsim) onpeaensieTcs No cneayloLmMm napave-
Tpam EN62841-2-11:
Mogens JR3060T
Pabounin pexuvm: pacnunmBaHne 4OCOK
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (ang): 15,5 w/c’
MorpewHocTs (K): 2,0 m/c?
Pabouunin pexum: pacnunveaHve 4epeBaHHbIX
6anok
PacnpoctpaHeHve Bubpauum (anws): 21,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
Mogens JR3070CT
Pabounin pexuvm: pacnunmBaHne 4OCOK
PacnpoctpaHeHune Bubpauum (ang): 9,5 m/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?
Pabouunin pexum: pacnunvmeaHve A4epeBaHHbIX
6anok
PacnpoctpaHeHne Bubpauum (anws): 10,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
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NMPUMEYAHMUE: 3anBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHust BUGpaLmm N3MepeHo B COOTBETCTBUN
CO CTaH4apTHOW METOAMKOMN UCMbITaHUIA Y MOXET

ObITb UCNOMNBL30BaHO ANsi CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBrneHHoe obLuee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHUst BUGpaLMmM MOXHO Takke UCMorb-
30BaTb AN NpeaBapUTENbHbIX OLLEHOK BO34eCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMM BO BpeMsi (haKTUYECKOro UCMONb30BaHUs
3MEKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OT/IMYATLCS OT 3asiB-
NEHHOro 3HaYeHMs B 3aBMCUMOCTH OT cnocoba
NPUMEHEHMs| NHCTPYMEHTa U B 0COBEHHOCTH OT
Tuna obpabaTbiBaemoW aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenute
Mepbl 6€30MNacHOCTY AN 3alWKTb onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCIIOBMSAIX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX KaK BbIKIIO-
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIllOYEHue).

D,eKnapauMM O COOTBETCTBUU

TonbKo Onsi eeponelickux cmpaH

ﬂeknapaumm O COOTBETCTBUU BKITHOYEHbI B an/IJ'IO)KeHVIe
Ak HacTosALleMYy PyKOBOACTBY NO 3KCnyaTauun.

O6Lure pekomeHAALMU NO

TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO OznakombTech co Bcemm
MHCTPYKLMAMM NO TeXHNKe 6e30NacHOCTM, yKasa-
HUSIMU, UNIOCTPALMUAMU U TEXHUYECKMMM XapaKTe-
PUCTMKaMK, NpUnaraeMbIM1 K JaHHOMY 311eKTPOVH-
cTpymeHTy. HecobriofeHne Bcex NpuBeAeHHbIX Aanee
VHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K NOPAXKEHWIO aneKTpuye-
CKIIM TOKOM, BO3rOPaHMIo U/ TSHKEMNbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTpOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnax
OTHOCMUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UK Ha akkymynsATopax (6e3
nposoaa).

I'Ipanma TEXHUKM 6e3o0nacHoOCTH

npu aKcnJlyaTaumMm cabenbHoOm
nunbl

1. Ecnu npu BbinonHeHuUu paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MHCTPyMeHTa co
CKPbITOM 311eKTPONPOBOAKOW MU COGCTBEH-
HbIM LUHYPOM MUTaHUSA, AepPXUTe ANEeKTPOUH-
CTPYMEHT 3a cneumanbHo npeaHasHavyeHHble
M30NMMpoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOAOM MOA HaNpshXeHNeM MOXET CTaTb MPUHNHON
nopaxxeHus onepartopa TOKOM.

2. [Onsa dukcauum paspeszaeMon AeTanu Ha yCTou-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCMONb3yNTe 3AXKUMbI
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Wnu apyrue COoTBETCTBYHOLME NPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He gepxuTe pacnunuBaemble
[eTanuv B pykax v He NpuwxuMaiTe ux K Teny, Tak
Kak 3To He 06eCneYmnT YCTONYMBOTO NMONOXEHMNSI
[eTanu u MoXeT NMPUBECTU K NoTEpe KOHTPONs Haf
VNHCTPYMEHTOM.

3. 06s3arenbHO HapgeBalTe 3alUTHbIE OYKU
WNU 3alWUTHYI0 Macky AnsA nuua. O6bIYHbIe
Unu conHuesawmTHble oukn HE ABNAKOTCA
3aLMUTHLIMU OYKaMMU.

4. WUs36eranTe nonagaHUA pexyLLero MHCTPY-
MeHTa Ha reo3au. Mepen nuneHnem ocMmoTpute
AeTanb U y6eauTechb B OTCYTCTBUM FBO3AeMN.

5. He pacnunuBaiTe geTtanu, npeBblwatolme
AONYCTUMBIIA pa3mep.

6. Mepep pacnunuBaHuem y6eouTechb B HaNM4YmMm
cBo6OAHOro NpocTpaHcTBa BOKpYr obpabarbl-
BaeMoW getanu, 4To6bl NONOTHO cabenbHON
NWNbl He yNepnoch B Nor, BePCTak U T. .

7. Kpenko aepXuTe MHCTPYMEHT.

8. Pyku AOMmKHbI HAXOAUTLCA Ha PacCTOSIHUM OT
ABUXYLLMXCA aeTanen.

9. He octaBnsiiTe pa6oTatolmit UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. BknrouyaitTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OH HaXoAUTCA B pyKax.

10. TMNepepn u3BnevyeHveM NONOTHA U3 AeTanu o6s-
3aTenbHO BbIKIOYanNTe UHCTPYMEHT U [OXMU-
AanTech NOMHOro NpekpalleHns ABUXKEHUs
nonoTHa cabenbHOW NUbI.

11. He kacanTecb nonotHa cabenbHon NUNbI
unu o6pabaTbiBaeMou AeTanu cpa3sy nocne
pa6oTbl; OHU MOTYT GbITb O4€Hb FOPAYUMU U
06Xeub KOXY.

12. Be3 Heo6XoAMMOCTHU He IKCNNyaTupynTe
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

13. OOGsA3aTenbHO UCMONb3yWTe COOTBETCTBYIO-
Y0 Nblne3almnTHY0 Macky/pecnupaTtop ans
3aWnThI AbIXaTenbHbIX NyTel OT NbINK paspe-
3aeMbIXx MaTepuanos.

14. HekoTopble maTepuanbi MOryT cogepxaTtb
TOKCUYHbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumute
COOTBETCTBYOLMUE MePbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U36€eXKaTb BAbIXaHUA UMU KOHTaKTa C
KoXeM Takux BewecTB. CobnioganTte Tpe6o-
BaHWs, yKa3aHHble B nacrnopte 6esonacHocTu
MaTepuana.

15. TMepea Hayanom pa6oTbl y6eamTechb B TOM,
4yTO B OGpabaTbiBaemMoin aeTanu He NPoXoasT
TNINHUM INEeKTPOCHabGXeHUsA, BOAONPOBOAbLI NN
rasonpoBoAbl. B npoTyBHOM cnyyae nonoTHo
cabenbHOM NUIbl MOXET KOCHYTbCS 3TUX NpeaMe-
TOB, YTO NPUBEAET K yAAPY SNEKTPUYECKUM TOKOM,
yTeYKe Toka Unu rasa.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

PYCCKuA



A\ OCTOPO)HO: HE DONYCKAWTE, 4to6bi
yAoGCTBO UMM ONbIT 3KCNyaTauum AaHHOro
yCTpOWCTBa (MONyYeHHbIA OT MHOrOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUs1) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrUM
cob6niogeHnem npaBun TeXHUKU 6esonacHo-

CTU Npy obpalleHnmn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMNPABUIIbHOE UCMOJNIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecobnoaeHne npaBUN TeXHUKKN 6e3-
OMacHOCTH, YKa3aHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBeE,

MOXeT NPpUBeCTU K TAXENnon TpaBMe.

ONMUCAHUE

®YHKUNOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBeaeHnem perynnpoBKn Uin Npo-
BepKM paboTbl MHCTPYMEHTa Bceraa npose-
pﬂl;ITe, 4yTo MHCprMeHT BbIKITHO4YEH, a LIJHyp
NNUTaHUA BbIHYT U3 PO3ETKU.

Monoxerne [Leiictne pesku MpumexeHne

[ins peskn MArkon, HepxxasetoLLen
CTanu 1 NNacTMaccsl.

[Ins YNCTOBBIX PE30B B Aepese 1
arepe.

[Ins pe3ku MSArKoW CTanu, antoMuHUs
1 TBEpAOrO epesa.

[ns pe3ku aepesa u thaHepsbl.

[ins GbICTPON pesku antoMuHUs n
MSATKOVi cTanu.

0 Peska no npamoi nuHum

| Peska ¢ He6GonbLmm
paanycom

I Peska co cpegHum
pagnycom

[ins 6bICTpON pesku aepesa v
aHepbl.

[OencrBue BbIKNo4YaTens

» Puc.4: 1. KypkoBblii Bbikntouaternb 2. KHonka 6ro-
KUPOBKM (B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbl)

m Peska ¢ Gonbmm
paaunycom

ABHUMAHUE:

. Mepen BKNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCeraa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHbIN nepe-
Kntoyatenb paboTaeT Hagnexawym o6pasom un
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKIN", ecnu ero
OTNYCTUTB.

PerynupoBka 6awumaka

» Puc.1: 1. Bawmak 2. KHonka 6alumaka
» Puc.2: 1. KHonka 6awmaka 2. bawmak

Ecnu adhdhekTrBHOCTb pesku Balumaka CHU3UTCSA B
OHOM MecCTe BAOMb PeXyLLen KpOMKU, nepemecTuTe
6alumak, 4Tobbl NCNoNbL30BaTb OCTPYH, HEWUCTONb-
30BaHHYI0 YacCTb pexyLLe KPOMKU. DTO NOMOXET
NPOANUTL CPOK CNyx6bl NonoTHa. YTo6bl nepemecTuTb
Galumak, HaXKMUTe Ha KHOMKy 6alumMaka B HanpasrieHun
"A" oo wen4ka, u nepemecTuTe HGalumMak, kak nokasaHo
Ha PUCYHKE; UMEeTCH NATb PErynMpoBOYHbIX NONOXe-
HWI. YTOGbI 3aKkpenuTb BaluMak, HaXMuTe KHOMKy 6aLu-
Maka B Hanpasnexuun "B" o wenyka.

Bbi6op gencTBus pesku

» Puc.3: 1. Poiyar 2. Ctonop

[laHHbIA MHCTPYMEHT MOXeT paboTaTb B pexume MasT-
HWKOBOTO WMV NpsIMOro xofa pesaHus. MNpu paboTe Ha
MasTHUKOBOM X0y HOXXOBOYHOE MOMOTHO OTXUMa-
eTcs Brepea, YTo 3HaYUTENbHO MOBbILLIAET CKOPOCTb
pesaHusi. [inst nepeksitoyeHns xona pesaHust Baasute
CTOMOP U MOBEPHUTE PbIYAXKOK B MOMOXEHUEe, COOTBET-
CTBYIOLLIEE HY>KHOMY XOAy pe3aHus. 3atem oTnyctuTe
crTonop, 4Tobbl 3acpukcnpoBaTh pblYaxok. Micnonbaynte
HMXeyKasaHHYto Tabnuuy Ans Belbopa noaxoasLiero
X0Aa pesaHus.

NMPUMEYAHMUE:
. MasaTHWKOBBIM Ha3blBaETCA X0, NP KOTOPOM
HOXOBOYHOE MOSI0THO OAHOBPEMEHHO Mnepe-

MellaeTcst BBEPX-BHU3 W Brieped-Hasag. ITo
MOBbILLIAET CKOPOCTb Pe3aHust.

[ns 3anycka MHCTPYMEHTa NPOCTO HAXMUTE TPUr-
repHblil nepekniodatens. [nsa ysenvyeHus paboyen
YaCTOTbl HAXXMWUTE TPUITEPHbIN NepeknoyaTens
cunbHee. [1Ns OCTaHOBKWU OTMYCTUTE TPUITEPHbIN
nepekniovarens.

Ons MHCTpyMeHTa ¢ GrOKMpPYOLLUM
nepeknioyaTenemM

B 3asucumocmu om cmpaHsbl

[ins npogomkmTensHON paboTbl HAXXMUTE TPUITEPHBIN
nepekrnoyaTernb, 3aTeM HaXMUTE KHOMKY BrIOKMPOBKU.
[ns OCTaHOBKM MHCTPYMEHTA U3 3a6GNOKMPOBaHHOTO
MOMNOXEHUS NOMTHOCTLIO HAXMUTE TPUTTEPHbIV NEepekrto-
yarterb, 3aTeM OTMyCTUTE €ro.

[V1cK perynupoBKu ckopocTu (ans

JR3070CT)

» Puc.5: 1. PerynmpoBOYHbIN AUCK

MoBopaunBas perynmpoBOYHbIA ANCK, MOXHO OTpery-
nMpoBaTb KONMMYECTBO XOA0B B MUHYTY. Perynmposka
BO3MOXHa 11 BO BpeMsi paboTbl MHCTpyMeHTa. [nck
npomapkvMpoBaH oT 1 (Hu3Lwas ckopocTb) Ao 6 (nonHa-
sickopocTb). [NNoBopaunBaiiTe perynmpoBOYHbINA ANCK,
He MMeOLLMIA (PUKCUPOBAHHBIX MOMNOXEHUIA, MEXAY
nonoxeHusimm 1 1 6 B COOTBETCTBUM C XapaKTepom
BbINOMHAEMON paboTbl.

CM. Tabnuuy aAns BbiGopa Haanexatlen ckopoctu ans
pa3pe3aemoii obpabatbiBaemon aetanu. OgHako Haa-
nexalyasi CkKopocTb MOXeT 6blTb pa3Hoi B 3aBUCUMO-
CTK OT TonwmHbl obpabaTbiBaemoi geTanu. B obwem
nnaHe, 6onee BbICOKNE CKOPOCTM NO3BONSAIOT pe3aTtb
obpabaTbiBaeMble feTanu bbicTpee, HO CPOK CryXObl
1Ne3BuWI CoKpaTUTCS.
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Yncrio Ha perynupoBo4HOM Ancke XoA0B B MUHYTY
6 2800
2500
1850
1400
1000
950

=N |w |~ o

ObpabarbiBaemas fetanb Ans peskv | Yncno Ha perynupoBo4HOM Aucke
[epeso 6

ABTOKNaBMPOBaHHbIN Nerkuii 6eToH 5-6

Msrkas ctans 3-4

AntoMuHnn 3-5

1-4

1-2

Mnactmacca
HepxaBetoLas cranb

NMPUMEYAHME:

. HenpepbiBHast unu npogomkumtensHas pabota ¢
NHCTPYMEHTOM Ha HWU3KOWM CKOPOCTM NPUBEAET K
COKpaLLIeHNI0 cpoka Crnyx0bl ABUraTens.

. [IcK perynmpoBKM CKOPOCTU MOXHO NoBopa-
4MBaTh TOMbKO A0 UMdpbl 6 n obpatHo Ao 1.

He nbiTaiTecb noBepHyTh ero AanbLue 6 unm 1,
TaK Kak OyHKLMS PerynmpoBKy CKOPOCTH MOXET
BbINTU U3 CTPOS.

WHCTPyMeHTbI, 060pyA0BaHHbIE 3NIEKTPOHHBLIMU (PYHK-
LMsiMU, NPOCTbI B 3KCMIyaTauum 6narogaps cneayto-
LM XapaKTepUCTUKam.

MoCTOAHHBLIN KOHTPOJIb CKOPOCTHU

OnEKTPOHHbIN KOHTPOSb CKOPOCTU ANst obecneyeHunst
NOCTOSIHHOW CKOPOCTU. BO3MOXHOCTb NONyYeHUs TOH-
KOV OTAEMNKU, Tak Kak CKOPOCTb BpaLLEHWsI AEPXKUTCA Ha
NOCTOSIHHOM YPOBHE MpY YCMOBUAX Harpy3Kkul.

®DyYHKUMSA NaBHOro 3anycka

BesonacHblIli 1 NnaBHbI 3anyck Gnarogapsi noaaene-
HWIO HayanbHoOro yaapa.

MOHTAX

ABHUMAHUE:

. Mepen nposeaeHvem kakux-nn6o pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCEraa NpoBepsiiTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKIOYEH, @ LUHYP NUTaHWSA BbIHYT 13
po3eTKu.

YcTtaHOBKa nnu cHATUe

HOXXOBOYHOIO NOJSiIoTHa

ABHUMAHWE:

. Bceraa BblumnwanTe LWenku u aopyrve MHopoa-
Hble BellecTBa, MpUnunaioLLme K NonoTHY,
Aepxarento U/unu nonsyHKy nonoTHa.
HecobntogeHne aaHHoro TpeboBaHns MoxeT
NpVBECTM K HEAOCTATOYHOM 3aTshkke NONOTHA U
cepbesHoun TpaBMme.

Mpu ycTaHOBKe HOXXOBOYHOIO MONOTHA BCEraa npo-
BEPSINTE ECNMN pblyar AepXxaTens NonoTHa HaxoauTcs
B PA30MKHYTOM MOMOXEHWN @ HA U3OMSALIMOHHOM

KpbILLKE nepes BCTaBKOM HOXXOBOYHOTO NomnoTtHa. Ecnn

pblyar gepxarens nonoTHa HaxoAuTcs B 3adMKCUpo-

BaHHOM MOIOXEHNN, MOBEPHUTE pbivar Aepxartens

MOMNoTHa B HaNpaeneHun CTPenku, YTobbl 3abnokmpo-

BaTb €70 B Pa30MKHYTOM MOSIOXeHUN M.

» Puc.6: 1. MydTa 3axuma nonotHa 2. Pa3omkHyTOE
nonoxexve 3. 3admkcrpoBaHHoe
nonoxeHue

BcTaBbTe HOXXOBOYHOE MOSIOTHO B AepxaTenb NonoTHa
Kak MOXHO Aanblue. Pblyar gepxarens nonotHa
NOBEPHETCH, N HOXXOBOYHOE MOMOTHO 3aUKCUPYETCS.
Y6eamTech, YTO HOXKOBOYHOE MOSOTHO HemMb3s BbiTa-
LWMTb, MONpobyiTe BLITAHYTH €ro.

» Puc.7: 1.[lMonotHo

NPUMEYAHUE:

. Ecnu Bbl He BCTaBUTE HOXXOBOYHOE MOSIOTHO
[[0CTaTo4HO rny6oko, Npu paboTe HOXOBOYHOE
MOMOTHO MOXET HEOXNAAHHO BbICKOYUTb. TO
MOXeT ObITb Ype3Bbl4aHO ONacHo.

Ecnu pblyar pacnonoxeH BHyTpU MHCTPYMEHTA, BKIIHO-
4YUTE U BbIKMIOYUTE MHCTPYMEHT, YTOObI Ne3Bue BbILLMIO
HapyXy Kak noka3aHo Ha pUCYHKe.

BbIkntounTe MHCTPYMEHT U OTCOEANHUTE €50 OT CETU.
YT06bI CHATH HOXXOBOYHOE MOMOTHO, NMOBEPHUTE pblyar
AepxaTerns nosoTHa A0 KOHLA B HanpaBneHnn CTPEnKM.
Hox0BOYHOE NOMOTHO BEIHUMAETCS, @ pblyar Aepxa-
TEens NoMoTHa 3ahMKCMPOBaH B PA30MKHYTOM MOMOXe-
HAM @,

» Puc.8: 1. Pbiuar 3axuma nonotHa

NPUMEYAHUE:

. Mpw nepekntoyeHn Gepermute pyku OT pblyara.
HecobniogeHune atoro TpeboBaHMA MOXET cTaTb
NPUYKMHON TPaBMBbI.

. Ecnu Bbl BbITALWMAM NUIbHOE MOMOTHO, HE
NMOBEpPHYB pblyar 3axkvmMa [0 yrnopa, OH MOXeT
He 3ahKCUPOBATBLCS B OTKPLITOM MOMoXe-
Hna®. B stom cny4ae CHOBa NOBEPHUTE pblvar
o ynopa v ybeautecb, 4To OH 3admKcMpoBarncs
B OTKPbITOM MOMOXEHUNM .

SKCIJTYATAUUA

» Puc.9
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ABHUMAHMWE:

. Bo Bpemsi nuneHuns Bcerga nnoTHO NpuwkumanTe
balwmak k obpabaTeiBaeMoi getanu. Ecnu Bo
BpeMs paboTbl 6alMak MHCTPYMEHTa CHAT
UInn He conpukacaeTcs ¢ obpabaTbiBaemoii
AeTanblo, 3T0 MOXET NPUBECTU K 3HAYNTENbHOMN
BMOpaLMM N/UNN YCUNUIO CKPYYUBaHUS, YTO, B
CBOI0 o4epefib, MOXET BbI3BaTb ONACHOE 3aXu-
MaHwue nonoTHa.

. [Mpu peske meTanna Bcerga HagesanTte nep-
yaTku ANs 3aWuTbl PyK OT ropsiyen netawemn
CTPYXKM.

. O6s13aTenbHO HageBanTe COOTBETCTBYOLLME
CpeAcTBa 3almMThl r11as, COOTBETCTBYOLNE
[eNCTBYIOLLMM HaLMOHamNbHbIM CTaHAAPTaM.

. Mpwv peske meTanna Bceraa nonb3ynTeck noa-
XoAsLLen oxnaxaatoLLen XnakocTblo (Macno
ans pesku). HecobniogeHve gaHHoro npeay-
npexaneHvsi NpuBeaeT K NpexaeBpeMeHHOMY
M3HOCY NonoTHa.

Kpenko npwkumaiTe bawmak k obpabaTbiBaemoit
netanu. Cnegute 3a Tem, YTo6bl UHCTPYMEHT He OTcKa-
kunBan. OCTOPOXHO NogHecuTe NoNoTHO K obpabaTbiBa-
emMow getanu. CHayana caenante npobHbIi Beipes npu
HW3KOW CKOPOCTW. 3aTeM NpoAormK1Te pesky Ha bonee
BbICOKOW CKOPOCTH.

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkoW Unu nposefeHnem Texobeny-
XuBaHusa y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a WTeKep OTCOeAMHEH OT PO3ETKU.

. 3anpelyaercs ncnonb3oBaTb GEH3NH, NUTPOUH,
pacTBopuTenb, CANPT U T.N. ATO MOXET NpuBe-
CTMW K UBMEHEHMIO LBeTa, AedopmaLum 1 noss-
NEHNIO TPEeLUWH.

3amMeHa yrosibHbIX LEeTOK

» Puc.10: 1. OrpaHuuutenbHas meTka

PerynsipHo BbIH/MaWTe 1 NPOBEPSANTE YrombHbIE LLETKU.
3amMeHsifiTe UX, eCrn OHW U3HOLLEHbI 40 OFrPaHUYNTESb-
HOM oTMeTKW. CoaepXXuTe yronbHbIe LLETKN B YUCTOTE 1
B CBOOOAHOM A151 CKONbXEHUS B AiepXXaTensx nonoxe-
Huu. MNpun 3ameHe Heo6Xx0AMMO MeHSATb 06e yronbHble
LEeTKN OAHOBPEMEHHO. McrnonbayiiTe TONbKO OANHAaKO-
Bbl€ YrofbHble LETKY.
Mcnonb3yinTe oTBEPTKY ANS CHATUS KPbILLEK LLeT-
Koaepxarenei. 3Bneknte N3HOLEHHbIE Yronb-
Hbl€ LLETKN, BCTABLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLIKU
LeTkogepXxxaTenew.
» Puc.11: 1. Konnayok gepxarens LeTku

2. OTBepTKa

[Ons o6ecnevenuss BESONMACHOCTU n
HALEXXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, noboe apy-
roe TexobcnyxuBaHue Unu perynnpoeky Heobxoarmo
npov3BoANTb B YNOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPaxX
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TONbKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb NOMyYeHUsi TPABM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCTb Unu Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Hau4eHuio.

Ecnv Bam Heo6xoavMo cogencTBue B NOnyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. MonotHa anst cabenbHbIX NUN

. MnacTmaccoBbIi YeMoaaH ANst NepeHoCcKn

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl cnmcka MOryT BXOAUTb B
KOMMJIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4eCcTBe CTaHaapT-
HbIX NpucnocobnexHnin. OHu MOTYT OTNn4aTbCA B
3aBMCUMOCTM OT CTpaHbl.

PYCCKuA
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