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Deutsch

Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und

zu beachten, um mit dem Messwerkzeug ge-

fahrlos und sicher zu arbeiten. Wenn das

Messwerkzeug nicht entsprechend den vor-

liegenden Anweisungen verwendet wird,
konnen die integrierten Schutzvorkehrungen im Mess-
werkzeug beeintrachtigt werden. Machen Sie Warnschil-
der am Messwerkzeug niemals unkenntlich. BEWAHREN
SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF UND GEBEN SIE SIE
BEI WEITERGABE DES MESSWERKZEUGS MIT.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Be-
dienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt oder an-
dere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu gefahrlicher Strahlungsexposition fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warnschild ausge-
liefert (in der Darstellung des Messwerkzeugs auf der
Grafikseite mit Nummer 12 gekennzeichnet).

4 Laser Radiation Class 2, -
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Ist der Text des Warnschildes nicht in Ihrer Landes-
sprache, dann iiberkleben Sie ihn vor der ersten Inbe-
triebnahme mit dem mitgelieferten Aufkleber in Ihrer
Landessprache.

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere und blicken Sie
nicht selbst in den direkten oder reflek-
tierten Laserstrahl. Dadurch konnen Sie
Personen blenden, Unfalle verursachen
oder das Auge schadigen.

» Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sind die Augen be-
wusst zu schlieBen und der Kopf sofort aus dem Strahl
zu bewegen.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille
bietet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

» Nehmen Sie keine Anderungen an der Lasereinrich-
tung vor.

» Lassen Sie das Messwerkzeug von qualifiziertem Fach-
personal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Mess-
werkzeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug nicht unbe-
aufsichtigt benutzen. Sie konnten unbeabsichtigt Perso-
nen blenden.

—

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Im Mess-
werkzeug konnen Funken erzeugt werden, die den Staub
oder die Dampfe entziinden.

Bringen Sie das Messwerkzeug und die
Laser-Zieltafel 21 nicht in die Ndhe von
Herzschrittmachern. Durch die Magnete von
Messwerkzeug und Laser-Zieltafel wird ein
Feld erzeugt, das die Funktion von Herzschritt-
machern beeintrachtigen kann.

» Halten Sie das Messwerkzeug und die Laser-Zieltafel
21 fern von magnetischen Datentragern und magne-
tisch empfindlichen Gerdten. Durch die Wirkung der
Magnete von Messwerkzeug und Laser-Zieltafel kann es zu
irreversiblen Datenverlusten kommen.

Produkt- und Leistungsheschreibung

Bitte klappen Sie die Ausklappseite mit der Darstellung des
Messwerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite aufgeklappt,
wahrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Ermitteln und Uber-
priifen von waagrechten und senkrechten Linien.

Technische Daten
Kreuzlinienlaser GLL 3-50
Sachnummer 3601K638..

Arbeitsbereich !

- Standard m 10
- mit Laserempfanger m 5-50
Nivelliergenauigkeit mm/m +0,3
Arbeitsbereich Lotpunkt m 5
Genauigkeit Lotpunkt mm/m +0,6
Selbstnivellierbereich typisch ° +4
Nivellierzeit typisch S <4
Betriebstemperatur °C -10...+40
Lagertemperatur “C -20...+70
Relative Luftfeuchte max. % 90
Laserklasse 2
Lasertyp nm 635
mW <1
Cs 1
kiirzeste Impulsdauer S 1/1600
Stativaufnahme ! 1/4
! 5/8

Batterien 4x1,5VLR6 (AA)

1) Der Arbeitsbereich kann durch ungiinstige Umgebungsbedingungen
(z.B. direkte Sonneneinstrahlung) verringert werden.

* staub- und spritzwassergeschiitzt

Zur eindeutigen Identifizierung lhres Messwerkzeugs dient die Serien-
nummer 13 auf dem Typenschild.
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Kreuzlinienlaser GLL 3-50
Betriebsdauer min. h 6
Abschaltautomatik nach ca. min 30
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
MaBe

- ohne Drehplattform mm 146x83x117
- mit Drehplattform mm @201x197
Schutzart IP 54*

1) Der Arbeitsbereich kann durch ungiinstige Umgebungsbedingungen
(z.B. direkte Sonneneinstrahlung) verringert werden.

*staub- und spritzwassergeschiitzt

Zur eindeutigen Identifizierung Ihres Messwerkzeugs dient die Serien-
nummer 13 auf dem Typenschild.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafik-
seite.

Austritts6ffnung Laserstrahlung
Anzeige Pulsfunktion

Taste Pulsfunktion

Betriebsarten-Taste

Batterie-Anzeige

Stativaufnahme 1/4"

Batteriefach

Batteriefachdeckel

Kennzeichnung Polung

Arretierung des Batteriefachdeckels
Stativaufnahme 5/8"

Laser-Warnschild

Seriennummer

14 Ein-/Ausschalter

15 Fiihrungsnut

16 Fiihrungsschiene

17 Feststellschraube fiir ausziehbaren FuB
18 Drehrad

19 Drehplattform

20 Magnete

21 Laser-Zieltafel

22 Baustativ BS 150"

23 Laser-Sichtbrille*

24 Universelle Halterung BM 1*

25 Teleskopstange BT 350*

26 Messplatte mit FuB*

O oo ~NOOG A WNR

e e
W NN RO

—

Deutsch |7

27 Laserempfanger*
28 Halterung*
29 Koffer*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr gehdrt nicht zum
Standard-Lieferumfang.

Montage

Batterien einsetzen/wechseln

Fiir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die Verwendung
von Alkali-Mangan-Batterien empfohlen.

Zum Offnen des Batteriefachdeckels 8 ziehen Sie an der Arre-
tierung 10 und klappen den Batteriefachdeckel auf. Setzen

Sie die Batterien ein. Achten Sie dabei auf die richtige Polung
entsprechend der Darstellung auBen am Batteriefachdeckel.

Blinkt die Batterie-Anzeige 5 rot, dann miissen Sie die Batte-
rien wechseln.

Ersetzen Sie immer alle Batterien gleichzeitig. Verwenden Sie
nur Batterien eines Herstellers und mit gleicher Kapazitat.

» Nehmen Sie die Batterien aus dem Messwerkzeug,
wenn Sie es langere Zeit nicht benutzen. Die Batterien
konnen bei langerer Lagerung korrodieren und sich selbst
entladen.

Verwenden der Drehplattform

Setzen Sie das Messwerkzeug mit
der Fiihrungsnut 15 an die Fiih-
rungsschiene 16 der Drehplattform
19 an und schieben Sie das Mess-
werkzeug bis zum Anschlag auf die
Plattform. Zum Trennen ziehen Sie
das Messwerkzeug in umgekehrter
Richtung von der Drehplattform.

Drehen Sie die Feststell-
schraube 17 fiir den aus-
ziehbaren FuB auf. Ziehen
Sie den FuB heraus. Arretie-
ren Sie den FuB durch Fest-
drehen der Feststellschrau-
be 17. Wiederholen Sie den
Vorgang fiir die beiden an-
deren FiiBe.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nésse und direk-
ter Sonneneinstrahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Tem-
peraturen oder Temperaturschwankungen aus. Lassen
Sieesz.B. nichtlangere Zeitim Autoliegen. Lassen Sie das
Messwerkzeug bei groBeren Temperaturschwankungen

Bosch Power Tools
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erst austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen. Bei
extremen Temperaturen oder Temperaturschwankungen
kann die Prazision des Messwerkzeugs beeintrachtigt wer-
den.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze des Mess-
werkzeuges. Nach starken duBeren Einwirkungen auf das
Messwerkzeug sollten Sie vor dem Weiterarbeiten immer
eine Genauigkeitstiberpriifung durchfiihren (siehe ,Nivel-
liergenauigkeit®).

» Schalten Sie das Messwerkzeug aus, wenn Sie es trans-
portieren. Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit ver-
riegelt, die sonst bei starken Bewegungen beschadigt wer-
denkann.

Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den Ein-/
Ausschalter 14 in die Position ,,O on“ (fiir Arbeiten ohne
Nivellierautomatik) oder in die Position ,,"b on“ (fiir Arbeiten
mit Nivellierautomatik). Das Messwerkzeug sendet sofort
nach dem Einschalten Laserlinien aus den Austrittséffnungen
1.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere und blicken Sie nicht selbst in den Laserstrahl,
auch nicht aus groBerer Entfernung.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den
Ein-/Ausschalter 14 in die Position ,,off“. Beim Ausschalten
wird die Pendeleinheit verriegelt.

Bei Uberschreiten der hchstzuldssigen Betriebstemperatur
von 40 °C erfolgt die Abschaltung zum Schutz der Laser-
diode. Nach dem Abkiihlen ist das Messwerkzeug wieder be-
triebsbereit und kann erneut eingeschaltet werden.

Abschaltautomatik deaktivieren

Das Messwerkzeug schaltet sich nach 30 min Betriebsdauer
automatisch ab. Um die Abschaltautomatik zu deaktivieren,
halten Sie beim Einschalten des Messwerkzeugs die Betriebs-
arten-Taste 4 3 s lang gedriickt. Ist die Abschaltautomatik de-
aktiviert, blinken die Laserlinien nach 3 s kurz.

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht un-
beaufsichtigt und schalten Sie das Messwerkzeug nach
Gebrauch ab. Andere Personen konnten vom Laserstrahl
geblendet werden.

Um die automatische Abschaltung zu aktivieren, schalten Sie
das Messwerkzeug aus und wieder ein (ohne gedriickte Be-
triebsarten-Taste 4).

Betriebsarten

Das Messwerkzeug verfiigt iiber vier Betriebsarten, zwischen

denen Sie jederzeit wechseln kdnnen:

- Horizontalbetrieb (Betriebsart A): erzeugt eine waagrech-
te Laserlinie

- Kreuzlinienbetrieb (Betriebsart B): erzeugt eine waag-
rechte und eine senkrechte Laserlinie

- Vertikalbetrieb (Betriebsart C): erzeugt zwei senkrechte,
orthogonale Laserlinien,

- Horizontalbetrieb kombiniert mit Vertikalbetrieb
(Betriebsart D): erzeugt eine waagrechte und zwei senk-
rechte Laserlinien

—

In allen Betriebsarten wird auf den Boden ein Lotpunkt
projiziert.

Nach dem Einschalten befindet sich das Messwerkzeugin der
Betriebsart,,D“. Um die Betriebsart zu wechseln, driicken Sie
die Betriebsarten-Taste 4.

Alle vier Betriebsarten konnen sowohl mit als auch ohne
Nivellierautomatik gewahlt werden.

Bei Kreuzlinienbetrieb und Vertikalbetrieb kénnen mit dem
Drehrad 18 die vertikalen Linien exakt an einem Messobjekt
ausgerichtet werden.

Pulsfunktion

Fiir das Arbeiten mit dem Laserempfanger 27 muss - unab-
hdngig von der gewdhlten Betriebsart - die Pulsfunktion akti-
viert werden.

In der Pulsfunktion blinken die Laserlinien mit sehr hoher
Frequenz und werden dadurch fiir den Laserempfanger 27
auffindbar.

Zum Einschalten der Pulsfunktion driicken Sie die Taste 3.
Bei eingeschalteter Pulsfunktion leuchtet die Anzeige 2 griin.
Fiir das menschliche Auge ist die Sichtbarkeit der Laserlinien
bei eingeschalteter Pulsfunktion verringert. Fir Arbeiten
ohne Laserempfanger schalten Sie deshalb die Pulsfunktion
durch erneutes Driicken der Taste 3 aus. Bei ausgeschalteter
Pulsfunktion erlischt die Anzeige 2.

Nivellierautomatik

Arbeiten mit Nivellierautomatik

Stellen Sie das Messwerkzeug auf eine waagrechte, feste
Unterlage oder befestigen Sie es auf einem handelsiiblichen
Fotostativ.

Schieben Siefiir Arbeiten mit Nivellierautomatik den Ein-/Aus-
schalter 14 in Position ,, g on®.

Die Nivellierautomatik gleicht Unebenheiten innerhalb des
Selbstnivellierbereiches von +4° automatisch aus. Sobald
die Laserlinien nicht mehr blinken, ist das Messwerkzeug ein-
nivelliert.

Ist die automatische Nivellierung nicht moglich, z.B. weil die
Standflache des Messwerkzeugs mehr als 4°von der Waag-
rechten abweicht, blinken die Laserlinien. Stellen Sie in die-
sem Fall das Messwerkzeug waagrecht auf und warten Sie die
Selbstnivellierung ab.

Bei Erschiitterungen oder Lagednderungen wahrend des Be-
triebs wird das Messwerkzeug automatisch wieder einnivel-
liert. Uberpriifen Sie nach einer erneuten Nivellierung die Po-
sition der waagrechten bzw. senkrechten Laserlinie in Bezug
auf Referenzpunkte, um Fehler zu vermeiden.

Arbeiten ohne Nivellierautomatik

Schieben Sie fiir Arbeiten ohne Nivellierautomatik den
Ein-/Ausschalter 14 in Position ,,@ on“. Bei ausgeschalteter
Nivellierautomatik blinken die Laserlinien dauerhaft.

Bei abgeschalteter Nivellierautomatik kénnen Sie das Mess-
werkzeug frei in der Hand halten oder auf eine geneigte Unter-
lage stellen. Im Kreuzlinienbetrieb verlaufen die zwei Laser-
linien nicht mehr zwingend senkrecht zueinander.

1609 92A 25M|(16.2.16)
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Nivelliergenauigkeit - Platzieren Sie das Messwerkzeug - ohne es zu drehen -
nahe der Wand B, schalten Sie es ein und lassen Sie es ein-

Genauigkeitseinfliisse

Den groBten Einfluss iibt die Umgebungstemperatur aus. Be-
sonders vom Boden nach oben verlaufende Temperaturun- P ¢
terschiede kdnnen den Laserstrahl ablenken. A
Da die Temperaturschichtung in Bodennahe am groBten ist,
sollten Sie das Messwerkzeug ab einer Messstrecke von 20 m

nivellieren.

immer auf einem Stativ montieren. Stellen Sie das Messwerk- X

zeug auBerdem nach Moglichkeit in der Mitte der Arbeitsfla- I

che auf.

Neben auBeren Einflissen konnen auch geratespezifische

Einfliisse (wie z. B. Stiirze oder heftige St6Be) zu Abweichun-

gen filhren. Uberpriifen Sie deshalb vor jedem Arbeitsbeginn

die Nivelliergenauigkeit. - Richten Sie das Messwerkzeugin der Hohe so aus (mithilfe
Uberpriifen Sie jeweils zuerst die Hohen- sowie die Nivellier- des Stativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen), dass
genauigkeit der waagrechten Laserlinie, danach die Nivellier- der Kreuzungspunkt der Laserlinien genau den zuvor mar-
genauigkeit der senkrechten Laserlinie. kierten Punkt IT auf der Wand B trifft.

Sollte das Messwerkzeug bei einer der Priifungen die maxima-
le Abweichung liberschreiten, dann lassen Sie es von einem

Bosch-Kundendienst reparieren. B
Hohengenauigkeit der waagrechten Linie iiberpriifen X
Fiir die Uberpriifung bendtigen Sie eine freie Messstrecke von 11

5 m auf festem Grund zwischen zwei Wanden A und B.

- Montieren Sie das Messwerkzeug nahe der Wand A auf
einem Stativ oder stellen Sie es auf festen, ebenen Unter-
grund. Schalten Sie das Messwerkzeug ein. Wahlen Sie
Kreuzlinienbetrieb mit Nivellierautomatik.

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, ohne die Hohe zu
B verandern. Richten Sie es so auf die Wand A, dass die
senkrechte Laserlinie durch den bereits markierten
Punkt I lauft. Lassen Sie das Messwerkzeug einnivellieren
und markieren Sie den Kreuzungspunkt der Laserlinien auf
der Wand A (Punkt I11).

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und 11T auf
der Wand A ergibt die tatsachliche Hohenabweichung des
Messwerkzeugs.

Die maximale zuldssige Abweichung d,,.,, berechnen Sie wie

folgt:

- Richten Sie den Laser auf die nahe Wand Aund lassen Sie  d,,, = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m
das Messwerkzeug einnivellieren. Markieren Sie die Mitte Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m darf die
des Punktes, an dem sich die Laserlinien an der Wand maximale Abweichung
kreuzen (PunktI). diax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm betragen. Die Markierun-

gen diirfen folglich hochstens 3 mm auseinander liegen.

Nivelliergenauigkeit der waagrechten Linie iiberpriifen

Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie Fliche von ca.

5x5m.

- Stellen Sie das Messwerkzeug auf festem, ebenem Grund
in der Mitte zwischen den Wanden A und B auf. Lassen Sie
das Messwerkzeug im Horizontalbetrieb einnivellieren.

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, lassen Sie es ein-
nivellieren und markieren Sie den Kreuzungspunkt der
Laserlinien an der gegeniiberliegenden Wand B (Punkt I1).

Bosch Power Tools 1609 92A25M|(16.2.16)
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- Markieren Sie in 2,5 m Entfernung vom Messwerkzeug an
beiden Wanden die Mitte der Laserlinie (Punkt I auf Wand
Aund Punkt IT auf Wand B).

A

- Stellen Sie das Messwerkzeug um 180°gedrehtin 5 m Ent-

fernung auf und lassen Sie es einnivellieren.

- Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe so aus (mithilfe
des Stativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen), dass
die Mitte der Laserlinie genau den zuvor markierten Punkt
1T auf der Wand B trifft.

- Markieren Sie auf der Wand A die Mitte der Laserlinie als
Punkt ITI (senkrecht Giber bzw. unter dem PunktI).

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und 11T auf
der Wand A ergibt die tatsachliche Abweichung des Mess-
werkzeugs von der Waagrechten.

Die maximale zuldssige Abweichung d,,.,, berechnen Sie wie

folgt:

dpnax = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m

Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m darf die

maximale Abweichung

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm betragen. Die Markierun-

gen diirfen folglich hochstens 3 mm auseinander liegen.

Nivelliergenauigkeit der senkrechten Linie iiberpriifen
Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine Tiiréffnung, bei der
(auf festem Grund) auf jeder Seite der Tiir mindestens 2,5 m
Platz sind.

- Stellen Sie das Messwerkzeugin 2,5 m Entfernung von der
Turoffnung auf festem, ebenem Grund auf (nicht auf einem
Stativ). Lassen Sie das Messwerkzeug im Kreuzlinien-

—

betrieb einnivellieren, und richten Sie die Laserlinien auf
die Taroffnung.

- Markieren Sie die Mitte der senkrechten Laserlinie am
Boden der Tiir6ffnung (PunktI), in 5 m Entfernung auf der
anderen Seite der Tiiréffnung (Punkt II) sowie am oberen
Rand der Tiiroffnung (Punkt I11).

So TN
7'N>\<;III
St

L

- Stellen Sie das Messwerkzeug auf der anderen Seite der
Tiroffnung direkt hinter den Punkt 11. Lassen Sie das
Messwerkzeug einnivellieren und richten Sie die senkrech-
te Laserlinie so aus, dass ihre Mitte genau durch die Punkte
Tund 11 verlduft.

- Die Differenz d zwischen dem Punkt I11 und der Mitte der
Laserlinie am oberen Rand der Tiir6ffnung ergibt die tat-
sachliche Abweichung des Messwerkzeugs von der Senk-
rechten.

- Messen Sie die Hohe der Tiir6ffnung.

Die maximale zulassige Abweichung d,,.,, berechnen Sie wie
folgt:

dpmax = doppelte Hohe der Tiiréffnung x 0,3 mm/m

Beispiel: Bei einer Hohe der Tiiroffnung von 2 m darf die
maximale Abweichung

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm betragen. Die Markie-
rungen diirfen folglich hochstens 1,2 mm auseinander liegen.

Lotgenauigkeit iiberpriifen

Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie Messstrecke auf
festem Grund mit einem Abstand von ca. 5 m zwischen Boden
und Decke.

1609 92A 25M|(16.2.16)
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- Montieren Sie das Messwerkzeug auf die Drehplattform
und stellen Sie es auf den Boden.

- Schalten Sie das Messwerkzeug ein und lassen Sie es ein-
nivellieren.

ol
3

- Markieren Sie die Mitte des oberen Kreuzungspunktes an
derDecke (Punkt I). Markieren Sie auBerdem die Mitte des
unteren Laserpunktes auf dem Boden (Punkt II).

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°. Positionieren Sie

s s0, dass die Mitte des unteren Laserpunktes auf dem be-

reits markierten Punkt II liegt. Lassen Sie das Messwerk-
zeug einnivellieren. Markieren Sie die Mitte des oberen
Laserpunktes (Punkt I1I).

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und 11T auf
der Decke ergibt die tatsachliche Abweichung des Mess-
werkzeugs von der Senkrechten.

Auf der Messstrecke von 5 m betragt die maximal zulassige

Abweichung: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

Die Differenz d zwischen den Punkten I und 111 darf folglich

hochstens 6 mm betragen.

Arbeitshinweise

» Verwenden Sie immer nur die Mitte der Laserlinie zum
Markieren. Die Breite der Laserlinie dndert sich mit der
Entfernung.

Arbeiten mit der Messplatte (Zubehér)
(siehe Bilder G-H)
Mithilfe der Messplatte 26 kdnnen Sie die Lasermarkierung

auf den Boden bzw. die Laserhohe auf eine Wand iibertragen.

Mit dem Nullfeld und der Skala konnen Sie den Versatz zur ge-
wiinschten Hohe messen und an anderer Stelle wieder antra-

gen. Damit entfallt das exakte Einstellen des Messwerkzeugs
auf die zu ibertragende Hohe.

Die Messplatte 26 hat eine Reflexbeschichtung, die die Sicht-
barkeit des Laserstrahls in groBerer Entfernung bzw. bei star-

—
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ker Sonnenstrahlung verbessert. Die Helligkeitsverstarkung
ist nur zu erkennen, wenn Sie parallel zum Laserstrahl auf die
Messplatte blicken.

Arbeiten mit dem Stativ (Zubehor)

Ein Stativ bietet eine stabile, hoheneinstellbare Messunter-
lage. Setzen Sie das Messwerkzeug mit der 5/8"-Stativauf-
nahme 11 auf das Gewinde des Stativs 22 oder eines han-
delsiiblichen Baustativs. Fiir die Befestigung auf einem
handelsiiblichen Fotostativ benutzen Sie die 1/4"-Stativauf-
nahme 6. Schrauben Sie das Messwerkzeug mit der Feststell-
schraube des Stativs fest.

Arbeiten mit Laserempfianger (Zubehir) (siehe Bild E)
Bei ungiinstigen Lichtverhaltnissen (helle Umgebung, direkte
Sonneneinstrahlung) und auf gréBere Entfernungen verwen-
den Sie zum besseren Auffinden der Laserlinien den Laser-
empfanger 27. Schalten Sie beim Arbeiten mit dem Laser-
empfanger die Pulsfunktion ein (siehe ,Pulsfunktion®,

Seite 8).

Laser-Sichtbrille (Zubehor)

Die Laser-Sichtbrille filtert das Umgebungslicht aus. Dadurch
erscheint das rote Licht des Lasers fiir das Auge heller.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille
bietet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

Arbeitsbeispiele

Arbeitsbeispiele (siehe Bilder A-F)
Beispiele fiir Anwendungsmaglichkeiten des Messwerkzeugs
finden Sie auf den Grafikseiten.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug nur im mit-
gelieferten Koffer.

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder andere
Flissigkeiten.

Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, weichen
Tuch ab. Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losemittel.
Reinigen Sie insbesondere die Flachen an der Austrittsoff-
nung des Lasers regelmaBig und achten Sie dabei auf Fusseln.

Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug im Koffer ein.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Bosch Power Tools
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Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft Ihnen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwer-
ker und Heimwerker.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile bestel-
len oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040461

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile
bestellen.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de kénnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 2 588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Messwerkzeuge und Akkus/Batterien nichtin den
Hausmiill!

Nur fiir EU-Ldnder:
GemaB der europdischen Richtlinie
2012/19/EU miissen nicht mehr gebrauchs-
fahige Messwerkzeuge und gemaB der euro-
paischen Richtlinie 2006/66/EG miissen
defekte oder verbrauchte Akkus/Batterien
getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwendung zugefiihrt
werden.

—

Nicht mehr gebrauchsfahige Akkus/Batterien konnen direkt
abgegeben werden bei:

Deutschland

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder LandstraBe 3

37589 Kalefeld

Schweiz

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

Allinstructions must be read and observed

in order to work safely with the measuring

tool. The integrated protections in the

measuring tool may be compromised if the

measuring tool is not used in accordance
with the instructions provided. Never make warning signs
on the measuring tool unrecognisable. STORE THESE IN-
STRUCTIONS IN A SAFE PLACE AND INCLUDE THEM WITH
THE MEASURING TOOL WHEN GIVING IT TO A THIRD
PARTY.

» Caution - The use of other operating or adjusting
equipment or the application of other processing
methods than those mentioned here can lead to dan-
gerous radiation exposure.

» The measuring tool is provided with a warning label
(marked with number 12 in the representation of the
Laser Radiation Class 2,

measuring tool on the graphics page).
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» If the text of the warning label is not in your national
language, stick the provided warning label in your
national language over it before operating for the first
time.

Do not direct the laser beam at persons
or animals and do not stare into the di-
rector reflected laser beam yourself, not
even from a distance. You could blind
somebody, cause accidents or damage
your eyes.

» If laser radiation strikes your eye, you must deliberate-
ly close your eyes and immediately turn your head
away from the beam.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

1609 92A 25M|(16.2.16)
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» Do notuse the laser viewing glasses as sun glasses or in
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

» Do not make any modifications to the laser equipment.

» Have the measuring tool repaired only through quali-
fied specialists using original spare parts. This ensures
that the safety of the measuring tool is maintained.

» Do not allow children to use the laser measuring tool
without supervision. They could unintentionally blind
other persons or themselves.

» Do not operate the measuring tool in explosive environ-
ments, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dusts. Sparks can be created in the measuring
tool which may ignite the dust or fumes.

Keep the measuring tool and the laser
target plate 21 away from cardiac pace-
makers. The magnets of the measuring tool
and laser target plate generate a field that can
impair the function of cardiac pacemakers.

» Keep the measuring tool and the laser target plate 21
away from magnetic data medium and magnetically-
sensitive equipment. The effect of the magnets of the
measuring tool and laser target plate can lead to irre-
versible data loss.

Product Description and
Specifications

Please unfold the fold-out page with the representation of the
measuring tool and leave it unfolded while reading the operat-
ing instructions.

Intended Use

The measuring tool is intended for determining and checking
horizontal and vertical lines.

Technical Data

—

Cross-line Laser GLL 3-50
Article number 3601K638..
Working range !)

- standard m 10
- with laser receiver m 5-50
Levelling Accuracy mm/m +0.3

Perpendicular point working
range m 5

Perpendicular pointaccuracy mm/m +0.6
Self-levelling range, typically 2 +4
Levelling duration, typically S <4
Operating temperature “C -10...+40
Storage temperature “C -20...+70

1) The working range can be decreased by unfavourable environmental
conditions (e.g. direct sun irradiation).
*dust and splash proof

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 13
on the type plate.

English |13

Cross-line Laser GLL 3-50
Relative air humidity, max. % 90
Laser class 2
Laser type nm 635

mW <1
Cs 1
Shortest pulse duration S 1/1600
Tripod mount ! 1/4

! 5/8

Batteries 4x1.5VLR6 (AA)
Operating time, min. h 6
Automatic switch-off after
approx. min 30
Weight according to
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0.94
Dimensions
- without rotating platform mm 146x83x117
- with rotating platform mm @201x197
Degree of protection IP 54*

1) The working range can be decreased by unfavourable environmental
conditions (e.g. direct sun irradiation).

*dust and splash proof

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 13
on the type plate.

Product Features

The numbering of the product features shown refers to the

illustration of the measuring tool on the graphic page.
1 Exit opening for laser beam

Pulse-function indicator

Pulse-function button

Operating mode button

Battery indicator

Tripod mount 1/4"

Battery compartment

Battery lid

Polarity identification

Latch of battery lid

Tripod mount 5/8"

Laser warning label

Serial number

On/Off switch

Guide groove

Guide rail

Locking screw for extendable stand

Handwheel

O oo ~NOOOGhA~ WDN
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19 Rotating platform

20 Magnets

21 Lasertarget plate

22 Construction tripod BS 150*
23 Laser viewing glasses*

24 Universal holder BM 1*

25 Telescopic rod BT 350*

26 Measuring plate with stand*
27 Laserreceiver®

28 Holder*

29 Case*

*The accessories illustrated or described are not included as
standard delivery.

Assembly

Inserting/Replacing the Batteries

Alkali-manganese batteries are recommended for the meas-
uring tool.

To open the battery lid 8, pull latch 10 and fold the battery lid
out. Insert the batteries. When inserting, pay attention to the
correct polarity according to the representation on the out-
side of the battery lid.

When the battery indication 5 flashes red, the batteries must
be replaced.

Always replace all batteries at the same time. Only use batter-
ies from one brand and with the identical capacity.

» Remove the batteries from the measuring tool when
not using it for extended periods. When storing for
extended periods, the batteries can corrode and self-
discharge.

Using the Rotating Platform

Place the measuring tool with the
guide groove 15 on the guide rail 16
of the rotating platform 19 and slide
the measuring tool to the stop onto
the platform. To disconnect, pull the

tion from the rotating platform.

Extending the Telescopic Legs

Unscrew the locking screw
17 for the extendable
stand. Pull out the stand.
Lock the stand by tightening
the locking screw 17.
Repeat the process for the
other two stands.

measuring tool in the opposite direc-

—

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against moisture and direct
sun light.

» Do not subject the measuring tool to extreme tempera-
tures or variations in temperature. As an example, do
not leave it in vehicles for a long time. In case of large vari-
ationsin temperature, allow the measuring tool to adjust to
the ambient temperature before putting it into operation.
In case of extreme temperatures or variations in tempera-
ture, the accuracy of the measuring tool can be impaired.

» Avoid heavy impact or falling of the measuring tool. Af-
ter heavy exterior impact on the measuring tool, an accura-
cy check should always be carried out before continuing to
work (see “Levelling Accuracy”).

» Switch the measuring tool off during transport. When
switching off, the levelling unit, which can be damaged in
case of intense movement, is locked.

Switching On and Off

To switch on the measuring tool, slide the On/Off switch 14

to the “@ on” position (when working without automatic lev-

elling) or to the ““g on” position (when working with auto-
matic levelling). Immediately after switching on, the measur-

ing tool sends laser beams out of the exit openings 1.

» Do not point the laser beam at persons or animals and
do not look into the laser beam yourself, not even from
alarge distance.

To switch off the measuring tool, slide the On/Off switch 14

to the “off” position. When switching off, the levelling unit is

locked.

When exceeding the maximum permitted operating tempera-

ture of 40 °C, the measuring tool switches off to protect the

laser diode. After cooling down, the measuring tool is ready
for operation and can be switched on again.

Deactivating the Automatic Shut-off

The measuring tool switches off automatically after an operat-
ing duration of 30 minutes. To deactivate the automatic
switch-off, keep the operating mode button 4 pressed for 3 s
while switching on the measuring tool. When the automatic
switch-off is deactivated, the laser lines briefly flash after 3 s.

» Do not leave the switched-on measuring tool unattend-
ed and switch the measuring tool off after use. Other
persons could be blinded by the laser beam.

To activate the automatic shut-off, switch the measuring tool

off and then on again (without the operating mode button 4

pushed).

Operation Modes

The measuring tool has four operating modes, between which

you can switch at any time:

- Horizontal operation (operating mode A): generates a
horizontal laser line

- Cross-line operation (operating mode B): generates a
horizontal and a vertical laser line

1609 92A 25M|(16.2.16)
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- Vertical operation (operating mode C): generates two ver-

tical, orthogonal laser lines,

- Horizontal operation combined with vertical operation
(operating mode D): generates a horizontal and two verti-
cal laser lines

In all operating modes, a perpendicular point is projected
onto the floor.

Once switched on, the measuring tool is in operating mode
“D”. To change the operating mode, press the operating
mode button 4.

Allfour operating modes can be selected with or without auto-

matic levelling.

In cross-line and vertical operation, the vertical lines can be
aligned exactly ona measurement object using the handwheel
18.

Pulse Function

When working with the laser receiver 27, the pulse function
must be activated, - independent of the selected operating
mode.

In pulse function, the laser lines flash at very high frequency
and thus become detectable by the laser receiver 27.

To switch on the pulse function, press button 3. When the
pulse function is switched on, the pulse-function indicator 2
lights up green.

When the pulse function is switched on, the visibility of the la-

ser linesis reduced for the human eye. Therefore, shut off the
pulse function by pushing button 3 again when working with-
out laser receiver. When the pulse function is switched off,
the pulse-function indicator 2 is deactivated.

Automatic Levelling

Working with Automatic Levelling
Position the measuring tool on a level and firm support or
attach it to a commercially available photographic tripod.

When working with automatic levelling, push the On/Off
switch 14 to the ““g on” position.

After switching on, the levelling function automatically com-
pensates irregularities within the self-levelling range of +4°.
The measuring tool is levelled in as soon as the laser lines no
longer flash.

If the automatic levelling function is not possible, e.g. be-
cause the surface on which the measuring tool stands devi-
ates by more than 4° from the horizontal plane, the laser
beams flash. In this case, bring the measuring tool to the level
position and wait for the self-levelling to take place.

In case of ground vibrations or position changes during oper-
ation, the measuring tool is automatically levelled in again. To
avoid errors, check the position of the horizontal and vertical
laser line with regard to the reference points upon re-level-
ling.

Working without Automatic Levelling

For work without automatic levelling, push the On/Off switch

14 to the “@ on” position. When the automatic levelling is
switched off, the laser lines flash continuously.

—
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When the automatic levelling is switched off, the measuring
tool can be held by hand or placed on an inclined surface. In
cross-line operation, the two laser lines do not necessarily run
ataright angle to each other.

Levelling Accuracy

Influences on Accuracy

The ambient temperature has the greatest influence. Espe-
cially temperature differences occurring from the ground
upward can divert the laser beam.

Because the largest difference in temperature layers is close
to the ground, the measuring tool should always be mounted
on atripod when measuring distances exceeding 20 m. If pos-
sible, also set up the measuring tool in the centre of the work
area.

In addition to external influences, device-specific influences
(e.g. falls or heavy impacts) can also lead to deviations. For
this reason, check the levelling accuracy each time before be-
ginning work.

First, check both the height as well as the levelling accuracy of
the horizontal laser line, then the levelling accuracy of the ver-
tical laser line.

Should the measuring tool exceed the maximum deviation
during one of the tests, please have it repaired by a Bosch
after-sales service.

Checking the Height Accuracy of the Horizontal Line
For this check, a free measuring distance of 5 m on a firm sur-
face between two walls A and B is required.

- Mount the measuring tool onto a tripod or place it on a firm
and level surface close to wall A. Switch on the measuring
tool. Select cross-line operation with automatic levelling.

- Direct the laser against the close wall Aand allow the meas-
uring tool to level in. Mark the centre of the point where the
laser lines cross each other on the wall (point I).

Bosch Power Tools
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- Turn the measuring tool by 180°, allow it to level in and
mark the cross point of the laser lines on the opposite wall
B (point I1).

- Without turning the measuring tool, position it close to

wall B. Switch the measuring tool on and allow it to level in.

A

=

- Align the height of the measuring tool (using a tripod or by
underlaying, if required) in such a manner that the cross
point of the laser lines is projected against the previously
marked point IT on the wall B.

- Without changing the height, turn around the measuring
tool by 180°. Direct it against the wall A in such a manner
that the vertical laser line runs through the already marked
point I. Allow the measuring tool to level in and mark the
cross point of the laser lines on the wall A (point I1I).

- The difference d of both marked points I and 111 on wall A
indicates the actual height deviation of the measuring tool.

The maximum permitted deviation d,,,,, is calculated as fol-

lows:

dpmax = double distance of the walls x 0.3 mm/m

Example: With a 5 metre distance between the walls, the max-

imum deviation must not exceed

Amax = 2X5mx 0.3 mm/m = 3 mm. Thus, the marks must not

be more than 3 mm apart.

Checking the Levelling Accuracy of the Horizontal Line

For the check, a free surface of approx. 5 x 5 metres is re-
quired.

- Set up the measuring tool on a firm, level surface between
both walls A and B. Allow the measuring tool to level in
while in horizontal operation.

- Atadistance of 2.5 metres from the measuring tool, mark
the centre of the laser line (point I on wall Aand point I1 on
wall B) on both walls.

A

- Set up the measuring tool 5 metres away turned by 180°
and allow it to level in.

- Align the height of the measuring tool (using a tripod or by
underlaying, if required) in such a manner that the centre
of the laser line is projected exactly against the previously
marked point IT on wall B.

- Mark the centre of the laser line as point I1I (vertically
above or below point I) on the wall A.

- The difference d of both marked points I and 111 on wall A
indicates the actual deviation of the measuring tool from
the level plane.

The maximum permitted deviation d

lows:

dpmax = double distance of the walls x 0.3 mm/m

Example: With a 5 metre distance between the walls, the max-

imum deviation must not exceed

Amax = 2X5mx 0.3 mm/m = 3 mm. Thus, the marks must not

be more than 3 mm apart.

is calculated as fol-

max

Checking the Levelling Accuracy of the Vertical Line

For this check, a door opening is required with at least 2.5 m

of space (on a firm surface) to each side of the door.

- Position the measuring tool on a firm, level surface (not on
atripod) 2.5 m away from the door opening. Allow the
measuring tool to level in while in cross-line operation
mode, and direct the laser beams at the door opening.

1609 92A 25M|(16.2.16)
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- Mark the centre of the vertical laser line at the floor of the
door opening (pointI), at a distance of 5 m beyond the
other side of the door opening (point I1) and at the upper
edge of the door opening (point I1I).

g PN
7'N>\<;III
St

L

- Position the measuring tool on the other side of the door
opening directly behind point I1. Allow the measuring tool
to level in and align the vertical laser line in such a manner
that its centre runs exactly through points Iand II.

- Thedifference d between point I11 and the centre of the la-

ser line at the upper edge of the door opening results in the
actual deviation of the measuring tool from the vertical
plane.

- Measure the height of the door opening.

The maximum permitted deviation d,,.,, is calculated as fol-
lows:

dpmax = double height of the door opening x 0.3 mm/m
Example: With a door opening height of 2 metres, the maxi-
mum permitted deviation is

Amax = 2X2 mx 0.3 mm/m = 1.2 mm. Thus, the marks must
not be more than 1.2 mm apart.

max

Checking plumb accuracy

For this check, a free measuring distance of approx. 5 m be-

tween floor and ceiling on a firm surface is required.

- Mount the measuring tool onto the rotating platform and
place it on the floor.

- Switch the measuring tool on and allow it to level.

—
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- Mark the centre of the upper crossing point on the ceiling
(point I). Also mark the centre of the bottom laser point on
the floor (point I1).

- Rotate the measuring tool 180°. Position it so that the
centre of the lower laser point is on the point I which has
already been marked. Allow the measuring tool to level.
Mark the centre of the upper laser point (point I1I).

- Thedifference d of both marked points I and I1I on the ceil-
ing results in the actual deviation of the measuring tool to
the plumb line.

In the measuring distance of 5 m the maximum permissible

deviationis: 5mx 0.6 mm/mx 2 = £6 mm.

The difference d between the points Iand I1I can therefore be

at most 6 mm.

Working Advice

» Always use the centre of the laser line for marking. The
width of the laser line changes with the distance.

Working with the Measuring Plate (Accessory)

(see figures G-H)

With the measuring plate 26, it is possible to project the laser
mark onto the floor or the laser height onto a wall.

With the zero field and the scale, the offset or drop to the re-
quired height can be measured and projected at another loca-
tion. This eliminates the necessity of precisely adjusting the
measuring tool to the height to be projected.

The measuring plate 26 has a reflective coating that enhances
the visibility of the laser beam at greater distances or in
intense sunlight. The brightness intensification can be seen
only when viewing, parallel to the laser beam, onto the meas-
uring plate.
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Working with the Tripod (Accessory)
Atripod offers a stable, height-adjustable measuring support.

Position the measuring tool with the 5/8" tripod mount 11 on-
to the thread of the tripod 22 or a commercially available con-

struction tripod. For fastening to a commercially available
camera tripod, use the 1/4" tripod mount 6. Tighten the
measuring tool with the tripod mounting stud.

Working with the Laser Receiver (Accessory)

(see figure E)

Under unfavourable light conditions (bright environment, di-
rect sunlight) and for larger distances, use the laser receiver
for improved finding of the laser lines 27. When working with
the laser receiver, switch the pulse function on (see “Pulse
Function”, page 15).

Laser Viewing Glasses (Accessory)

The laser viewing glasses filter out the ambient light. This
makes the red light of the laser appear brighter for the eyes.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do notuse the laser viewing glasses as sun glasses orin
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

Work Examples

Work Examples (see figures A-F)
Applicational examples for the measuring tool can be found
on the graphics pages.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Store and transport the measuring tool only in the supplied
case.

Keep the measuring tool clean at all times.

Do not immerse the measuring tool in water or other fluids.
Wipe off debris using a moist and soft cloth. Do not use any
cleaning agents or solvents.

Regularly clean the surfaces at the exit opening of the laser in
particular, and pay attention to any fluff or fibres.

For repairs, only send in the measuring tool in the case.

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate of
the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: (011) 6519600

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za
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Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Disposal

Measuring tools, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Do not dispose of measuring tools and batteries/rechargea-
ble batteries into household waste!

Only for EC countries:
According to the European Guideline
2012/19/EU, measuring tools that are no
longer usable, and according to the Europe-
an Guideline 2006/66/EC, defective or used
battery packs/batteries, must be collected
separately and disposed of in an environ-
mentally correct manner.

Batteries no longer suitable for use can be directly returned at:

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Subject to change without notice.

Francais

Avertissements de sécurité

Pour une utilisation sans danger et en toute

sécurité de appareil de mesure, lisez at-

tentivement toutes les instructions et te-

nez-en compte. Sil'appareil de mesure n’est

pas utilisé conformément aux présentes
instructions, les dispositifs de protection intégrés dans
I’appareil sont susceptibles d’étre endommagés. Faites
en sorte que les étiquettes d’avertissement se trouvant
sur ’appareil de mesure restent toujours lisibles.
CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN LIEU SUR ET
REMETTEZ-LES A TOUT NOUVEL UTILISATEUR DE L’AP-
PAREIL DE MESURE.

» Attention - si d’autres dispositifs d’utilisation ou
d’ajustage que ceux indiqués ici sont utilisés ou si
d’autres procédés sont appliqués, ceci peut entrainer
une exposition dangereuse au rayonnement.

—

Francais |19

» Cet appareil de mesure est fourni avec une plaque
d’avertissement (dans la représentation de Pappareil
de mesure se trouvant sur la page des graphiques elle
est marquée du numéro 12).

4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Avantla premiére mise enservice, recouvrir le texte de
la plaque d’avertissement par Pautocollant fourni dans
votre langue.

Ne pas diriger le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne jamais
regarder soi-méme dans le faisceau la-
ser. Vous risquez sinon d’éblouir des per-
sonnes, de causer des accidents ou de bles-
ser les yeux.

» Au cas oli le faisceau laser frappe un ceil, fermez immé-
diatement les yeux et déplacez la téte pour I'éloigner
du faisceau. Ne jamais apporter de modifications au
dispositif laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de protection. Les lunettes de vision
du faisceau laser servent a mieux visualiser le faisceau la-
ser, elles ne protégent cependant pas du rayonnement la-
ser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de soleil ou en circulation routiére.
Les lunettes de vision du faisceau laser ne protégent pas
parfaitement contre les rayons ultra-violets et réduisent la
perception des couleurs.

» Ne jamais apporter de modifications au dispositif laser.

» Ne faire réparer I'appareil de mesure que par une per-
sonne qualifiée et seulement avec des piéces de re-
change d’origine. Ceci permet d’assurer la sécurité de
I'appareil de mesure.

» Ne pas laisser les enfants utiliser appareil de mesure
laser sans surveillance. IIs risqueraient d’éblouir d'autres
personnes par mégarde.

» Ne pas faire fonctionner les appareils de mesure en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. L'appa-
reil de mesure produit des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

Ne pas mettre I'appareil de mesure etla
mire de visée laser 21 a proximité de stimu-
lateurs cardiaques. Les aimants de I'appareil
de mesure et de la mire de visée laser générent
un champ qui peut entraver le fonctionnement
des stimulateurs cardiaques.

» Maintenir Pappareil de mesure et la mire de visée laser
21 éloignés des supports de données magnétiques et
des appareils réagissant aux sources magnétiques.
L’effet des aimants de I'appareil de mesure et de la mire de
visée laser peut entrainer des pertes de données irréver-
sibles.

Bosch Power Tools

ﬁ-%

ﬁ-%

1609 92A25M|(16.2.16)

ﬁ-}



%E OBJ_BUCH-1973-004.book Page 20 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

20| Frangais

Description et performances du
produit

Dépliez le volet sur lequel l'appareil de mesure est représenté
de maniére graphique. Laissez le volet déplié pendant la lec-
ture de la présente notice d’utilisation.

Utilisation conforme

L’appareil de mesure est congu pour déterminer et vérifier
des lignes horizontales et verticales.

Caractéristiques techniques

Laser croix GLL 3-50
N° d'article 3601K638..
Portée)
- standard m 10
- avec récepteur laser m 5-50
Précision de nivellement mm/m +0,3
Portée point vertical m 5
Précision point vertical mm/m +0,6
Plage typique de nivellement
automatique N +4
Temps typique de nivellement S <4
Température de
fonctionnement “C -10...+40
Température de stockage °C -20...+70
Humidité relative de I'air max. % 90
Classe laser 2
Type de laser nm 635
mwW <1
Cs 1
Durée minimum de I'impulsion S 1/1600
Raccord de trépied ! 1/4
! 5/8
Piles 4x1,5VLR6 (AA)
Autonomie min. h 6
Coupure automatique aprés
env. min 30
Poids suivant
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Dimensions
- sans plateau pivotant mm 146x83x117
- avec plateau pivotant mm @201x197
Type de protection IP54*

1) La portée peut étre réduite par des conditions défavorables (par ex.
exposition directe au soleil).

* protection contre la poussiére et les projections d’eau

Le numéro de série 13 qui se trouve sur la plaque signalétique permet
une identification précise de votre appareil.

—

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de 'appareil se référe ala re-

présentation de I'appareil de mesure sur la page graphique.
1 Orifice de sortie du faisceau laser

Indicateur fonction d’'impulsion

Touche fonction d’'impulsion

Touche de présélection du mode de fonctionnement

Indicateur du niveau de charge des piles

Raccord de trépied 1/4"

Compartiment a piles

Couvercle du compartiment a piles

Marquage polarité

Dispositif de verrouillage du couvercle du compartiment

apiles

11 Raccord de trépied 5/8"

12 Plaque signalétique du laser

13 Numéro de série

14 Interrupteur Marche/Arrét

15 Rainure de guidage

16 Glissiére de guidage

17 Vis de blocage de pied télescopique

18 Molette

19 Plateau pivotant

20 Aimants

21 Mire de visée laser

22 Trépied BS 150*

23 Lunettes de vision du faisceau laser*

24 Support de fixation universelle BM 1*

25 Tige télescopique BT 350*

26 Mire avec pied*

27 Récepteur*

28 Embase de fixation*

29 Coffret*

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture.

O oo~NOOOGhA, WN

oy
o

Montage

Mise en place/changement des piles

Pour le fonctionnement de I'appareil de mesure, nous recom-
mandons d'utiliser des piles alcalines au manganése.

Pour ouvrir le couvercle du compartiment a piles 8, tirez le
blocage 10 et soulevez-le. Introduisez les piles. Veillez ares-
pecter la polarité qui doit correspondre a la figure se trouvant
a l'extérieur du couvercle du compartiment a piles.
Silindicateur de charge des piles 5 clignote rouge, il faut rem-
placer les piles.
Remplacez toujours toutes les piles en méme temps. N'utili-
sez que des piles de la méme marque avec la méme capacité.
» Sortez les piles de 'appareil de mesure au cas ol I'ap-
pareil ne serait pas utilisé pendant une période prolon-
gée. En cas de stockage prolongé, les piles peuvent se cor-
roder et se décharger.

1609 92A 25M|(16.2.16)
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Utilisation du plateau pivotant

Positionnez la rainure de guidage 15
de l'appareil de mesure au niveau de
la glissiére de guidage 16 du plateau
pivotant 19 et glissez I'appareil de
mesure jusqu’en butée sur le pla-
teau. Pour retirer 'appareil de me-
sure du plateau, faites-le coulisser
dans le sens opposeé.

Sortie des pieds télescopiques

Tournezlavisdeblocage 17
du pied télescopique. Faites
sortir le pied. Bloquez le
pied en resserrant la vis de
blocage 17. Répétez I'opé-
ration pour les deux autres
pieds.

Fonctionnement

Mise en service

» Protégez I'appareil de mesure contre ’humidité, ne
I’exposez pas directement aux rayons du soleil.

» N’exposez pas I'appareil de mesure a des températures
extrémes ou de forts changements de température. Ne
le stockez pas trop longtemps dans une voiture par ex. S'il
est exposé a d'importants changements de température,

laissez-le revenir a la température ambiante avant de le re-

mettre en marche. Des températures extrémes ou de forts
changements de température peuvent réduire la précision
de l'appareil de mesure.

» Evitez les chocs ou les chutes de 'appareil de mesure.

Lorsque I'appareil de mesure a été soumis a de fortes solli-

citations extérieures, effectuez toujours un contréle de
précision avant de continuer a travailler (voir « Précision
de nivellement »).

» Eteignez 'appareil de mesure quand vous le transpor-

tez. Lorsque 'appareil est éteint, 'unité pendulaire se ver-

rouille afin de prévenir un endommagement lors du trans-
port.

Mise en marche/arrét

Pour mettre en marche 'appareil de mesure, poussez l'inter-

rupteur Marche/Arrét 14 dans la position « @ on » (pour tra-
vailler sans nivellement automatique) ou dans la position

« ”b on » (pour travailler avec nivellement automatique). Im-
médiatement aprés avoir été mis en marche, 'appareil de me-
sure projéte un faisceau laser a travers les orifices de sortie 1.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau la-

ser, méme si vous étes a grande distance de ce dernier.

Francais | 21

Pour éteindre I'appareil de mesure, poussez I'interrupteur
Marche/Arrét 14 dans la position « off ». Lorsque 'appareil
est éteint, I'unité pendulaire est verrouillée.

Lorsque la température de service maximale admissible de
40 °C est dépassée, I'appareil s’éteint automatiquement afin
de protéger la diode laser. Une fois 'appareil de mesure re-
froidi, il est de nouveau prét a étre mis en service, et peut étre
remis en marche.

Désactiver la coupure automatique

Aprés une durée de service de 30 minutes, 'appareil de me-

sure se met automatiquement hors fonctionnement. Pour dé-
sactiver la coupure automatique, maintenez appuyé la touche
du mode de fonctionnement 4 pendant 3 secondes pendant

la mise en service de I'appareil de mesure. Sila coupure auto-
matique est désactivée, les faisceaux laser clignotent briéve-
ment au bout de 3 secondes.

» Ne laissez pas sans surveillance 'appareil de mesure al-
lumé et éteignez-le apreés I'utilisation. D’autres per-
sonnes pourraient étre éblouies par le faisceau laser.

Pour activer la coupure automatique, éteignez I'appareil de
mesure et remettez-le en marche (sans appuyer sur la touche
du mode de fonctionnement 4).

Modes de fonctionnement

L’appareil de mesure dispose de 4 modes de fonctionnement

entre lesquels il est possible de commuter a tout moment :

- Mode horizontal (mode A) : I'appareil génére une ligne la-
ser horizontale

- Mode lignes croisées (mode B) : l'appareil génére une ligne
laser horizontale et une ligne laser verticale

- Mode vertical (mode C) : I'appareil génére deux lignes ver-
ticales orthogonales

- Mode horizontal + vertical (mode D) : l'appareil génére une
ligne laser horizontale et deux lignes laser verticales

Dans tous les modes de fonctionnement, un point vertical est
projeté sur le sol.

Aprés samise en marche, I'appareil de mesure se trouve dans
le mode « D ». Pour changer de mode de fonctionnement, ap-
puyez sur la touche de présélection de mode de fonctionne-
ment4.

Les 4 modes de fonctionnement peuvent étre sélectionnés
avec ou sans nivellement automatique.

Dans le mode lignes croisées et dans le mode vertical, les
lignes verticales peuvent étre positionnées exactement a
emplacement d’un objet a mesurer au moyen de la molette
18.

Fonction d’impulsion

Pour travailler avec le récepteur 27, la fonction d'impulsion
doit étre activée, - indépendamment du mode de service sé-
lectionné -.

En mode impulsions, les lignes laser clignotent a trés haute
fréquence et peuvent ainsi étre détectées par le récepteur
27.

Pour activer la fonction d’impulsion, appuyez sur la touche 3.
Lorsque le mode impulsions est activée, I'affichage 2 s"allume
envert.

Bosch Power Tools
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Pour I'ceil humain, la visibilité des lignes laser est réduite
lorsque la fonction d’impulsion est mise en marche. Pour tra-
vailler sans récepteur, désactivez alors la fonction d'impul-
sion en appuyant a nouveau sur la touche 3. Lorsque la fonc-
tion d’'impulsion est désactivée, I'affichage 2 disparait.

Nivellement automatique

Travailler avec nivellement automatique

Placez 'appareil de mesure sur un support horizontale solide
ou montez-le sur un trépied disponible dans le commerce.

Pour travailler avec nivellement automatique, poussez linter-

rupteur Marche/Arrét 14 en position « "b on».

Le nivellement automatique compense automatiquement les
inégalités al'intérieur de la plage de nivellement automatique
de +4°. Dés que les lignes laser ne clignotent plus, I'appareil

de mesure est nivelé.

Siun nivellement automatique n’est pas possible, par ex.
parce que la surface ol est posé 'appareil de mesure différe
de plus de 4°de I'horizontale, les lignes laser clignotent. Dans
un tel cas, placez I'appareil de mesure horizontalement et at-
tendez le nivellement automatique.

En cas de chocs ou de modifications de place pendant I'utili-
sation, 'appareil de mesure se renivéle a nouveau automati-
quement. Aprés un nivellement, vérifiez la position de la ligne
laser horizontale ou verticale par rapport aux points de réfé-
rence afin d’éviter des erreurs.

Travailler sans nivellement automatique

Pour travailler sans nivellement automatique, poussez l'inter-

rupteur Marche/Arrét 14 dans la position « @on ». Lorsquele
nivellement automatique est hors fonctionnement, les lignes
laser clignotent en permanence.

Lorsque le nivellement automatique est désactivé, il est pos-
sible de tenir 'appareil de mesure simplement en main ou de
le poser sur un support approprié. En mode en croix, les deux
lignes laser ne sont plus forcément perpendiculaire I'une par
rapport a l'autre.

Précision de nivellement

Influences sur la précision

C'est la température ambiante qui exerce la plus grande in-
fluence. Ce sont notamment les différences de température
entre le sol et la hauteur de travail qui peuvent faire dévier le
faisceau laser.

Puisque la stratification de la température est a son maximum
a proximité du sol, 'appareil de mesure devrait toujours étre
monté sur un trépied a partir d’'une distance a mesurer de
20 m. En plus, si possible, installez 'appareil de mesure au
centre de la zone de travail.

Etant donné que les résultats de mesure peuvent étre altérés
alafois par des facteurs extérieurs (températures extrémes,

fortes variations de température, etc.) et par des facteurs mé-

caniques (par ex. chutes ou chocs violents). Il est important
de vérifier la précision de nivellement avant chaque travail.

Controlez d’abord la précision de hauteur ainsi que de nivelle-

ment de la ligne laser horizontale, ensuite la précision de ni-
vellement de la ligne laser verticale.

Sil'appareil de mesure dépasse I'écart maximal de précision
pour un des controles, faites-le réparer par un Service Apreés-
Vente Bosch.

Controler la précision de hauteur des lignes horizontales

Pour ce contréle, il est nécessaire de travailler sur une dis-

tance dégagée de 5 m sur unsol stable entre deux murs Aet B.

- Montez 'appareil de mesure prés du mur A sur un trépied
ou le placer sur un sol stable et plan. Mettez 'appareil de
mesure en fonctionnement. Choisissez le mode en croix
avec nivellement automatique.

- Dirigezle laser sur le mur le plus proche A et laissez 'appa-
reil de mesure se niveler automatiquement. Marquez le mi-
lieu du point sur le mur ot les lignes laser se croisent
(point 1).

- Tournez l'appareil de mesure de 180°, laissez-le se niveler
automatiquement et marquez le point de croisement des
faisceaux laser sur le mur en face B (point II).

- Placez I'appareil de mesure - sans le tourner - prés du
mur B, mettez-le en marche et laissez-le se niveler automa-
tiquement.

A

—>¢

- Ajustez I'appareil de mesure en hauteur (al'aide du trépied
ou, le cas échéant, par des cales appropriées) de sorte que
le point de croisement des faisceaux laser touche le point
11 sur le mur B tracé auparavant.

1609 92A 25M|(16.2.16)
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- Tournez I'appareil de mesure de 180° sans en modifier la
hauteur. Dirigez-le vers mur A de sorte que la ligne laser
verticale passe a travers le point I déja marqué. Laissez
I'appareil de mesure se niveler automatiquement et mar-
quez le point de croisement des faisceaux laser sur le mur
A (point III).

- L’écartdentreles deux points I et IIl marqués sur mur Ain-

dique I'écart réel de I'appareil de mesure pour la hauteur.
L’écart maximal admissible d,,, se calcule comme suit :
dpmax = double distance des murs x 0,3 mm/m
Exemple : Pour une distance de 5 m entre les murs, I'écart
maximal doit étre de
Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. En conséquence, I'écart
entre les marquages ne doit étre que de 3 mm au maximum.

Contréler la précision de nivellement de la
ligne horizontale

Pour ce contréle, on nécessite une distance dégagée de
5x5menv.

- Placer 'appareil de mesure sur un sol solide et plan au mi-
lieu entre les murs A et B. Laisser 'appareil de mesure ef-
fectuer un nivellement automatique en mode horizontal.

- Aunedistance de 2,5 m de I'appareil de mesure, marquez
le milieu du faisceau laser sur les deux murs (point I sur
mur A et point II sur mur B).
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- Placez I'appareil de mesure tourné de 180°a une distance
de 5 m et laissez-le se niveler automatiquement.

- Ajustez I'appareil de mesure en hauteur (a I'aide du trépied
ou, le cas échéant, par des cales appropriées) de sorte que
le milieu du faisceau laser touche le point I1 sur le mur B
tracé auparavant.

- Surmur A, marquez le milieu du faisceau laser comme
point I1I (verticalement au-dessus ou au-dessous du
pointI).

- L’écartdentreles deux points I et 1Tl marqués sur mur Ain-
dique I'écart réel de I'appareil de mesure de I'horizontale.

L’écart maximal admissible d,,, se calcule comme suit :

dpmax = double distance des murs x 0,3 mm/m

Exemple : Pour une distance de 5 m entre les murs, I'écart

maximal doit étre de

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. En conséquence, 'écart

entre les marquages ne doit étre que de 3 mm au maximum.

Contréler la précision de nivellement de la ligne verticale
Pour ce contréle, on nécessite un cadre de porte d’au moins
2,5 m d’entrebaillement (sur sol stable) de chaque c6té de la
porte.

- Placez I'appareil de mesure a une distance de 2,5 mdu
jour de porte sur un support solide et plan (pas sur un tré-
pied). Laissez I'appareil de mesure effectuer un nivelle-
ment automatique en mode lignes croisées, et dirigez les
lignes laser sur le jour de porte.

Bosch Power Tools
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- Marquez le milieu de la ligne laser verticale au sol a
I'aplomb du cadre de porte (point I), aune distance de 5 m
sur le coté opposé du cadre de porte (point II), ainsi qu'au
bord supérieur du cadre de porte (point I11).

=< ,\4>{(1H /

.

g
N

- Placez l'appareil de mesure de 'autre c6té du cadre de
porte directement derriére le point I1. Laissez 'appareil de
mesure se niveler automatiquement et alignez la ligne laser
verticale de sorte que son milieu passe exactement a tra-
vers les points I et II.

- L’écartd entre le point 111 et le milieu de la ligne laser sur le
bord supérieur du cadre de porte indique I'écart réel de
I'appareil de mesure de la verticale.

- Mesurez la hauteur du cadre de porte.

L’écart maximal admissible d,,,, se calcule comme suit :

dpnax = double hauteur du cadre de porte x 0,3 mm/m

Exemple : Pour une hauteur du cadre de porte de 2 m, I'écart

maximal doit étre de

Gmax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. En conséquence,

I'écart entre les marquages ne doit étre que de 1,2 mmau

maximum.

Contréle de la précision d’aplomb

Pour ce contréle, on nécessite une distance dégagée de 5 m

sur un sol stable entre le sol et le plafond.

- Montez 'appareil de mesure sur le plateau pivotant et po-
sez-le surle sol.

- Mettez l'appareil de mesure en marche et laissez-le se nive-

ler.

ol
3

- Marquez sur le plafond le milieu du point d’intersection su-

périeur (point I). Marquez de la méme fagon sur le sol le
milieu du point laser inférieur (point I1).

"I

- Faites pivoter 'appareil de mesure de 180°. Positionnez-le
de fagon ace que le centre du point laser inférieur coincide
avec le point IT marqué précédemment. Laissez 'appareil
de mesure se niveler automatiquement. Marquez le milieu
du point laser supérieur (point I1T).

- L’écart d entre les deux points I et I1l marqués au plafond
indique I'écart réel de I'appareil de mesure de la verticale.

Pour une distance de 5 m, I'écart maximal admissible est de :

5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

L’écart d entre les points I et I1I ne doit par conséquent pas

étre supérieura 6 mm.

Instructions d’utilisation

» Pour marquer, n’utilisez que le milieu de la ligne laser.
La largeur de la ligne laser varie en fonction de la distance.

Travailler avec la mire (accessoire) (voir figures G-H)
ATaide de la mire 26, il est possible de reporter le marquage
du faisceau laser sur le sol ou de reporter la hauteur du laser
surle mur.

Le point zéro et la graduation permettent de mesurer 'écart
par rapport a la hauteur souhaitée et de le reporter sur un
autre emplacement. |l n’est donc pas nécessaire d’ajuster
I'appareil de mesure précisément sur la hauteur a reporter.

Lamire 26 dispose d’un revétement réflecteur pour améliorer
la visibilité du faisceau laser a une distance plus importante
ou en cas d’un fort ensoleillement. L'augmentation de la lumi-
nosité n’est visible que lorsqu’on regarde en paralléle avec le
faisceau laser sur la mire.

Travailler avec le trépied (accessoire)

Untrépied offre l'avantage d’étre un support de mesure stable
a hauteur réglable. Placez 'appareil de mesure avec le rac-
cord de trépied 5/8" 11 sur le filet du trépied 22 ou d’'un tré-
pied chantier disponible dans le commerce. Pour la fixation
sur un trépied disponible dans le commerce, utilisez le rac-
cord de trépied 1/4" 6. Serrez 'appareil de mesure au moyen
de la vis de blocage du trépied.

Travailler avec récepteur (accessoire) (voir figure E)
Dans des conditions d’éclairage défavorables (environne-
ment éclairé, soleil en direct) et sur des grandes distances,
utilisez le récepteur 27 afin de détecter plus facilement les
lignes laser. Lorsque vous travaillez avec le récepteur, activez
la fonction d’pulsion (voir « Fonction d’'impulsion », page 21).
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Lunettes de vision du faisceau laser (accessoire)

Les lunettes de vision du faisceau laser filtrent la lumiére am-

biante. L'ceil pergoit ainsi la lumiére rouge du laser comme

étant plus claire.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de protection. Les lunettes de vision
du faisceau laser servent a mieux visualiser le faisceau la-
ser, elles ne protégent cependant pas du rayonnement la-
ser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
en tant que lunettes de soleil ou en circulation routiére.
Les lunettes de vision du faisceau laser ne protégent pas
parfaitement contre les rayons ultra-violets et réduisent la
perception des couleurs.

Exemples d’utilisation
Exemples d’utilisation (voir les figures A-F)

Vous trouverez des exemples d’utilisation de 'appareil de me-

sure sur les pages graphiques.

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

Ne stockez et transportez I'appareil de mesure que dans le
coffret fourni avec I'appareil.

Maintenez I'appareil de mesure propre.

N’immergez jamais I'appareil de mesure dans I'eau ou dans
d’autres liquides.

Nettoyez I'appareil a I'aide d’un chiffon doux et humide. N'uti-

lisez pas de détergents ou de solvants.

Nettoyez régulierement en particulier les surfaces se trouvant
prés de 'ouverture de sortie du laser en veillant a éliminer les
poussiéres.

Sil'appareil doit étre réparé, envoyez-le dans son coffret.

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les piéces de rechange également
Sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
piecesderechange, précisez-nous impérativement le numéro
d'article a dix chiffres indiqué sur la plaque signalétique du
produit.

—
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France

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.: 0811360122

(colt d’'une communication locale)

Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+3225880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax: (044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

Elimination des déchets

Les appareils de mesure ainsi que leurs accessoires et embal-
lages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Ne jetez pas les appareils de mesure et les accus/piles avec
les ordures ménagéres !

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :
Conformément a la directive européenne
2012/19/UE, les appareils de mesure dont
on ne peut plus se servir, et conformément a
la directive européenne 2006/66/CE, les
accus/piles usés ou défectueux doivent étre
isolés et suivre une voie de recyclage appro-
priée.

Les batteries/piles dont on ne peut plus se servir peuvent étre

déposées directement aupreés de :

Suisse

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Sous réserve de modifications.
2
gy
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Instrucciones de seguridad

Leer y observar todas las instrucciones, pa-

ra trabajar sin peligro y riesgo con el apara-

to de medicidn. Si el aparato de medicion no

se utiliza seguinlas presentes instrucciones,

pueden menoscabarse las medidas de segu-
ridad integradas en el aparato de medicion. Jamas desvir-
tie las seiiales de advertencia del aparato de medicion.
GUARDE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES Y ADJUNTELAS
EN LA ENTREGA DEL APARATO DE MEDICION.

» Atencion: en caso de utilizar unos dispositivos de ma-
nejo y ajuste diferentes de los aqui indicados, o al se-
guir un procedimiento diferente, ello puede comportar
una exposicion peligrosa a la radiacion.

» El aparato de medicion se suministra con una seiial de
aviso (en lailustracion del aparato de medicion, ésta

corresponde a la posicion 12).
4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Silasefal de aviso no viene redactada en su idioma, an-
tes de la primera puesta en marcha, pegue encimala
etiqueta adjunta en el idioma correspondiente.

No oriente el rayo laser sobre personas o
animales y no mire hacia el rayo laser
directo o reflejado. Debido a ello, puede
deslumbrar personas, causar accidentes o
danar el ojo.

» Silaradiacion laser incide en el ojo, debe cerrar cons-
cientemente los ojos y mover inmediatamente la cabe-
za fuera del rayo.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo la-
ser, pero no le protegen de la radiacion laser.

» No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni pa-
ra circular. Las gafas para laser no le protegen suficiente-
mente contra los rayos ultravioleta y ademas no le permi-
ten apreciar correctamente los colores.

» No efectiie modificaciones en el equipamiento del la-
ser.

» Unicamente haga reparar su aparato de medicién por
un profesional, empleando exclusivamente piezas de
repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguri-
dad del aparato de medicién.

» No deje que los nifios puedan utilizar desatendidos el
aparato de medicion por laser. Podrian deslumbrar, sin
querer, a otras personas.

» No utilice el aparato de medicion en un entorno con pe-
ligro de explosion, en el que se encuentren combusti-
bles liquidos, gases o material en polvo. El aparato de
medicion puede producir chispas e inflamar los materiales
en polvo o vapores.

—

No coloque el aparato de medicion ni la ta-
blilla reflectante 21 cerca de personas que
utilicen un marcapasos. Los imanes del apa-
rato de mediciony de la tablilla reflectante pro-
ducen un campo magnético que puede pertur-
bar el funcionamiento de los marcapasos.

» Mantenga alejados el aparato de medicion y la tablilla
reflectante 21 de los soportes de datos magnéticos y
de los aparatos sensibles a los campos magnéticos. Los
imanes del aparato de medicion y de la tablilla reflectante
pueden provocar una pérdida de datos irreversible.

Descripcion y prestaciones del
producto

Despliegue y mantenga abierta la solapa con laimagen del
aparato de medicion mientras lee las instrucciones de mane-
jo.

Utilizacion reglamentaria

El aparato de medicion ha sido disefiado para trazar y contro-
lar lineas horizontales y verticales.

Datos técnicos
Laser de linea en cruz GLL 3-50
No de articulo 3601K638..
Zona de trabajo?
- estandar m 10
- con receptor laser m 5-50
Precision de nivelacion mm/m +0,3
Zona de trabajo del punto de
plomada m
Exactitud del punto de plomada mm/m +0,6
Margen de autonivelacion,
tipico ° +4
Tiempo de nivelacion, tipico S <4
Temperatura de operacion °C -10...+40
Temperatura de
almacenamiento “C -20...+70
Humedad relativa max. % 90
Clase de laser 2
Tipo de laser nm 635
mW <1
Cs 1
duracion minima del impulso S 1/1600
Fijacion para tripode ! 1/4
! 5/8
Pilas 4x1,5VLR6 (AA)

1) Eltrabajo bajo unas condiciones ambientales desfavorables (p.ej. en
caso de una exposicion directa al sol) puede llegar a mermar el alcance
del aparato.

* protegido contra polvo y salpicaduras de agua

El niimero de serie 13 grabado en la placa de caracteristicas permite
identificar de forma univoca el aparato de medicién.
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Laser de linea en cruz GLL 3-50
Duracion del servicio min. h 6
Desconexién automatica

después de aprox. min 30
Peso segln

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Medidas

- sin plataforma giratoria mm 146x83x117
- con plataforma giratoria mm @ 201x197
Grado de proteccion IP 54*

1) Eltrabajo bajo unas condiciones ambientales desfavorables (p.€j. en
caso de una exposicion directa al sol) puede llegar a mermar el alcance
del aparato.

* protegido contra polvo y salpicaduras de agua

El niimero de serie 13 grabado en la placa de caracteristicas permite
identificar de forma univoca el aparato de medicion.

Componentes principales

La numeracidn de los componentes esta referida a laimagen

del aparato de medicion en la pagina ilustrada.
1 Abertura de salida del rayo laser

Indicador de la funcién de rafagas

Selector de la funcion de rafagas

Selector de modos de operacién

Simbolo de estado de carga

Fijacion para tripode de 1/4"

Alojamiento de las pilas

Tapa del alojamiento de las pilas

Caracterizacion de polaridad

Enclavamiento de la tapa del alojamiento de las pilas

Fijacion para tripode de 5/8"

Sefal de aviso laser

Numero de serie

Interruptor de conexion/desconexion

Ranura guia

Carril guia

Tornillo de fijacion para pata extensible

Volante

Plataforma giratoria

Imanes

Tablilla reflectante

Tripode de montaje BS 150*

Gafas para laser*

Soporte universal BM 1*

Barra telescopica BT 350*

Placa de medicion con base*

O oo~NOOGThA, WN
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27 Receptor laser*
28 Soporte*
29 Maletin*

* Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
que se adjunta de serie.

Montaje

Insercion y cambio de las pilas

Se recomienda utilizar pilas alcalinas de manganeso en el apa-
rato de medicion.

Para abrir latapa del alojamiento de la pilas 8 tire del enclava-
miento 10y abra la tapa. Inserte las pilas. Respete la polari-
dad indicada en la parte exterior de la tapa del alojamiento de
las pilas.

Sielindicador de estado de carga de la pila 5 parpadea en ro-
jo, es necesario cambiar las pilas.

Siempre sustituya todas las pilas al mismo tiempo. Utilice pi-
las del mismo fabricante e igual capacidad.

» Saque las pilas del aparato de medicion si pretende no
utilizarlo durante largo tiempo. Tras un tiempo de alma-
cenaje prolongado, las pilas se pueden llegar a corroer y
autodescargar.

Utilizacion de la plataforma giratoria

Coloque el aparato de medicién con
laranuraguia 15 en el riel guia 16 de
laplataformagiratoria 19 y desplace
el aparato de medicion hasta el tope
enlaplataforma. Parala separacion,
sirvase extraer el aparato de medi-
cion de la plataforma giratoria en or-
deninverso.

Extender las patas telescopicas

Desenrosque el tornillo de
fijacion 17 de la pata exten-
sible. Sirvase extraer la pa-
ta. Retenga la pata apretan-
do firmemente el tornillo de
fijacion 17. Repita este pro-
cedimiento para las otras
dos patas.

Operacion

Puesta en marcha

» Proteja el aparato de medicion de la humedad y de la
exposicion directa al sol.

» No exponga el aparato de medicion ni a temperaturas
extremas ni a cambios bruscos de temperatura. No lo
deje, p.€j., en el coche durante un largo tiempo. Si el apa-
rato de medicion ha quedado sometido a un cambio fuerte
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de temperatura, antes de ponerlo en servicio, esperar pri-
mero a que se atempere. Las temperaturas extremas o los
cambios bruscos de temperatura pueden afectar a la pre-
cision del aparato de medicion.

» Evite las sacudidas o caidas fuertes del aparato de me-
dicién. En caso de que el aparato de medicidn haya queda-
do sometidoaunas solicitaciones fuertes exteriores, antes
de continuar trabajando con él debera realizarse una com-
probacion de la precision (ver “Precision de nivelacion”).

» Desconecte el aparato de medicion cuando vaya a
transportarlo. Al desconectarlo, la unidad del péndulo se
inmoviliza, evitandose asi que se dafie al quedar sometida
a una fuerte agitacion.

Conexion/desconexion

Para conectar el aparato de medicion empuije el interruptor de

conexion/desconexion 14 a la posicién “@ on” (para trabajar

SIN nivelacion automatica) o a la posicion “"b on” (paratraba-

jar CON nivelacion automatica). Nada mas conectarlo, el apara-

to emite un rayo laser por cada abertura de salida 1.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni
mire directamente hacia el rayo laser, incluso encon-
trandose a gran distancia.

Para desconectar el aparato de medicion, empuje el inte-

rruptor de conexion/desconexion 14 a la posicion “off”. Al

desconectarlo se inmoviliza la unidad del péndulo.

En caso de excederse la temperatura de operacion maxima

admisible de 40 °C se desconecta el aparato de medicion pa-

ra proteger el diodo laser. Una vez que se haya enfriado, pue-
de conectarse nuevamente el aparato de medicion y seguir
trabajando con él.

Desactivacion del automatismo de desconexion
Después de 30 min de funcionamiento, el aparato de medi-
cion se desconecta automaticamente. Para desactivar la des-
conexion automatica, mantenga apretado durante 3 s el selec-
tor de modos de operacidn 4 al conectar el aparato de
medicion. Si se ha desactivado el automatismo de desco-
nexion, las lineas laser parpadean brevemente después de 3 s.
» No deje desatendido el aparato de medicion estando
conectado, y desconéctelo después de cada uso. El rayo
laser podria llegar a deslumbrar a otras personas.
Para activar el automatismo de desconexion, desconecte y
vuelva a conectar el aparato de medicion (sin mantener pre-
sionado el selector de modos de operacion 4).

Modos de operacion

El aparato de medicion dispone de cuatro modos de opera-

cion, entre los cuales se puede cambiar en todo momento:

- Operacion horizontal (modo de operacion A): genera una
linea laser horizontal

- Operacion de linea en cruz (modo de operacion B): genera
una linea laser horizontal y una vertical

- Operacion vertical (modo de operacion C): genera dos Ii-
neas laser verticales, ortogonales,

- Operacion horizontal combinada con operacion vertical
(modo de operacion D): genera una linea laser horizontal y
dos lineas laser verticales

Entodos los modos de operacion se proyecta un punto de plo-

mada en el suelo.

Tras la conexion, el aparato de medicion se encuentraen el
modo de operacion “D”. Para cambiar el modo de operacion,
oprima la tecla de modos de operacion 4.

Los cuatro modos de operacidn se pueden seleccionar con asi
como sin nivelacién automatica.

En el caso de la operacion de linea en cruz y la operacion ver-
tical, la linea vertical se puede alinear exactamente a un obje-
to de medicidn con la rueda giratoria 18.

Funcién de rafagas

Altrabajar con el receptor laser 27 es necesario activar la fun-
cion de rafagas, independientemente del modo de operacion
seleccionado.

Teniendo seleccionada la funcién de rafagas las lineas laser
centellean aunafrecuencia muy elevada, permitiendo asi que
sean detectadas por el receptor laser 27.

Paraactivar la funcion de rafagas presione el selector 3. Al es-
tar activada la funcion de rafagas el indicador 2 se ilumina de
color verde.

Parael ojo humano, la percepcién de las lineas laser es menor
teniendo activada la funcién de rafagas. Por ello, siempre que
no trabaje con el receptor laser desactive el funcion de rafa-
gas presionando nuevamente la tecla 3. Al estar desactivada
la funcion de rafagas se apaga el indicador 2.

Nivelacion automatica

Operacion con nivelacion automatica

Coloque el aparato de medicion en posicion horizontal sobre
una base firme, o montelo en un tripode fotografico de tipo
comercial.

Para trabajar con nivelacién automatica coloque el interrup-
tor de conexién/desconexién 14 en la posicién “ g on”.

La nivelacién automatica compensa automaticamente aque-
llos desniveles comprendidos dentro del margen de autonive-
lacion de +4°. El aparato de medicidn se encuentra nivelado
en el momento en que los rayos laser dejen de parpadear.

Lalineas laser parpadean si no fuese posible realizar el nivela-
do automatico, p.ej., silabase de asiento del aparato estuvie-
se inclinada mas de 4° respecto a la horizontal. En ese caso,
coloque horizontalmente el aparato de medicion y espere a
que se autonivele.

En el caso de presentarse sacudidas o ligeras variaciones de

posicién durante la operacion, el aparato de medicion se nive-
laautomaticamente. Después de un nuevo nivelado, controle
laposicion de lalinea laser horizontal o vertical respecto a los
puntos de referencia para evitar errores en la medicion.

Operacion sin nivelacion automatica

Paratrabajar sin nivelacion automatica coloque el interruptor
de conexion/desconexion 14 en la posicién “@ on”. Estando
desconectada la nivelacién automatica, los rayos laser parpa-
dean continuamente.

Con la nivelacién automatica desconectada es posible mante-
ner sujeto el aparato de medicidn con la mano o depositarlo
sobre una base inclinada. En la modalidad de linea en cruz
puede ocurrir que ambas lineas laser no queden perpendicu-
lares entre si.
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Precision de nivelacion

Factores que afectan a la precision

La influencia mas fuerte la tiene la temperatura ambiente. Es-

pecialmente las variaciones de temperatura que pudieran
existir a diferente altura respecto al suelo pueden provocar
una desviacién del rayo laser.

Ya que las variaciones de temperatura son mayores cerca del
suelo se recomienda montar siempre el aparato de medicion
sobre un tripode al medir distancias superiores a los 20 m.
Siempre que sea posible, coloque ademas el aparato de me-
dicion en el centro del area de trabajo.

Fuera de los influjos exteriores, también los influjos especifi-
cos del aparato (como p. ej. caidas o golpes fuertes) pueden
conducir a divergencias. Verifique por ello la exactitud de la
nivelacion antes de cada comienzo de trabajo.

Compruebe primero la exactitud de altura y de nivelado de la
linea laser horizontal, y a continuacion la exactitud de nivela-
do de la linea laser vertical.

Sienalguna de estas comprobaciones se llega a sobrepasar la

desviacién maxima admisible, haga reparar el aparato de me-

dicion en un servicio técnico Bosch.

Comprobacion de la exactitud de altura de la linea

horizontal

Parala comprobacién se requiere un tramo libre de 5 m sobre

un firme consistente con dos paredes Ay B.

- Coloque el aparato de medicién cerca de la pared A mon-
tandolo sobre un tripode, o colocandolo sobre un firme
consistente y plano. Conecte el aparato de medicion. Se-

leccione la modalidad de linea en cruz con nivelacion auto-

matica.

- Oriente el laser contra la cercana pared A, y deje que se ni-

vele el aparato de medicion. Marque en la pared el centro
del punto de interseccion de las lineas laser (punto I).
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- Gire el aparato de medicion 180°, espere a que éste se ha-
yanivelado, y marque el centro del punto de interseccion
de las lineas laser en la pared opuesta B (punto I1).

- Posicione el aparato de medicion - sin girarlo - cercade
la pared B, conéctelo, y espere a que se nivele.

A

=

- Variar el nivel de altura del aparato de medicion (con el tri-
pode, o bien calzandolo) de manera que el centro del haz
en el punto de interseccion de las lineas laser incida exac-
tamente contra el punto IT marcado previamente en la pa-
red B.

- Gire 180°el aparato de medicidn, sin modificar su altura.
Oriéntelo contrala pared A, de manera que la linea vertical
del laser pase por el punto I previamente marcado. Espere
aque se haya nivelado el aparato de medicion, y marque el
centro del punto de interseccion de las lineas laser en la
pared A (punto III).

- Ladiferencia d entre ambos puntos I y I1I marcados sobre
la pared A corresponde a la desviacion real de altura del
aparato de medicion.

La desviacion admisible maxima d,,4, se calcula segun sigue:
dpnax = dos veces la separacion entre paredes x 0,3 mm/m
Ejemplo: Con una separacion entre paredes de 5 m, la desvia-
cidon maxima podra ser

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. La diferencia entre las
marcas podra ascender por lo tanto como maximo a 3 mm.

Comprobacion de la exactitud de nivelacion de la linea

horizontal

Para la comprobacion se requiere una superficie libre de

aprox. 5x5m.

- Coloque el aparato de medicién sobre un firme consistente
y plano, en el centro, entre ambas paredes Ay B. Deje que
el aparato de medicion se nivele en la modalidad horizon-
tal.

Bosch Power Tools
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- Con el aparato de medicién situado a una separacion de
2,5 m, marque en ambas paredes el centro del haz del l&-
ser (punto I en pared Ay punto II en pared B).

A

- Gire 180° el aparato de medicion, coldquelo a una distan-
ciade 5 m, y deje que se nivele.

Varie el nivel de altura del aparato de medicion (con el tri-
pode, o bien calzandolo) de manera que el centro del haz

incida exactamente contra el punto I marcado previamen-

teenlapared B.

- MarqueenlaparedA, enelcentrode lalinealaser, el punto
111 (mas arriba o abajo, seglin el caso, pero coincidiendo
con la posicion vertical del punto I).

- Ladiferenciad entre ambos puntos Iy I1I marcados sobre
la pared A corresponde a la desviacion real respecto a la
horizontal del aparato de medicion.

La desviacion admisible maxima d,,4, se calcula segun sigue:
dpnax = dos veces la separacion entre paredes x 0,3 mm/m

Ejemplo: Con una separacion entre paredes de 5 m, la desvia-

cidn maxima podra ser
Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. La diferencia entre las
marcas podra ascender por lo tanto como maximo a 3 mm.

Comprobacion de la exactitud de nivelacion de la linea
vertical

Para la comprobacion se requiere el vano de una puerta, de-
biéndose disponer de un espacio minimo antes y después del
mismo de 2,5 m sobre un firme consistente.

- Coloque el aparato de medicion sobre un plano firme y
consistente (sin emplear un tripode) a una separacion de
2,5 mrespecto al vano de la puerta. Deje que se nivele el
aparato de medicion en la modalidad de linea en cruz, y
oriente los rayos laser contra el vano de la puerta.

- Marque el centro de la linea laser vertical en el vano de la
puerta, sobre el suelo (puntoI), a 5 m de distancia desde
elotrolado del vano de la puerta (punto I1), asi como en su
parte superior (punto I1I).

e 1 //

- Coloque el aparato de medicion al otro lado del vano de la
puerta, directamente detras del punto I1. Deje que se nive-
le el aparato de medicion y alinee la linea Iaser vertical de
manera que su centro coincida exactamente con los pun-
tosIyll.

Ladiferenciad entre el punto I1Ty el centro de lalinea laser
en la parte superior del vano de la puerta corresponde a la
desviacion real respecto a la vertical del aparato de medi-
cion.

- Mida la altura del vano de la puerta.

La desviacion admisible d,;, se calcula de la manera siguien-
te:

dpnax = dos veces la altura del vano de la puerta x 0,3 mm/m
Ejemplo: Silaalturadelvano de la puertafuese de 2 m, lades-
viacion maxima debera ser

Amax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. La diferencia entre las
marcas podra ascender por lo tanto como maximoa 1,2 mm.
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Verificar la exactitud de la plomada

Para la comprobacion se requiere un tramo libre sobre un fir-

me consistente con unaalturade aprox. 5 mentre el sueloy el

techo.

- Monte el aparato de medicion sobre la plataforma giratoria
y pongalo en el suelo.

- Conecte el aparato de medicion y espere a que se nivele.

(3]
3

- Marque el centro del punto de cruce superior en el techo
(puntoI). Marque ademas el centro del punto laser inferior
en el suelo (punto I1).

- Gire el aparato de mediciénen 180°. Posiciénelo de mane-
raque el centro del punto laser inferior quede en el ya mar-

cado punto I1. Deje que se nivele el aparato de medicidn.
Marque el centro del punto laser superior (punto I1I).

- Ladiferencia d entre ambos puntos Iy III marcados en el
techo corresponde a la desviacion real respecto a la verti-
cal del aparato de medicion.

En una distancia de medicion de 5 m, la divergencia maxima

admisible asciende a: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

La diferencia d entre los puntos I y I1I puede ascender por

consiguiente a como maximo 6 mm.

Instrucciones para la operacion
» Siempre utilice el centro del haz del laser para marcar

un punto. El tamafio del haz del laser varia con la distancia.

Aplicacion de la placa de medicion (accesorio especial)
(ver figuras G-H)

Con la placa de medicion 26 puede Ud. transferir la posicion
delrayo laser contrael suelo, o bien, el nivel de altura del laser
sobre una pared.

Con el espacio existente en el punto de cero, mas la escala,

puede medirse la diferencia existente respecto a la altura de-

seada y transferirse asi a otro punto. Ello hace innecesario el
ajuste exacto del aparato de medicion a la altura deseada.
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La placa de medicién 26 dispone de un recubrimiento reflec-
tante que hace mas perceptible el rayo laser a distancias mas
grandes o con sol intenso. La mayor intensidad luminosa sola-
mente es apreciable mirando paralelamente a lo largo del ra-
yo laser hacia la placa de medicion.

Operacion con tripode (accesorio especial)

Un tripode constituye una base de nivelacion estable, ajusta-
ble en altura. Sujete el aparato de medicion con la fijacion pa-
ratripode 5/8" 11 alarosca del tripode 22, 0 a un tripode de
construccion de tipo comercial. Para sujetarlo a un tripode fo-
tografico de tipo comercial utilice la fijacién para tripode de
1/4" 6. Fije firmemente el aparato de medicion con el tornillo
de sujecion del tripode.

Operacion con receptor laser (accesorio especial)

(ver figuraE)

Silas condiciones de luz fuesen desfavorables (entorno claro,
radiacion solar directa) o si las distancias fuesen grandes, uti-
lice el receptor laser para detectar mas facilmente el rayo la-
ser27. Altrabajar con el receptor laser active la funcion de ra-
fagas (ver “Funcién de réfagas”, pagina 28).

Gafas para laser (accesorio especial)

Las gafas para laser filtran la luz del entorno. Ello permite
apreciar con mayor intensidad la luz roja del laser.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo la-
ser, pero no le protegen de la radiacion laser.

» No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni pa-
ra circular. Las gafas para laser no le protegen suficiente-
mente contra los rayos ultravioleta y ademas no le permi-
ten apreciar correctamente los colores.

Ejemplos de aplicacion

Ejemplos de aplicacion (véase la figura A-F)
Ejemplos para la aplicacién del aparato de medicion los en-
contrard en las paginas ilustradas.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Unicamente guarde y transporte el aparato de medicién en el
maletin suministrado.

Mantenga limpio siempre el aparato de medicion.

No sumerija el aparato de medicion en agua ni en otros liqui-
dos.

Limpiar el aparato con un pafo hlimedo y suave. No usar de-
tergentes ni disolventes.

Limpie con regularidad sobre todo el drea en torno a la aber-
tura de salida del laser, cuidando que no queden motas.

En caso de reparacion, envie el aparato en el maletin.

Bosch Power Tools
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Servicio técnico y atencion al cliente
El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda

Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ce einformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-

tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es im-

prescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que figura
en la placa de caracteristicas del producto.

Espaia
Robert Bosch Espafia S.L.U.
Departamento de ventas Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-

da parala reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

México

Robert Bosch S. de R.L. de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405 C.P. 50071
Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel. Interior: (01) 8006271286

Tel. D.F.: 52843062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencidn al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo)
Buzon Postal Lima 41 - Lima

Tel.: (01) 2190332

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500

Ecuador

Robert Bosch Sociedad Anonima Ecuabosch
Av. Las Monjas n® 10y Carlos J. Arosamena
Guayaquil - Ecuador

Tel. (04) 220 4000

Email: atencion.cliente@ec.bosch.com

Eliminacion
Recomendamos que los aparatos de medicion, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

iNoarroje los aparatos de medicién, acumuladores o pilasala
basura!

Sélo para los paises de la UE:

Los aparatos de medicién inservibles, asi co-
mo los acumuladores/pilas defectuosos o
agotados deberan acumularse por separado
para ser sometidos a un reciclaje ecolégico
tal como lo marcan las Directivas Europeas
2012/19/UEy 2006/66/CE, respectiva-
mente.

Los acumuladores/ pilas agotados pueden entregarse direc-

tamente a su distribuidor habitual de Bosch:

Espaiia

Servicio Central de Bosch
Servilotec, S.L.

Polig. Ind. II, 27
Cabanillas del Campo
Tel.: +34901 116697

Reservado el derecho de modificacion.

Portugués

Indicactes de seguranca

Devem ser lidas e respeitadas todas as ins-

trucdes para trabalhar de forma segura e

sem perigo com o instrumento de medicao.

Se o instrumento nao for utilizado em con-

formidade com as presentes instrucées, as
protecdes integradas no instrumento de medicdo podem
ser afetadas. Jamais permita que as placas de advertén-
cianoinstrumento de medicao se tornemirreconheciveis.
CONSERVE BEM ESTAS INSTRUCOES E FACA-AS ACOM-
PANHAR O INSTRUMENTO DE MEDICAO SE O CEDER A
TERCEIROS.

» Cuidado - se forem utilizados outros equipamentos de
comando ou de ajuste ou outros processos do que os
descritos aqui, poderao ocorrer graves explosoes de
radiacdo.
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» O instrumento de medicao é fornecido com uma placa
de adverténcia (identificada com o niimero 12 na figu-
ra do instrumento de medicao que se encontra na pagi-
na de esquemas).

4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Se o texto da placa de aviso ndo estiver no seu idioma
nacional, devera colar o adesivo, fornecido no seu idio-
ma nacional, sobre a placa de aviso antes da primeira
colocacdo em funcionamento.

Nao apontar o raio laser na direcao de
pessoas nem de animais e ndo olhar para
o raio laser direto ou reflexivo. Desta for-
ma podera encandear outras pessoas, cau-
sar acidentes ou danificar o olho.

» Seumraio laser acertar no olho, fechar imediatamente
os olhos e desviar a cabeca do raio laser.

» Nao utilizar dculos de visualizacao de raio laser como
éculos de protecao. Oculos de visualizagio de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagdo laser.

» Nao utilizar 6culos de visualizagao de raio laser como
dculos de protecao, nem no transito rodoviario. Oculos
de visualizagao de raio laser nao oferecem uma completa
protecdo contra raios UV e reduzem a percegdo de cores.

» Nao efetue alteracdes no dispositivo laser.

» S6 permita que o seu aparelho seja reparado por pesso-
al especializado e qualificado e s6 com pecas de reposi-
cdo originais. Desta forma é assegurada a seguranga do
instrumento de medicdo.

» Nao permita que criancas utilizem o instrumento de
medicéo a laser sem supervisao. Poderd cegar outras
pessoas sem querer.

» Nao trabalhar com o instrumento de medicdo em area
com risco de explosao, na qual se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. No instrumento de medicao
podem ser produzidas faiscas, que podem inflamar pés ou
vapores.

0 instrumento de medicao, e a placa-alvo
para laser 21 devem ser mantidos afasta-
dos de estimuladores cardiacos. Com os
imanes do instrumento de medicdo e da placa-
alvodelaser é produzido um campo magnético
que pode prejudicar o funcionamento de esti-
muladores cardiacos.

» Manter o instrumento de medicéo, e a placa-alvo para
laser 21 longe de porta-dados magnéticos e de apare-
lhos com sensibilidade magnética. O efeito dos imanes
do instrumento de medicdo e da placa-alvo de laser pode
provocar irreversiveis perdas de dados.

Descricao do produto e da poténcia

Abrir a pagina basculante contendo a apresentacdo do instru-
mento de medicao, e deixar esta pagina aberta enquanto esti-
ver lendo a instrugdo de servico.
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Utilizacao conforme as disposicdes

O instrumento de medicao é destinado para determinar e
controlar linhas horizontais e verticais.

Dados técnicos
Laser de linhas cruzadas GLL 3-50
N.°do produto 3601K638..
Raio de acao?
- standard m 10
- com recetor laser m 5-50
Exatidao de nivelamento mm/m +0,3
Raio de agdo ponto de prumada m 5
Exatiddo ponto de prumada mm/m +0,6
Faixa de autonivelamento,
tipicamente ° t4
Tempo de nivelamento, tipica-
mente S <4
Temperatura de
funcionamento “C -10...+40
Temperatura de
armazenamento °C -20...+70
Max. humidade relativa do ar % 90
Classe de laser 2
Tipo de laser nm 635
mwW <1
Cs 1
minima duragao de impulso S 1/1600
Fixacdo do tripé ! 1/4
! 5/8
Pilhas 4x1,5VLR6 (AA)
Tempo de autonomia min. h 6
Desligamento automatico apos
aprox. min 30
Peso conforme
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Dimensodes
- sem plataforma rotativa mm 146x83x117
- com plataforma rotativa mm @201x197
Tipo de protecao IP 54*

1) Adrea de trabalho pode ser reduzida devido a condigdes ambientais
(p.ex. insolagdo direta) desfavoraveis.

* protegido contra pé e projecao de agua
O numero de série 13 sobre a placa de caracteristicas serve paraaiden-
tificagdo inequivoca do seu instrumento de medigao.

Bosch Power Tools
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Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a apre-

sentagdo do instrumento de medicdo na pagina de esquemas.
1 Abertura para saida do raio laser

Indicagdo da fungdo de pulsacao

Tecla da fungdo de pulsagdo

Tecla de tipos de funcionamento

Indicagdo da pilha

Alojamento do tripé 1/4"

Compartimento da pilha

Tampa do compartimento da pilha

Identificacao polos

Travamento da tampa do compartimento da pilha

Alojamento do tripé 5/8"

Placa de adverténcia laser

Numero de série

Interruptor de ligar-desligar

Ranhura de guia

Carril de guia

Parafuso de fixacao para pé extraivel

Roda giratdria

Plataforma rotativa

imanes

Placa-alvo para laser

Tripé BS 150*

Oculos para visualizagio de raio laser*

Suporte universal BM 1*

Vara telescopica BT 350*

Placa de medigdo com pé*

Recetor de laser*

Dispositivo de fixagao*

29 Mala*

* Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento.
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Montagem

Introduzir/substituir pilhas

Para o funcionamento do instrumento de medicao é recomen-

davel usar pilhas de manganés alcalinas.
Paraabriratampado compartimento da pilha 8, devera puxar
pelo travamento 10 e abrir a tampa do compartimento da pi-
Iha. Introduzir as pilhas. Observar a polaridade correta, de

acordo com a indicagao no lado de fora da tampa do compar-

timento das pilhas.
Se aindicagdo da pilha 5 piscar em vermelho, devera trocar
as pilhas.

Sempre substituir todas as pilhas ao mesmo tempo. S6 utili-
zar pilhas de uma marca e com a mesma capacidade.

» Retirar as pilhas do instrumento de medicao, se nao for

utilizado por tempo prolongado. As pilhas podem corro-

er-se ou descarregar-se no caso de um armazenamento
prolongado.

—

Utilizacao da plataforma rotativa

Coloque o instrumento de medigdo
comaranhuradeguia15nacalhade
guia 16 da plataforma rotativa 19 e
empurre o instrumento de medigao
até ao batente na plataforma. Para
separar, puxe o instrumento de me-
dicdo no sentido oposto da platafor-
ma rotativa.

Extrair pernas telescépicas

Solte o parafuso de fixagao
17 parao pé extraivel. Puxe
o0 pé para fora. Prenda o pé
apertando o parafuso de fi-
xagao 17. Repita este pro-
cedimento para os outros
dois pés.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Proteger o instrumento de medicao contra humidade
ou insolacao direta.

» Nao sujeitar o instrumento de medicao a temperaturas
extremas nem a oscilacdes de temperatura. Nao deixa-
lo p.ex. dentro de um automével durante muito tempo. No
caso de grandes variagdes de temperatura devera deixar o
instrumento de medicao alcangar a temperatura de funcio-
namento antes de coloca-lo em funcionamento. No caso
de temperaturas ou de oscilagdes de temperatura extre-
mas é possivel que a precisao do instrumento de medicdo
seja prejudicada.

» Evitar que o instrumento de medicao sofra fortes gol-
pes ou quedas. Apos fortes influéncias exteriores sobre o
instrumento de medicao, deveria sempre realizar um con-
trolo de precisao antes de continuar a trabalhar (ver “Exa-
tidao de nivelamento”).

» Desligue o instrumento de medicao antes de transpor-
ta-lo. A unidade de nivelamento é blogueada logo que o
instrumento for desligado, caso contrario poderia ser da-
nificada devido a fortes movimentos.

Ligar e desligar

Para ligar o instrumento de medicéo, devera empurrar o in-

terruptor de ligar-desligar 14 para a posicao “@ on” (para

trabalhos sem nivelamento automatico) ou para a posi¢ao

“'h on” (para trabalhos com nivelamento automatico). Ime-

diatamente apos ser ligado, o instrumento de medigao emite

linhas de laser pelas aberturas de saida 1.

» Nao apontar o raio laser na direcao de pessoas nem de
animais, e nao olhar no raio laser, nem mesmo de maio-
res distancias.
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Para desligar o instrumento de medigdo, devera empurrar o
interruptor de ligar-desligar 14 para a posicao “off”. A unida-
de de nivelamento é bloqueada ao desligar o instrumento.
Ao ultrapassar a maxima temperatura de funcionamento ad-
missivel de 40 °C, o aparelho é desligado para proteger o di-
odo de laser. Apos o arrefecimento, o instrumento de medi-
¢do estara novamente pronto parafuncionar e pode ser ligado
novamente.

Desativar a desconexao automatica

O instrumento de medicao desliga-se automaticamente apés

30 min de funcionamento. Para desativar o desligamento au-

tomatico, mantenha a tecla de tipos de funcionamento 4 pre-

mida durante 3 s ao ligar o instrumento de medigdo. Quando

o desligamento automatico esta desativado, as linhas de laser

piscam apds 3 s.

» Nao deixar o instrumento de medicao ligado sem vigi-
lancia e desligar o instrumento de medicao apds a utili-
zacao. Outras pessoas poderiam ser cegadas pelo raio la-
ser.

Para ativar a desconexao automatica, devera desligar o ins-

trumento de medicao e ligar novamente (tecla de tipos de fun-

cionamento nao premida 4).

Modos de operacio

O instrumento de medicdo dispde de quatro modos de opera-

¢do, entre os quais pode alternar sempre que desejar:

- Operagao horizontal (modo de operagao A): criaumalinha
laser horizontal

- Operagao com linhas cruzadas (modo de operagéo B): cria
uma linha laser horizontal e uma vertical

- Operacdo vertical (modo de operagdo C): cria duas linhas
laser verticais, ortogonais,

- Operagao horizontal combinada com operagao vertical
(modo de operagao D): cria uma linha laser horizontal e
duas verticais

Em todos os modos de operacao é projetado um ponto de

prumada no chao.

Oinstrumento de medi¢ao encontra-se no modo de operagao

“D” quando € ligado. Para mudar o modo de operagao, pres-

sione a tecla do modo de operagdo 4.

Os quatro modos de operagao podem ser selecionados come

sem funcao automatica de nivelagao.

Na operagao com linhas cruzadas e com linha vertical, as li-

nhas verticais podem ser alinhadas de forma exata com um

objeto de medicgao através daroda 18.

Funcéo de pulsacao

Para o trabalho com o recetor de laser 27 é necessario que a

funcao de pulsagao seja ativada - independentemente do ti-

po de funcionamento selecionado .

Na fungao de pulsagao as linhas de laser piscam com uma fre-

quénciamuito alta, de modo que podem ser encontradas pelo

recetor de laser 27.

Premiratecla 3 paraligar a fungdo de pulsagao. Quando a fun-

¢do de pulsacao esta ligada, a indicagdo 2 esta iluminada em

verde.
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Com a fungdo de pulsagdo ligada, a visibilidade das linhas de
laser, para 0 olho humano, é reduzida. Para trabalhos sem o
recetor de laser devera portanto desligar a fungao de pulsa-
¢do premindo novamente a tecla 3. Quando a fungao de pul-
sacao estd desligada, a indicacao 2 se apaga.

Nivelamento automatico

Trabalhar com o nivelamento automatico

Colocar o instrumento de medicao sobre uma superficie hori-
zontal e firme ou fixar o instrumento num tripé de fotografia
de tipo comercial.

Paratrabalhos com o nivelamento automatico, devera empur-
rar o interruptor de ligar-desligar 14 para a posi¢ao “'} on”.

0 nivelamento automatico compensa automaticamente des-
niveis de +4° dentro da faixa de autonivelamento. Quando as
linhas laser nao piscarem mais, significa que o instrumento de
medicdo esta nivelado.

Se nao for possivel realizar o nivelamento automatico, p. ex.
porque a superficie de apoio do instrumento de medicao di-
verge mais do que 4°da horizontal, as linhas de laser piscam.
Neste caso, devera colocar o instrumento de medicdo na ho-
rizontal e aguardar o autonivelamento.

O instrumento de medicao é automaticamente renivelado se
ocorrerem abalos ou mudancas de posicao durante o funcio-
namento. Apos umrenivelamento, deverd controlar a posicao
da linha de laser horizontal ou da vertical em relagao aos pon-
tos de referéncia, para evitar erros.

Trabalhos sem nivelamento automatico

Para trabalhos sem o nivelamento automatico, devera empur-
rar o interruptor de ligar-desligar 14 para a posi¢io “@ on”.
Quando o nivelamento automético esta desligado, as linhas
de laser piscam permanentemente.

Com o nivelamento automatico desligado, é possivel segurar
o instrumento de medicao nas maos ou colocé-lo sobre uma
superficieinclinada. No funcionamento de linhas cruzadas, as
duas linhas de laser nao percorrem necessariamente perpen-
dicularmente uma em direcdo da outra.

Exatidao de nivelamento

Influéncias sobre a precisao

Atemperatura ambiente é o fator que tem a maior influéncia.
0 raio laser pode especialmente ser desviado por diferencas
de temperatura que percorrem do chao para cima.

As camadas de temperatura préximas ao chao sao maiores, 0
instrumento de medigao deveria sempre ser montado sobre
um tripé, a partir de uma distancia de medicao de 20 m. De
preferéncia também devera colocar o instrumento de medi-
¢do no centro da superficie de trabalho.

Para além das influéncias externas, também as influéncias es-
pecificas do aparelho (como p. ex. quedas ou pancadas for-
tes) podem causar desvios. Verifique, por isso, a precisao de
nivelamento antes de iniciar o trabalho.

Controlar primeiramente a exatidao da altura e do nivelamen-
to dalinha de laser horizontal, e em seguida a exatidao de ni-
velamento da linha de laser vertical.

Bosch Power Tools
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Se o instrumento de medicdo ultrapassar a divergéncia maxi-

ma num dos controlos, devera ser reparado por um servigo
pos-venda Bosch.
Controlar a exatidao da altura da linha horizontal

Para o controlo é necessaria uma distancia de 5 m, livre de
obstaculos, sobre solo firme entre duas paredes A e B.

- Montar o instrumento de medigao préximo a parede A, so-
bre um tripé ou coloca-lo sobre uma superficie firme e pla-
na. Ligar o instrumento de medicéo. Selecionar o funciona-

mento de linhas cruzadas com nivelamento automatico.

- Apontar o laser para a parede A préxima e permitir que o
instrumento de medigdo possa se nivelar. Marcar o centro
do ponto, no qual as linhas de laser se cruzam na parede
(pontoT).

- Girar o instrumento de medicdo 180°, permitir que possa

se nivelar e marcar o ponto de cruzamento das linhas de la-

ser na parede B oposta (ponto II).
- Posicionar o instrumento de medicao - sem girar - perto
da parede B, liga-lo e aguardar o nivelamento.

A

=

- Alinhar o instrumento de medigdo naaltura (com o tripé ou
se necessario, colocando algo por baixo), de modo que o
ponto de cruzamento das linhas de laser atinja exatamente
o0 ponto marcado anteriormente I1 na parede B.

- Girar o instrumento de medicao 180°, sem modificar a al-

tura. Alinhd-loa parede A, de modo que alinha de laser ver-

tical passe pelo ponto I marcado anteriormente. Aguardar
o fim do nivelamento do instrumento de medicao e marcar
o0 ponto de cruzamento das linhas de laser na parede A
(ponto I1I).

- Adiferencad entre os dois pontos marcados I e Il sobre a
parede A, é a divergéncia real da altura do instrumento de
medicao.

Améxima divergéncia admissivel d,,,, é calculada da seguinte

maneira:

dpmax = distancia dupla das paredes x 0,3 mm/m

Exemplo: A uma distancia de 5 m entre as paredes, a diver-

géncia maxima

dpnax S0 pode ser =2 x 5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Portanto, s6

deve haver no maximo a uma distancia de 3 mm entre as mar-

cagoes.

Controlar a exatidao do nivelamento da linha horizontal

Para o controlo é necessaria uma superficie livre de obstacu-

los de aprox. 5x 5 m.

- Colocar o instrumento de medicao sobre uma superficie
firme e plana, no meio entre as paredes A e B. Permitir que

o instrumento de medicao possa se nivelar no funciona-
mento horizontal.

~

- Marcar, a 2,5 m de distancia do instrumento de medicao,
em ambas as paredes, o centro da linha de laser (ponto I
na parede A e ponto II na parede B).

1609 92A 25M|(16.2.16)
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- Girar o instrumento de medicao 180°e colocé-loa 5 m de
distancia, permitindo que possa se nivelar.

- Alinhar o instrumento de medigao naaltura (com o tripé ou
se necessario, colocando algo por baixo), de modo que o
centro da linha de laser atinja exatamente o ponto I mar-
cado anteriormente na parede B.

- Marcar na parede A o centro da linha de laser como ponto
111 (na vertical, acima ou abaixo do pontoI).

- Adiferencad entre os dois pontos marcados I e I11 sobre a
parede A, é a divergéncia real do instrumento de medicao
em relagdo a horizontal.

Amaxima divergéncia admissivel d,,,, é calculada da seguinte

maneira:

dpnax = distancia dupla das paredes x 0,3 mm/m

Exemplo: A uma distancia de 5 m entre as paredes, a diver-

géncia maxima

Apmax S0 pode ser = 2 x 5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Portanto, s6

deve haver no maximo a uma distancia de 3 mm entre as mar-

cagoes.

Controlar a exatidao do nivelamento da linha vertical

Para o nivelamento é necessario um vao de porta, com no mi-

nimo 2,5 m de espago de cada lado do véo (sobre chao fir-

me).

- Colocar o instrumento de medi¢ao a 2,5 m de distancia do
vao de porta, sobre uma superficie firme e plana (nao so-
bre um tripé). Permitir que o instrumento de medicao se

nivele no funcionamento de linhas cruzadas e aponte as li-

nhas de laser para o vao da porta.
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- Marcar o centrodalinha de laser vertical no chdo dovao de
porta (ponto I), numa distancia de 5 m, do outro lado do
vao de porta (ponto II), como também no canto superior
do véo de porta (ponto I1I).

\\\ PN
N~ T
I I

- Colocar oinstrumento de medi¢ao no outro lado do vao de

porta, diretamente atras do ponto II. Permitir que o instru-

mento de medicdo possa se nivelar e alinhe alinha de laser
vertical de modo que o seu centro percorra exatamente
pelos pontos T e II.

- Adiferencadentre o ponto 11l e o centro da linha de laser,
no canto superior do vao de porta, é a divergéncia real en-
tre o instrumento de medicdo e a vertical.

- Medir a altura do vao de porta.

Améxima divergénciaadmissivel d

maneira:

dpmax = altura dupla do vao de porta x 0,3 mm/m

Exemplo: Para um vao de porta com uma altura de 2 m, a di-

vergéncia maxima

Apmax S0 pode ser = 2x 2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Portanto,

s6 deve haver no maximo a uma distanciade 1,2 mmentre as

marcagoes.

é calculada da seguinte

max
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Verificar a exatidao prumo

Para o controlo é necessario um percurso de medicao livre so-

bre solo firme, com uma distancia de aprox. 5 m entre o chao

eoteto.

- Monte o instrumento de medicao na plataforma rotativa e
cologue-o no chao.

- Ligar oinstrumento de medigao e aguardar o nivelamento.

(3]
3

- Marque o centro do ponto de cruzamento superior no teto
(pontoI). Marque também o centro do ponto laser inferior
no chao (ponto II).

- Rode o instrumento de medi¢ao em 180°. Posicione-o de
formaaque o centro do ponto laser inferior se encontre no
ponto II ja marcado. Deixe o instrumento de medigao exe-
cutar a nivelagdo. Marque o centro do ponto laser superior
(ponto I1I).

- Adiferenca d entre os dois pontos marcados I e I sobre o
teto, é adivergéncia real do instrumento de medigao em
relagao a vertical.

No trajeto de medicao de 5 m, o desvio maximo permitido é

de:5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

Adiferencad entre os pontos I e I11 s6 pode ser no maximo de

6 mm.

Indicagées de trabalho

» Paramarcar, sé deve ser utilizado o centro dalinhade la-
ser. Alargura da linha de laser modifica-se com a distancia.

Trabalhar com a placa de medicao (acessério)

(veja figuras G-H)

Com a placa de medicao 26 é possivel transferir a marcagao
de laser para o chao ou a altura do laser para uma parede.
Com o campo nulo e com a escala é possivel marcar o deslo-
camento em relagao a altura desejada e transferir para um ou-
tro local. Desta forma ndo é mais necessario ajustar o instru-
mento de medicao exatamente a altura a ser transferida.

A placa de medicao 26 possui uma camada de reflexdo, que
melhora a visibilidade do raio laser em maiores distancias ou
aforte incidéncia de raios solares. A intensificacdo da clarida-
de so pode serreconhecida, se olhar paraa placa de medicao,
paralelamente ao raio laser.

Trabalhar com o tripé (acessorio)

Um tripé oferece uma base de medicao estavel e de altura

ajustavel. Coloque o instrumento de medicao, com a fixacao

de tripé de 5/8" 11, sobre a rosca do tripé 22 ou de um tripé
de construcao de tipo comercial. Para a fixagao em um tripé

de fotografia de tipo comercial, use a fixagao de tripé de 1/4"

6. Aparafuse o instrumento de medigao com o parafuso de fi-

xagao do tripé.

Trabalhar com recetor de laser (acessorio) (veja figura E)

Sob condigoes de iluminagdo desfavoraveis (ambiente claro,

raios solares diretos) e maiores distancias, devera usar um

recetor de laser 27 para encontrar as linhas de laser com
maior facilidade. Ligar a fungdo de pulsagdo para trabalhar
com o recetor de laser (veja “Funcao de pulsagao”,

pagina 35).

Oculos para visualizacdo de raio laser (acessorio)

Os dculos de visualizagao de raio laser filtram a luz ambiente.

Comiisto a luz vermelha do laser parece mais clara para os

olhos.

» Nao utilizar dculos de visualizacéo de raio laser como
éculos de protecao. Oculos de visualizagdo de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagao laser.

» Nao utilizar 6culos de visualizagao de raio laser como
oculos de protecao, nem no transito rodoviario. Oculos
de visualizagao de raio laser nao oferecem uma completa
protecdo contra raios UV e reduzem a percegao de cores.

Exemplos de trabalhos

Exemplos de trabalhos (ver figuras A-F)

Nas paginas de graficos encontram-se exemplos das diversas
aplicagdes do instrumento de medigao.

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

S6 armazenar e transportar o instrumento de medicao na bol-
sa de protecao fornecida.

Manter o instrumento de medicao sempre limpo.

Néo mergulhar o instrumento de medicao na dgua ou em ou-
tros liquidos.

Limpar sujidades com um pano himido e macio. Nao utilizar
produtos de limpeza nem solventes.

Limpar regularmente, em especial, as superficies em volta da
abertura de saida do laser e verificar que ndo hajam pelos.
Em caso de reparagdes, devera enviar o instrumento de medi-
¢ao dentro da mala.
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Servico pos-venda e consultoria de aplicacio

O servigo pés-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparagao e de manutengao do seu produto,
assim como das pecas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformagdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultoria de aplicagao Bosch esclarece
com prazer todas as suas dividas a respeito da compra, apli-
cacao e ajuste dos produtos e acessorios.

Indique para todas as questdes e encomendas de pegas so-
bressalentes areferéncia de 10 digitos de acordo comaplaca
de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pegas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacao
Instrumentos de medicao, acessdrios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecolégica de matéria-prima.

Nao deitar os instrumentos de medigao e acumuladores/pi-
Ihas no lixo doméstico!

Apenas paises da Uniao Europeia:
Conforme as Diretivas Europeias
2012/19/UE relativa aos residuos de instru-
mentos de medicao europeias 2006/66/CE
é necessario recolher separadamente os
acumuladores/as pilhas defeituosos ou gas-
tos e conduzi-los a uma reciclagem eco-
logica.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Leggere e osservare tutte le avvertenze e le

istruzioni, per lavorare con lo strumento di

misurainmodo sicuro e senza pericoli. Se lo

strumento di misura non verra utilizzato

conformemente alle seguentiistruzioni, cio
potra pregiudicare gli accorgimenti di protezione integra-
ti nello strumento stesso. Non rendere mai illeggibili le

—
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targhette di avvertenza applicate sullo strumento di misu-
ra. CONSERVARE CON CURA LE PRESENTI ISTRUZIONI E
CONSEGNARLE INSIEME ALLO STRUMENTO DI MISURA
IN CASO DI CESSIONE A TERZI.

» Attenzione - In caso di utilizzo di dispositivi di coman-
do o di regolazione di natura diversa da quelli riportati
in questa sede oppure qualora si seguano procedure di-
verse vi é il pericolo di provocare un’esposizione alle
radiazioni particolarmente pericolosa.

» Lo strumento di misura viene fornito con un cartello di
avvertimento (contrassegnato nell’illustrazione dello
strumento di misura sulla pagina grafica con il numero

12).
" Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Se il testo della targhetta di avvertimento non é nella
Vostra lingua, prima della prima messa in funzione in-
collate I'etichetta fornita in dotazione con il testo nella
Vostra lingua sopra alla targhetta d’avvertimento.

Non dirigere mai il raggio laser verso per-
sone oppure animali ed evitare di guar-
dare direttamente il raggio laser o di
guardarne il riflesso. |l raggio laser potreb-
be abbagliare le persone, provocare inci-
denti o danneggiare gli occhi.

» Se un raggio laser dovesse colpire un occhio, chiudere
subito gli occhi e distogliere immediatamente la testa
dal raggio.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali di protezione. Gli occhiali visori per raggio laser
servono a visualizzare meglio il raggio laser e non hanno la
funzione di proteggere dalla radiazione laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali da sole e neppure alla guida di autoveicoli. Gli
occhiali visori per raggio laser non sono in grado di offrire
una completa protezione dai raggi UV e riducono la perce-
zione delle variazioni cromatiche.

» Non effettuare modifiche al dispositivo laser.

» Far riparare lo strumento di misura da personale spe-
cializzato qualificato e solo con pezzi di ricambio origi-
nali. In tale maniera potra essere salvaguardata la sicurez-
za dello strumento di misura.

» Non permettere a bambini di utilizzare lo strumento di
misura laser senza sorveglianza. Vi & il pericolo che ab-
baglino involontariamente altre persone.

» Evitare diimpiegare lo strumento di misura inambienti
soggetti al rischio di esplosioni e nei quali si trovino li-
quidi, gas oppure polveri infiammabili. Nello strumento
di misura possono prodursi scintille che incendiano la pol-
vere o i vapori.
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Non portare lo strumento di misura ed il
pannello di puntamento per raggio laser 21
in prossimita di pace-maker. Tramite i ma-
gneti dello strumento di misura e del pannello
di puntamento per raggio laser viene generato
un campo che puo pregiudicare il funziona-
mento di pace-maker.

» Tenere lo strumento di misura ed il pannello di punta-
mento per raggio laser 21 lontano da supporti magneti-
ci di dati e da apparecchi sensibili ai magneti. A causa
dell'azione dei magneti dello strumento di misura e del
pannello di puntamento per raggio laser possono verificar-
si perdite irreversibili di dati.

Descrizione del prodotto e
caratteristiche

Si prega di aprire il risvolto di copertina su cui si trova raffigu-
rato schematicamente lo strumento di misura e lasciarlo aper-
to mentre si legge il manuale delle Istruzioni per 'uso.

Uso conforme alle norme

Lo strumento di misura & adatto per rilevare e verificare linee
orizzontali e verticali.

Dati tecnici

Livella laser multifunzione GLL 3-50

Codice prodotto 3601K638..

Raggio d’azione®)

- Standard m 10

- conricevitore laser m 5-50

Precisione di livellamento mm/m +0,3

Raggio d’azione punto a

piombo m

Precisione punto a piombo mm/m +0,6

Campo di autolivellamento

tipico ° +4

Tempo di autolivellamento

tipico s <4

Temperatura di esercizio °C -10...+40

Temperatura di magazzino “C -20...+70

Umidita relativa dell’aria max. % 90

Classe laser 2

Tipo dilaser nm 635
mW <1

Cs 1

durata di impulsi pil breve S 1/1600

Attacco treppiede ! 1/4

! 5/8

1) Il campo operativo puo subire delle riduzioni dovute a sfavorevoli
condizioni ambientali (p. es. esposizione diretta ai raggi solari).

* con protezione contro la polvere e gli schizzi d'acqua

Per un’inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fa-

te riferimento al numero di serie 13 riportato sulla targhetta di costru-
zione.

—

Livella laser multifunzione GLL 3-50
Batterie 4x1,5VLR6 (AA)
Autonomia min. h 6
Disinserimento automatico

dopo ca. min 30
Peso in funzione della

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Dimensioni

- senza piattaforma girevole mm 146x83x117
- con piattaforma girevole mm @201x197
Tipo di protezione IP 54*

1) Il campo operativo puo subire delle riduzioni dovute a sfavorevoli
condizioni ambientali (p. es. esposizione diretta ai raggi solari).

* con protezione contro la polvere e gli schizzi d'acqua

Per un’inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fa-
te riferimento al numero di serie 13 riportato sulla targhetta di costru-
zione.

Componenti illustrati
La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione
dello strumento di misura che si trova sulla pagina con la rap-
presentazione grafica.
1 Uscita del raggio laser
Indicatore funzionamento ad impulsi
Tasto funzionamento ad impulsi
Tasto per la selezione del modo operativo
LED spia dello stato della batteria
Attacco treppiede 1/4"
Vano batterie
Coperchio del vano batterie
Identificazione polarita
Bloccaggio del coperchio del vano batterie
Attacco treppiede 5/8"
Targhetta di indicazione di pericolo del raggio laser
Numero di serie
Interruttore di avvio/arresto
Scanalatura di guida
Binario di guida
Vite di fissaggio per piedino estraibile
Impugnatura ruotante
Piattaforma girevole
Magneti
Pannello di puntamento per raggi laser
Treppiede BS 150*
Occhiali per la visualizzazione del laser
Supporto universale BM 1*
Asta telescopica BT 350*

O oo~NOOOGThA_, WN

N NN R e
N, OOWO~NOOGAWNDNERO

*

NN DN
(3 I oL}
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26 Piastra di misurazione con piedino*
27 Ricevitore laser*

28 Supporto*

29 Valigetta*

*L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per uso non &
compreso nella fornitura standard.

Montaggio

Applicazione/sostituzione delle batterie

Per il funzionamento dello strumento di misura si consiglia
I'impiego dei batterie alcaline al manganese.

Per aprire il coperchio del vano batterie 8 tirare al bloccaggio
10 ed aprire il coperchio del vano batterie. Inserire le batte-
rie, facendo attenzione alla corretta polarizzazione, confor-

memente all'illustrazione applicata all'esterno sul vano batte-

rie.

Quando l'indicazione dello stato della batteria 5 lampeggia in
rosso, significa che le batterie devono essere sostituite.

Sostituire sempre contemporaneamente tutte le batterie. Uti-

lizzare esclusivamente batterie che siano di uno stesso pro-

duttore e che abbiano la stessa capacita.

» In caso di non utilizzo per periodi di tempo molto lun-
ghi, estrarre le batterie dallo strumento di misura. In

caso di periodi di deposito molto lunghi, le batterie posso-

no subire corrosioni oppure € si possono scaricare.

Utilizzo della piattaforma girevole
Sistemare lo strumento di misura,

nario di guida 16 della piattaforma
girevole 19 e spingere fino all’arre-

taforma. Per separare le parti,
estrarre lo strumento di misura dalla
piattaforma girevole nella direzione
opposta.

Estrazione dei supporti telescopici

Svitarelavitedifissaggio17
del piedino estraibile.
Estrarre il piedino. Bloccare
il piedino avvitando la vite di
fissaggio 17. Ripetere la
procedura per gli altri due
piedini.

Uso

Messa in funzione

» Proteggere lo strumento di misura da liquidi e
dall’esposizione diretta ai raggi solari.

con lascanalatura di guida 15, sul bi-

sto lo strumento di misura sulla piat-
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» Non esporre mai lo strumento di misura a temperature
oppure a shalzi di temperatura estremi. P.es. non la-
sciarlo per lungo tempo in macchina. In caso di elevati shal-
zi di temperatura lasciare adattare alla temperatura am-
bientale lo strumento di misura prima di metterlo in
funzione. Temperature oppure sbalzi di temperatura estre-
mi possono pregiudicare la precisione dello strumento di
misura.

» Evitare urti violenti oppure cadute dello strumento di
misura. Nel casoin cui lo strumento di misura abbia subito
forti influssi esterni, prima di rimetterlo in funzione & ne-
cessario eseguire prima un controllo della precisione (ve-
dere «Precisione di livellamento»).

» Durante il trasporto spegnere lo strumento di misura.
Spegnendo lo strumento, viene bloccata I'unita oscillante
che altrimenti potrebbe venire danneggiata in caso di mo-
vimenti violenti.

Accensione/spegnimento

Per accendere lo strumento di misura spingere l'interruttore
di avvio/arresto 14 in posizione «@ on» (per lavori senza si-

stema di autolivellamento) oppure in posizione «'b on» (per
lavori con sistema di autolivellamento). Subito dopo I'accen-
sione, lo strumento di misura emette linee laser dalle uscite 1.

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su
animali ed evitare di guardare direttamente il raggio la-
ser anche da distanze maggiori.

Per spegnere lo strumento di misura spingere l'interruttore di

avvio/arresto 14 in posizione «off». Spegnendo lo strumento

I'unita oscillante viene bloccata.

Superando latemperatura massima d’esercizio ammessa, pa-
ria 40 °C lo spegnimento automatico interviene a protezione
del diodo al laser. Dopo la fase di raffreddamento lo strumen-
to di misura & di nuovo pronto per 'esercizio e pud essere nuo-
vamente acceso.

Disattivazione del sistema di disinserimento automatico

Lo strumento di misura si spegne automaticamente dopo

30 min di durata di funzionamento. Per disattivare il sistema

di disinserimento automatico, all’accensione dello strumento
di misura tenere premuto il tasto per la selezione del modo
operativo 4 per 3 s. Se il sistema di disinserimento automati-
co e disattivato, le linee laser lampeggiano brevemente dopo
3s.

» Non lasciare mai lo strumento di misura senza custodia
quando é acceso ed avere cura di spegnere lo strumen-
to di misura subito dopo Futilizzo. Vi & il pericolo che al-
tre persone potrebbero essere abbagliate dal raggio laser.

Per attivare il sistema di disinserimento automatico, spegne-

relo strumento di misura e riaccenderlo (senza tasto per la se-

lezione del modo operativo 4 premuto).

Modalita di funzionamento

Lo strumento di misura dispone di quattro modalita di funzio-

namento, fra le quali € sempre possibile scegliere:

- Modalita in orizzontale (modalita di funzionamento A):
genera un raggio laser orizzontale

- Modalita multifunzione (modalita di funzionamento B):
genera un raggio laser orizzontale ed uno verticale

Bosch Power Tools
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- Modalita in verticale (modalita di funzionamento C): gene-
ra due raggi laser verticali, reciprocamente ortogonali

- Modalita combinata orizzontale/verticale (modalita di
funzionamento D): genera unraggio laser orizzontale e due
verticali

In tutte le modalita di funzionamento sul pavimento viene pro-

iettato un punto a piombo.

Unavoltaacceso, lo strumento di misurasi troverain modalita

di funzionamento «D». Per cambiare modalita, premere 'ap-

posito tasto 4.

E possibile scegliere fra tutte e quattro le modalita di funzio-

namento con o senza livellamento automatico.

Nelle modalita multifunzione e verticale, I'apposita manopola

18 consente di allineare con precisione i raggi verticali su un

oggetto in misurazione.

Funzionamento ad impulsi

Per lavorare con il ricevitore laser 27 deve essere attivato -
indipendentemente dal modo operativo selezionato - il fun-
zionamento ad impulsi.

Nel funzionamento ad impulsi, le linee laser lampeggiano con
una frequenza molto elevata e di conseguenza sono rintrac-
ciabili dal ricevitore laser 27.

Per attivare il funzionamento ad impulsi premere il tasto 3.
Con funzionamento ad impulsi inserito I'indicatore 2 ¢ illumi-
nato in verde.

Con funzionamento ad impulsi inserito, la visibilta delle linee
laser ad occhio nudo si riduce. Per lavori senza ricevitore la-
ser, disinserire pertanto il funzionamento ad impulsi premen-
do di nuovo il tasto 3. Con funzionamento ad impulsi disinse-
rito, I'indicatore 2 si spegne.

Sistema di autolivellamento

Utilizzo del sistema di autolivellamento

Posizionare lo strumento di misura su un supporto stabile ed
orizzontale oppure fissarlo su un treppiede fotografico comu-
nemente in commercio.

Per un utilizzo con il sistema di autolivellamento, spingere I'in-
terruttore di avvio/arresto 14 nella posizione « g on».

Il sistema di autolivellamento livella automaticamente I'area
circostante di +4°. Non appena le linee laser non lampeggia-
no pil, lo strumento di misura & livellato.

Qualora non fosse possibile 'operazione automatica di livella-
mento, p.es. poiché la superficie di appoggio dello strumento
di misura differisce di oltre 4° rispetto alla linea orizzontale, i
raggi laser lampeggiano. In questo caso posizionare lo stru-
mento di misura orizzontalmente ed attendere I'autolivella-
mento.

In caso di urti o di modifiche di posizione durante I'esercizio,
lo strumento di misura esegue di nuovo un’operazione auto-
matica di livellamento. In seguito ad una nuova operazione di
livellamento, per evitare errorisi deve controllare la posizione
orizzontale o verticale del raggio lineare in relazione ai punti di
riferimento.

Operare senza il sistema di autolivellamento

Per lavori senza il sistema di autolivellamento spingere l'inter-
ruttore di avvio/arresto 14 in posizione «@ on». Con sistema
di autolivellamento disinserito le linee laser lampeggiano per-
manentemente.

In caso di livellamento automatico disinserito € possibile te-
nere lo strumento di misura liberamente in mano oppure po-
sarlo su una base inclinata. In modalita squadro, i due raggi la-
Ser non seguono necessariamente una linea in posizione
reciprocamente verticale.

Precisione di livellamento

Fattori che influenzano la precisione

Linfluenza piu significativa & quella esercitata dalla tempera-
turaambientale. In modo particolare le differenze di tempera-
tura che dal basso vanno verso I'alto possono disturbare le
funzioni del laser.

Dato che la stratificazione della temperatura nelle vicinanze
del pavimento & al massimo, si raccomanda di montare sem-
pre lo strumento di misura su un treppiede a partire dai 20 m
di misurazione. Inoltre cercare possibilmente di mettere lo
strumento di misura al centro del luogo di lavoro.

Oltre ad influssi esterni, anche influssi sullapparecchio (ad
es. cadute o urti violenti) potranno comportare variazioni. Per
tale ragione, primadiiniziare il lavoro, occorrera sempre veri-
ficare la precisione di livellamento.

Controllare rispettivamente prima la precisione delle altezze
e la precisione di livellamento del raggio lineare orizzontale e
poi la precisione di livellamento del raggio lineare verticale.
Qualora durante uno dei controlli lo strumento di misura do-
vesse superare le differenze massime, farlo riparare da un
servizio di assistenza clienti Bosch.

Controllo della precisione in altezza della linea orizzontale
Per questo controllo & necessario un tratto di misura libero di
5 m su una base fissa tra due pareti A e B.

- Montare lo strumento di misura nelle vicinanze della parete
Asuun treppiede oppure posarlo su una base stabile e pia-
na. Accendere lo strumento di misura. Selezionare il modo
operativo squadro con autolivellamento.

- Dirigere il raggio laser sulla vicina parete A ed eseguire
I'operazione di livellamento dello strumento di misura.
Marcare il centro del punto in cui i raggi laser si incrociano
sulla parete (puntoI).
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Esempio di calcolo: In caso di distanza di 5 m delle pareti la
deviazione massima puo essere

Apax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Quindi, le marcature
possono avere una distanza reciproca massima di 3 mm.

Controllo della precisione di livellamento della linea

orizzontale

Per il controllo & richiesta una superficie libera dica. 5 x 5 m.

- Posare lo strumento di misura su una base compatta e pia-
nain posizione centrale trale pareti A e B. Sottoporre lo
strumento di misura ad operazione di livellamento nel mo-
do operativo orizzontale.

- Ruotare lo strumento di misura di 180°, eseguire 'opera-
zione dilivellamento e marcare il punto d'incrocio dei raggi I _
laser sulla parete contrapposta B (punto II). -

- Installare lo strumento di misura - senza girarlo - vicino »
alla parete B, accenderlo e lasciare che esegua 'operazio- A \:
ne di livellamento. \

A

=

~ ! -
- Alladistanza di 2,5 m dallo strumento di misura, marcare

dunque sulle due pareti il centro della linea laser (punto I
sulla parete A e punto II sulla parete B).

- Regolare lo strumento di misura in altezza in modo tale
(mediante treppiede oppure se necessario utilizzando ap-
positi supporti) che il punto d’incrocio delle linee laser ar- A
rivi precisamente sul punto II precedentemente marcato

1
sulla parete B. Zﬁ,/“\\\\\ @

- Ruotare lo strumento di misura di 180° senza modificare
I'altezza. Dirigerlo sulla parete A in modo che la linea laser
verticale scorra sul punto I precedentemente marcato.
Sottoporre lo strumento di misura ad un’operazione di li-
vellamento e marcare il punto d’incrocio delle linee laser
sulla parete A (punto I1I).

- Dalla differenza d dei due punti marcatiI e I1I sulla parete
Arisulta I'effettiva deviazione in altezza dello strumento di

Installare lo strumento di misura ad una distanza di 5 m,

ruotarlo di 180° e sottoporlo ad operazione di livellamento.

- Regolare lo strumento di misura in altezza in modo tale
(mediante treppiede oppure se necessario utilizzando
appositi supporti) che il centro della linea laser arrivi
precisamente sul punto I1 precedentemente marcato sulla
parete B.

- Marcare sulla parete A il centro della linea laser come pun-

misura.
- ; ) to II (in posizione perpendicolare, sopra oppure sotto il
Il calcolo della deviazione massima ammessa d,,,, si effettua punto(I) P perp pra.cpp
come segue: ‘

Dalla differenza d dei due punti marcati I e I11 sulla parete
Arisulta 'effettiva deviazione dello strumento di misura
dalla linea orizzontale.

dpmax = doppia distanza delle pareti x 0,3 mm/m
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Il calcolo della deviazione massima ammessa d,,, si effettua
come segue:

dpmax = doppia distanza delle pareti x 0,3 mm/m

Esempio di calcolo: In caso di distanza di 5 m delle pareti la
deviazione massima puo essere

Apax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Quindi, le marcature
possono avere una distanza reciproca massima di 3 mm.

max

Controllo della precisione di livellamento della linea verti-

cale
Per un controllo & necessaria I'apertura della porta (su base

compatta) ed ogni lato della porta deve avere uno spazio dial-

meno 2,5m.

- Posizionare lo strumento di misuraa 2,5 m di distanza
dall’apertura della porta su una base solida e piana (non su
un treppiede). Lasciare eseguire I'operazione di livella-
mento dallo strumento di misura in funzionamento squa-
dro e dirigere le linee laser sullapertura della porta.

- Marcare il centro della linea laser verticale sul pavimento
dell'apertura della porta (punto I), alla distanza di 5 m

sull'altro lato dell'apertura della porta (punto I1) e al margi-

ne superiore dell'apertura della porta (punto I11).

\\ f\ﬂ><,m B /
o'{>\ o

- Posizionare lo strumento di misura sull'altro lato dell'aper-

tura della porta direttamente dietro il punto I1. Sottoporre

lo strumento di misura ad operazione di livellamento ed al-

lineare la linea laser verticale in modo tale che il suo centro
scorra esattamente attraverso i punti I e I1.

- Dalla differenzadtrail punto I ed il centro della linea la-
ser al margine superiore dell'apertura della porta risulta
I'effettiva deviazione dello strumento di misura dalla linea
verticale.

- Misurare I'altezza dell'apertura della porta.

Il calcolo della deviazione massima ammessa d
come segue:

dpmax = doppia altezza dell'apertura della porta x 0,3 mm/m
Esempio dicalcolo: In caso apertura della porta con un’altezza
paria 2 m la deviazione massima puo essere

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Quindi, le marcature
possono avere una distanza reciproca massima di 1,2 mm.

max Si effettua

Controllo della precisione del punto a piombo

Per il controllo & necessario un tratto libero di misura su base

fissa con una distanza di ca. 5 m tra pavimento e soffitto.

- Montare lo strumento di misura sulla piattaforma girevole
e sistemarlo sul pavimento.

- Accendere lo strumento di misura e lasciarlo effettuare
I'operazione di autolivellamento.

(3]
3

- Contrassegnare il centro del punto d’incrocio superiore sul
soffitto (punto I). Contrassegnare quindi il centro del pun-
to laser inferiore sul pavimento (punto 11).

- Ruotare lo strumento di misura di 180°. Posizionare lo
strumento in modo che il centro del punto laser inferiore si
trovi sul punto II gia contrassegnato. Far eseguire il livella-
mento allo strumento di misura. Contrassegnare il centro
del punto laser superiore (punto I1I).

- Ladifferenzad dientrambii punti marcatiI e I sul soffitto
indica la deviazione effettiva dello strumento di misura dal-
la posizione verticale.

Sui 5 mdel percorso di misurazione, lo scostamento massimo

consentito & paria: 5mx +0,6 mm/mx2 = +6 mm.

La differenzad fra i punti I e I1I non dovra, quindi, superare i

6 mm.
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Indicazioni operative

» Per la marcatura utilizzare sempre e soltanto il centro
dellalinea laser. La larghezza della linea laser cambia con
la distanza.

Lavorare con la piastra di misurazione (accessori)
(vedere figure G- H)

Utilizzando la piastra di misurazione 26 & possibile trasmette-

relamarcatura del raggio laser sul pavimento oppure I'altezza
del raggio laser sulla parete.

Con il campo zero e la scala & possibile misurare la sfalsatura
rispetto all'altezza desiderata per poi ritracciarla su un altro
punto. In questo modo viene a mancare la regolazione esatta
dello strumento di misura sull'altezza che si vuole trasmette-
re.

La piastra di misurazione 26 & dotata di un rivestimento riflet-
tente in grado di migliorare la visibilita del raggio laser su lun-

ghe distanze oppure in caso di forte radiazione solare. L'au-
mento della luminosita pud essere riscontrata guardando
parallelamente verso il raggio laser e verso la piastra di misu-
razione.

Utilizzo del treppiede (accessori)

Un treppiede permette di avere una base di misurazione sta-
bile e regolabile in altezza. Posizionare lo strumento di misura
con l'attacco treppiede da 5/8" 11 sulfiletto del treppiede 22

oppure di un treppiede per edilizia comunemente in commer-

cio. Peril fissaggio su un treppiede per macchine fotografiche
comunemente in commercio, utilizzare I'attacco treppiede
1/4" 6. Avvitare lo strumento di misura con la vite di fermo del
treppiede.

Lavorare con ricevitore laser (accessori) (vedi figura E)
In caso di condizioni di luce sfavorevoli (ambiente luminoso,

irradiazione solare diretta) e su grandi distanze utilizzare il ri-

cevitore laser 27 per una migliore individuazione delle linee

laser. Per lavori con il ricevitore laser inserire il funzionamen-

to ad impulsi (vedi «Funzionamento ad impulsi», pagina 42).

Occhiali visori per raggio laser (accessori)

Gli occhiali visori per raggio laser filtrano la luce ambientale.

In questo modo la luce rossa del laser risulta pit visibile.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali di protezione. Gli occhiali visori per raggio laser
servono a visualizzare meglio il raggio laser e non hanno la
funzione di proteggere dalla radiazione laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali da sole e neppure alla guida di autoveicoli. Gli
occhiali visori per raggio laser non sono in grado di offrire
una completa protezione dai raggi UV e riducono la perce-
zione delle variazioni cromatiche.

Esempi di applicazione

Esempi di applicazione (vedi figure A-F)
Esempi per possibilita di impiego dello strumento di misura
sono riportati sulle illustrazioni.
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Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

Immagazzinare e trasportare lo strumento di misura esclusi-
vamente nella valigetta fornita in dotazione.

Avere cura di tenere lo strumento di misura sempre pulito.
Non immergere mailo strumento di misurain acqua oppure in
liquidi di altra natura.

Pulire ogni tipo di sporcizia utilizzando un panno umido e
morbido. Non utilizzare mai prodotti detergenti e neppure
solventi.

Pulire regolarmente specialmente le superfici dell'uscita del
raggio laser prestando particolare attenzione alla presenza di
peluria.

In caso di riparazione inviare lo strumento di misura nella vali-
getta.

Assistenza clienti e consulenza impieghi

I servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio,
comunicare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato
sulla targhetta di fabbricazione del prodotto.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa 2/A

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Sul sito www.bosch-pt.com/ch/it & possible ordinare diretta-
mente on-line i ricambi.

Tel.: (044) 8471513

Fax: (044) 8471553

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Smaltire gli imballaggi, gli strumenti di misura e gli accessori
dismessi in modo che possano essere riciclati nel pieno ri-
spetto dell'ambiente.

Non gettare strumenti di misura e batterie ricaricabili/batterie
trai rifiuti domestici!
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Solo per i Paesi della CE:

Conformemente alla direttiva europea
2012/19/UE gli strumenti di misura diventa-
tiinservibili e, in base alla direttiva europea
2006/66/CE, le batterie ricaricabili/ batte-
rie difettose o consumate devono essere
raccolte separatamente ed essere inviate ad
una riutilizzazione ecologica.

Per le batterie ricaricabili/le batterie non funzionanti rivolger-
si al Consorzio:

Italia

Ecoelit

Viale Misurata 32

20146 Milano

Tel.: +3902/4 236863
Fax: +3902/48 951893

Svizzera
Batrec AG
3752 Wimmis BE

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Alle instructies moeten gelezen en in acht

genomen worden om met het meetgereed-

schap zonder gevaar en veilig te werken.

Als het meetgereedschap niet volgens de

voorhanden instructies gebruikt wordt,
kunnen de geintegreerde veiligheidsvoorzieningen in het
meetgereedschap gehinderd worden. Maak waarschu-
wingsstickers op het meetgereedschap nooit onleesbaar.
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG EN GEEF ZE
BIJ HET DOORGEVEN VAN HET MEETGEREEDSCHAP
MEE.

» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier vermelde be-
dienings- en instelvoorzieningen worden gebruikt of
andere procedures worden uitgevoerd, kan dit tot ge-
vaarlijke stralingsblootstelling leiden.

» Het meetgereedschap wordt geleverd met een waar-
schuwingsplaatje (in de weergave van het meetge-
reedschap op de pagina met afbeeldingen aangeduid

met nummer 12).
" Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

> Als de tekst van het waarschuwingsplaatje niet in de
taal van uw land is, plak er dan véor de eerste inge-
bruikneming de meegeleverde sticker in de taal vanuw
land op.

—

Richt de laserstraal niet op personen of
dieren en kijk niet zelf in de directe of re-
flecterende laserstraal. Daardoor kunt u
personen verblinden, ongevallen veroorza-
ken of het oog beschadigen.

» Als laserstraling het oog raakt, dan moeten de ogen be-
wust gesloten worden en moet het hoofd onmiddellijk
uit de straal bewogen worden.

» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal, maar
biedt geen bescherming tegen de laserstralen.

» Gebruik de laserbril niet als zonnebril en niet in het ver-
keer. De laserbril biedt geen volledige bescherming tegen
ultravioletstralen en vermindert de waarneming van kleu-
ren.

» Breng geen wijzigingen aan de laserinrichting aan.

» Laat het meetgereedschap repareren door gekwalifi-
ceerd, vakkundig personeel en alleen met originele
vervangingsonderdelen. Daarmee wordt gewaarborgd
dat de veiligheid van het meetgereedschap in stand blijft.

» Laat kinderen het lasermeetgereedschap niet zonder
toezicht gebruiken. Anders kunnen personen worden
verblind.

» Werk met het meetgereedschap niet in een omgeving
met explosiegevaar waarin zich brandbare vloeistof-
fen, brandbare gassen of brandbaar stof bevinden. In
het meetgereedschap kunnen vonken ontstaan die het stof
of de dampen tot ontsteking brengen.

Breng het meetgereedschap en het laser-
doelpaneel 21 niet in de buurt van een pace-
maker. De magneten van meetgereedschap
en laserdoelpaneel brengen een veld voort dat
de functie van een pacemaker nadelig kan
beenvloeden.

» Houd het meetgereedschap en het laserdoelpaneel 21
uit de buurt van magnetische gegevensdragers en
magnetisch gevoelige apparatuur. Door de werking van
de magneten van meetgereedschap en laserdoelpaneel
kan onherroepelijk gegevensverlies optreden.

Product- en vermogensheschrijving

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van het meet-
gereedschap open en laat deze pagina opengevouwen terwijl
u de gebruiksaanwijzing leest.

Gebruik volgens bestemming

Het meetgereedschap is bestemd voor het bepalen en contro-
leren van horizontale en verticale lijnen.
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Technische gegevens
Lijnlaser GLL 3-50
Productnummer 3601K638..
Werkbereik !
- Standaard m 10
- met laserontvanger m 5-50
Nivelleernauwkeurigheid mm/m +0,3
Werkbereik loodpunt m 5
Nauwkeurigheid loodpunt mm/m +0,6
Zelfnivelleerbereik
kenmerkend ° +4
Nivelleertijd kenmerkend S <4
Bedrijfstemperatuur “C -10...+40
Bewaartemperatuur °C -20...+70
Relatieve luchtvochtigheid
max. % 90
Laserklasse 2
Lasertype nm 635
mW <1
Cs 1
kortste impulsduur S 1/1600
Statiefopname ! 1/4
! 5/8
Batterijen 4x1,5VLR6 (AA)
Bedrijfsduur min. h 6
Automatische uitschakeling na
ca. min 30
Gewicht volgens
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Afmetingen
- zonder draaiplatform mm 146x83x 117
- met draaiplatform mm @201x197
Beschermingsklasse IP 54*

1) De reikwijdte kan afnemen door ongunstige omgevingsomstandighe-
den (zoals fel zonlicht).

*stof- en spatwaterbeschermd

Het serienummer 13 op het typeplaatje dient voor de eenduidige iden-
tificatie van uw meetgereedschap.

—
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Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van

het meetgereedschap op de pagina met afbeeldingen.
1 Opening voor laserstraal

Weergave pulsfunctie

Toets pulsfunctie

Functietoets

Batterij-indicatie

Statiefopname 1/4"

Batterijvak

Deksel van batterijvak

Markering poling

Vergrendeling van het batterijvakdeksel

Statiefopname 5/8"

Laser-waarschuwingsplaatje

Serienummer

Aan/uit-schakelaar

Geleidingsgroef

Geleidingsrail

Vastzetschroef voor uittrekbare voet

Draaiwiel

Draaiplatform

Magneten

Laserdoelpaneel

Bouwstatief BS 150*

Laserbril*

Universele houder BM 1*

Telescoopstang BT 350*

Meetplaat met voet*

Laserontvanger*

Houder*

29 Opbergkoffer*

*Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard
meegeleverd.
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Montage

Batterijen inzetten of vervangen

Voor het gebruik van het meetgereedschap worden alkali-

mangaanbatterijen geadviseerd.

Als u het batterijvakdeksel 8 wilt openen, trekt u aan de ver-

grendeling 10 en klapt u het batterijvakdeksel open. Plaats de

batterijen. Let daarbij op de juiste poolaansluitingen overeen-

komstig de afbeelding buiten op het batterijvak.

Als de batterij-indicatie 5 rood knippert, moet u de batterijen

vervangen.

Vervang altijd alle batterijen tegelijkertijd. Gebruik alleen bat-

terijen van één fabrikant en met dezelfde capaciteit.

» Neem de batterijen uit het meetgereedschap als u het
langdurig niet gebruikt. Als de batterijen lang worden be-
waard, kunnen deze gaan roesten en leegraken.
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Gebruiken van het draaiplatform

Plaats het meetgereedschap met de
geleidingsgroef 15 tegen de gelei-
dingsrail 16 van het draaiplatform
19 en schuif het meetgereedschap
tot aan de aanslag op het platform.

reedschap in de omgekeerde rich-
ting van het draaiplatform.

Telescoopbenen uittrekken

Draai de vastzetschroef 17
voor de uittrekbare voet los.
Trek de voet eruit. Vergren-
del de voet door het vast-
draaien van de vastzet-
schroef 17. Herhaal de
bewerking voor de beide an-
dere voeten.

Gebruik

Ingebruikneming

» Bescherm het meetgereedschap tegen vocht en fel
zonlicht.

» Stel het meetgereedschap niet bloot aan extreme tem-
peraturen of temperatuurschommelingen. Laat het bij-
voorbeeld niet lange tijd in de auto liggen. Laat het meetge-
reedschap bij grote temperatuurschommelingen eerst op
de juiste temperatuur komen voordat u het in gebruik
neemt. Bij extreme temperaturen of temperatuurschom-
melingen kan de nauwkeurigheid van het meetgereed-
schap nadelig worden beinvloed.

» Voorkom heftige schokken of vallen van het meet-
gereedschap. Na sterke externe inwerkingen op het meet-
gereedschap dient u, voordat u de werkzaamheden voort-
zet, altijd een nauwkeurigheidscontrole uit te voeren (zie
LNivelleernauwkeurigheid”).

» Schakel het meetgereedschap uit wanneer u het ver-
plaatst of vervoert. Bij het uitschakelen wordt de pende-
leenheid vergrendeld. Anders kan deze bij heftige bewe-
gingen beschadigd raken.

In- en uitschakelen

Als u het meetgereedschap wilt inschakelen duwt u de

aan/uit-schakelaar 14in de stand ,,@ on” (voor werkzaamhe-

denzonder automatisch waterpassen) of in de stand ,,’h on”

(voor werkzaamheden met automatisch waterpassen). On-

middellijk na het inschakelen zendt het meetgereedschap la-

serlijnen uit de laserstraalopeningen 1.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk
zelf niet in de laserstraal, ook niet vanaf een grote af-
stand.

Om los te maken, trekt u het meetge-

—

Als u het meetgereedschap wilt uitschakelen, duwt u de
aan/uit-schakelaar 14 in de stand ,,off”. Als u het meetge-
reedschap uitschakelt, wordt de pendeleenheid vergrendeld.

Bij het overschrijden van de maximaal toegestane bedrijfs-
temperatuur van 40 °Cvindt uitschakeling plaats om de laser-
diode te beschermen. Na het afkoelen is het meetgereed-
schap weer gereed voor gebruik en kan het opnieuw worden
ingeschakeld.

Automatische uitschakeling deactiveren

Het apparaat wordt automatisch uitgeschakeld na een be-
drijfsduur van 30 minuten. Als u de automatische uitschake-
ling wilt deactiveren, houdt u tijdens het inschakelen van het
meetgereedschap de functietoets 4 3 seconden lang inge-
drukt. Als de automatische uitschakeling gedeactiveerd is,
knipperen de laserlijnen na 3 seconden kort.

» Laat het ingeschakelde meetgereedschap niet onbe-
heerd achter en schakel het meetgereedschap na ge-
bruik uit. Andere personen kunnen door de laserstraal
verblind worden.

Als u de automatische uitschakeling wilt activeren, schakelt u
het meetgereedschap uit en weer in (zonder de functietoets 4
ingedrukt te houden).

Modi

Het meetgereedschap beschikt over vier modi waartussen u

altijd kunt wisselen:

- Horizontaal bedrijf (modus A): zorgt voor een horizontale
laserlijn

- Kruislijnbedrijf (modus B): zorgt voor een horizontale en
een verticale laserlijn

- Verticaal bedrijf (modus C): zorgt voor twee verticale, or-
thogonale laserlijnen

- Horizontaal bedrijf gecombineerd met verticaal bedrijf
(modus D): zorgt voor een horizontale en twee verticale la-
serlijnen

In alle modi wordt op de bodem een loodpunt geprojecteerd.

Na het inschakelen bevindt het meetgereedshap zich in de

modus ,,D”. Om de modus te wisselen, drukt u op de modus-

toets 4.

De vier modi kunnen zowel met alsook zonder automatisch ni-

velleersysteem gekozen worden.

Bij kruislijnbedrijf en verticaal bedrijf kunnen met het draai-
wiel 18 de verticale lijnen exact op een meetobject uitgelijnd
worden.

Pulsfunctie

Voor werkzaamheden met de laserontvanger 27 moet - onaf-
hankelijk van de gekozen functie - de pulsfunctie worden ge-
activeerd.

In de pulsfunctie knipperen de laserlijnen met een zeer hoge
frequentie en kunnen daardoor door de laserontvanger 27
worden gevonden.

Als ude pulsfunctie wiltinschakelen, drukt u op de toets 3. Als
de pulsfunctie ingeschakeld is, brandt de indicatie 2 groen.
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Voor het menselijke oog s de zichtbaarheid van de laserlijnen
verminderd wanneer de pulsfunctie ingeschakeld is. Voor
werkzaamheden zonder laserontvanger schakelt u daarom de
pulsfunctie uit door de toets 3 opnieuw in te drukken. Wan-
neer de pulsfunctie uitgeschakeld is, gaat de indicatie 2 uit.

Automatisch waterpassen

Werkzaamheden met automatisch nivelleren

Plaats het meetgereedschap op een rechte en stabiele onder-
grond of bevestig het op een in de handel verkrijgbaar fotosta-

tief.

Duw voor werkzaamheden met automatisch waterpassen de
aan/uit-schakelaar 14 in de stand ,,”b on”.

Door het automatisch waterpassen worden oneffenheden
binnen het zelfwaterpasbereik van + 4° automatisch gecom-
penseerd. Zodra de laserlijnen niet meer knipperen, is het
meetgereedschap waterpas.

Als automatisch waterpassen niet mogelijk is, bijvoorbeeld
omdat het oppervlak waarop het meetgereedschap staat

meer dan 4°van de waterpaslijn afwijkt, knipperen de laserlij-

nen. Stel in dit geval het meetgereedschap horizontaal op en
wacht het zelfwaterpassen af.

Bij trillingen of veranderingen van plaats tijdens het gebruik
wordt het meetgereedschap automatisch opnieuw genivel-

leerd. Controleer na opnieuw nivelleren de stand van de hori-

zontale en verticale laserlijn in relatie tot de referentiepunten
om fouten te voorkomen.

Werkzaamheden zonder automatisch waterpassen

Duw voor werkzaamheden zonder automatisch waterpassen de
aan/uit-schakelaar 14 in de stand ,,@ on”. Als automatisch wa-
terpassen uitgeschakeld is, knipperen de laserlijnen continu.
Als automatisch waterpassen uitgeschakeld is, kunt u het
meetgereedschap in uw hand houden of op een schuine on-
dergrond plaatsen. In de snijlijnfunctie verlopen de twee la-
serlijnen niet meer noodzakelijk loodrecht op elkaar.

Nivelleernauwkeurigheid

Nauwkeurigheidsinvioeden

De grootste invloed oefent de omgevingstemperatuur uit.
Vooral vanaf de grond naar boven toe verlopende tempera-
tuurverschillen kunnen de laserstraal afbuigen.

Omdat de temperatuurverschillen bij de grond het grootst
zijn, dient u het meetgereedschap vanaf een meettraject van

20 meter altijd op een statief te monteren. Plaats het meetge-

reedschap bovendien indien mogelijk in het midden van het
werkvlak.

Naast externe invloeden kunnen ook toestelspecifieke invloe-

den (zoals bijv. val of heftige stoten) tot afwijkingen leiden.

Controleer daarom de nivelleernauwkeurigheid, telkens voor-

dat u begint te werken.

Controleer altijd eerst de hoogte- en nivelleernauwkeurigheid
van de horizontale laserlijn en vervolgens de nivelleernauw-
keurigheid van de verticale laserlijn.

Als het meetgereedschap bij een van de controles de maxima-
le afwijking overschrijdt, dient u het door een Bosch-klanten-

service te laten repareren.

—
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Hoogtenauwkeurigheid van de horizontale lijn

controleren

Voor de controle heeft u een vrij meettraject van 5 meter op

een vaste ondergrond tussen twee muren A en B nodig.

- Monteer het meetgereedschap dicht bij muur A op een sta-
tief of plaats het op een vlakke en stabiele ondergrond.
Schakel het meetgereedschap in. Kies de snijlijnfunctie
met automatisch waterpassen.

- Richt de laser op de nabijgelegen muur A en laat het meet-
gereedschap nivelleren. Markeer het midden van het punt
waarop de laserlijnen elkaar bij de muur snijden (puntI).

- Draai het meetgereedschap 180°, laat het nivelleren en
markeer het snijpunt van de laserlijnen op de tegenoverlig-
gende muur B (punt II).

- Plaats het meetgereedschap - zonder het te draaien -
dicht bij muur B, schakel het in en laat het nivelleren.

A

=

- Stel het meetgereedschap in hoogte zo af (met behulp van
het statief of indien nodig door er iets onder te plaatsen),
dat het snijpunt van de laserlijnen precies het eerder ge-
markeerde punt IT op muur B raakt.
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A B
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- Draai het meetgereedschap 180°, zonder de hoogte te

veranderen. Richt het zo op muur A, dat de verticale laser-

lijn door het reeds gemarkeerde punt I loopt. Laat het
meetgereedschap nivelleren en markeer het midden van
het snijpunt van de laserlijnen op muur A (punt I1I).

- Hetverschildtussen beide gemarkeerde puntenIenIIlop

muur Alevert de feitelijke hoogteafwijking van het meetge-

reedschap op.

De maximaal toegestane afwijking d., berekent u als volgt:
dpmax = dubbele afstand van de murenx 0,3 mm/m
Voorbeeld: Bij een afstand van de muren van 5 meter mag de
maximale afwijking

Apax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm bedragen. De markerin-
gen mogen daarom hoogstens 3 mm uit elkaar liggen.

Nivelleernauwkeurigheid van de horizontale lijn

controleren

Voor de controle heeft u een vrijoppervlak van ca. 5 x 5 meter

nodig.

- Stel het meetgereedschap op een vlakke en stabiele on-
dergrond in het midden tussen de muren Aen B op. Laat

het meetgereedschap in de horizontale functie waterpas-
sen.

~

- Markeer op 2,5 meter afstand van het meetgereedschap
op beide muren het midden van de laserlijn (punt 1op muur
Aen punt 1T op muur B).
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- Stel het meetgereedschap 180° gedraaid op 5 meter af-
stand op en laat het nivelleren.

- Stel het meetgereedschap in hoogte zo af (met behulp van
het statief of indien nodig door er iets onder te plaatsen),
dat het midden van de laserlijn precies het eerder gemar-
keerde punt IT op muur B raakt.

- Markeer op muur A het midden van de laserlijn als punt 11T
(verticaal boven of onder puntI).

- Hetverschildtussen beide gemarkeerde puntenIenIIlop
muur A levert de feitelijke afwijking van het meetgereed-
schap van de horizontale lijn op.

De maximaal toegestane afwijking d., berekent u als volgt:
dpmax = dubbele afstand van de murenx 0,3 mm/m
Voorbeeld: Bij een afstand van de muren van 5 meter mag de
maximale afwijking

Aax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm bedragen. De markerin-
gen mogen daarom hoogstens 3 mm uit elkaar liggen.

Nivelleernauwkeurigheid van de verticale lijn controleren
Voor de controle heeft u een deuropening nodig met (op een
stabiele ondergrond) aan beide zijden van de deur minstens
2,5 meter ruimte.

- Zet het meetgereedschap op 2,5 meter afstand van de
deuropening op een vlakke en stabiele ondergrond neer
(niet op een statief). Laat het meetgereedschap in de snij-
lijnfunctie waterpassen en richt de laserlijnen op de deur-
opening.

1609 92A 25M|(16.2.16)

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-1973-004.book Page 51 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

- Markeer het midden van de verticale laserlijn onderaan de
deuropening (punt I), op 5 meter afstand aan de andere
kant van de deuropening (punt II) en bovenaan de deur-
opening (punt I11).

- Plaats het meetgereedschap aan de andere zijde van de
deuropening vlak achter punt I1. Laat het meetgereed-
schap nivelleren en richt de verticale laserlijn zo, dat het
midden ervan precies door de punten I en II loopt.

- Hetverschil d tussen het punt I1I en het midden van de la-

serlijn aan de bovenkant van de deuropening levert de fei-
telijke afwijking van het meetgereedschap van de verticale
lijn op.
- Meet de hoogte van de deuropening.
De maximaal toegestane afwijking ., berekent u als volgt:
dpnax = dubbele hoogte van de deuropening x 0,3 mm/m
Voorbeeld: Bij een hoogte van de deuropening van 2 meter
mag de maximale afwijking
Omax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm bedragen. De marke-
ringen mogen daarom hoogstens 1,2 mm uit elkaar liggen.

Loodnauwkeurigheid controleren

Voor de controle heeft u een vrij meettraject op een vaste on-

dergrond met een afstand van ca. 5 m tussen vloer en plafond

nodig.

- Monteer het meetgereedschap op het draaiplatform en
plaats het op de bodem.

- Schakel het meetgereedschap in en laat het waterpassen.

o1
3

- Markeer het midden van het bovenste kruisingspunt aan
het plafond (punt I). Markeer bovendien het midden van
het onderste laserpunt op de bodem (punt II).

—
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- Draaihet meetgereedschap 180°. Positioneer het zodanig
dat het midden van het onderste laserpunt op het reeds ge-
markeerde punt I1 ligt. Laat het meetgereedschap nivelle-
ren. Markeer het midden van het bovenste laserpunt
(punt I11).

- Hetverschildtussen beide gemarkeerde puntenIenIIlop
het plafond levert de feitelijke afwijking van het meetge-
reedschap van de verticale lijn op.

Op het meettraject van 5 m bedraagt de maximaal toegestane

afwijking: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

Het verschil d tussen de punten I en I1I mag als gevolg maxi-

maal 6 mm bedragen.

Tips voor de werkzaamheden

» Gebruik altijd alleen het midden van de laserlijn voor
het markeren. De breedte van de laserlijn verandert met
de afstand.

Werkzaamheden met de meetplaat (toebehoren)

(zie afbeeldingen G- H)

Met de meetplaat 26 kunt u de lasermarkering op de vioer
resp. de laserhoogte op een muur overbrengen.

Met het nulveld en de schaalverdeling kunt u de verplaatsing
ten opzichte van de gewenste hoogte meten enop een andere
plaats aantekenen. Daarmee vervalt het nauwkeurig instellen
van het meetgereedschap op de over te brengen hoogte.

De meetplaat 26 heeft een reflecterende laag die de zicht-
baarheid van de laserstraal op een grote afstand resp. bij fel
zonlicht verbetert. De helderheidsversterking is alleen zicht-
baar als u parallel aan de laserstraal op de meetplaat kijkt.

Werkzaamheden met het statief (toebehoren)

Een statief biedt een stabiele, in hoogte instelbare meeton-
dergrond. Zet het meetgereedschap met de 5/8"-statiefopna-
me 11 op de schroefdraad van het statief 22 of een in de han-
del verkrijgbaar bouwstatief. Voor de bevestiging op eenin de
handel verkrijgbaar fotostatief gebruikt u de 1/4"-statiefop-
name 6. Schroef het meetgereedschap met de vastzetschroef
van het statief vast.

Werkzaamheden met laserontvanger (toebehoren)

(zie afbeelding E)

Bij ongunstige lichtomstandigheden (omgeving met veel licht,
rechtstreeks zonlicht) en op grote afstanden gebruikt u de la-
serontvanger 27 om de laserlijnen beter te kunnen vinden.
Schakel bij werkzaamheden met de laserontvanger de puls-
functie in (zie ,Pulsfunctie”, pagina 48).
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Laserbril (toebehoren)

De laserbril filtert het omgevingslicht uit. Daardoor lijkt het ro-

de licht van de laser voor het oog helderder.

» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal, maar
biedt geen bescherming tegen de laserstralen.

» Gebruik de laserbril niet als zonnebril en nietin het ver-

keer. De laserbril biedt geen volledige bescherming tegen
ultravioletstralen en vermindert de waarneming van kleu-
ren.

Toepassingsvoorbeelden

Toepassingsvoorbeelden (zie afbeeldingen A-F)

Voorbeelden van toepassingsmogelijkheden van het meetge-

reedschap vindt u op de pagina’s met afbeeldingen.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

Bewaar en transporteer het meetgereedschap alleen in de
meegeleverde opbergkoffer.

Houd het meetgereedschap altijd schoon.

Dompel het meetgereedschap niet in water of andere vloei-
stoffen.

Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen.

Reinig in het bijzonder de opening van de laser regelmatig en
let daarbij op pluizen.

Verzend in het geval van een reparatie het meetgereedschap
in de opbergkoffer.

Klantenservice en gebruiksadviezen

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

Het Bosch-team voor gebruiksadviezen helpt u graag bij vra-
gen over onze producten en toebehoren.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com
Belgié

Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595
E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Meetgereedschappen, toebehoren en verpakkingen dienen
op eenvoor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

—

Gooi meetgereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het
huisvuil.

Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
moeten niet meer bruikbare meetgereed-
schappen en volgens de Europese richtlijn
2006/66/EG moeten defecte of lege accu’s
en batterijen apart worden ingezameld en op
een voor het milieu verantwoorde wijze wor-
den hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Samtlige anvisninger skal leses og overhol-

des for at kunne arbejde risikofrit og sikkert

med maélevaerktejet. Hvis malevaerktajet ik-

ke anvendes i overensstemmelse med de

foreliggende anvisninger, kan funktionen
af de integrerede beskyttelsesforanstaltninger i male-
vaerktgjet blive forringet. Serg for, at advarselsskilte al-
drig geres ukendelige pa malevaerktgjet. OPBEVAR AN-
VISNINGERNE SIKKERT, OG LAD DEM ALTID FOLGE
MALEV/ERKT@JET.

» Forsigtig - hvis der bruges betjenings- eller justerings-
udstyr eller hvis der udfores processer, der afviger fra
de her angivne, kan dette fore til alvorlig stralingseks-
position.

> Malevarktgjet leveres med et advarselsskilt (pa den
grafiske illustration over malevarktgjet har det num-

Laser Radiation Class 2,

mer 12).
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Er teksten pa advarselsskiltet ikke pa dit modersmal,
klaebes den medleverede etiket pa dit sprog oven pa
den eksisterende tekst, for vaerktajet tages i brug for-
ste gang.

Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr, og kig aldrig ind i den direkte eller
reflekterede laserstrale. Det kan bleende
personer, forarsage ulykker eller beskadige
gjnene.

» Hvis dufarlaserstralenigjnene, skal du lukke dem med
det samme og straks bevaege hovedet ud af straleomra-
det.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som beskyttelses-
briller. Laserbrillerne anvendes til bedre at kunne se laser-
stralen, de beskytter dog ikke mod laserstraler.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som solbriller el-
ler i trafikken. Laserbrillerne beskytter ikke 100 % mod
ultraviolette (UV) straler og reducerer ens evne til at regi-
strere og iagttage farver.

1609 92A 25M|(16.2.16)

ﬁ-%

ﬁ-%

Bosch Power Tools

ﬁ-}



%E OBJ_BUCH-1973-004.book Page 53 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

» Foretag aldrig eendringer af laseranordningen.

» Sarg for, at malevarktgjet kun repareres af kvalifice-
rede fagfolk og at der kun benyttes originale reserve-
dele. Dermed sikres det, at malevaerktgjet bliver ved med
at vaere sikkert.

» Sorg for, at born ikke kan komme i kontakt med laser-
malevaerktgjet. Du kan utilsigtet komme til at blaende per-
soner.

» Brug ikke malevaerktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes braendbare vasker, gasser eller
stov. | mélevaerktgjet kan der opsta gnister, der antaender
stav eller dampe.

Malevarktgjet og laser-maltavien 21 ma ik-
ke komme i nerheden af pacemakere. Mag-
neterne pa malevaerktej og laser-maltavle dan-
ner et magnetfelt, som kan pavirke
pacemakernes funktion.

» Hold malevaerktojet og laser-maltavlen 21 vak fra
magnetiske databarere og magnetisk sarte maskiner.
Virkningen af magneterne pa malevaerktej og laser-maltav-
le kan fare til irreversibelt datatab.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Klap venligst foldesiden med illustration af malevaerktajet ud
og lad denne side vaere foldet ud, mens du lzeser betjenings-
vejledningen.

Beregnet anvendelse

Maleveerktajet er beregnet til at beregne og kontrollere vand-
rette og lodrette linjer.

Tekniske data
Krydslinjelaser GLL 3-50
Typenummer 3601K638..

Arbejdsomrade?
- Standard m 10
- med lasermodtager m 5-50
Nivelleringsngjagtighed mm/m +0,3
Arbejdsomrade, loddepunkt m 5
Pracision, loddepunkt mm/m +0,6
Selvnivelleringsomrade typisk ° +4
Nivelleringstid typisk S <4
Driftstemperatur “C -10...+40
Opbevaringstemperatur °C -20...+70
Relativ luftfugtighed max. % 90
Laserklasse 2
Lasertype nm 635
mwW <1
Cs 1

1) Arbejdsomrédet kan blive mindre, hvis forholdene er ufordelagtige
(f.eks. direkte solstraler).

* stav- og stenkvandsbeskyttet

Dit mélevaerktej identificeres entydigt vha. serienummeret 13 pa type-
skiltet.

—

Dansk|53

Krydslinjelaser GLL 3-50
korteste impulsvarighed S 1/1600
Stativholder ! 1/4

! 5/8
Batterier 4x1,5VLR6 (AA)
Driftstid, min. h 6
Frakoblingsautomatik efter ca. min 30
Vaegt svarer til
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Mal
- uden drejeplatform mm 146x83x117
- med drejeplatform mm @201x197
Teethedsgrad IP 54*

1) Arbejdsomrédet kan blive mindre, hvis forholdene er ufordelagtige
(. eks. direkte solstraler).

* stav- og steenkvandsbeskyttet

Dit malevaerktej identificeres entydigt vha. serienummeret 13 pa type-
skiltet.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til

illustrationen af malevaerktgjet pa illustrationssiden.
1 Abning til laserstréle

Visning pulsfunktion

Taste pulsfunktion

Driftsform-taste

Visning af batteriets tilstand

Stativholder 1/4"

Batterirum

Lag til batterirum

Maerkning af poler

Las af 1ag til batterirum

Stativholder 5/8"

Laser-advarselsskilt

Serienummer

Start-stop-kontakt

Feringsnot

Styreskinne

Justeringsskrue til udtraekkelig fod

Drejehjul

Drejeplatform

Magnete

Laser-maltavle

Byggestativ BS 150*

Specielle laserbriller*

Universel holder BM 1*
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25 Teleskopstang BT 350*
26 Maleplade med fod*
27 Lasermodtager®

28 Holder*

29 Koffer*

*Tilbeher, som er illustreret eller beskrevet i brugsanvisningen,
herer ikke til standard-leveringen.

Montering

Isetning/udskiftning af batterier

Det anbefales, at malevaerktgjet drives med Alkali-Mangan-
batterier.

Laget til batterirummet 8 abnes ved at traekke i lasen 10 og
klappe laget til batterirummet op. Szt batterierne i. Kontrol-
ler, at polerne vender rigtigt iht. illustrationen uden pa laget til
batterirummet.

Blinker batterilampen 5 red, skal batterierne skiftes.

Skift altid alle batterier pa en gang. Batterierne skal stamme
fra den samme fabrikant og have den samme kapacitet.

» Tag batterierne ud af maleveerktgjet, hvis malevaerkte-

jetikke skal bruges i lengere tid. Batterierne kan korro-

dere og aflade sig selv, hvis de bliver siddende i malevaerk-

tejet i leengere tid.

Anvendelse af drejeplatformen

Set maleveerktajet med styrenoten
15 pa styreskinnen 16 pa drejeplat-
formen 19, og skub méleverktgjet
pa platformen til anslag. Traek male-
varktgjet i modsat retning af dreje-
platformen for at skeere.

Lesn justeringsskruen 17 til
den udtrakkelige fod. Traek
foden ud. Las foden ved at
spande justeringsskruen
17. Gentag dette for de to
andre fadder.

Brug

Ibrugtagning

» Beskyt malevaerktojet mod fugtighed og direkte sol-
straler.

» Udsat ikke maleveerktgjet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. Lad det f. eks. ikke ligge i
bilen i leengere tid. Serg altid for, at maleveertajet er tem-

—

pereret ved starre temperatursvingninger, for det tages i
brug. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursving-
ninger kan malevaerktejets pracision forringes.

» Serg for at malevaerktajet ikke udsaettes for voldsom-
me stad og at det ikke tabes pa jorden. Hvis maleveerkte-
jet udsaettes for steerke, udvendige pavirkninger, skal du
altid gennemfare en ngjagtighedskontrol, fer der arbejdes
videre med malevaerktgjet (se ,Nivelleringsngjagtighed®).

» Sluk for malevaerktajet, for det transporteres. Nar det
slukkes, lases pendulenheden, der ellers kan beskadiges,
hvis den udsattes for store bevaegelser.

Taend/sluk
Maleveerktgjet teendes ved at skubbe start-stop-kontakten
14 positionen ,,@ on* (til arbejde uden nivelleringsautoma-
tik) eller i positionen ,,'h on“ (til arbejde med nivellerings-
automatik). Malevaerktajet sender straks efter teending laser-
linjer ud af udgangsabningerne 1.
» Retikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke
blikket ind i laserstralen, heller ikke fra stor afstand.
Malevaerktgjet slukkes ved at skubbe start-stop-kontakten
14 i position ,.off“. Pendulenheden lases, nar varktgjet sluk-
kes.
Overskrides den max. tilladte driftstemperatur pa 40 °C,
slukker veerktgjet for at beskytte laserdioden. Nar méleveerk-
tjet er afkalet, er den driftsklar igen og kan teendes.

Deaktivering af frakoblingsautomatik

Maleveerktgjet kobler automatisk fra efter 30 min. Frakob-

lingsautomatikken deaktiveres ved at trykke pa driftsform-ta-

sten 4i 3 s og holde den nede, mens der teendes for male-
varktejet. Er frakoblingsautomatikken deaktiveret, blinker

laserlinjerne kort efter 3 s.

» Sorg for, at mélevaerktsgjet altid er under opsyn og sluk
for malevaerktgjet efter brug. Andre personer kan blive
blendet af laserstralen.

Den automatiske frakobling aktiveres ved at slukke for male-

varktejet og taende for det igen (uden nedtrykket driftsform-

taste 4).

Driftstilstande

Malevaerktgjet er udstyret med fire driftstilstande, som du al-

tid kan skifte imellem:

- Vandret tilstand (driftstilstand A): Viser en vandret laser-
linje

- Krydslinjetilstand (driftstilstand B): Viser en vandret og en
lodret laserlinje

- Vertikal tilstand (driftstilstand C): Viser to lodrette, orto-
gonale laserlinjer

- Horisontal tilstand kombineret med vertikal tilstand (drift-
stilstand D): Viser en vandret og to lodrette laserlinjer

| alle driftstilstande projiceres et loddepunkt pa gulvet.

Nar du teender for malevaerktgjet, aktiveres driftstilstanden
,»D*. Hvis du vil skifte driftstilstand, skal du trykke pa driftstil-
standsknappen 4.

Alle fire driftstilstande kan vaelges bade med og uden automa-
tisk nivellering.
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| krydslinjetilstand og vertikal tilstand kan du med drejehjulet
18 indstille de vertikale linjer praecist pa en mélegenstand.

Pulsfunktion

Til arbejde med lasermodtageren 27 skal pulsfunktionen akti-
veres — uafhaengigt af den valgte driftsform.

| pulsfunktionen blinker laserlinjerne med meget hgj frekvens
og er sdledes nemme at finde for lasermodtageren 27.
Pulsfunktionen teendes ved at trykke pa tasten 3. Nar puls-
funktionen er teendt, lyser visningen 2 gran.

For det menneskelige gje er det noget vanskeligere at se laser-
linjerne, nar pulsfunktionen er taendt. Til arbejde uden laser-
modtager skal du derfor slukke for pulsfunktionen ved at tryk-
ke pa tasten 3 en gang til. Nar pulsfunktionen er slukket,
slukker visningen 2.

Automatisk nivellering

Arbejde med nivelleringsautomatik

Stil mélevaerktajet pa et vandret, fast underlag eller fastgar
det pa et almindeligt fotostativ.

Skub Til arbejde med nivelleringsautomatik skub start-stop-
kontakten 14 i position ,, g on®.

Nivelleringsautomatikken udligner automatisk ujeevnheder i
selvnivelleringsomradet pa +4°. Sa snart laserlinjerne er
holdt op med at blinke, er maleveerktajet nivelleret.

Er den automatiske nivellering ikke mulig (f. eks. fordi male-
verktgjets standflade afviger mere end 4° fra den vandrette,
blinker laserlinjerne. Stil i dette tilfaelde malevaerktgjet vand-
ret og vent pa selvnivelleringen.

| tilfelde af vibrationer eller positionsaendringer under brugen
nivelleres malevaerktgjet automatisk igen. Kontrollér efter en
ny nivellering den vandrette eller lodrette laserlinjes position
mht. referencepunkter for at undga fejl.

Arbejde uden nivelleringsautomatik

Skub til arbejde uden nivelleringsautomatik start-stop-kon-
takten 14 i position ,,@ on®. Er nivelleringsautomatikken
slukket, blinker laserlinjerne hele tiden.

Er nivelleringsautomatikken slukket, kan du holde maleveerk-
tgjet frit i handen eller stillle det pa et haldet underlag. |
krydslinjefunktionen forlgger de to laserlinjer ikke mere ngd-
vendigvis lodret i forhold til hinanden.

Nivelleringsngjagtighed

Pavirkning af malengjagtighed

Laserens malengjagtighed pavirkes fremfor alt af omgivelses-

temperaturen. Iseer temperaturforskelle der forlgber fra gul-
vet og opad kan distrahere laserstralen.
Datemperaturlaget er starstinarheden af jorden/gulvet, bar
maleveerktejet altid veere monteret pa et stativ fra en male-
streekning pa 20 m. Stil desuden sa vidt muligt maleveerktajet
i midten af arbejdsfladen.

Ud over udefra kommende pavirkninger kan ogsa maskinspe-

cifikke pavirkninger (f.eks. fald eller kraftige sted) resultere i
afgivelser. Kontrollér derfor altid nivelleringspracisionen, far
du pabegynder en arbejdsopgave.

—
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Kontrollér farst hgjde- samt nivelleringsngjagtigheden for den
vandrette laserlinje og herefter den lodrette laserlinje.
Overskrider maleveerktgjet den max. afvigelse ved en af te-
sterne, skal det repareres hos Bosch Service Center.

Kontrol af hgjdengjagtighed for den vandrette linje

Til kontrol har du brug for en fri malestrakning pa 5 m pa fast

grund mellem to veegge A og B.

- Montér malevarktajet pa et stativ i neerheden af vaeg A el-
ler stil det pa en fast, lige undergrund. Teend for méleveerk-
tajet. Vaelg krydslinjefunktionen med nivelleringsautoma-
tik.

- Retlaseren mod den nzrliggende vaeg A og lad méleveerk-
tgjet nivellere. Markér midten af punktet, hvor laserlinjer-
ne krydser hinanden pa vaeggen (punkt I).

- Drejmaleveerktgjet 180°, lad det nivellere og markér
krydsningspunktet for laserlinjerne pa den modsatliggen-
de vaeg B (punkt I1).

- Placér malevaerktejet - uden at dreje det - i neerheden af
vaeg B, teend for det og lad det indnivellere.

A 1 B

—>¢

- Indstil malevaerktgjet i hgjden pa en sadan made (ved
hjeelp af stativet eller i givet fald ved at leegge noget ind un-
der), at krydningspunktet for laserlinjerne ngjagtigt ram-
mer det tidligere markerede punkt IT pa veeggen B.
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- Drej maleveaerktajet 180°, uden at hgjden aendres. Indstil
detiforholdtil vaeggen A pa en sadan made, at den lodrette
laserlinje laber gennem det allerede markerede punkt I.
Lad malevarktgijet nivellere og markér laserlinjernes
krydsningspunkt pa vaeggen A (punkt I1I).

- Forskellen d mellem de to markerede punkter I og I11 pa
vaeggen A er malevarktajets faktiske hgjdeafvigelse.

Den max. tilladte afvigelse d,,, beregnes pa falgende made:

dpnax = dobbelt afstand til vaeggene x 0,3 mm/m

Eksempel: Er afstanden mellem vaeggene 5 m, ma den max.

afvigelse vaere

Amax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringerne ma som

falge heraf max. ligge 3 mm fra hinanden.

Kontrol af nivelleringsngjagtighed for den vandrette linje
Til kontrollen har du brug for en fri flade pa ca. 5x 5 m.

- Stil malevaerktgjet pa et fast, jeevnt underlag i midten mel-
lem vaeg A og veeg B. Lad malevaerkteijet nivellere i vandret
funktion.

~

- Markérien afstand pa 2,5 m fra malevaerktgjet pa begge
vaegge midten af laserlinjen (punkt I pa vaeg A og punkt IT
paveegB).

- Drej maleveerktajet 180° og opstil det 5 m vaek og lad det
nivellere.

- Indstil méleveerktgjet i hgjden pa en sddan made (ved
hjeelp af stativet eller i givet fald ved at legge noget ind un-
der), at midten af laserlinjen ngjagtigt rammer det tidligere
markerede punkt II pa vaeggen B.

- Markér pa vaeggen A midten af laserlinjen som punkt 111
(lodret over eller under punktetI).

- Forskellen d mellem de to markerede punkter I og I11 pa
vaeggen A er malevaerktejets faktiske afvigelse fra den
vandrette linje.

Den max. tilladte afvigelse d,,,, beregnes pa falgende made:

dpmax = dobbelt afstand til vaeggene x 0,3 mm/m

Eksempel: Er afstanden mellem vaeggene 5 m, ma den max.

afvigelse vaere

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringerne ma som

falge heraf max. ligge 3 mm fra hinanden.

Kontrol af nivelleringsngjagtighed for den lodrette linje
Tilkontrollen har du brug for en dgrabning, hvor der er mindst
2,5 m plads pa hver side af deren (pa fast grund).

- Stil maleveerktgjet pa en fast, jeevn undergrund 2,5 m fra
derdbningen (ikke pa et stativ). Niveller malevaerktejet i
krydslinjefunktionen og ret laserlinjerne mod dgrabnin-
gen.
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- Markér midten af den lodrette laserlinje forneden i dgrab-
ningen (punkt I), 5 m pa den anden side af derabningen
(punkt 1T) samt gverst i dgrabningen (punkt I1I).

\\\ PN
7'N>\<;III
e N

L

- Stil malevaerktejet pa den anden side af derabningen di-
rekte bag ved punktet I1. Lad maleveerktgjet nivellere og
justér den lodrette laserlinje pa en sadan méde, at linjens
midte forlaber ngjagtigt gennem punkterne I og I1.

- Forskellen d mellem punkt I1I og midten af laserlinjen

gverst i derdbningen giver malevaerktajets faktiske afvigel-

se fra den lodrette linje.
- Mal derdbningens hgjde.
Den max. tilladte afvigelse d,,,, beregnes pa falgende made:
d,,..x = dobbelt hgjde for derabning x 0,3 mm/m

max

Eksempel: Har dgrabningen en hgjde pa 2 m, ma den max. af-

vigelse vaere
Amax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Markeringerne masom
falge heraf max. ligge 1,2 mm fra hinanden.

Kontrollér loddepraecisionen
Til dette kontrolarbejde har du brug for en fri malestraekning

pa fast undergrund med en afstand pa ca. 5 m mellem gulv og
loft.

- Monter malevarktajet pa drejeplatformen, og stil det pa
gulvet.
- Tand for maleveerktajet og lad det nivellere.

o1
3

- Markeér midten af det gverste krydspunkt pa loftet
(punkt I). Markér desuden midten af det nederste laser-
punkt pa gulvet (punkt I1).

—
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- Drej mélevaerktejet 180°. Placer det, sa midten af det ne-
derste laserpunkt ligger pa det allerede markerede punkt
I1. Lad malevaerktgjet foretage en automatisk nivellering.
Markér midten af det gverste laserpunkt (punkt I1I).

- Forskellen d mellem de to markerede punkter I og I11 i lof-
tet, den faktiske afvigelse mellem malevarktajet og den
lodrette linje.

Pa malestraekningen pa 5 m udger den maksimale afvigelse:

5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

Differencen d mellem punkterne I og I11 ma derfor hgjest ud-

gore 6 mm.

Arbejdsvejledning

» Anvend altid kun midten af laserlinjen til at markere.
Laserlinjens bredde andrer sig med afstanden.

Arbejde med malepladen (tilbeher) (se Fig. G-H)

Ved hjalp af malepladen 26 kan du overfare lasermarkerin-
gen pa gulvet/jorden og laserhgjden pa en vaeg.

Med nulfeltet og skalaen kan du male forskydningen til den gn-
skede hgjde og overfare den til et andet sted. Dermed bortfal-
der den ngjagtige indstilling af malevaerktaijet til den hgjde,
der skal overfares.

Mélepladen 26 har en refleksbelagning, som ger det nemmre
at se laserstralen ved starre afstsand eller hvis solen er meget
steerk. Lysstyrkeforstaerkningen kan kun erkendes, hvis du
retter blikket mod malepladen parallelt med laserstralen.

Arbejde med stativet (tilbeher)

Et stativ tilbyder et stabilt, hgjdejusterbart maleunderlag. An-
bring malevaerktejet med 5/8"-stativholderen 11 pa stativets
gevind 22 eller et almindeligt byggestativ. Til fastgarelse pa et
almindeligt fotostativ har du brug for 1/4"-stativholderen 6.
Skru maleveerktajet fast med stativets stilleskruen.

Arbejde med lasermodtager (tilbehor) (se Fig. E)

Under ugunstige lysforhold (lyse omgivelser, direkte solstra-
ler) oginden for store afstande bruges lasermodtageren for
bedre at kunne finde laserlinjerne 27. Taend for pulsfunktio-
nen, nar der arbejdes med lasermodtageren (se ,,Pulsfunkti-
on", side 55).

Specielle laserbriller (tilbehor)

De specielle laserbriller bortfiltrerer omgivelseslyset. Derved

fremkommer laserens rade lys noget lysere for gjet.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som beskyttelses-
briller. Laserbrillerne anvendes til bedre at kunne se laser-
stralen, de beskytter dog ikke mod laserstraler.
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» Anvend ikke de specielle laserbriller som solbriller el-
ler i trafikken. Laserbrillerne beskytter ikke 100 % mod
ultraviolette (UV) stréler og reducerer ens evne til at regi-
strere og iagttage farver.

Eksempler pa arbejde

Eksempler pa arbejde (se figur A-F)
Eksempler pa anvendelsesmuligheder for malevarktgjet fin-
des pa illustrationssiderne.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

Opbevar og transporter kun maleveerktgjet i den medlevere-
de kuffert.

Renhold malevaertajet.
Dyp ikke malevaerktgjet i vand eller andre vaesker.

Tar snavs af vaerktajet med en fugtig, bled klud. Anvend ikke
rengerings- eller oplasningsmidler.

Rengar isar fladerne ved laserens udgangsabning med regel-

maessige mellemrum og fijern fnug.
Malevaerktgjet skal altid sendes til reparation i kufferten.

Kundeservice og brugerradgivning
Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og

vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosions-

tegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjaelpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tilbehar.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller
oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Malevaerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en mil-

jevenlig made.

Smid ikke malevaerktej og akkuer/batterier ud sammen med
det almindelige husholdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europaeiske direktiv 2012/19/EU
skal kasseret malevarktgj og iht. det euro-

paeiske direktiv 2006/66/EF skal defekte el-

ler opbrugte akkuer/batterier indsamles se-
parat og genbruges iht. geeldende
miljgforskrifter.

Ret til eendringer forbeholdes.

—

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Samtliga anvisningar ska ldsas och beaktas

for att arbetet med matverktyget ska vara

riskfritt och sdkert. Om matverktyget inte

anvands i enlighet med dessa instruktioner,

kan de inbyggda skyddsmekanismernai
mitverktyget sluta att fungera korrekt. Hall varselskyl-
tarna pa matverktyget tydligt lisbara. FORVARA DESSA
ANVISNINGAR OCH LAT DEM FOLJA MED OM MATVERK-
TYGET BYTER AGARE.

» Se upp - om andra hanterings- eller justeringsutrust-
ningar dn de som angivits har eller andra metoder
anvinds finns risk for farlig stralningsexposition.

» Mitverktyget levereras med en varningsskylt (visas pa
bilden av matverktyget pa grafiksidan med nummer

12).
4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Klistra medféljande dekal i ditt eget sprak ver var-
ningsskylten om den avviker fran spraket i ditt land.

Rikta inte laserstralen mot manniskor
eller djur och rikta inte heller sjalv
blicken mot den direkta eller reflekte-
rade laserstralen. Darigenom kan du
blanda personer, orsaka olyckor eller skada
oOgat.

» Om laserstralen traffar 6gat, blunda och vrid bort huvu-
det fran stralen.

» Lasersiktglasogonen far inte anvandas som skydds-
glasdgon. Lasersiktglasdgonen forbéttrar laserstralens
siktbarhet men skyddar inte mot laserstralning.

» Lasersiktglasogonen far inte anvindas som solglas-
ogon eller i trafiken. Lasersiktglaségonen skyddar inte
fullstandigt mot UV-strélning och reducerar formagan att
uppfatta farg.

» Gor inga dndringar pa laseranordningen.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera mit-
verktyget med originalreservdelar. Detta garanterar att
matverktygets sakerhet uppratthalls.

» Latinte barn utan uppsikt anvdnda lasermatverktyget.
Risk finns for att personer oavsiktligt blandas.

» Matverktyget far inte anvandas i explosionsfarlig miljo
som innehaller brénnbara vétskor, gaser eller damm.
Matverktyg kan ge upphov till gnistor som antander dam-
met eller angorna.

Hall inte métverktyget och inte heller laser-
maltavlan 21 nédra an pacemaker. Risk finns
att magneterna i matverktyget och lasermal-
tavlan alstrar ett falt som menligt kan paverka
pacemakerns funktion.
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» Hall matverktyget och lasermaltavlan 21 pa betryg-

gande avstand fran magnetiska datamedia och magne-

tiskt kdnsliga apparater. Magneterna i matverktyget och
lasermaltavlan kan leda till irreversibla dataférluster.

Produkt- och kapacitetsheskrivning
Fall upp sidan med illustration av matverktyget och hall sidan
uppfalld nar du laser bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvandning

Métverktyget ar avsett for bestamning och kontroll av vagrata
och lodréta linjer.

Tekniska data
Korslinjelaser GLL 3-50
Produktnummer 3601K638..
Arbetsomrade?
- Standard m 10
- med lasermottagare m 5-50
Nivelleringsnoggrannhet mm/m +0,3
Arbetsomrade lodpunkt m 5
Precision lodpunkt mm/m +0,6
Sjalvnivelleringsomrade typiskt ° +4
Nivelleringstid typisk S <4
Driftstemperatur “C -10...+40
Lagringstemperatur °C -20...+70
Relativ luftfuktighet max. % 90
Laserklass 2
Lasertyp nm 635
mW <1
Ce 1
kortaste impulstid S 1/1600
Stativfaste " 1/4
! 5/8
Primarbatterier 4x1,5VLR6 (AA)
Driftstid min. h 6
Automatisk frankoppling
efter ca min 30
Vikt enligt
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Matt
- utan vridplatta mm 146x83x117
- med vridplatta mm @201x197
Kapslingsklass IP 54*

1) Arbetsomrédet kan minska till f6ljd av ogynnsamma omgivningsvill-
kor (t.ex. direkt solbelysning).

*damm- och stankvattenskyddad
Serienumret 13 pa typskylten identifierar matverktyget entydigt.

—
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Illustrerade komponenter
Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
métverktyget pa grafiksidan.

1 Utloppsoppning for laserstralning
Indikering av pulsfunktion
Knapp for pulsfunktion
Funktionsknapp
Batteriindikering
Stativfaste 1/4"
Batterifack
Batterifackets lock
Markning poler
Spérr pd batterifackets lock
Stativfaste 5/8"
Laservarningsskylt
Serienummer
Stromstallare Till/Fran
Styrspar
Styrskena
Fastskruv for utdragbar fot
Ratt
Vridplatta
Magneter
Lasermaltavla
Byggstativ BS 150*
Lasersiktglaségon*
Universalfaste BM 1*
Teleskopstdng BT 350*
Métplatta med fot*
Lasermottagare*

Hallare*
29 Vaska*

*1 bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar inte i
standardleveransen.

O oo~NOOOGhA, WN
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Montage

Insdttning/byte av batterier

For matverktyget rekommenderar vi alkali-mangan-batterier.

For att 6ppna batterifackets lock 8 dra i sparren 10 och fall

upp locket. Sétt in batterierna. Kontrollera korrekt polning

enligt figur pa batterifacklockets utsida.

Nar batteriindikatorn 5 blinkar med rott ljus, maste batte-

rierna bytas.

Alla batterier ska bytas samtidigt. Anvdnd endast batterier av

samma fabrikat och med samma kapacitet.

» Ta bort batterierna om mitverktyget inte anvinds
under en ldngre tid. Batterierna kan korrodera eller sjalv-
urladdas vid ldngre tids lagring.

Bosch Power Tools
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Anvianda vridplattan

Satt métverkyget med sparet 15 pa
gejdern 16 pa vridplattan 19 och

get i omvand riktning fran vridplat-
tan.

Vrid fastskruven 17 forden
utdragbara foten. Dra ut
foten. Arretera foten genom
att dra at fastskruven 17.
Upprepa proceduren for de
bada andra fétterna.

Drift

Driftstart

» Skydda méatverktyget mot vita och direkt solljus.

» Utsitt inte matverktyget for extrema temperaturer
eller temperaturvaxlingar. Limna inte matverktyget
under en langre tid t.ex. i bilen. Om matverktyget varit
utsatt for storre temperaturvaxlingar I3t det balanseras

innan du anvander det. Vid extrem temperatur eller tempe-

raturvaxlingar kan matverktygets precision paverkas men-
ligt.

» Undvik att utsatta matverktyget for kraftiga stotar.
Efter kraftig yttre paverkan ska matverktygets noggrann-
het kontrolleras innan arbetet fortsattes (se "Nivellerings-
noggrannhet”).

» Koppla fran matverktyget fore transport. Vid frankopp-
ling lases pendelenheten, eftersom risk finns att den i
annat fall skadas vid kraftiga rorelser.

In- och urkoppling

For Inkoppling av matverktyget skjut stromstallaren 14 till

laget @ on” (for arbeten utan nivelleringsautomatik) eller till

laget ”Qb on” (for arbeten med nivelleringsautomatik). Mat-
verktyget sander genast efter inkoppling laserlinjer ur

utloppsoppningarna 1.

» Rikta aldrig laserstralen mot manniskor eller djur och
rikta inte heller blicken mot laserstralen dven om du
star pa langre avstand.

For urkoppling av matverktyget skjut stromstallaren 14 till

laget ”off”. Vid frankslag lases pendelenheten.

Om den hogsta tillatna driftstemperaturen pa 40 °C ver-

skrids, stangs matverktyget av for att skyddalaserdioden. Nar

matverktyget svalnat &r det ater driftklart och kan kopplas pa.

skjut méatverktyget till anslag pa plat-
tan. For franskiljning, dra matverkty-

—

Avaktivering av frankopplingsautomatiken

Matverktyget slds automatiskt fran efter 30 minuters anvand-

ning. For avaktivering av frankopplingsautomatiken hall funk-

tionsknappen 4 3 s nedtryckt vid inkoppling av matverktyget.

Vid avaktiverad franslagsautomatik blinkar laserlinjerna helt

kort efter 3s.

» Lamna inte pakopplat méatverktyg utan uppsikt, sting
alltid av matverktyget efter avslutat arbete. Risk finns
att andra personer bldandas av laserstralen.

For ateraktivering av den automatiska frankopplingen, sting

av matverktyget och koppla ater pa (utan att trycka ned funk-

tionsknappen 4).

Driftstyper

Matverktyget har fyra driftstyper mellan vilka du kan véxla nar
som helst:
- Horisontell drift (driftstyp A): skapar en vagrat laserlinje
- Krysslinje (driftstyp B): skapar en vagrat och en lodrat
laserlinje
- Vertikaldrift (driftstyp C): skapar tva lodrata, ortogonala
laserlinjer
- Horisontell drift kombinerat med vertikal drift
(driftstyp D): skapar en vagrat och tva lodrata laserlinjer
| alla driftstyper projiceras en lodpunkt pa golvet.
Efter paslagning befinner sig matverktyget i driftstyp ”D”. For
att véxla driftstyp, tryck pa driftstyp-knappen 4.
Allafyra driftstyper kan valjas med eller utan nivelleringsauto-
matik.

Vid krysslaserdrift och vertikaldrift kan de vertikala linjerna
riktas exakt mot ett matobjekt med reglaget 18.

Pulsfunktion

For arbeten med lasermottagare 27 maste - oberoende av
vald funktion - pulsfunktionen aktiveras.

Vid tillslagen pulsfunktion blinkar laserlinjerna med mycket
hog frekvens och darfor kan lasermottagaren 27 latt regist-
rera dem.

For tillslag av pulsfunktionen tryck pa knappen 3. Vid tillsla-
gen pulsfunktion lyser indikeringen 2 med gront ljus.

Vid tillslagen pulsfunktion ar laserlinjernas siktbarhet for
manniskans 6ga reducerad. For arbeten utan lasermottagare
sla darfor fran pulsfunktionen genom att pa nytt trycka ned
knappen 3. Vid franslagen pulsfunktion slocknar indikeringen
2.

Nivelleringsautomatik

Anvéndning med nivelleringsautomatik

Stallupp matverktyget pa en vagrat, stadig yta eller spann fast
det pa ett gdngse kamerastativ.

Skjut for arbeten med nivelleringsautomatik stromstallaren
Till/Frén 14 ill liget " g on”.

Nivelleringsautomatiken kompenserar automatiskt ojamnhe-
ter inom sjalvnivelleringsomradet pa +4°. Nar laserlinjerna
slutar blinka, ar matverktygets nivellering avslutad.
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Om en automatisk nivellering inte & mojlig, t. ex. i fall av att
métverktygets uppstallningsyta avviker mer &n 4° fran hori-
sontalplanet blinkar laserlinjerna. Stall i detta fall upp mat-
verktyget vagratt och avvakta sjalvnivelleringen.

Vid vibrationer och lagesférandringar under anvandning
nivelleras matverktyget ater automatiskt. Kontrollera efter en
ny nivellering laserstralens vagrata eller lodratainriktning mot
referenspunkten for att undvika felmatning.

Anviéndning utan nivelleringsautomatik

Skjut for arbeten utan nivelleringsautomatik stromstallaren
14till liget *@ on”. Vid franslagen nivelleringsautomatik
blinkar laserlinjerna permanent.

Vid frankopplad nivelleringsautomatik kan matverktyget hal-
las fritt i handen eller stallas upp pa en lutande yta. Vid kors-
linjefunktion ar det inte absolut nddvandigt att de bada laser-
linjerna forloper i rat vinkel mot varandra.

Nivelleringsnoggrannhet

Noggrannhetsinverkan

Det storsta inflytandet utovar omgivningstemperaturen. Spe-
ciellt temperaturdifferenser fran marken uppat kan avlanka
laserstralen.

Eftersom temperaturskiktningen nara marken ar storst, bor
matverktyget fr.o.m. en matstracka pa 20 m monteras pa ett
stativ. Stall helst upp matverktyget i arbetsytans centrum.
Forutom yttre paverkan kan dven apparatspecifik paverkan
(som fall eller stotar) leda till avvikelser. Kontrollera darfor
nivelleringsnoggrannheten innan varje gang du bérjar arbeta.
Kontrollera forst den vagrata laserlinjens noggrannhet betraf-
fande hojd och nivellering och sedan den lodrata laserlinjens
nivelleringsnoggrannhet.

Om matverktyget vid en av dessa kontroller dverskrider max-
imal avvikelse bor det lamnas in for reparation till en Bosch-
service.

Kontroll av den vagrita linjens hojdnoggrannhet

For kontroll behdvs en fri matstracka pa 5 m pa stadigt under-

lag mellan tva vaggar A och B.

- Montera matverktyget nara vaggen A pa ett stativ eller stall
upp det pa en stadig och plan yta. Koppla pa métverktyget.
Valj korslinjefunktion med nivelleringsautomatik.

- Rikta lasern mot den narbelagna vaggen A och lat matverk-
tyget nivelleras. Satt ett marke i mitten pa den punkt dar
laserlinjerna korsar varandra pa vaggen (punktI).

—
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- Vrid nu métverktyget 180°, 1at det nivelleras och mark ut
laserlinjernas korsningspunkt pa motsatta vaggen B
(punkt I1).

- Placeramatverktyget - utan att vridadet - naravaggen B,
koppla pa och Iat verktyget nivelleras.

A

=

- Rikta upp matverktyget i hojdldge (med hjalp av stativet
eller eventuellt med underlagg) sa att laserlinjernas kors-
ningspunkt star exakt mot tidigare markt punkt IT pa vag-
genB.

A B
‘falt I

- Vrid nu matverktyget 180°, utan att dndra hojden. Rikta
lasern mot vaggen A sa att laserlinjen forloper genom den
markta punkten 1. Lat métverktyget nivelleras och mérk ut
laserlinjernas korsningspunkt pa vaggen A (punkt I11).

- Differensen d mellan de bada punkterna I och ITI pa vag-
gen A anger matverktygets faktiska hojdavvikelse.

Den hogsta tilldtna avvikelsen di,, beraknas s har:

Opmax = dubbelt avstand mellan vaggarna gdnger 0,3 mm/m
Exempel: Vid ett avstand mellan vaggarna pa 5 m far maximal
awvikelse

Ainax UPPgAtill = 2x 5 m x 0,3 mm/m = 3 mm. Mérkningarna
far salunda ligga hogst 3 mm fran varandra.

Bosch Power Tools
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Kontroll av den vagrita linjens nivelleringsnoggrannhet -
For kontroll behdvs en friytapaca5x5m.

- Stall upp matverktyget pa en stadig, plan yta i mitten mel-
lan vaggarna A och B. Lat matverktyget nivelleras i horison-
talfunktion.

Stall upp métverktyget pa ett avstand om 2,5 m fran dérr-
Gppningen pa en stadig, plan yta (inte pa stativ). Lat mat-
verktyget nivelleras i korslinjefunktion och rikta laserlin-
jerna mot dérréppningen.

- Sitt ett marke pa ett avstand om 2,5 m fran matverktyget

Satt ett marke i mitten pa den lodrata laserlinjen nertill i

pa bada vaggarna i mitten pa laserlinjen (punkt I pa vagg A
och punkt II pa vagg B).

A

dorréppningen (punkt I), pa ett avstand om 5 m pa dorr-
Gppningens andra sida (punkt IT) samt pa dérréppningens
6vre kant (punkt I1I).

L

L e

- Vrid nu métverktyget 180° pa ett avstand om 5 m och lat
det nivelleras.

- Rikta upp matverktyget i hojdlage (med hjalp av stativet
eller eventuellt med underlagg) sa att laserlinjens centrum
star exakt mot tidigare mérkt punkt 11 pa vaggen B.

- Mark pa vaggen A laserlinjens centrum med en punkt I11

(lodratt over eller under punkten ).

Differensen d mellan de bada punkterna I och I11 pa vag-

gen A anger matverktygets faktiska avvikelse fran horison-

talplanet.

Den hogsta tillatna avvikelsen d,,, berdknas sa har:

dinax = dubbelt avstdnd mellan véggarna ganger 0,3 mm/m
Exempel: Vid ett avstand mellan vaggarna pa 5 m far maximal
avvikelse

Aoy UPPgAtill = 2 x5 m x 0,3 mm/m = 3 mm. Mérkningarna
far salunda ligga hogst 3 mm fran varandra.

Stall upp métverktyget pa andra sidan om dérréppningen
direkt bakom punkten I1. Lat matverktyget nivelleras och
rikta in den lodrata laserlinjen sa att dess centrum gar
exakt genom punkterna I och II.

Differensen d mellan punkten III och laserlinjens centrum
vid dorréppningens ovre kant anger matverktygets fak-
tiska avvikelse fran lodlinjen.

- Mat dorroppningens hojd.

Den hogsta tillatna avvikelsen d,,, berdknas sa har:

dinax = d0rroppningens dubbla hojd ganger 0,3 mm/m
Exempel: Vid en dérréppningshdjd pa 2 m far maximal avvi-
kelse

Amax UpPgatill = 2 x 2 M x 0,3 mm/m = 1,2 mm. Markning-
arna far salunda ligga hogst 1,2 mm fran varandra.

Kontrollera lodprecision
For kontroll behdvs en fri matstracka pa fast underlag pa ett
avstand om ca 5 m mellan golv och tak.

- Montera matverktyget pa vridplattan och stall det pa gol-
vet.

ﬁ%

Kontroll av den lodrita linjens nivelleringsnoggrannhet

For kontroll beh6vs en dérroppning (pa stadigt underlag) som
pa bada sidorna har ett fritt utrymme pa minst 2,5 m.
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- Sla pa matverktyget och lat det nivelleras.

o1
3

- Markera mitten pa den vre krysspunkten i taket (punkt I).
Markera dessutom mitten pa den undre laserpunkten pa
golvet (punkt I1).

- Vrid matverktyget i 180°. Positionera det sa att mitten av
den undre laserpunkten ligger pa den redan markerade
punkten I1. Lat matverktyget nivellera. Markera mitten pa
den 6vre laserpunkten (punkt I1I).

- Differensen d mellan de bada méarkta punkternaI och I1T i

taket anger matverktygets faktiska avvikelse fran lodlinjen.

Pa métstrackan som dr 5 m ar maximalt tillaten avvikelse:
5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

Differensen d mellan punkterna I och I1I far darfor vara hogst
6 mm.

Arbetsanvisningar

» Anvand alltid laserlinjens centrum for markning. Laser-

punktens bredd férandras i relation till avstandet.

Anvindning med métplatta (tillbehor) (se bilder G-H)
Med hjalp av mdtplattan 26 kan lasermarkeringen projiceras
mot golvet resp laserhdjden mot vaggen.

Med nollfaltet och skalan kan avvikelsen mot 6nskad hojd
métas och ater inmérkas pa annat stélle. Harvid utgar den
exakta installningen av matverktyget fér den héjd som ska
projiceras.

Matplattan 26 har en reflexbelaggning for battre siktbarhet av
laserstralen pa langre avstand eller vid kraftigt solsken.
Denna ljusforstarkning kan endast urskiljas nar blicken riktas
parallellt med laserstralen mot matplattan.

Anvindning med stativ (tillbehor)
Stativet ar ett stabilt och i h6jdlage installbart matunderlag.

Lagg upp matverktyget med 5/8"-géngfastet 11 pa stativet
22 eller pa ett gangse byggstativ. For infastning pa ett gangse

—
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fotostativ utnyttja 1/4"-stativgangfastet 6. Skruva fast mat-
verktyget med stativets lasskruv.

Anvindning av lasermottagare (tillbehor) (se bild E)

Vid ogynnsamma ljusforhallanden (ljus omgivning, klart sol-
sken) och pa langre avstand ska lasermottagare 27 for battre
registrering av laserlinjerna anvandas. Sla vid arbeten med
lasermottagare pa pulsfunktionen (se "Pulsfunktion”,

sidan 60).

Lasersiktglasogon (tillbehor)

Lasersiktglasogonen filtrerar bort omgivningsljuset. Harvid

verkar laserns roda ljus klarare.

» Lasersiktglasogonen far inte anvandas som skydds-
glaségon. Lasersiktglasogonen forbattrar laserstralens
siktbarhet men skyddar inte mot laserstralning.

» Lasersiktglasogonen far inte anvindas som solglas-
ogon eller i trafiken. Lasersiktglaségonen skyddar inte
fullstandigt mot UV-strélning och reducerar formagan att
uppfatta farg.

Anvandningsexempel

Anvindningsexempel (se bild A-F)

Exempel pa olika mojligheter att anvanda matverktyget finns
pa bildsidorna.

Underhall och service

Underhall och rengéring

Lagra och transportera matverktyget endast i medlevererad
vaska.

Se till att matverktyget alltid halls rent.

Matverktyget far inte doppas i vatten eller andra vatskor.
Torka av matverktyget med en fuktig, mjuk trasa. Anvand inte
rengorings- eller I6sningsmedel.

Rengor regelbundet speciellt ytorna kring laserns utlopps-
6ppning och se till ludd avldagsnas.

For reparation ska matverktyget skickas in i vdaskan.

Kundtjanst och anvindarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som galler vara produkter och tillbehor.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691
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Avfallshantering

Matverktyg, tillbehor och férpackning ska omhéandertas pa
miljovanligt satt for atervinning.
Slang inte matverktyg och inte heller batterier i hushallsavfall!

Endast for EU-lander:
Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU
maste obrukbara matverktyg och enligt
europeiska direktivet 2006/66/EG felaktiga
eller forbrukade batterier separat omhan-
dertas och pa miljévanligt satt lamnas in for
atervinning.

Andringar forbehalles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Alle anvisningene ma leses og falges for at
maleverktoyet skal kunne brukes uten fare
og pa en sikker mate. Hvis maleverktoyet
ikke brukes i samsvar med de foreliggende
anvisningene, kan de integrerte beskyttel-
sesinnretningene bliskadet. Varselskilt pa maleverktoyet
ma alltid vaere synlige og leshare. OPPBEVAR DISSE AN-
VISNINGENE PAET TRYGT STED, OG LA DEM FOLGE MED
HVIS MALEVERKT@YET SKAL BRUKES AV ANDRE.

» OBS! Hvis det brukes andre betjenings- eller juste-
ringsinnretninger enn de vi har angitt her eller det utfe-
res andre bruksmetoder, kan dette fore til en farlig
strale-eksponering.

» Maleverktoyet leveres med et advarselsskilt (pa bildet

—

» Maleverktoyet skal alltid kun repareres av kvalifisert
fagpersonale og kun med originale reservedeler. Slik
opprettholdes maleverktayets sikkerhet.

» La aldri barn bruke laser-maleverktayet uten oppsyn.
Du kan ufrivillig blende personer.

» Ikke arbeid med maleverktayet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vaesker,
gass eller stev. | maleverktayet kan det oppsta gnister
som kan antenne stev eller damper.

Ikke bruk maleverkteyet og laser-malplaten
21 inzerheten av pacemakere. Magnetene til
maleverktay og laser-mélplate oppretter et felt
som kan innskrenke funksjonen til pacemake-
re.

» Hold maleverktayet og laser-malplaten 21 unna mag-
netiske databzerere og magnetisk emfindtlige appara-
ter. Virkningen til magnetene pa maleverktayet og laser-
malplaten kan medfere irreversible datatap.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Brett ut utbrettssiden med bildet av maleverkteyet, og la den-
ne siden veere utbrettet mens du leser bruksanvisningen.
Formalsmessig bruk

Maleverktayet er beregnet til beregning og kontroll av vann-
rette og loddrette linjer.

avmaleverkteyet pa siden med bildene er dette merket
Laser Radiation Class 2,

med nummer 12).
r =
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Hvis teksten pa advarselsskiltet ikke er pa ditt sprak,
madu lime en etikett pa ditt sprak over dette skiltet for
du tar produktet i bruk.

Rett aldri laserstralen mot personer eller
dyr, og se ikke selv rett inn i den direkte
ellerreflekterte laserstralen. Det kan fare
til blending, uhell og ayeskader.

» Ved gyekontakt med laserstralen ma gyet lukkes be-
visst og hodet straks beveges bort fra stralen.

» Bruk laserbrillene aldri som beskyttelsesbriller. Laser-
brillene er til bedre registrering av laserstralen, men de be-
skytter ikke mot laserstralingen.

» Bruk laserbrillene aldri som solbriller eller i trafikken.
Laserbrillene gir ingen fullstendig UV-beskyttelse og redu-
serer fargeregistreringen.

» Det ma ikke gjores endringer pa laserutstyret.

Tekniske data
Korslinjelaser GLL 3-50
Produktnummer 3601K638..

Arbeidsomrade !
- Standard m 10
- med lasermottaker m 5-50
Nivellerngyaktighet mm/m +0,3
Arbeidsomrade loddpunkt m 5
Noyaktighet loddpunkt mm/m +0,6
Typisk selvnivelleringsomrade ° +4
Typisk nivelleringstid S <4
Driftstemperatur “C -10...+40
Lagertemperatur “C -20...+70
Relativ luftfuktighet max. % 90
Laserklasse 2
Lasertype nm 635
mW <1
Cs 1
korteste impulstid S 1/1600
Stativfeste ! 1/4
! 5/8

1) Arbeidsomradet kan reduseres pa grunn av ugunstige omgivelsesvil-
kar (f.eks. direkte sol).

*Beskyttet mot stev og vannsprut

Serienummeret 13 pa typeskiltet er til en entydig identifisering av male-
verktoyet.
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Korslinjelaser GLL 3-50
Batterier 4x1,5VLR6 (AA)
Driftstid min. h 6
Automatisk utkopling etter ca. min 30
Vekt tilsvarende

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Mal

- uten dreieplattform mm 146x83x117
- med dreieplattform mm @201x197
Beskyttelsestype IP 54*

1) Arbeidsomrédet kan reduseres pa grunn av ugunstige omgivelsesvil-
kar (f.eks. direkte sol).

*Beskyttet mot stav og vannsprut

Serienummeret 13 pa typeskiltet er til en entydig identifisering av male-
verktoyet.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for

bildet av maleverkteyet pa illustrasjonssiden.
1 Utgang laserstrale

Melding pulsfunksjon

Tast pulsfunksjon

Driftstype-tast

Batteri-indikator

Stativfeste 1/4"

Batterirom

Deksel il batterirom

Merking av polaritet

Lasing av batteridekselet

Stativfeste 5/8"

Laser-advarselsskilt

Serienummer

14 Pa-/av-bryter

15 Faringsspor

16 Faringsskinne

17 Festeskrue for uttrekkbar fot

18 Hjul

19 Dreieplattform

20 Magneter

21 Laser-malplate

22 Stativ BS 150*

23 Laserbriller*

24 Universal holder BM 1*

25 Teleskopstang BT 350*

26 Malplate med fot*

27 Lasermottaker*
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28 Holder*
29 Koffert*

*lllustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i standard-leveran-
sen.

Montering

Innsetting/utskifting av batterier

Til drift av maleverktayet anbefales det a bruke alkali-man-

gan-batterier.

Tilapning av batteriromdekselet 8 trekker duilasen 10 og slar

opp batteriromdekselet. Sett inn batteriene. Pass pa riktig

poling iht. merkingen pa utsiden av batteriromdekselet.

Hvis batterimeldingen 5 blinker redt, ma du skifte ut batterie-

ne.

Skift alltid ut alle batteriene pa samme tid. Bruk kun batterier

fra en produsent og med samme kapasitet.

» Ta batteriene ut av maleverktoyet, nar du ikke bruker
det over lengre tid. Batteriene kan korrodere ved lengre
tids lagring og lades ut automatisk.

Bruk av dreieplattformen

Sett maleverktayet med faringsspo-
ret 15 pa feringsskinnen 16 til dreie-
plattformen 19, og skyv maleverk-
tayet pa plattformen til det stopper.
For ata det av trekker du maleverk-
toyet fra dreieplattformen i motsatt
retning.

Skruoppfesteskruen17 for
den uttrekkbare foten.
Trekk ut foten. Las fotenved
askru fast festeskruen 17.
Gjenta prosedyren pa de to
andre fattene.

Bruk

Igangsetting

» Beskytt maleverktoyet mot fuktighet og direkte sol-
straling.

» lkke utsett maleverktoyet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. La det f. eks. ikke ligge i bi-
len over lengre tid. La maleverktayet farst tempereres ved
stgrre temperatursvingninger fer du tar det i bruk. Ved ek-
streme temperaturer eller temperatursvingninger kan pre-
sisjonen til maleverktayet innskrenkes.

Bosch Power Tools
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» Unnga heftige stot eller fall. Etter sterke ytre innvirknin-
ger pa maleverktayet ber du alltid utfere en presisjonstest
for du arbeider videre (se «Nivellerngyaktighet»).

» Sla av maleverktayet nar du transporterer det. Ved ut-
kopling lases pendelenheten, fordi den ellers kan skades
ved sterke bevegelser.

Inn-/utkobling

Tilinnkopling av maleverktayet skyver du pa-/av-bryteren 14

inn i posisjon «@ onn (til arbeid uten automatisk nivellering)

eller til posisjon «'} on» (til arbeid med automatisk nivelle-

ring). Rett etter innkoplingen sender maleverktayet laserlin-

jer ut av utgangsapningene 1.

» Rettaldrilaserstralen mot personer eller dyr og se ikke
selv inn i laserstralen, heller ikke fra lang avstand.

Til utkopling av maleverktayet skyver du pa-/av-bryteren 14

inn i posisjon «off». Ved utkopling ases pendelenheten.

Ved overskridelse av maksimal tillatt driftstemperatur pa

40 °C utfgres utkoblingen for a beskytte laserdioden. Etter

avkjeling er maleverktayet igjen driftsklart og kan kobles inn

pa nytt.

Deaktivering av automatisk utkopling

Maleverktayet kobles automatisk ut etter 30 timers drift. Til

deaktivering av automatisk utkopling holder du driftstype-tas-

ten 4 tryktinne i 3 s ved innkopling av maleverktayet. Hvis

den automatiske utkoplingen er deaktivert, blinker laserlinje-

ne kort etter 3s.

» lkke la det innkoblede maleverktoyet sta uten oppsyn
og sla maleverktoyet av etter bruk. Andre personer kan
blendes av laserstralen.

Til aktivering av den automatiske utkoplingen, kopler du méle-
verktayet av og pa igjen (uten trykt driftstype-tast 4).

Driftsmoduser

Méleverktayet har fire driftsmoduser som du nar som helst

kan veksle mellom:

- Horisontal drift (driftsmodus A): for en vannrett laserlinje

- Krysslinjemodus (driftsmodus B): for én vannrett og én
loddrett laserlinje

- Vertikal modus (driftsmodus C): for to loddrette, ortogo-
nale laserlinjer

- Horisontal modus kombinert med vertikal modus
(driftsmodus D): for én vannrett og to loddrette laserlinjer

Det projiseres et loddpunkt pa gulvet i alle driftsmodusene.
Etter at maleverktoyet er sldtt pa, er det i driftsmodusen «D».
For a bytte driftsmodus trykker du pa driftsmodusknappen 4.
Alle fire driftsmodusene kan velges bade med og uten nivelle-
ringsautomatikk.

| krysslinjemodus og vertikal modus kan de vertikale linjene
justeres ngyaktig pa et maleobjekt ved bruk av dreiehjulet 18.
Pulsfunksjon

Til arbeid med lasermottakeren 27 ma - uavhengig av valgt
driftstype - pulsfunksjonen aktiveres.

| pulsfunksjonen blinker laserlinjene med svaert hay frekvens
og kan slik finnes av lasermottakeren 27.

—

Tilinnkopling av pulsfunksjonen trykker du pé tasten 3. Ved
innkoplet pulsfunksjon lyser meldingen 2 grant.

For menneskets gyne er synligheten til laserlinjer redusert
ved innkoplet pulsfunksjon. Til arbeid uten lasermottaker ko-
pler du derfor ut pulsfunksjonen ved & trykke pa tasten 3
igien. Ved utkoplet pulsfunksjon slokner meldingen 2.

Automatisk nivellering

Arbeid med automatisk nivellering

Sett maleverktayet pa et vannrett, fast underlag eller fest det
pa et vanlig fotostativ.

Til arbeid med automatisk nivellering setter du pa-/av-bryte-
ren 14 posisjon « g on».

Automatisk nivellering utlikner ujevnheter innenfor selvnivel-
leringsomradet pa + 4° automatisk. Nar laserlinjene ikke blin-
ker lenger, er maleverktayet nivellert.

Hvis en automatisk nivellering ikke lenger er mulig, f. eks. for-
di maleverktayets staflate avviker mer enn 4° fra vannrett po-
sisjon, blinker laserlinjene. Sett da méleverktayet opp vann-
rett og vent pa selvnivelleringen.

Ved risting eller posisjonsendring i lapet av driften nivelleres
maleverktgyet automatisk igjen. Etter en ny nivellering ma du
sjekke posisjonen til vannrett hhv. loddrett laserlinje i hen-
hold til referansepunkter, for & unnga feil.

Arbeid uten automatisk nivellering

Til arbeid uten automatisk nivellering setter du pa-/av-bryte-
ren 141 posisjon «{g) on». Ved utkoplet automatisk nivellering
blinker laserlinjene kontinuerlig.

Ved utkoplet automatisk nivellering kan du holde maleverk-
tayet fritti handen eller sette det pa et vinklet underlag. | kors-
linjedrift gar de to laserlinjene ikke lenger nadvendigvis lodd-
rett mot hverandre.

Nivellerngyaktighet

Presisjonsinnflytelser

Den starste innflytelsen har omgivelsestemperaturen. Seer-
skilt temperaturforskjeller fra bakken og oppover kan avlede
laserstralen.

Temperaturforskjellen er starst naer bakken, derfor bgr male-
verktayet alltid monteres pa et stativ fra en malestrekning pa
20 m. Sett maleverktgyet dessuten helst opp i midten av ar-
beidsflaten.

| tillegg til ekstern pavirkning kan ogsa apparatspesifikk pa-
virkning (f.eks. fall eller harde slag) fare til avvik. Kontroller
derfor alltid nivelleringsngyaktigheten fer du starter arbeidet.
Sjekk alltid ferst hayde- og nivelleringsnayaktigheten til den
vannrett laserlinjen, deretter nivelleringsnayaktigheten til
den loddrette laserlinjen.

Dersom maleverkteyet ved kontroll overskrider maksimalt av-
vik, ma det repareres av Bosch service-/garantiverksted.

Kontroll av haydengyaktigheten til vannrett linje
Til kontrollen er det ngdvendig med en fri malestrekning pa
5 m pa fast grunn mellom to vegger A og B.
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Monter maleverktayet naer veggen A pa et stativ (tiloehar)
eller sett det pa en fast, plan undergrunn. SIa pa maleverk-
teyet. Velg korslinjedrift med automatisk nivellering.

Rettlaseren opp pa den nare veggen A og lamaleverktayet
nivellere. Marker midten av punktet, der laserlinjene krys-
ser hverandre pa veggen (punktI).

Drei maleverktgyet 180°, la det nivellere og marker krys-
singspunktet til laserlinjene pa motsatt vegg B (punkt IT).
Plasser maleverkteyet — uten a dreie det - naer veggen B,
sla det pd og la det nivellere.

A

¢

Rett maleverktayet opp i hayden (ved hjelp av stativet eller
eventueltved & legge noe under) slik at kryssingspunktet til
laserlinjene treffer ngyaktig pa det tidligere markerte
punktet IT pa veggen B.

A B
‘,’alt i
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- Dreimaleverktayet 180°, uten aforandre hgyden. Rett det
slik opp pa veggen A at den loddrette laserlinjen gar gjen-
nom det allerede markerte punktet I. La maleverktayet ni-
vellere og marker kryssingspunktet til laserlinjene pa vegg
A (punkt III).

- Differansen d mellom de to markerte punktene I og I11 pa
veggen A gir det virkelige haydeavviket for maleverktayet.

Det maksimalt godkjente avviket d,,, beregner du slik:

dpnax = dobbel avstand for veggene x 0,3 mm/m

Eksempel: Ved en avstand pa veggene pa 5 m kan det maksi-

male avviket vaere

Amax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringene ma ligge

maksimalt 3 mm fra hverandre.

Kontroll av nivelleringsngyaktigheten til vannrett linje
Til kontrollen trenger du en fri flate pa ca. 5 x 5 m.

- Sett maleverktayet pa en fast, plan grunn i midten mellom
veggene A og B. La méleverktayet nivellere i horisontal-
drift.

- 12,5 mavstand fra maleverktgyet markerer du midten av
laserlinjen pa begge veggene (punkt I pa vegg A og punkt I1
pavegg B).

- Plasser méleverktayet 180° dreid i 5 m avstand og la det
nivellere.

Rett méleverktayet opp i hayden (ved hjelp av stativet eller
eventuelt ved & legge noe under) slik at midten pa laserlin-
jen treffer ngyaktig pa det tidligere markerte punktet I1 pa
veggen B.

Bosch Power Tools
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- Paveggen A markerer du midten pa laserlinjen som punkt
111 (loddrett over hhv. under punktet I).

- Differansen d mellom de to markerte punktene I og I11 pa
veggen A gir det virkelige avviket for maleverkteyet fra
vannrett posisjon.

Det maksimalt godkjente avviket d,,, beregner du slik:

dpnax = dobbel avstand for veggene x 0,3 mm/m

Eksempel: Ved en avstand pa veggene pa 5 m kan det maksi-

male avviket vaere

Amax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringene ma ligge

maksimalt 3 mm fra hverandre.

Kontroll av nivelleringsngyaktigheten til loddrett linje

Til kontrollen trenger du en derapning, der det (pa fast under-

lag) er minst 2,5 m plass pa hver side av dgren.

- Plasser méleverktayeti 2,5 m avstand fra derdpningen pa
et fast, plant underlag (ikke pa et stativ). La maleverktayet
nivellere i korslinjedrift, og rett laserlinjene mot derapnin-
gen.

- Marker midten av loddrett laserlinje pa bunnen av derap-
ningen (punktI),i5 m avstand ogsa pa den andre siden av
derdpningen (punkt I1), pluss pa gvre kant av dgrapningen

(punkt I11).
\\\ PN
’N>\<;IH
e

- Plasser maleverktayet pa den andre siden av derapningen
rett etter punktet I1. La maleverktayet nivellere og rett den
loddrette laserlinjen opp slik at midten gar ngyaktig gjen-
nom punktene I og I1.

—

- Differansen d mellom punktene I1I og midten pa laserlin-
jen pa gvre kant av dgrapningen viser det aktuelle avviket
til maleverktayet fra loddrett posisjon.

- Mal hgyden pa derapningen.

Det maksimalt godkjente avviket d,,,, beregner du slik:

dpmax = dobbel hayde pé derdpningen x 0,3 mm/m

Eksempel: Ved en hgyde pa derdpningen pa 2 m kan det mak-

simale avviket veere

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Markeringene ma ligge

maksimalt 1,2 mm fra hverandre.

Kontrollere loddngyaktigheten

Til kontrollen trenger du en fri malestrekning pa fast grunn

med en avstand pa ca. 5 m mellom gulv og tak.

- Monter maleverktayet pa dreieplattformen, og still det ma
gulvet.

- Sla pa maleverktayet og la det nivelleres.

|
|
i
|
5m| !
|
|
|
|
|
|

- Marker midten til det gvre krysningspunktet i taket
(punkt I). Marker ogsa midten til det nedre laserpunktet pa
gulvet (punkt I1).

- Drei maleverktgyet 180°. Plasser det slik at midten pa det
nedre laserpunktet ligger pa punktet som allerede er
markert I1. La maleverktayet nivelleres. Marker midten pa
det gvre laserpunktet (punkt I11).

- Differansen d mellom de to markerte punktene I og I11 pa
taket gir det virkelige avviket for maleverkteyet fraloddrett
posisjon.

Pa malestrekningen pa 5 m er det maksimalt tillatte avviket:

5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

Differansen d mellom punktene I og I11 kan med andre ord

maksimalt vaere 6 mm.
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Arbeidshenvisninger

» Bruk alltid kun midten pa laserlinjen til markering.
Bredden til laserlinjen endres med avstanden.

Arbeid med malplaten (tilbeher) (se bildene G-H)

Ved hjelp av malplaten 26 kan lasermarkeringen overfares til
gulvet hhv. laserhgyden overfares til veggen.

Med nullfeltet og skalaen kan feiljusteringen til ensket hayde

males og overfares til et annet sted. Slik bortfaller den nayak-

tige innstillingen av maleverktgyet pa hayden som skal over-
fares.

Malplaten 26 har et reflekssjikt som gjer laserstralen bedre

synlig pa starre avstand hhv. i sterk sol. Lysstyrkeforsterknin-
gen kan kun registreres nar du ser pa malplaten parallelt til la-

serstralen.

Arbeid med stativ (tilbehor)

Et stativ byr pa et stabilt, haydestillbart maleunderlag. Sett
maleverktayet med 5/8"-stativfestet 11 pa gjengene til stati-

vet 22 eller et vanlig byggstativ. Til festing med et vanlig foto-

stativ bruker du 1/4"-stativfestet 6. Skru maleverkteyet fast
med ldseskruen til stativet.
Arbeid med lasermottaker (tilbeher) (se bilde E)

Ved ugunstige lysforhold (lyse omgivelser, direkte sol) og pa
starre avstander bruker du lasermottakeren 27 til en bedre
registrering av laserlinjene. Ved arbeid med lasermottakeren
kopler du inn pulsfunksjonen (se «Pulsfunksjon, side 66).

Laserbriller (tilbehor)

Laserbrillene filtrerer bort omgivelseslyset. Slik vises det re-
de lyset til laseren lysere for gyet.

» Bruk laserbrillene aldri som beskyttelsesbriller. Laser-

brillene er til bedre registrering av laserstralen, men de be-

skytter ikke mot laserstralingen.

» Bruk laserbrillene aldri som solbriller eller i trafikken.
Laserbrillene gir ingen fullstendig UV-beskyttelse og redu-
serer fargeregistreringen.

Arbeidseksempler

Arbeidseksempler (se bilde A-F)

Eksempler pa bruksmuligheter for maleverktayet finner du pa
illustrasjonssidene.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

Maleverktayet ma kun lagres og transporteres i medlevert
koffert.

Hold maleverktayet alltid rent.
Dypp aldri maleverktayet i vann eller andre vaesker.

Tark smussen av med en fuktig, myk klut. Ikke bruk rengje-
rings- eller lasemidler.

Rengjer spesielt flatene pa utgangsapningen til laseren med
jevne mellomrom og pass pa loing.

Send maleverkteyet inn til reparasjon i kofferten.

—
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Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal an-
gdende vare produkter og deres tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger mé du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa produktets
typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 6487 8950
Faks: 64 87 89 55

Deponering

Maleverktay, tilbehar og emballasje ma leveres inn til miljg-
vennlig gjenvinning.

Méleverktey og batterier ma ikke kastes i vanlig sappel!

Kun for EU-land:
Iht. det europeiske direktivet 2012/19/EU
om ubrukelige maleapparater og iht. det eu-
ropeiske direktivet 2006/66/EC md defekte
eller oppbrukte batterier/oppladbare batte-
rier samles inn adskilt og leveres inn til en
miljevennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.

Suomi

Turvallisuusohjeita

Kaikki ohjeet on luettava ja niitd on nouda-
tettava, jotta mittaustydkalua voitaisiin
kayttaa turvallisesti. Jos mittaustyokalua
ei kdyteta oheisia ohjeita noudattaen, tima
voi aiheuttaa haittaa mittaustyékaluun kuu-
luville suojaustoimenpiteille. Ald koskaan peita tai poista
mittaustyokalussa olevia varoituskilpia. SAILYTA NAMA
OHJEET HUOLELLISESTI JA LUOVUTA NE MITTAUSTYO-
KALUN MUKANA, JOS LUOVUTAT LAITTEEN EDELLEEN.

» Varoitus - jos kdytetdadn muita, kuin tassa mainittuja
kaytto- tai sadtolaitteita tahi menetelldan eri tavalla,
saattaa tama johtaa vaarallisen sateilyn altistukseen.

» Mittaustydkalu toimitetaan varustettuna varoituskil-
velld (mittaustydkalun grafiikkasivulla olevassa kuvas-

Laser Radiation Class 2,

sa merkitty numerolla 12).
G ~
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm
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» Jos varoituskilven teksti ei ole sinun kielelldsi, liimaa
ennen ensimmadista kayttoa toimitukseen kuuluva,
oman kielesi tarra alkuperdisen kilven péille.

Al3 suuntaa lasersidetts ihmisiin tai eldi-
miin dldka myoskaan itse katso suoraan
kohti tulevaan tai heijastuneeseen laser-
sdteeseen. Lasersade voi aiheuttaa hai-
kaistymista, onnettomuuksia tai vaurioittaa
silmid.

» Jos laserside osuu silmdan, sulje silmét tarkoituksella
jakdanna paa valittomasti pois sateen linjalta.

» Ali kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-
kailulasien tarkoitus on erottaa lasersade paremmin, ne ei-
vat kuitenkaan suojaa lasersateeltd.

» Ala kayti lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivdt anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat varien erotuskykya.

» Ald tee mitdan muutoksia laserlaitteistoon.

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata mittaustyokalusi ja salli korjauksiin kdytetta-
vdn vain alkuperaisid varaosia. Taten varmistat, etta mit-
taustyokalu sailyy turvallisena.

» Al anna lasten kiyttaa lasermittaustyokalua ilman
valvontaa. He voivat tahattomasti sokaista ihmisia.

» Ala tydskentele mittaustydkalulla rajahdysalttiissa
ymparistossa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai po-
lyd. Mittaustydkalussa voi muodostua kipingita, jotka saat-
tavat sytyttad pélyn tai hoyryt.

Ald kiyta mittaustyokalua tai lasertihtain-
taulua 21 sydamentahdistimien ldhella. Mit-
taustydkalun ja lasertahtdintaulun magneetti
muodostavat kentan, joka voi hairita sydamen-
tahdistimien toimintaa.

» Pida mittaustydkalu ja lasertdhtdintaulu 21 poissa
magneettisista taltioista ja magnetismille herkista lait-
teista. Mittaustyokalun ja lasertahtdintaulun magneetti
saattaa aikaansaada pysyvan tietohavion.

Tuotekuvaus

Kaanna auki taittosivu, jossa on mittaustyokalun kuva ja pida
se uloskaannettyna lukiessasi kdyttdohjetta.
Maarayksenmukainen kaytto

Mittaustyokalu on tarkoitettu vaakasuorien ja pystysuorien
viivojen mittaukseen ja tarkistukseen.

—

Tekniset tiedot
Ristilinjalaser GLL 3-50
Tuotenumero 3601K638..
Kantama®)
- normaalisti m 10
- laservastaanottimen kanssa m 5-50
Tasaustarkkuus mm/m 0,3
Luotipisteen kantama m 5
Luotipisteen tarkkuus mm/m +0,6
Tyypillinen itsetasausalue ° +4
Tyypillinen tasausaika s <4
Kayttolampétila “C -10...+40
Varastointilampaotila “C -20...+70
liman suhteellinen kosteus
maks. % 90
Laserluokka 2
Lasertyyppi nm 635
mW <1
Ce 1
Impulssin lyhyin kesto S 1/1600
Jalustan kiinnityskierre " 1/4
! 5/8
Paristot 4x1,5VLR6 (AA)
Kayttoaika vahintdan h 6
Poiskytkentdautomatiikka n. min 30
Paino vastaa
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Mitat
- ilman kdantojalustaa mm 146x83x117
- kéantojalustan kanssa mm @201x197
Suojaus IP 54*

1) Kantama saattaa pienentyd epasuotuisten ymparistoolosuhteiden
(esim. suora auringonpaiste) vaikutuksesta.

* poly- ja roiskevesisuojattu

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 13 mahdollistaa mittaustyokalun yk-
siselitteisen tunnistuksen.
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Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole-
vaan mittaustyokalun kuvaan.

1 Lasersateen ulostuloaukko
Pulssitoiminnon naytt6
Pulssitoiminnon painike
Kayttomuotopainike
Paristokunnon osoitus
Jalustan kiinnitys 1/4"
Paristokotelo
Paristokotelon kansi
Napaisuusmerkinta
Paristokotelon kannen lukitus
Jalustan kiinnitys 5/8"
Laservaroituskilpi
Sarjanumero
Kaynnistyskytkin
Ohjausura
Ohjainkisko
Tukijalan lukitusruuvi
18 Saatokahva
19 Kaantojalusta
20 Magneetit
21 Lasertdhtdintaulu
22 Jalusta BS 150*

23 Lasertarkkailulasit*

24 Yleispidin BM 1*

25 Teleskooppitanko BT 350*
26 Vastaanottolevy ja jalka*
27 Laservastaanotin®

28 Pidike*

29 Laukku*

*Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisdtarvike ei kuulu vakiotoi-
mitukseen.

O oo~NOOOGhA, WN
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Asennus

Paristojen asennus/vaihto

Mittaustyokalun voimanlahteena suosittelemme kayttdmaan
alkali-mangaaniparistoja.

Avaa paristokotelon kansi 8 vetamalla lukituksesta10 ja kaan-

tamalld paristokotelon kansi auki. Aseta paristot paikoilleen.

Tarkista oikea napaisuus paristokotelon kannen ulkopinnassa

olevasta kuvasta.

Jos pariston merkkivalo 5 vilkkuu punaista, paristot taytyy

vaihtaa.

Vaihda aina kaikki paristot samanaikaisesti. Kayta yksin-

omaan saman valmistajan saman tehoisia paristoja.

> Poista paristot mittaustyokalusta, ellet kayta sita pit-
kadn aikaan. Paristot saattavat hapettua tai purkautua it-
sestaan pitkaaikaisessa varastoinnissa.

—
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Kaantojalustan kaytto

Pane mittaustyokalu ohjausuran 15
avullasille tarkoitettuun kaantojalus-
tassa 19 olevaan ohjainkiskoon 16
ja tydnna mittaustyokalu jalustalle
vasteeseen asti. Veda irrotusta var-
ten mittaustydkalu painvastaiseen
suuntaan pois kaantojalustalta.

Teleskooppitankojen ulosveto

Kaanna ulosvedettavan tuki-
jalan lukitusruuvi 17 auki.
Veda tukijalka ulos. Lukitse
tukijalka kiertamalla lukitus-
ruuvi 17 kiinni. Tee sama
toimenpide kahdelle muulle
tukijalalle.

Kaytto

Kayttoonotto

» Suojaa mittaustyokalu kosteudelta ja suoralta aurin-
gonvalolta.

» Al3 aseta mittaustyokalua alttiiksi ddrimmaisille lim-
potiloille tai limpétilan vaihteluille. Al4 esim. jata sitd
pitkaksi aikaa autoon. Anna suurten lampétilavaihtelujen
jélkeen mittaustyokalun ldmpétilan tasaantua, ennen kuin
kaytat sitd. Adrimmaiset limpotilat tai lampétilavaihtelut
voivat vaikuttaa mittaustyokalun tarkkuuteen.

» Viltd kovia iskuja tai mittaustyokalun pudottamista.
Jos mittaustyokaluun on vaikuttanut voimakkaita ulkoisia
voimia, tulisi ennen tyon jatkamista suorittaa tarkkuustar-
kistus (katso "Tasaustarkkuus”).

» Pysdyta mittaustyokalu kuljetuksen ajaksi. Laitteen ol-
lessa poiskytkettyna heiluriyksikkd, joka muutoin voisi va-
hingoittua voimakkaasta liikkeesta, on lukittuna.

Kaynnistys ja pysaytys
Tyonnd mittausty6kalun kdynnistysta varten kaynnistyskyt-
kin 14 asentoon ”@ on” (ty6t ilman vaaitusautomatiikkaa) tai
asentoon ”'h on” (ty6t vaaitusautomatiikalla). Mittaustyo-
kalu Iahettad heti kaynnistyksen jalkeen laserlinjat ulostuloau-
koista 1.
» Al koskaan suuntaa lasersidetti ihmisiin tai eldimiin,
dla myoskaan itse katso lasersdteeseen edes kaukaa.
Pysdyta mittaustyokalu tyontamalla kdynnistyskytkin 14
asentoon "off”. Pysaytettdessa heiluriyksikko lukkiutuu.
Jos suurin sallittu kayttolampoétila 40 °C ylittyy, laite kytkey-
tyy pois paaltd laserdiodin suojaamiseksi. Jadhtymisen jal-
keen mittaustyokalu on taas kayttovalmis ja se voidaan kayn-
nistaa.
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Poiskytkentdautomatiikan poiskytkenta

Mittaustyokalu kytkeytyy automaattisesti pois paaltd 30 min

kayttdajan kuluttua. Kytke pois poiskytkentaautomatiikka pi-

tamalla kayttdmuotopainike 4 painettuna 3 s mittaustyokalua
kdynnistettdessa. Poiskytkentaautomatiikan ollessa poiskyt-
kettyna laserlinjat vilkkuvat lyhyesti 3 s kuluttua.

» Ala jata kytkettyd mittaustyokalua ilman valvontaa ja
sammuta mittaustydkalu kdyton jilkeen. Lasersade
saattaa hdikaista muita henkiloita.

Kytke poiskytkentaautomatiikka kayttoon sammuttamalla

mittaustyokalu ja kaynnistamalla se uudelleen (painamatta

kayttomuotopainiketta 4).

Kayttomuodot

Mittaustyokalussa on nelja eri kayttémuotoa, joiden kesken

voidaan vaihdella koska tahansa:

- Vaakasuora kaytto (kayttémuoto A): muodostaa yhden
vaakasuoran laserlinjan

- Ristilinjakaytto (kayttémuoto B): muodostaa yhden vaaka-

suoran ja yhden pystysuoran laserlinjan

- Pystysuora kaytto (kayttémuoto C): muodostaa kaksi pys-

tysuoraa, suorakulmaista laserlinjaa

- Vaakasuora kdytto yhdessa pystysuoran kayton kanssa
(kayttomuoto D): muodostaa yhden vaakasuoran ja kaksi
pystysuoraa laserlinjaa

Kaikissa kayttomuodoissa lattiaan projisoidaan luotipiste.

Paallekytkennan jalkeen mittaustyokalu on kayttémuodossa
”D”. Kdyttémuodon vaihtamiseksi paina kdyttémuotopaini-
ketta 4.

Kaikki nelja kayttomuotoa voidaan valita joko vaaitusautoma-
tiikalla tai ilman sitd.

Ristilinjakdytossa ja pystysuorassa kdytossa pystysuorat lin-

jat voidaan kohdistaa tarkasti mittauskohteeseen kaantopyo-

ran 18 avulla.

Pulssitoiminto
Laservastaanottimen 27 kanssa tyoskenneltdessa tulee puls-

sitoiminto aktivoida - valitusta kdyttémuodosta riippumatta.

Pulssitoiminnossa laserlinjat vilkkuvat hyvin suurella taajuu-
della, jonka takia laservastaanotin 27 pystyy paikallistamaan
ne.

Kaynnista pulssitoiminto painamalla painiketta 3. Kytketylla
pulssitoiminnolla ndytén valo on 2 vihrea.

Pulssitoiminnolla on laserlinjojen nakyvyys ihmissilmélle hei-
kompi. Kun tyoskenteletilman laservastaanotinta, tulee sinun
sen tahden kytkea pulssitoiminto pois painamalla painiketta 3
uudelleen. Poiskytketylld pulssitoiminnolla ndytén valo 2
sammuu.

Tasausautomatiikka

Tyoskentely automaattisen tasauksen kanssa

Aseta mittaustyokalu vaakasuoralle tukevalle alustalle tai kiin-

nita se yleismalliseen valokuvausjalustaan.

Tyonna vaaitusautomatiikan kanssa tehtavia toita varten
kaynnistyskytkin 14 asentoon ” g on”.

—

Vaaitusautomatiikka korjaa automaattisesti epatasaisuuksia
itsevaaitusalueen +4° puitteissa. Heti, kun laserlinjat eivat
enda vilku, mittaustyokalu on vaaitettu.

Jos automaattinen vaaitus ei ole mahdollinen, esim. jos mitta-
ustydkalun alusta poikkeaa yli 4° vaakatasosta, laserlinjat
vilkkuvat. Aseta tassa tapauksessa mittaustyokalu vaakata-
soon ja odota itsevaaitusta.

Jos kdyton aikana tapahtuu tardhdyksia tai asennonmuutok-
sia, mittaustyokalu suorittaa automaattisesti uuden tasauk-
sen. Tarkista uuden tasauksen jalkeen vaakasuoran tai pysty-
suoran laserlinjan sijainti vertailupisteeseen nahden, vikojen
valttamiseksi.

Tydskentely ilman automaattista tasausta

Tyonnd ilman vaaitusautomatiikkaa tehtévia toita varten kayn-
nistyskytkin 14 asentoon *@ on”. Vaaitusautomatiikan olles-
sa poiskytkettyna, laserlinjat vilkkuvat pysyvasti.
Vaaitusautomatiikan ollessa poiskytkettyna, voit pitda mitta-
ustyokalun vapaasti kadessa tai asettaa se kaltevalle alustalle.
Ristlinjakdytossa eivat kaksi laserlinjaa vélttdmatta kulje suo-
rassa kulmassa toisiinsa nahden.

Tasaustarkkuus

Tarkkuuteen vaikuttavat seikat

Suurin vaikutus on ympariston lampétilalla. Erityisesti lattial-
taylospadin esiintyvat lampdtilaerot voivat saattaa lasersateen
poikkeamaan.

Koska lampétilakerrostumat ovat suurimmillaan maan lahelld,
tulisi aina asettaa mittaustyokalu jalustalle yli 20 m mittauksia
varten. Aseta sen lisaksi mittaustyokalu mahdollisuuksien
mukaan keskelle tydaluetta.

Ulkoisten vaikutusten lisaksi myos laitekohtaiset hairiét
(esim. putoaminen tai voimakkaat iskut) voivat aiheuttaa saa-
topoikkeamia. Tarkasta sitd varten tasaustarkkuus ainaennen
kayttoa.

Tarkista ensin vaakasuoran laserlinjan korkeus- seka tasaus-
tarkkuus ja sen jdlkeen pystysuoran laserlinjan tasaustark-
kuus.

Jos mittaustyokalu ylittaa suurimman sallitun poikkeaman

jossain tarkistuksessa, tulee se korjauttaa Bosch-huollossa.

Vaakasuoran linjan korkeustarkkuuden tarkistus

Tarkistusta varten tarvitaan 5 m vapaata mittausmatkaa kah-

den seinan A ja B valissa tukevalla alustalla.

- Asenna mittaustyokalu lahelle seindd A, jalustalle tai aseta
setukevalle, tasaiselle alustalle. Kaynnista mittaustyokalu.
Valitse ristilinjakdytto vaaitusautomatiikalla.
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- Suuntaalaser laheiseen seindan A ja anna mittaustyokalun

suorittaa vaaitus. Merkitse sen pisteen keskipiste, jossa la-

serlinjat ristedvat seinassa (piste I).

- Kierra mittaustyokalu 180°, anna sen suorittaa tasaus ja
merkitse laserlinjojen risteyspiste vastakkaiselle seindlle B
(piste 11).

- Asetamittaustyokalu - sitd kiertdmatta — lahelle seinda B,
kaynnista se ja anna sen suorittaa tasaus.

A

=

- Suuntaa mittaustyokalu korkeustasolla niin, etta (jalustan
avulla tai asettamalla jotain mittaustyokalun alle) laserlin-
jojen piste osuu tasmalleen aiemmin merkittyyn pistee-
seen II, seindssa B.

A B
%It i

- Kierrd mittaustyokalu 180°, muuttamatta sen korkeutta.
Suuntaa se seinadn A niin, etta pystysuora laserlinja kulkee
jo merkityn pisteen I lapi. Anna mittausty6kalun suorittaa
tasaus ja merkitse laserlinjojen risteyspiste seindlle A
(piste 11I).

- Kahden merkityn pisteen, I ja Il erotus d seindssa A on
mittaustyokalun todellinen korkeuspoikkeama.

Suurimman sallitun poikkeaman d,,,,, lasket seuraavasti:
dpmax = Seinien kaksinkertainen etdisyys x 0,3 mm/m
Esimerkki: Seinien valisen etdisyyden ollessa 5 m suurin sal-
littu poikkeama

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = saaolla3 mm. Merkit saavatolla
korkeintaan 3 mm toisistaan.

—
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Vaakasuoran linjan tasaustarkkuuden tarkistus
Tarkistusta varten tarvitset n. 5 x 5 m vapaan alueen.

- Aseta mittaustyokalu tukevalla tasaiselle pohjalle keskelle
seinien A ja B valiin. Anna mittaustydkalun suorittaa vaaka-
tason vaaituksen.

- Merkitse 2,5 m etdisyydelle mittaustydkalusta laserlinjan
keskipiste (piste I seindssa A ja piste 11 seindssa B).

- Asetamittaustyokalu 180°kadnnettyna 5 metaisyydelle ja
anna sen suorittaa tasaus.

- Suuntaamittaustyokalun korkeustasolla niin, etta (jalustan
avulla tai asettamalla jotain mittaustyokalun alle) laserlin-
jan keskipiste osuu tasmalleen aiemmin merkittyyn pistee-
seen II, seindssa B.

- Merkitse seindan A laserlinjan keskipiste pisteeksi I1I (pys-
tysuorassa pisteen I ala- tai ylapuolella).

- Kahden merkityn pisteen, Ija Il erotus d seindssa A on
mittaustyokalun todellinen korkeuspoikkeama.

Suurimman sallitun poikkeaman d,,,,, lasket seuraavasti:
dpmax = Seinien kaksinkertainen etdisyys x 0,3 mm/m
Esimerkki: Seinien valisen etdisyyden ollessa 5 m suurin sal-
littu poikkeama

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = saaolla3 mm. Merkit saavatolla
korkeintaan 3 mm toisistaan.
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Pystysuoran linjan vaaitustarkkuuden tarkistus

Tarkistusta varten tarvitset oviaukon (tukevalla alustalla), jon-

ka molemmilla puolilla on vahintaan 2,5 m tilaa.
- Aseta mittaustyokalu 2,5 m etdisyydelle oviaukosta tuke-

valle tasaiselle alustalle (ei jalustaan). Anna mittaustycka-
lun vaaittua ristilinjakdytdssa ja suuntaa lasersade oviauk-

koa kohti.

- Merkitse pystysuoran laserlinjan keskipiste oviaukon latti-

aan (piste I), 5 m etaisyydelle oviaukon toisella puolella
(piste I1), seka oviaukon ylareunaan (piste I11).

N i
&IH
T
e

= .

- Aseta mittaustydkalu oviaukon toiselle puolelle heti pis-
teen II taakse. Anna mittaustyokalun suorittaa tasaus ja
suuntaa pystysuora laserlinja niin, etté sen keskipiste kul-
kee tasmalleen pisteiden I ja II lapi.

- Erotus d pisteen I1I ja laserlinjan keskipisteen valilld oviau-

kon ylareunassa muodostaa mittaustyokalun todellisen
poikkeaman pystysuorasta.
- Mittaa oviaukon korkeus.
Suurimman sallitun poikkeaman d,,,,, lasket seuraavasti:
dpmax = OViaukon kaksinkertainen korkeus x 0,3 mm/m

Esimerkki: Oviaukon korkeuden ollessa 2 m, saa suurin sallit-

tu poikkeama
Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm olla. Merkit saavat olla
korkeintaan 1,2 mm toisistaan.

—

Luotisuoruuden tarkastus

Tarkistusta varten tarvitaan 5 m vapaata mittausmatkaa latti-
an ja sisdkaton valissa tukevalla alustalla.

- Asenna mittaustyokalu kaantojalustalle ja aseta se lattialle.
- Kaynnista mittaustyokalu ja anna sen vaaittua.

(3]
3

- Merkitse ylemman ristipisteen keskikohta kattoon (piste
1). Merkitse lisaksi alemman laserpisteen keskikohta latti-
aan (piste I1).

- Kaanna mittaustyokalua 180°. Kohdista se niin, ettd alem-
man laserpisteen keskikohta on aiemmin merkityn pisteen
11 paalld. Anna mittaustyokalun vaaittua. Merkitse ylem-
man laserpisteen keskikohta (piste I1I).

- Kahden merkityn pisteen, I ja Il erotus d katossa on mitta-
ustydkalun todellinen pystysuora poikkeama.

5 metrin mittausmatkalla suurin sallittu poikkeama on:

5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

Siten erotus d kahden pisteen I ja I11 vlilld saa olla korkein-

taan 6 mm:a.

Tyoskentelyohjeita
» Kayta aina vain laserlinjan keskipistetta merkintaa var-
ten. Laserlinjan leveys muuttuu etdisyyden muuttuessa.

Tyoskentely vastaanottolevyn kanssa (lisdtarvike)
(katso kuvat G-H)

Mittauslatan 26 avulla voidaan siirtda lasermerkinta lattiaan
tai laserkorkeus seinaan.

Nollakentan ja asteikon avulla voidaan halutun korkuinen siir-
tyma mitata ja sitten merkita eri kohtaan. Tall6in jaa mittaus-
tyokalun tasmallinen asetus siirrettavlle korkeudelle pois.
Vastaanottolevyssa 26 on heijastava pinnoite, joka edistaa la-
sersateen nakyvyytta suurella etdisyydelld tai voimakkaassa
auringonvalossa. Kirkkauden parannuksen huomaa vain, kun
katsot mittauslattaa lasersateen suunnasta.
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Tyoskentely jalustan kanssa (lisatarvike)

Jalusta tarjoaa tukevan mittausalustan, jonka korkeus on saa-

dettdvissa. Kiinnitd mittaustyokalu 5/8"-jalustakiinnityksen
11 avulla jalustan 22 tai yleismallisen rakennusjalustan kier-
teeseen. Tarvitset 1/4"-jalustakiinnikkeen 6 yleismalliseen

valokuvausjalustaan kiinnitystd varten. Ruuvaa kiinni mittaus-

ty6kalu jalustan lukitusruuvilla.

Tyoskentely laservastaanottimella (lisdtarvike)
(katso kuvaE)

Epasuotuisissa valaistusolosuhteissa (valoisa ymparistd, suo-

raauringonvalo) ja suurilla etdisyyksilla kannattaa kayttaa la-
servastaanotinta 27 laserlinjojen parempaa paikallistamista
varten. Kdynnistd pulssitoiminto, kun tydskentelet laservas-
taanottimen kanssa (katso "Pulssitoiminto”, sivu 72).

Lasertarkkailulasit (lisdtarvike)

Lasertarkkailulasit suodattavat pois ympariston valon. Tall6in
silma nakee laserin punaisen valon kirkkaampana.

» Al kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-

kailulasien tarkoitus on erottaa lasersade paremmin, ne ei-

vét kuitenkaan suojaa lasersateelta.

» Al kiyti lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivét anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat varien erotuskykya.

Tyoesimerkkeja

Tyoesimerkkeja (katso kuvat A-F)

Esimerkkeja mittaustyokalun kayttomahdollisuuksista l6ydat
grafiikkasivuilta.

Hoito ja huolto
Huolto ja puhdistus

Sailyta ja kuljeta mittaustyokalu ainoastaan toimitukseen kuu-

luvassa laukussa.

Pid4 aina mittaustydkalu puhtaana.

Al4 koskaan upota mittaustydkalua veteen tai muihin nestei-
siin.

Pyyhi pois lika kostealla pehmeall rievulla. Ald kayta puhdis-
tusaineita tai liuottimia.

Puhdista erityisesti pinnat laserin ulostuloaukossa saannolli-
sesti ja varo nukkaa.

Lahetd korjaustapauksessa mittaustyokalu laukussa korjatta-

vaksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelladn sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

IImoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

—

EMnvika | 75

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Toimita mittaustyokalut, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali

ymparistoystavalliseen kierratykseen.

Al heita mittaustydkaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!

Vain EU-maita varten:
Eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU mu-
kaan kayttokelvottomat mittaustyokalut ja
eurooppalaisen direktiivin 2006/66/EY mu-
kaan vialliset tai loppuun kaytetyt akut/paris-
tot taytyy kerata erikseen ja toimittaa ympéa-
ristdystavalliseen kierratykseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAAnvika

Ynodei¢elc aopaleiag

Nava epyaoTeire pe 0 6pyavo HETPNONG XW-

pig kivbuvo kat pe aopdlela mpénet va dia-

Baocere kat va akoAoudrjoeTe OAeg TIC uTo-

Oeierc. Eav To 6pyavo pETpnong 6e xpnotpo-

nown0ei oipPwva pe auTég T odnyieg, Ta
EVOWHATWHEVA OTO OpYavo HETPNONG PETPA MPOOTAGIAC
pmopei va emnpeacTolv apvnTikd. Mnv KaTaoTpEWeTe MoTé
TIg mpoetdomonTikEC mvakideg mou Bpiokovral oTo 6pyavo
pérpnong. ®YAAZTE KAAA AYTES TIS YIOAEIZEIZ KAI
AQITE TIX XE IEPIMITQZH MOY XPEIALTEI MAZI METO
OPrANO METPHZHE.

» Tlpogoxi} - 6Tav epappooTolV SlaPopeTKES Srataielg
XelptopoU Kat pUBpIong 1} akoAoudBnBolv SlapopeTikég
Sadikaciec am’ autég mou avapépovrat e60: auto pmo-
pei va odnynoet oe ékBeon oe emkivéuvn aktivofolia.

» To nAekTpiko epyaleio mapadiveral pe pia mpoeidomot-
nTiki mvakidéa (oTnv aneovion Tou nAekTpikoU epya-
Aeiou oTn o€Aiba pe Ta ypaPIKa PEPEL TOV XAPAKTNPLOTL

Laser Radiation Class 2,

KO apfpo 12).
7 =
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» "Otav 1o Keipevo TnE mpoerdomonTIKIC mvakidag dev ei-
vat otn yA®ooa Tn¢ Xweag oag, TOTe, eV TV mpayTn 0€-
on o€ Aetroupyia, KoAAoTe eMave Tou TRV AUTOKOAANTN
mvakiéa otn yA@ooa TNg XWweag oag mou mePLEXETAL OTH
GUOKEUaoia.
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Mnv kareuBivere Tnv aktiva Aéwlep ena-
VW € POowIa i {a Kat pnv Kotragere ot
6101 kareuBeiav oTnv dpeon i avakAwpe-
vnakTiva Aéwep. 'Etot pmopei va TupAnoete
aTopa, va mpokahéoeTe atuxnuata fi va BAa-
WETE Ta PATIa 0aC.

» ZemepinTwon mou n aktiva Aé(ep mécel oTa pdTia oag,
npénel va kAeioeTe Ta pdTia ouveldnTd kava amopakpl-
VETE TO KEPAAL 0aG APECWC aMo TNV AKTIva.

» Mn xpnowonoujoere Ta yuaAd maparipnonc Aéwlep cav
MPooTaTeUTIKA yuaAd. Ta yuaAid mapatipnonc Aéilep xpn-
olpelouv yia Tnv KaAUTeEn avayvwplon Tne akTivag Aéilep
XWPIC, OHWC, va poaTaTelouv and Tnv akTivofoAia Aélep.

» Mn xpnoworoleire Ta yuaAud mapariipnong Aéwlep oa yu-
aAwa nAiou 1y oTnv 0diki) KukAogopia. Ta yuahid napa-
TNENon¢ Aéilep Hev MPOOTATEUOUV ENAPKME aMO TV UTIEPLR-
6n aktvoBoAia (UV) kat JEL@VOUV TNV avayvmplon TeV Xpw-
HATWV.

» Mnv npofeire o€ kapia aAAayr) otn Siaragn Aéwlep.

» Na bivere To epyaleio péTpnong yia emokeur) onwodi)-
note o€ KatdAAnAa eknmatdeupévo MPOoWMKG Kat povo
pe yvijota avraAAakrikd. M’ autov Tov Tpomno e€aopali-
Cetatn Satipnon T acpalolc Aetroupyiag Tou epyaleiou
pétpnong.

» Mnv a@ijvere maidid va Xpnotponololv avemripnTa 1o
epyaleio pérpnong. Mmopei, xwpic va To OéAouv, va Tu-
@Awmoouv GMa mpoowna.

» Na pnv epyaleote pe 1o epyaleio pérpnong o€ mepifaA-
Aov oTo omoio undpyet kivbuvog Ekpnéng, f) oTo omoio
Bpiokovral edPAekTa uypd, aépLa i) GKOVEC. LT0 EOWTEPL-
KO Tou epyaAeiou pétpnong pmopei va dnuioupyn6ei omven-
oLopoC KLETOLVa avapAexBolv n okovn f oL avaBuptdoelg.

Mnv mAnowalere To epyaleio pErpnong Kat
Tov mivaka aToxeuong Aéwep 21 oe Bnparo-
601ec. OLpayvrTeg TOU epyaAeiou PETPNONG Kal
ToU Tivaka oToxeuong Aéwep dnutoupyolv éva
HayvnTiko nebio To omoio pnopei va emobpdocel
apvnTika otn Aetroupyia Twv BnpatodoTwv.

» Na kparare To epyaAeio HETPNONC KL TOV TiVaKa 0T~
Xeuong Aéwlep 21 ndvroTe pakpid amd payvnTikoug po-
peig bedopévwv kabm¢ Kat pakpid anod evaiodnreg ou-
OKeUEC. H emibpaon Twv payvnTwv Tou epyaleiou pétpnong
KaL Tou mivaka otoxeuong Aéilep pmopei odnyrnoouv e opt-
OTIKN anwAela Twv SedopEVWY.

TepLypai) TOU MPOIOVTOC KAL TNC
LoxUog Tou

MapakahoUpe EebmAwaTe To HIMAG eEwPUANO pE TNV aMEIKO-
vion Tou epyaAeiou pétrpnong Kl agrioTe To Eedmwpévo KaTa
OLAPKELT TNC avaYVWONC Twv 08NyLLV XEIPLOOU.

Xpion cUHPWVa € TOV TTIPOOPLGHO

To epyaheio pétpnong mpoopiletat yia Ty e€akpifwon kaiTov
€heyxo op{ovVTiwV Kal KABETWY YPAHPGV.

—

Texvika XapakTnPLoTIKA

Aérlep OTAUPWTOV YPAHHMV GLL 3-50

Ap1Bpo¢ eupetnpiou 3601K638..

Teployn epyaciac®

- I1avrap m 10

- pe 6éktn Aéwlep m 5-50

AkpiBeta xwpoatabunong mm/m +0,3

TMeploxn epyaoiag, onpeio

KaTaKkopU@ou m

Akpifeta, onpeio katakoplgou mm/m +0,6

Teploxri autopaTng

XWEOOTABUNONG, TUMKNA ° +4

Xpovog xwpootddunonc,

TUIKOC s <4

Oeppokpaaia Aetroupyiag “C -10...+40

Oeppokpaoia SlapuAane/

amoBnkeuong “C -20...+70

Méy. oxeTIKI uypacia

aTpooQaIpaAg % 90

Kamnyopia Aéilep 2

Tumog Aéilep nm 635
mW <1

Ce 1

€eAdxloTn dLapketa maAyou S 1/1600

Ynoboyn Tptmodou ! 1/4

! 5/8

Mnatapiec 4x1,5VLR6 (AA)

Aidpkela Aetroupyiag, eAay. h 6

AuTopaTn amevepyoroinon Peta

amo mepinou min 30

Bapoc olppwva pe

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94

AaoTaoelg

- Xwpic meplotpepopevn Bdon mm 146x83x117

- JiE EPLOTPEPOpEVN Baon mm @201x197

Babpoc mpooTaciag IP54*

1) H meploxn epyaoiag pmopel va meplopioTei anod Suopeveic mepiarov-
TIKEC OUVONKeC (M. . Apeon emibpaon Twv NAKGY aKTVGV).
*TTpooTacia and okovn Kat Yekalopevo vepo

0 aptBpdg celpag 13 atnv mvakida Tou KATAOKEUATTN XPNOEVEL yia TN
oagn avayvwplon Tou Sikou oag epyaieiou pérpnong.
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Anekovi{opeva oTolxeia

H anapiBunon Twv anelkovi{opevwv otolxeiwv Baciletal otnv

ameKOVIon ToU epyaAeiou PETpnang otn oeAiba YpapIkwy.
1 'E€oboc akTivac Aéilep

'Ev6eiln naApkng Aetroupyiag

TTARKTPO yia MaAPIKR Aetroupyia

TTANKTEO TPOTIWV AetToupyiag

'Evbeién pmatapiag

Ynoboxn Tpmodou 1/4"

OnKN PmaTaplov

Kanaki 8nkn¢ umatapiag

XapakTnELopog mOAKOTNTAC

Aapaheta Tou kamakloU 6rikng patapiag

Ynodoyn Tptmodou 5/8"

TMpoetGomoinTik mvakida Aéilep

Ap1budg oelpag

Alakontne ON/OFF

Auldkwon 0dnynong

Paya 0diynong

Biba aUogiyEnc yia TnAeokomiko modt

Tpoxo¢

TMeploTpepopevn Baon

MayviTeg

TMivakag oToxeuonc Aéilep

Aopkoc Tpinodac BS 150*

T'uahd napatipnong Aéwlep*

Bdon yevikn¢ xpnone BM 1*

TnAeokomikn papdoc BT 350*

TAGKa péTpnong pe modL*

Aéktne Aéilep*

Bdon*

29 Boitla*

* E{aprijpara mou ameikovilovrat i) meptypapovrat Sev mepiéxovrat
0TI} GTAVTaP CUGKEUAGia.

O oo~NOOOGhA, WN

NN RNRNRNRNNON R B B R R e
O NGO SA,WNEROOUOO~NOGOOOG A_AWNDNDRO

TuvappoAoynon

TonoOérnon/avTikardeTaon - pmaraplov

T'a Tn Aetroupyia Tou epyaleiou p€tpnaong npoteivetat n xprnon
umataplwv aAkaAiou-payyaviou.

T'a va avoi€ete To Kamaki OAKkn¢ umatapiac 8 Tpapngte v
aopaleta 10 kat avacnKwoTe To Kamakl Bnkng unatapiag. Aw-
OTE TIPOCOYT) 0TN 0WOTH MOAKOTNTA, CUPPWVA HE TNV EIKOVA
otnv ekwTeptkn meupd Tou Kamakiol Orkng umatapiac.

‘Otav n évoelén unatapiac 5 avaBooBrvel te KOKKIVO Xpwpa
npénel va aMagete Tic pmatapiec.

AvTikaBloTaTe Tautoxpova OAeg Tic umatapiec padi. Na xpnotpo-

TIOLE(TE TIAVTOTE PNaTapieg Tou i610U KATAOKEUAOTT Kal Je TV

610 ywpnTikdTNTA.

> AaipéoTe TIC patapieg amo To epyaleio pétpnong
OTAV MPOKELTAL VA PNV TO XPNOHOTOL|OETE Yia APKETO
Katpo. Ot pnaTapieg pmopei va diafpwBolv Kat va autoek-
QopTIOTOUV.

—
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Xpion Tg meproTpepopevng faong

Tomo6eTrioTe To Opyavo PETPNONG E
10 auAakt odnyo 15 otn pdya obnyn-
ong 16 Tng neploTpepopevnc Baong
19 kat ompw&Te To GPYavo PETPNONG
péxpL Téppa navw ot faon. Na v
agaipeon Tpaprére To 6pyavo PéETn-
one mpog Tv avTiBetn katelBuvon
amo TNV MEPLOTPEPOLEVN Baon.

EnékTaon Twv TRACOKOMK®QV mMoSimv

Auote T Biba cuopyéng 17
yia T0 TNAEOKOMIKO MOdL.
TeaPnére é&w ToMO6L. Aopa-
NioTe 10 MO6L, OQiyyovTag ™
Biba olopiyéne 17. Emava-
Aapete ™ 6ladikaoia yia Ta
GMa dUo moda.

Aetroupyia

Oéon oe Aetroupyia

» TpooTartelere To epyaleio pETPNONG anod uypacia KLano
apeon nAwaki akmivofoAia.

» Na pnv ekBérere To epyaleio pérpnong oe akpaieg Oep-
HoKpaoieg Kai/i) o€ 1oXupéc Slakupdavoelg Oeppokpaci-
a¢. Namapadetypa, va gnv 1o a@rivete yia moAAR wpa oTo
QUTOKIVNTO. L€ TIEPITTAIOELC LoXUPMV SlaKupAvaewv Tng Bep-
Hokpaoiag mpénel va nepluévete va otabeporolndei mpwra
n Beppokpaaia Tou epyaleiou pETPNANG MPLY TO XpNoLpomoL-
foete. H akpifela Tou epyaleiou pérpnaonc pmopei va aAot-
wBei umo akpaiec BeppoKpaoieg f/Kat loxuPEC SIOKUPAVOELG
NG Oeppokpaciag.

» TMpooTarteleTe To epyaleio HETPNONG ATO MTWOELS KAl
LOXUPEC TPOOKpoUGELC. MeTd ano TuxOV loxupéc efwTepl-
Kkéc embpacelc oto epyaleio pérpnong Ba mpénet, mptv ouv-
exioeTe TV epyacia oag, va dieayete vav éheyxo akpiBeiag
(BAéme «Akpifela xwpooTaBunong»).

» Na Oétete To epyaleio pérpnong ektog Aetroupyiag, mpwv
To petagépere. ‘0tav BETeTe To epyaleio PETPNONG EKTOC
Aetroupyiag n povada avripponnong acpaliletal, Stapope-
TIKA, O€ TEPITTWON (OXUPWV KIVAOEWV, UTTOQEL vVa UTIooTEL
BAGRN.

Oéon o€ Aetroupyia Kt ek Aetroupyiag

I'a va Bécete oe Aetroupyia To epyaheio pétpnong wbrote

70 Hiakom ON/OFF 14 o 6¢on «@ on» (yia epyacieg xwpic

autoxwpootadunon) n ot 6éon «“b on» (yla epYaoieC He

autoxwpootadunan). Meta Tn Béan Tou o€ Aetroupyia To
epyaAeio pé€Tpnong ekmépnel apéowc ypappeEg Aéilep HEow Twv

efodwv 1.

» Mnv kateu@ivere Tnv aktiva Aélep endvw oe mpoowna
i {®a kat pnv kotrdlere o iblog/n ibla oTnv akriva Aét-
{ep, akopn K anod peyaAn andorao.
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l'a va Bécete ektdg AetToupyiag To epyaleio pérpnong won-
ote 70 Siakonmn ON/OFF 14 otn 6¢éon «offx. Kata mn 6éon
€kT0¢ AetToupyiac pavbahmverat n povada naAvopodpnaone.

‘Otav Eenepaotei n péyiotn Beppokpacia Aeroupyiac twoug

40 °C70Te auTO TiBETALAUTONATA EKTOC AEtTOUPYIAC YIa VA TIPO-

orateuTei n 6iobog Aéilep. ApnaTe To epyaleio pétpnonc va
KpUWOoel Kal akoAoUBw¢ Béate To maAL o€ AetToupyia.
Anevepyomoinon Tng auTOHATNC ATEVEPYOTIOINONG

MeTd and 61apketa Aetroupyiag 30 min To epyaleio pérpnong
arevepyoroleiTat auTopaTa. Ma va anevepyoroloeTe Ty au-
TOWATN ATMEVEQEYOMOINGN KPATAOTE MATAPEVO TO TIANKTPO TPO-
nwv Aetroupyiag 4 yia 3 s 61av BETeTe To epyaleio PéTpnong oe

Aetroupyia. ‘OTav n auToPATN ATIEVEEYOTIOINGN €ival ATEVEPYO-

notnpévn, ToTe PeTd and 3 s avafooPnvouy yia Aiyo ol akTiveg

Ailep.

» Mnv agijvere To evepyomotnpévo epyaleio pétpnong
avemrijpnTo aAAd va To OETeTe HETA TN XPIION TOU EKTOG
Aetroupyiag. Mnopei va TupAwbouv dAa aropa and Tnv
axriva Aéilep.

['la va evepyoTioloETE TNV AUTOPATN aMEVepYoToinan BEaTe To

epyaheio PETpnong exkTog Aetroupyiag kat akoAoUBwe maAt oe

Aetroupyia (xwpic va kpaTaTe maTnuEVo To TARKTPO 4).

Tpomot Aetroupyiag

To 6pyavo pérpnonc 61aBétel T€aoepig Tpdmouc Aettoupyiag,

peta&l Twv omoiwv pmopeite va aAaete omotednmote:

- Opt{ovTia Aetroupyia (Tpomoc Aetroupyiag A): Anpioupyel
pta opt{ovTia akTiva Aéilep

- Aetroupyia d1a0TaUPOUHEVWY AKTIVWV (TPOTOC
Aetroupyiag B): Anptoupyel pta opt{ovTia Kat pia kaBetn
akTiva Aéilep

- KaBetn Aetroupyia (tpomog Aetroupyiag C): Anptoupyei 6Uo
KGBeTec, opBoywvieg akTiveg Aéilep

- OpulovTia Aeroupyia ouvbuacpévn pe kaBetn Aettoupyia
(Tpomoc Aetroupyiag D): Anpioupyei pa opi{ovTia kat Suo
KaBeTe akTiveg Aélep

Ye 6houg Touc Tpomoug Aetroupyiag mpofaAAetal oo banedo

€va onpeio Katakopupou.

MeTa Tnv evepyomoinon To 6pyavo PETPNong Bpioketal aTov

TpOM0¢ Aetroupyiac «Dx. Ma va alagee Tov TpoTo Aetroupyi-

ag, TaTrnoTe To MARKTPO TPOMWV Aetroupyiac 4.

Kat ot Téaoepic Tpomol Aetroupyiag imopouv va emAeyolv 1000

e auTOMATN XWEOOTABHNON 600 Kal Xwpi¢ auTOpaTn XWEO-

otéBunon.

Y1 Aetroupyia S1a0TaUPOULEVWY aKTIVWY Kat oTnV KABeT Aet-

TOUQYLO PE TOV MEPLOTPEPOLEVO TPOXO 18 pmopolv va eubu-

YPAUULOTOUV Ol KABETEC YpaUHES AKPIBAE O€ EVA AVTIKEIUEVO

péronong.

TMaApwi Aetroupyia

['a va pnop€oeTe va epyacTeite e To 6EKTN Aéilep 27 mpémel —

avefapTnTa and Tov TpoONo Aetroupyiag mou éxete emAégel — va

€xel evepyoroinOei n maAutkn Aetroupyia.

YTnv maApn Aetroupyia ot ypaupég Aéilep avaBoofrivouv e

napa moM uwnAi ouxvoTnTa KLETOLO GEKTNCAEWEP 27 pmopel

va TI¢ avakaAUel.

—

T'a va evepyonolioeTe TNV MaAYIK AetToupyia naTrhoTe To mAR-
KTp0 3. 'OTav n MaAuKn Aeroupyia eivat evepyomotnuévn n
€vbel&n 2 avafel pe mpacivo xpwua.

'Otav nmaAuIkn AetToupyia eival evepyorolnpuévn UeELmveTalyla
TO QvOPWTIVO PATLN EUKPIVELD TV Ypappwv Aélep. I auTd, yia
€epyaoieg xwpic 6€KTN AELlep, Va ATEVEPYOTIOIETE TNV MAAUIKN
Aetroupyia Eavanatwvrag To mAikTpo 3. ‘OTav anevepyomnotnBel
n naAukn Aetroupyia oprvet n évoeién 2.

Autopatn xwpootadpunon

Epyaocia pe Tnv autoparn xwpootadunon

TomnoBetriaTe To epyaeio PETpnong endvw o€ pia oTabepn emi-
nedn eMPAvela Kal GTEPEWOTE TO O€ €va TPIMoOO Yia pwToYPa-
QLK) HNXavr amo To KOO EPTIOPLO.

T'a va epyaoreire pe autopaTn xwpooTddunon wobrote To 6la-
kormn ON/OFF 14 otn 6¢on « g onn.

H autopatn xwpooTabunon avriotabuilel autopata eviog TG
TIEPLOXNC AUTOXWEOOTABHNONC TUXOV aVWHAAIEC Ewe +4°. H Xw-
pooTabunon TeppaTiceTal HOALS Ta onpeia Aélep oTapaToouV
va KivouvTal.

'OTav n autopaTn XweooTabunon 6ev eivat eQIKTH, m.X. eneldn
N em@avela otnv oroia BplokeTal o Gpyavo PETPNONG amokAi-
VELTIEPIOOOTEPO amod 4° amd Ty 0pl{OVTIO, TOTE OL AKTIVEC AéL-
(ep avaBoofrivouv. £’ auTiyv TNV NepImwan opl{ovTILOTE TO
€pYaAeio PETPNONC Kal IEPUEVETE Va XwPOOTABUNOTEl AUTONA-
0.

Ye EpTWOELC LoxupwV Kpadaaouwv i alMayric 6éang 1o epya-
Aeio pérpnong autoxwotabyeirat ndAL autopata. Metd and ka-
Be véa xwpootaBunon mpénel va eAEyxeTe T Béan e 0ptlovTL-
a¢ f/kat kabetne yoappnc AEilep ¢ mpog To oneio avagopdc
yia va ano®UyeTe TUOV 6pAAuaTa.

Epyaoia xwpic autéparn xwpootddunon

T'a epyaoieg xwpi autoxwpootddunon wonaTe To GlaKOMT
ON/OFF 14 o 6¢éon «@ on».'OTav n autoywpootadynon ei-
vat anevepyomolnpévn ot aktiveg Aéwlep avaBoafnvouv diap-
KOG,

'OTav n auTOATN XWEOOTABNGN Eival amevepyoTonUévn pro-
peite va kpatnoeTe To epyaheio péTpnonc eAelBepa pe To xépt
0aC 1} Va To TOMOBETAOETE ENAVW O€ [la KEKAEVN EMPAVELD.
Y7n AetToupyia oTaupWTRV ypappmv ot duo ypappég Aéwlep pmo-
el va pnv daotaupawvovtat opboywvia.

Akpifela xwpoorddunong

Emépdoeig otnv akpifela

Tn peyaAUtepn enibpaon e€aokei n Beppokpaocia. I61aitepa ot
Slapopéc Beppokpaaiag mou Eekivolv and To €6apog Kat ave-
Baivouv mpog Ta enavw Pnopei va mpokaAEoouv anokAlon Tne
akTivag Aéiep.

Emetdr) o péylotoc oTpwpaTiopoc T Beppokpaciac oxnuaride-
TALKOVTA 0TNV €M@Aavela Tou dagpouc, kahd Ba frav, oe petpn-
0€lC anooTacewv PeyaAlTepwv and 20 m va cuvappoloyeite
T0 epyaleio pétpnong mavTote endvw o’ éva Tpimodo. Av eivat
6uvartd, va TonobeTeiTe emiong To epyaAeio PETPNONG OTO KE-
VTPO TNC UTIO PETPNONC EMPAVELAC.
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EKTOC amo TIG eEwTEPIKEC EMPPOEC KAL 0L EIBIKEC 1A TN CUOKEUN
€MPEPOES (OMWC T.X. TTWOELC 1) GUVATA KTUNMATA) UMOQEL va

obnynoouv e anokAioelg. '’ autd mptv amo kabe vapén epya-

olac eNéyxete TV akpifela xwpootadunong.

YNV apxn mpénet va eAéyEeTe Tv akpifeta Tou Uyoug Kat e
XwpooTadunang Tne optlovTiac ypappnc Aéilep kat akohoUBwg
TNV akpifela T xwpooTabunong Tne KABetng yoapunc Aéilep.

Ye mepintwon nou To epyaleio pétpnonc oe évav éeyxo Eemep-

VA TN PEYLOTN EMTPENT amOKALON, TOTE HLOTE TO YIa EMOKEUN
o€ éva katdotnua Service Tng Bosch.

'EAeyxo¢ TnG akpiferag Tou Uyoug TG opL{OvTIaC YPApPHiG
T'a Tov éAeyyo xpeldleoTe pia eheliBepn eubeia Sladpopr pn-
KOUG 5 m endvw o€ pta oTeper emeaveld, peta&t duo Toixwv A
KatB.

- YuvappoloyrioTe To epyaleio PETPNONG ENavw o éva Tpino-
60 KovTa aTOV TOiXO A 1) TOMOOETNOTE TO EMAVW OE {Ia OTE-
oen, eninedn emeavela. ©€aTte 1o epyaleio pérpnong o€ Ael-
Toupyia. EmMAEETE TN AetToupyia oTaUPWTMV Ypapp®V HE au-
TOHATN XWEOOTABUNON.

- KateuBuvere 1o Aéilep anavw oTov Toixo A Kat aproTe T €p-

yaAeio pétpnong va xwpaotabunBel. InuabéwTe To KEVTPO
TOU ONpeiou oTo ormoio SlacTaupwvovTal ot ypappég Aéilep
(onueioI).

- Tupiote T0 €pyaleio pérpnong katd 180°, aproTe To va Xw-

pooTabunBel kat onuadéwTe To onpeio SlaoTalpwong Twv
Yoappwv Aéwlep oTov amévavtiToixo B (onpeio I1).

- TomoBeTnoTe To epyaleio pETPnoNg - Xweic va 1o
yupioeTe — KovTa oTov Toixo B, B€aTe To 0€ AetToupyia kat
aQnoTe 1o va xwpootadundel.

—
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- PuBypiote (pe T Bonbeia Tou TpmASOU 1) TOMOBETOVTAC KATL
amo kaTw) To Uyog Tou epyaAeiou PETpnong katd TETolo TPO-
10, WOTE TO oNnpeio HlaoTalpwong va METEL ENAvw 0T on-
peio I mou eixate n6n onuadéwet aTov Toixo B.

- TupioteTo epyaleio pétpnongkata 180°, xwpic va alatete
Uwoc. KateuBUveTe To €NAvw 0T0 TOiX0 A KATA TETOLO TPOTIO,
woTe n Kabetn yoaupn Aéilep va nepva péoa and To n6n on-
padepévo onpeio I. Apriote To epyaleio péTpnonc va xwpo-
otabunBei kat cupadéwTe To onpeio diaoTalpwong Twv
yoappwv Aéiep oTov Toixo A (onueio I1I).

- H61agopa d Twv 6uo onpadepévwv onueiwv I kat I11 otov
TOix0 A anoTeAel TNV mpaypaTKr amokAon Uyoug Tou epya-
Aeiou pétpnong.

Méyiotn emrpentr) andkhon d.,, unoAoyiletat wg e&ng:

Apnax = AAT amooTaon Twv Toixwv x 0,3 mm/m

TMapadetypa: H péyiatn anokAion

Apax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm, 6tav n andoraon petagu

TwV ToixwV eival 5 m. 'ETat, n andotaon avayesa ota onpadia

6ev emrpénetalva Eenepvd Ta 3 mm.

'EAeyxog TnG akpifetag xwpooTabunong Tng opi{ovriag

voappric

I'a Tov éAeyxo xpelaleate pia eAelBepn emeavela mepimou

5x5m.

- TomnoBeTnaTe T0 epyaleio PHETPNONG OTO KEVTPO ULaG OTEPE-
n¢, eninedng emeavelac, avapeoa otoug 6uo Toixouc A Kat
B. AgroTe To epyaleio P€Tpnong va xwpooTadbunaTei otnv
opt{ovTia Aetroupyia.
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Ynuadéyte otouc buo Toixoug, o€ anootacn 2,5 m and 1o
€pyaAeio pérpnong, To kEVTpo T ypapung Aélep (onpeio 1
otov Toixo A kat oneio 11 aTov Toixo B).

A

TomoBeTiioTe To epyaleio PETPNONG YUpLopEVO kaTd 180° oe
andoTacn 5 m Kat agroTe 1o va xwpaoTadunBel.

Pubyiore (e Tn Bonbeta Tou Tpmddou i TomobeTWVTAC KATL
amo KaTw) To Uwog Tou epyaAeiou péTpnang Katd TETolo TpO-
10, WOTE TO KEVTPO TNG YPAUHAC AElep Va TEGEL AKPLPGIC
€ndvw oTo onpeio I1mou eixate RGN onpadéwet aTov Toixo B.
YnuadéwTe oTov Toixo A To KEVTPO TNC ypauung Aéilep oav
onueio III (kaBeta r), avaAoya, kaTw and To onpeio I).

H 61apopd d Twv 6uo onpadepévwv onpeiwv I kat 111 otov

TOiX0 A anoTeAel TV MpayuaTiki andkALon Tou epyaAeiou pé-

TPNONG ano Tov opt{OvTio afova.

Méyiotn emrpentr) anokAon d.,,, unoAoyiletat wg e&ng:

Apmax = AMAR amooTaon Twv Toiywv X 0,3 mm/m

Mapadetypa: H péyiotn andkAion

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm, 6tav n andotaon petagu
TwV ToiXwv eivat 5 m. 'ETol, n andoTacn avapeoa ota onudadia
Gev emmpéneTat va Eemepva ta 3 mm.

"EAeyxog g akpifetac Tng kaberng ypapprig

T'a Tov éAeyxo Xp€LaleaTe To Avolypa Hlag mopTac Omou, o€ Kabe
mAeupa T oOPTAC, Ba UMAEXEL XWPOC TOUAGXI0TO 2,5 m (endve
0€ OTEPEN EMPAVELD).

- Oéote To epyaleio pétpnong oe andoTaon 2,5 m anod 1o

Gvolypa Tng mOPTAC ENAVK O€ [La OTEPEN Kal eMinedn emga-
veld (Ox1 emavw oe va Tpimodo). AprioTe To epyaleio pétpn-

9:38 AM

—

0N¢ va autoxwpooTabyunaTel oTn AetToupyia oTaUPWTWY
YPAUP®V Kat KateuBUVTE TIC ypappéc AELlep ENAvw oTo
Gvolypa Tng mopTac.

YnuadbEwTe T KEVTPO TNC KABETNC ypappric Aéilep oTo bame-
60 Tou avolypatog Tne mopTag (onueio 1), katomv oe ano-
otaon 5 m anod Tnv AR mAeupd Tou avoiypaTog Tg moeTag
(onueio 1I) kat TEAOg TNV EMAVW AKHI TOU QVOiyHaTOC TG
nopTag (onpeio I11).

g PN
7'N>\<;III
St

L

Tomo6etrioTe To epyaleio pérpnong otnv GAAN mAeupd Tou
avoiypaToc TG mopTac, Aeod mow anod To onyeio 11. Apn-
0Te T epyaAeio P€tpnong va xwpooTabpnbei kat pubpiote
TNV KAOeTn ypapun Aéep KaTd TETOLO TPOTO, WOTE TO KE-
VTPO TNC va mepva akpIB®¢ Héoa and Ta onpeia I kat I1.

H 61apopd d peTalli Tou onpeiou 111 Kat Tou KEVTPOU TG
yoappuncA€ep TNV ENAVW aKpT TOU VOiyHaTog TNC MOPTAC
armoTeAel TNV mpaypaTiki anokAon Tou epyaAeiou pérpnong
amo Tov kaBeto agova.

MeTpnoTe To UWog Tou avoiyuaTog TG moeTac.

H péyiotn emrpern anokAion d,,,, unoAoyilete wg e€ig:

d

= &mAo Uyog Tou avoiypatog Tne mopTac x 0,3 mm/m

max

TMapadetypa: Méyiotn anokAion

d

=2x2mx0,3mm/m = 1,2 mm, dtav 1o Uyog Tne nop-

max

Tac avépyetat o€ 2 m. 'EToL, n andoTacn avapeod ota onuadia

6

ev emrpénetal va Eemepva ta 1,2 mm.

1
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"EAeyxo¢ TNC akpifielag karakopUpou

T'a Tov €Aeyxo xpetaleoTe pia eheBepn, oTabepn Sladpopr pé-

TPNONG Pe andoTaon 5 m avayesa oto 6AME6O Kat TNV 0poQr).

- TomoBeTnOTE TO OPYAVO PETPNONE AV OTNV TEPLOTPEPOLIE-

vn fdon kat akoupmmoTe To oTo Hamedo.
- O¢éoTe 10 epyaAeio PETPNONC Oe AelToupyia Kat agprioTe To va
auTtoxwpootadunBel.

(3]
3

- MapKdapeTe To KEVTPO TOU ENAVW onueiou dlaoTalipwong
otV opodn (onpeio I). MapkapeTe eMmAEOV TO KEVTPO TNC
KaTw Koukibac Aéwlep mavw oto Samedo (onpeio 11).

- TupioTe To Opyavo pétpnong katd 180°. TomoBeTrioTe TO
€101, (OTE TO KEVTPO TNG KATW Koukibag Aéilep va Bpioketal
Tavw oTo 6N HapKaplopévo onpeio I1. AgroTe To 6pyavo

p€TPnong va xwpoaotabuiotel. MapkdpeTe To JETPO TNC €NA-

VW Koukidag Aéilep (onpeio I11).
- Howpopd d petagl twv 6uo onpadepévav onpeiwv I kat 1T

OTNV 0p0PN anoTeAel TNV MPaAyHATIKR amokALon Tou epyalei-

OU PETPNONG aMd TV KATAKOPUPO.
YTnv anooTacn YETPNONG Twv 5 m ) PEyLOTN EMTEENTT) amokAL-
on avépxetatora: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.
H 61apopd d peta&l Twv onpeiwv I kat 111 eMTpENETal OUVENQG
va avéPyETaL To MOAU oTa 6 mm.

Ynobeielg epyaoiag
» l'a 1o onpadepa va XpnoHoNoLEITE MAVTOTE TO KEVTPO

™G yeappig Aéwlep. To mAdTocg Tng ypappnic Aéwep alalel
avaoya pe Tnv anootaon.

Epyaocia pe tnv mAaka pérpnonc (e1diké e€dptnpa)
(BAéme ewoveg G-H)

Me Tn Bon6eta Tng MAAKag pHéTpnong 26 UNopEiTe va PETAPEPE-

T€ T0 onpadL Aéilep oo 6amedo N To Uwog Aéwep 0° Evav Toixo.
Me T0 pndeviko medio katTnv KAiJaka UMopeiTe va LETPROETE TN

6lapopa amod To embupnTd UYog Kt akoAoUBwE va To PETAPEPE-

—
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T€ 0€ Kamota aMn Béon. 'Etat b€ xpetaletat va pubpioete To
€pyaheio PETPNONG AKPIBGC OTO UM HETAPOPA UWOC.

H nAaka pérpnonc 26 61aBétet pia avakAaoTikn emioTpwon, n
oroia BeATivel TNV 0paTodTNTA TNE AKTIVAC AEWEP O€ LEYAAEC
anoaoTAceLC ) und oAU toxupd NALaKO puc. H evioxuon Tne pw-
TEWOTNTAC a&loTolETaL HOVO OTAV KOITALETE EMAVW OTNV MAAGKA
pérpnong, mapdMnAa wg mpog Tv akTiva Aéwep.

Epyaocia pe 1o Tpimodo (€160 e€aptnpa)

To Tpinobo anoteAei pia oTabepr kad’ tywog pubpildpevn Baon
uétpnonc. TomoBeTiioTe To epyaleio péTpnong ue v 5/8" umo-
6oxn Temodou 11 oTo oneipwpa Tou TEmodou 22 1y evoc TEINO-
6ou amo To Kowvo epmopto. Tpimoda amd To Koo epnoplo oTe-
pewvovTal atny unodoyr Tpmodou 1/4" 6. LTepewaTe TO EpYa-
Aeio pétpnonc pe T Bida otepéwang Tou TpImodou.

Epyaocia pe 6éxtn Aéilep (e1d1ko eEdprnpa)

(BAéme ewova E)

T'a TNV eukoAdTEEN AVelpean Twv ypapuwv Aéilep unod Guope-

VEIC ouvOnKee pwTiopou, (ewTevo mepiBaMov, apeon nhakn

akTivoBoAia) kabBwg kat o€ peyaAeg amooTaoelg va xpnot-

pomoleite To 8€kTn Aéilep 27. Ia va UMOPECETE va epyaoTeiTe

e To &ékn Aélep mpémet va éxel evepyonolnOei n MaAPIKN Aet-

Toupyia (BAEne «TTaApkn Aetroupyiax, oeAiba 78).

Tuaha mapariipnong Aéwlep (e1d1ko e€aprnpa)

Tayuahid mapatipnonc Aéillep @IATPAPOUV TO ¢ TOU TIEPIRAA-

Aovtoc. 'EToL TO KOKKIVO wG TOU AEI(EP PAIVETALTIO PWTEIVO.

» Mn xpnowpornoujcere Ta yuahia maparijpnongAéwlep sav
npooTaTeuTIkd yuaAd. Ta yuoAid mapatipnonc Aéiep xen-
OlelouV yia TNV kaAUTePN avayvwplon Tng akTivag Aéwlep
XWPIC, OpWC, va poaTaTelouv and Tnv akTivofoAia Aélep.

» Mn xpnowonoteire Ta yuaAud maparrjpnong Aéwep oa yu-
aAwa nAiou ) otnv 061k KukAogopia. Ta yuaAid napa-
Tenonc Aéilep Sev mPOoTATEUOUV ENAPKWME AMd TNV UTIEPL®-
6n aktivopoAia (UV) Kat PEImvouv Ty avayvapion TeV Xpw-
HATWY.

TMapabeiypara epyaciag

TMapabeiypara epyaciac (BAéme Ewk. A-F)
Mapadeiypata GuvaToTiTWV XPHONC Tou €pyaleiou PeETpnong
Ba Bpeire oTic GeNIBEC e Ta YPaPIKA.

TuvTtiipnon Kai Service

ZuvTijpnon Kat kKa@apiopog

Na anoBnkeleTe kat va peTapépete To epyaleio pérpnong na-
vTOTE PEaa oTnv PaAit(a mou To ouvobeleL.

Na 6iatnpeire To epyaAeio pétpnong mavra kabapo.

Mn BubioeTe To epyaleio pétpnong oe vepo ) o€ GAAa uypd.
KaBapileTe Tuxov pumouc kat BpwpIEg P’ éva uypo, HOAAKO Ta-
vi. Mn xpnoworoleite péaa kabapiopou r SlaAiTeg.

Na kabapilete TakTKA BLaiTePa TIC EMPAVELEC KOVTA OTNV EE0-
60 Tn¢ akTivag Aéilep Kal va PooexeTe va n dnuioupyouvTal
xvoubia.

Na anootéMeTe To pyaleio PETPNONC yia EMOKeUN HETa oTn
Bahir(a.
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Service kat mapoxr oupoulav xpriong

To Service anavtd oTIC EPWTACELC 0AC OXETIKA LIE TNV EMIOKEUN
KaL TN GUVTAPENON TOU TTP0idVoE oag Kabwe yia Ta KataMnAa
avTaMaKTIKG:

www.bosch-pt.com

H opdada mapoxng oupBoulwv Tne Bosch anavtd euxapiotwg
OTIG EPWTNOELG 0UG OXETIKA |IE Ta TIPOIOVTA Hag KatTa aviaMa-
KTIKG TOUC.

AwoTe 0e OAeC TIC epWTAOELC KAl TapayyeAIEC aVTAAAKTIKMV
onwadnmoTe 10 10WNPL0 KWK apIBPO CUNPWVA PE TNV TvVa-
Kiba TUMou Tou mpoidvToC.

EAAada

Robert Bosch A.E.
Epyeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®ag: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
TnA.: 2105701380
®ak: 2105701607

Anooupon

Ta epyakeia pétpnong, Ta e€apTipaTa Kal ot GUOKEUAGIEC TIPE-

TIELVA QVAKUKAGVOVTAL PE TPOTO QIAKO TTPO¢ TO TIepIBAAAOV.

Mnv pi€eTe Ta epyaleia pETpnong Kat Ti¢ UmaTapiec ota anop-

plppara Tou omiou oag!

Movo ya xwpeg Tng EE:
YOppwva pe Tv Kowvotikn 08nyia
2012/19/EE 1a dxpnota epyaleia pétpnong,
Katoupewva pe Tnv Kowvotikn Odnyia
2006/66/EK ol xaAaopéveg 1 avaAwpéveg
unatapieg 6ev eivat MAEOV UTIOXPEWTIKO va
oUMéyovTal EexwplaTd yia va avakukAwBolv
e TPOTO PIAKO TIPOG TO TEPIBAMOV.

Tnpoupe To Sikaiwpa alAayav.

Tiirkce

Giivenlik Talimati

Olcme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli bigim-
de calisabilmek icin biitiin giivenlik talima-
tini ve uyarilari okuyun. Olgme cihazi bu ta-
limata gore kullaniimadigi takdirde alete
entegre koruma onlemlerinin islevi kisitla-
nabilir. Olcme cihazi iizerindeki uyari etiketlerini hichir
zaman goriinmez duruma getirmeyin. BU TALIMATLARI
ivi VE GUVENLI BiR YERDE SAKLAYIN VE OLCME CiHAZI-
NI BASKASINA VERDIGINiZDE BUNLARI DA BIRLIKTE VE-
RIN.

—

» Dikkat - Burada belirtilen kullanim veya ayar hiikiimle-
rine uyulmadigi veya baska yontemler kullanildig: tak-
dirde cihazin cikaracagi isinlar kullanici icin tehlikeli
olabilir.

» Bu elektrikli el aleti bir uyari etiketi ile teslim edilir
(grafik sayfasindaki 6lcme cihazinin sekli iizerinde 12

numara ile gosterilmektedir).
4 Laser Radiation Class 2,
a do not stare into beam B
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Uyarn etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk kul-
lanimdan 6nce cihaz ekinde teslim edilen kendi diliniz-
deki uyan etiketini mevcut uyari etiketi iizerine yapis-
tirin.

Lazerisimini bagkalarinaveyahayvanlara
dogrultmayin ve kendiniz de dogrudan
veya yansiyarak gelen lazer isinina bak-
mayin. Aksi takdirde baskalarinin goziinii
kamastirabilir, kazalara neden olabilir veya
gozlerde hasara neden olabilirsiniz.

» Lazer isim1 goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilingli
olarak kapatin ve hemen basinizi baska tarafa cevirin.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-
zer gozIigl insan goziinii lazer 1sinindan korumaz, ancak
lazer 1sininin daha iyi goriilmesini saglar.

> Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozItigii mor otesisinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

» Lazer donaniminda hicbir degisiklik yapmayin.

» Olgme cihazini sadece kalifiye uzmanlara ve orijinal ye-
dek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu yolla 6lgme ci-
hazinin giivenligini her zaman saglarsiniz.

» Cocuklarin denetiminiz disinda lazerli 6lgme cihazimi
kullanmasina izin vermeyin. Cocuklar istemeden baska-
larinin goziini kamastirabilir.

» Bu dlgme cihazi ile yakininda yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin bulundugu patlama tehlikesi olan yerlerde ca-
lismayin. Olgme cihazi icinde toz veya buharlar tutustura-
bilecek kivilcimlar dretilebilir.

Olgme cihazini ve lazer hedef 21 kalp pilleri-
nin yakinina getirmeyin. Olcme cihazi ve la-
zer hedef tablasinin miknatislari tarafindan
kalp pillerinin fonksiyonunu engelleyebilecek
alanlar olusturulur.

» Olgme cihazini ve lazer hedef tablasini 21 manyetik ve-
ri tastyicilardan ve manyetik etkiye duyarl arac/gerec-
ten uzak tutun. Olgme cihazi ve lazer hedef tablasinin mik-
natislarinin etkisi ile geri alinamayan veri kayiplari olabilir.
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Uriin ve islev tanimi

Liitfen 6lgme cihazinin bulundugu kapagi agin ve kullanim kila-
vuzunu okudugunuz siirece bu kapag acik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu dlgme cihazi yatay ve dikey cizgilerin belirlenmesi ve kon-
troli icin gelistirilmistir.

Teknik veriler
Distomat GLL 3-50
Uriin kodu 3601K638..
Calisma alami?
- Standart m 10
- Lazer algilayicrile m 5-50
Nivelman hassaslig mm/m +0,3
Calisma alani hizalama noktasi m 5
Hassaslik hizalama noktasi mm/m +0,6
Otomatik nivelman, tipik ° +4
Nivelman siiresi, tipik S <4
isletme sicaklig| °C -10...+40
Saklama sicakligi “C -20...+70
Maksimum nispi hava nemi % 90
Lazer sinifi 2
Lazer tipi nm 635
mW <1
Cs 1
en kisaimpuls siiresi S 1/1600
Sehpa girisi ! 1/4
! 5/8
Bataryalar 4x1,5VLR6 (AA)
isletme siiresi min. h 6
Kapama otomatigi yaklasik dak 30
Agirhig EPTA-Procedure
01:2014’e gore kg 0,94
Olgiileri
- Déner platform olmadan mm 146x83x 117
- Doner platformlu mm @201x197
Koruma tiirii IP 54*

1) Cihazin ¢alisma alani elverissiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin;
dogrudan gelen giines I1sini) kiiciilebilir.
*Toza ve pliskiirme suyuna karsi korunmall

Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri nu-
marasi 13 ile olur.

—
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Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen cihaz elemanlarinin numaralari élgme cihazi-

nin seklinin bulundugu grafik sayfasinda bulunmaktadir.
1 Lazerisinigikis deligi

impuls fonksiyonlari géstergesi

impuls fonksiyonu tusu

isletim tiirii tusu

Batarya gostergesi

Sehpa girisi 1/4"

Batarya gozii

Batarya gozii kapagi

Kutuplama isareti

Batarya gozii kapak kilidi

Sehpa girisi 5/8"

Lazer uyari etiketi

Seri numarasi

Acma/kapama salteri

Kilavuz oluk

Kilavuz ray

Disari gekilebilir ayak tespit vidasi

Tekerlek

Doner platform

Miknatislar

Lazer hedef tablasi

Yapi sehpasi BS 150*

Lazer gozligi*

Universal (cok amaglt) tutucu BM 1*

Teleskop kol BT 350*

Ayakli 6lgme latasi*

Lazer algilayici*

Mesnet*

29 Canta*

* Sekli gosterilen veya tamimlanan aksesuar standart teslimat kap-
saminda degildir.
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Montaj

Bataryalarin takilmasi/degistirilmesi

Bu dlgme cihazini galistirirken alkali mangan bataryalarin kul-

lanilmasi tavsiye olunur.

Batarya gozii kapagini 8 agmak icin kilidi 10 ¢ekin ve batarya

g0zl kapagini kaldirin. Bataryalari yerlerine yerlestirin. Batar-

ya gozii kapaginin i¢ tarafindaki sekle bakarak dogru kutupla-

ma yapin.

Batarya gostergesi 5 kirmizi olarak yanip sonerse, bataryalari

degistirmeniz gerekir.

Daima bataryalarin hepsini birden degistirin. Ayni iireticinin

ayni kapasitedeki bataryalarini kullanin.

» Cihazimzi uzun siire kullanmayacaksaniz bataryalari ci-
hazdan cikarin. Uzun siire kullaniimayan bataryalar oksit-
lenir ve kendiliginden bosalir.
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Doner platformun kullanilmasi

Olgme cihazinin kilavuz olugunu 15
kilavuz raya 16 doner platformda 19
yerlestirin ve dlgme cihazini sonuna
kadar doner platforma itin. Ayirmak
icin 6lcme cihazini ters yonde doner
platformdan cekin.

Teleskopik ayaklarin disari cekilmesi

pitvidasini 17 agin. Ayag
disari cekin. Tespit vidasini
17 sikmak suretiyle ayagi
sabitleyin. Diger ikiayakicin
de islemi tekrarlayin.

isletme

Calistirma

» Olcme cihazinizi nemden/islakliktan ve dogrudan gii-
nes isinindan koruyun.

» Olcme cihazini agin sicakliklara ve biiyiik sicaklik
degisikliklerine maruz birakmayn. Ornegin cihazi uzun

slire otomobil icinde birakmayin. Bilyiik sicaklik degisiklik-

lerinde dlgme cihazini galistirmadan 6nce bir siire sicaklik

dengelenmesini bekleyin. Asiri sicakliklarda veya biiyiik si-
caklik degisikliklerinde 6lgme cihazinin hassasligi kaybola-

bilir.
» Olcme cihazinin sik sik elinizden diismemesine veya bir
yere carpmamasina dikkat edin. Olgme cihazina disari-

dan gicli etkiler geldiginde ¢alismaya devam etmeden da-

ima bir hassaslik kontrolii yapmalisiniz (Bakiniz: “Nivelman
hassashgr”).

» Tasirken 6lcme cihazini kapatin. Kapama esnasinda pan-

diil birimi kilitlenir, aksi takdirde asir hareketlerde hasar
gorr.
Ac¢ma/kapama
Olgme cihazimi agmak icin agma/kapama salterini 14“@ on”
pozisyonuna (otomatik nivelmansiz calismaicin) veya
“'h"on” pozisyonuna (otomatik nivelmanla calsimak iin)
itin. Olgme cihazi acildiktan hemen sonra gikis deliklerinden 1
lazer 151n1 gonderir.
» Lazer isimini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve
uzak mesafeden de olsa lazer isinina bakmayin.
Olgme cihazimi kapatmak igin agma/kapama salterini 14
“off” pozisyonunaitin. Cihaz kapaninca pandiil hareket birimi
de kilitlenir.

Disari cekilebilen ayagin tes-

—

40 °Cllik enyiiksek isletim sicakliginin asilmasi durumunda la-
zer diyotlarinin korunmasi igin cihaz kapanir. Soguma olduk-
tan sonra dlce cihazi tekrar isletime hazirdir ve calistirilabilir.

Kesme otomatiginin pasiflestirilmesi

Olgme cihazi 30 dakikalik isletimden osnra otomatik olarak

kapanir. Kesme otomatigini pasif hale getimek icin dlcme ci-

hazini agarken isletim tiirii segme tusunu 4 3 saniye siireyle
basili tutun. Kesme otomatigi pasif hale gelince lazer isinlari

3 saniye sonra kisa siire yanip séner.

» Acik durumdaki 6lgcme cihazini birakip gitmeyin ve isi-
niz bitince cihazi kapatin. Lazer isini baskalarinin géziinii
alabilir.

Otomatik kesme islevini aktif hale getirmek icin lcme cihazini

kapatin ve tekrar agin (isletim tiirii segme tusuna 4 basmaksi-

zin).

Isletim tiirleri

Bu 6lcme cihazi istediginiz zaman degistirebileceginiz dort is-

letim tirine sahiptir:

- Yatay isletim (Isletim tiiri A): Yatak bir lazer hatti tiretir

- Capraz hatliigletim (isletim tiirii B): Bir yatay ve bir dikey
lazer hatti iiretir

- Dikey isletim (isletim tiirii C): iki dikey, dik acili lazer hatti
uretir,

- Dikey isletim tiirii ile birlikte yatay isletim tiirii (isletim
tiirii D): Bir yatay ve iki dikey lazer hatti Giretir

Biitiin isletim tiirlerinde zeminde bir hizalama noktasi olustu-

rulur.

Acildiktan sonra 6lcme cihazi “D” isletim tiiriinde bulunur. is-
letim tiiriin{i degistirmek icin isletim tiirli degistirme tusuna 4
basin.

Dort isletim tirii de nivelman otomatigi ile ve nivelman otoma-
tigi olmadan segilebilir.

Caprazisletim ve dikey isletimde doner diigme 18 ile dikey
hatlar bir 6lgme nesnesine hassas bigimde dogrultulabilir.

impuls fonksiyonu

Lazer algilayici 27 ile galismak igin segilmis bulunan isletim ti-
riinden bagimsiz olarak impuls fonksiyonu aktif hale getiriime-
lidir.

impuls fonksiyonunda lazer 1sinlari gok yiiksek bir frekansla
yanip soner ve lazer algilayaci 27 igin yakalanabilir hale gelir-
ler.

impuls fonksiyonunu agmak icin tusa 3 basin. impuls fonksi-
yonu agikken gosterge 2 yesil olarak yanar.

impuls fonksiyonu agikken lazer 1sininin insan gézii tarafindan
gortinmesi zorlasir. Bu nedenle lazer algilayici olmadan ¢alis-
mak icinimpuls fonksiyonunu tusa 3 yeniden basarak kapatin.
impuls fonksiyonu kapali iken gbsterge 2 séner.

Nivelman otomatigi

Nivelman otomatigi ile calismak

Olgme cihazini saglam, yatay bir zemine yerlestirin veya piya-
sada bulunan bir fotograf makinesi sehpasina tespit edin.
Nivelman otomatigi ile calismak icin agma/kapama salterini
14 “’b on” pozisyonuna itin.

ﬁ%
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Otomatik nivelman islevi otomatik nivelman alanindaki +4°
sapmalari giderir. Lazer isinlarinin yanip sdnmesi sona erince
6lgme cihazinin nivelmani yapilmis demektir.

Otomatik nivelman miimkiin olmazsa, érnegin 6lgme cihazinin
yerlestirildigi zemin yatayliktan 4° degerinden fazla sapma
gosterdigi icin, lazer isinlari yanip soner. Bu gibi durumlarda
6lcme cihazini yatay olarak yerlestirin ve otomatik nivelmanin
bitmesini bekleyin.

isletim sirasindaki sarsinti durumlarinda veya yer degistirme-

lerde dlgme cihazi tekrar otomatik olarak nivelmanini yapar.
Hatalardan kaginmak igin yeniden yapilan nivelmandan sonra
yatay veya dikey lazer isinini referans noktasina gére kontrol
edin.

Nivelman otomatigi olmadan calismak

Otomatik nivelman islevi olmadan calismak icin agma/kapama
salterini 14 “@ on”pozisyonuna itin. Otomatik nivelman islevi
kapali durumda iken lazer isinlari siirekli olarak yanip soner.
Nivelman otomatigi kapali iken 6lgme cihazini elinizde tutabi-
lirsiniz veya uygun bir zemine yerlestirebilirsiniz. Capraz hath

isletimde iki lazer 1sini zorunlu olarak birbirine dik agida olmaz.

Nivelman hassashgi
Hassashigi etkileyen faktorler

En bilyiik etkiyi cevre sicaklig| gosterir. Ozellikle zeminden ta-

vana dogru olusan sicaklik farklari lazer isinini saptirabilir.
Sicaklik farklilasmasi zemine yakin yerlerde daha fazla oldugu
icin 20 m’lik 6lgme islerinden itibaren cihazi daima bir sehpa
lizerine koymalisiniz. Ayrica cihazi miimkiinse ¢alisma alani-
nin ortasina yerlestirin.

Dis etkilerin yaninda cihaza 6zgii etkiler de (6rnegin diisme

veya siddetli carpmalar) sapmalara neden olabilir. Bu neden-
le calisma baglamadan once her defasinda nivelman hassasli-

gini kontrol edin.
Once dikey lazer isinina ait yiikseklik ve nivelman hassasligini,

sonra da dikey lazer 1sinina ait yikseklik ve nivelman hassasli-

gini kontrol edin.

Yaptiginizkontrollerde dlgme cihazi maksimum sapmasinirini
asacak olursa, cihazi bir Bosch miisteri hizmetine onarima
gonderin.

Yatay cizginin yiikseklik hassasiyetinin kontrolii

Bu kontrol islemi i¢in saglam bir zemindeki A ve B duvarlari
arasinda 5 m’lik serbest bir hatta ihtiyaciniz vardir.

- Olcme cihazini A duvarinin yakinindaki bir sehpaya monte

edin veya sert, diizgiin bir zemine yerlestirin. Olgme cihazi-

niagin. Nivelman otomatikli capraz hatli isletimi secin.

—
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- Lazeri Aduvarinin yakinina yoneltin ve 6lgme cihazinin ni-
velmanini yapin. Duvarda gosterdiginiz noktanin ortasini
isaretleyin (NoktaT).

- Olgme cihazini 180° dondiiriin, nivelmana birakin ve karsi
taraftaki B duvarindaki noktayi isaretleyin (Nokta IT).

- Olgme cihazini déndiirmeden - B duvarinin - yakinina
yerlestirin ve nivelmana birakin.

A

=

- Olcme cihazinin yiiksekligini dyle ayarlayin ki (sehpa yardi-
miile veya altini besleyerek), lazer isinlarinin kesisme nok-
tasI B duvari iizerinde daha dnce isaretlenmis bulunan nok-
taIl'ye gelsin.

A B
%It I

- Yiiksekligini degistirmeden 6lcme cihazini 180° cevirin. Ci-
hazi Aduvarina dyle dogrultun ki, dikey lazer isini isaretlen-
mis bulunan nokta I'den gegsin. Olgme cihazinin nivelma-
nini yaptirin ve lazer isinlarinin A duvarindaki kesisme nok-
tasiniisaretleyin (Nokta II1).

- Aduvarindaisaretlenmis bulunan I ve 111 iki noktalari ara-
sindaki d farki 6lgme cihazinin gercek ytikseklik sapmasini
verir.

Miisaade edilen maksimum d sapmasini séyle hesaplayabilir-
siniz:

drmax = duvarlar arasindaki mesafenin iki kati x 0,3 mm/m
Ornek: Duvarlar arasindaki mesafe 5 m ise maksimum sapma
Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm olmalidir. Buna gore isa-
retler birbirinden en fazla 3 mm uzaklikta olmalidir.
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Yatay cizginin nivelman hassasliginin kontrolii

Kontrol igin yaklasik 5 x 5 m’lik bos bir alana ihtiyaciniz vardir.

- Olgme cihazini Ave B duvarlari arasindaki saglam ve diiz
bir zemine yerlestirin. Olgme cihazini yatay isletimde nivel-
mana birakin.

- Olgme cihazindan 2,5 m uzakliktan her iki duvardaki lazer
cizgisinin ortasini isaretleyin (A duvarindaki nokta I ve B
duvarindaki nokta II).

A

- Olgme cihazini 180° déndiirerek 5 m uzakliga yerlestirin
ve nivelmana birakin.

- Olgme cihazinin yiiksekligini dyle ayarlayin ki (sehpa yardi-
mi ile veya altini besleme ile), lazer isinin ortasi B duvarin-
da daha 6nce isaretlenmis bulunan nokta IT'ye gelsin.

- Aduvarinda lazer gizgisinin ortasini nokta I1I olarak isaret-
leyin (nokta I'in Gistinde veya alt 1nda dik).

- Aduvarindaisaretlenmis bulunan I ve I11 noktalari arasida-
ki d farki 6lgme cihazinin yatayliktan gosterdigi gercek sap-
may! verir.

Miisaade edilen maksimum d sapmasini s6yle hesaplayabilir-
siniz:

drmax = duvarlar arasindaki mesafenin iki kati x 0,3 mm/m
Ornek: Duvarlar arasindaki mesafe 5 m ise maksimum sapma
Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm olmalidir. Buna gore isa-

retler birbirinden en fazla 3 mm uzaklikta olmalidir.

Dikey cizginin nivelman hassashiginin kontrolii

Bu kontrol islemi icin her iki tarafinda da en azindan 2,5 m

aclk alan bulunan bir kapi araligina ihtiyaciniz vardir (zemin

diiz ve sert olmalidir).

- Olgme cihazini kapi araligindan 2,5 metre uzakliga saglam
ve diiz bir zemine yerlestirin (bir sehpaya degil). Olgme ci-
hazini capraz hatli isletimde nivelmana birakin ve lazer is1-
nini kapi araligina dogrultun.

- Dikey lazer igininin ortasini kapi araligi altinda (nokta 1),
kapi araliginin Gteki tarafindan 5 m uzaklikta (nokta I1) ve
kapi araliginin iist kenarinda (nokta I11) isaretleyin.

TSOES
/&IH
S

Sz s

- Olgme cihazini kapi araliginin 6teki tarafinda dogrudan
nokta IT'nin arkasina yerlestirin. Olcme cihazini nivelmana
birakin ve dikey lazer isinini 6yle dogrultun ki, ortasi nokta
1 ve nokta IT'den gegsin.

- lsaretlenmis d nokta I11 ile kapi araliginin iist kenarindaki
lazer isininin ortasl arasidaki d farki 6lgme cihazinin dikey-
likten olan gercek sapmasini verir.

- Kapi araliginin yiiksekligini 6l¢iin.

Miisaade edilen maksimum d sapmasini s6yle hesaplayabilir-

siniz:

Omax = kapt araligr yiiksekliginin iki kati x 0,3 mm/m

Ornek: Kapi araligi yiiksekligi 2 m ise maksimum sapma

Gax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm olmalidir. Buna gére

isaretler birbirinden en fazla 1,2 mm uzakta olmalidir.

1609 92A 25M|(16.2.16)
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Hizalama hassashginin kontrolii

Bu kontrol islemi i¢in saglam bir zeminde tavan ve taban ara-
sinda yaklasik 5 metrelik engelsiz bir 6lgme hattina ihtiyaciniz
vardir.

- Olgme cihazini déner platforma takin ve zemine yerlestirin.

- Olcme cihazini agin ve nivelman yapmasini bekleyin.

5m

- Tavandaki iist kesisme noktasinin ortasini isaretleyin
(NoktaI). Ayrica zemindeki alt lazer noktasinin ortasini da
isaretleyin (Nokta IT).

- Olcme cihazini 180° evirin. Olgme cihazini alt lazer nokta-

sinin ortasl isaretlenmis bulunan nokta II iizerine gelecek
bicimde konumlandirin. Olgme cihazinin nivelman yapma-
sini bekleyin. Ust lazer noktasinin ortasini isaretleyin
(Noktat I11).

- Tavanda isaretlenmis bulunan I ve I1I noktalari arasindaki
d farki 6lgme cihazinin dikeylikten olan gercek sapmasini
gosterir.

5 m'lik 6lgme hattindaki izin verilen maksimum sapma:

5mx+0,6 mm/mx2 =+6mm.

Buna gore fark d I ve I1I noktalari arasinda en fazla 6 mm ol-

malidir.

Cahisirken dikkat edilecek hususlar

» isaretleme icin daima lazer gizgisinin ortasini kullanin.
Lazer isinin genisligi uzakliga bagl olarak degisir.

Olgme levhasi ile calismak (aksesuar)

(Bakiniz: Sekil G-H)

Olgme levhasi 26 yardimi ile lazer isaretini zemine veya lazer

yiiksekliginde duvara aktarabilirsiniz.

Sifir alani ve skala yardimi ile istenen yiikseklikten farki dlge-

rek Oteki tarafa aktarabilirsiniz. Bu sayede 6lgme cihazinin ak-

tarilacak yiikseklige hassas bicimde ayarlanmasi gerekmez.

Olgme levhasinin 26 yansitici bir kaplamasi vardir ve bu kap-
lama lazer 1sininin uzak mesafelerden veya siddetli giines isi-

—
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ginda gorindrliligind artinr. Parlakhigin giiclendirildigini an-
cak lazer isinina paralel olarak 6lgme levhasina bakinca fark
edersiniz.

Sehpa ile calismak (aksesuar)

Sehpa, istikrarli ve yiiksekligi ayarlanabilir bir 6lgme zemini
sunar. Olgme cihazinin 5/8" sehpa yuvasini 11 sehpa 22 veya
piyada bulunan bir tripod {izerine yerlestirin. Piyasada bulu-
nan bir fotograf tripoduna yerlestirmek icin 1/4" sehpa yuva-
sini 6 kullanin. Olgme cihazini sehpanin tespit vidalari ile tes-
pitedin.

Lazer algilayici ile calismak (aksesuar) (Bakiniz: Sekil E)
Elverissiz aydinlatma kosullarinda (asir aydinlikta, dogrudan
giines 1sini altinda) ve bilyiik mesafelerde lazer isinlarini daha
iyi bulabilmek icin lazer algilayict 27 kullanin. Lazer algilayic
ile calisirken impuls fonksiyonunu agin (Bakiniz: “impuls fonk-
siyonu”, sayfa 84).

Lazer gozliigii (aksesuar)

Lazer gozltigii cevredeki isiklari filtre eder. Bu nedenle lazerin
kirmizi 15181 goz tarafindan daha parlak algilanir.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-
zer gozIigili insan gdziinii lazer 1sinindan korumaz, ancak
lazer 1sininin daha iyi goriilmesini saglar.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozIiigii mor otesi 1sinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

is ornekleri

i§ ornekleri (Bakiniz: Sekiller A-F)

Olgme cihazinin kullanim olanaklari iin grafik sayfasina baki-
niz.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini daima birlikte teslim edilen cantaicinde tagiyin
ve saklayin.

Olgme cihazini daima temiz tutun.

Olgme cihazini hicbir zaman suya veya baska sivilara daldir-
mayin.

Kirleri ve pislikleri nemli, temiz bir bezle silin. Deterjan veya
¢Oziici madde kullanmayin.

Ozellikle lazer 1sini cikis deligi alanini diizenli olarak temizleyin
ve kullandiginiz bezin havinin dokiilmemesine dikkat edin.

Olgme cihazini onarima ¢anta iginde gonderin.

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Miisteri hizmeti Griintiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-
rina iligkin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisler ve
yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-
da bulabilirsiniz:

www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi triinlerimize ve ilgili akse-
suara iligkin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.
Biitlin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde diriiniin tip eti-
keti lizerindeki 10 haneli iiriin kodunu mutlaka belirtin.
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Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.
Aydinevler Mah. Inonu Cad. No:20
Ofis Park A Blok

34854 Kucukyali/Maltepe

Tel.: 4448010

Fax: +90216 43200 82

E-Mail: iletisim@bosch.com.tr

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Garsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 0312 3415142

Tel.: 0312 3410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21

Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

Indnii Bulvaro No: 135 Mugla Makasarasi Fethiye
Fethiye

Tel.: 02526145701

Deger Is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 0342 2316432

Cozlim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj )

Raifpasa Cad. No: 67 Iskenderun

Hatay

Tel.: 0326 6137546

Giingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli
jzmir

Tel.: 02323768074

Sezmen Bobinaj

Ege i Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
[zmir

Tel.: 02324571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Tarama cihazi, aksesuar ve ambalaj malzemesi yeniden kaza-
nim merkezine yollanmalidir.

Olgme cihazini ve akiileri/bataryalari evsel goplerin igine at-
mayin!

Sadece ABiiiyesi iilkeler icin:

Kullanim dmriinii tamamlamis elektro ve
elektrikli aletlere iliskin 2012/19/EU yonet-
meligi uyarinca kullanim émriini tamamla-
mis akiilii fenerler ve 2006/66/EC yonetme-
ligi uyarinca arizali veya kullanim émriinii ta-
mamlamis akiiler ayri ayri toplanmak ve cev-
re dostu bir yontemle tasfiye edilmek tizere
bir geri doniisiim merkezine yollanmak zo-
rundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhidir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Aby moc efektywnie i bezpiecznie praco-

wac przy uzyciu urzadzenia pomiarowego,

nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i

stosowac sie do nich. Jezeli urzadzenie po-

miarowe nie bedzie stosowane zgodnie z ni-
niejszymi wskazowkami, dziatanie wbudowanych zabez-
pieczen urzadzenia pomiarowego moze zostac zaktocone.
Nalezy koniecznie zadbac o czytelnosc tabliczek ostrze-
gawczych, znajdujacych sie na urzadzeniu pomiarowym.
PROSIMY ZACHOWAC | STARANNIE PRZECHOWYWAC
NINIEJSZE WSKAZOWKI, A ODDAJAC LUB SPRZEDAJAC
URZADZENIE POMIAROWE PRZEKAZAC JE NOWEMU
UZYTKOWNIKOWI.
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» Uwaga - uzycie innych, niz podane w niniejszej in-
strukcji, elementow obstugowychi regulacyjnych, oraz
zastosowanie innych metod postepowania, moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji na promienio-
wanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi
tabliczka ostrzegawcza (na schemacie urzadzenia znaj-
dujacym sie na stronie graficznej oznaczona jest ona

numerem 12).
4 Laser Radiation Class 2,
a do not stare into beam B
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisana w
jezyku polskim, zaleca sig, aby jeszcze przed wprowa-
dzeniem urzadzenia do eksploatacji naklei¢ na nig
wchodzaca w zakres dostawy etykiete w jezyku pol-
skim.

Nie wolno kierowac wiazki laserowej

w strone oséb i zwierzat, nie wolno réw-
niez spoglada¢ w wiazke ani w jej odbi-
cie. Mozna w ten sposéb spowodowac wy-
padek, czyjes oslepienie lub uszkodzenie
wzroku.

» W razie, gdy promien lasera natrafi na oko, nalezy na-
tychmiast zamkna¢ oczy i usunac gtowe z zasiegu pada-
nia wiazki.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuza
do lepszej identyfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-
chrony przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogo-
wym. Okulary do pracy z laserem nie zapewniajg catkowi-
tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
roznianie kolorow.

» Nie wolno dokonywac¢ zadnych zmian ani modyfikacji
urzadzenia laserowego.

» Napraw urzadzenia pomiarowego powinien dokony-
wac jedynie wykwalifikowany personel, przy uzyciu
oryginalnych czes$ci zamiennych. Tylko w ten sposéb
mozna zapewni¢ bezpieczng eksploatacje przyrzadu.

» Nie wolno udostepniac laserowego urzadzenia pomia-
rowego do uzytkowania dzieciom. Moga one nieumys|-
nie oslepic siebie lub inne osoby.

» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja
sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. W urzadzeniu po-
miarowym moze doj$¢ do utworzenia iskier, ktére moga
spowodowac zapton pytow lub oparow.

Urzadzenie pomiarowe i laserowa tablica
celownicza 21 nie moga sie znajdowac w po-
blizu rozrusznikéw serca. Magnesy, znajdu-
jace sie w urzadzeniu pomiarowym i w lasero-
wej tablicy celowniczej wytwarzaja pole, ktore
moze zaktdci¢ dziatanie rozrusznikéw serca.

—
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» Przechowywac urzadzenie pomiarowe i laserowa tabli-
ce celownicza 21 z dala od magnetycznych no$nikow
danych oraz czutych magnetycznie urzadzen. Pod wpty-
wem dziatania magnesow znajdujacych sie w urzadzeniu
pomiarowym i w laserowej tablicy celowniczej moze dojs¢
do nieodwracalnej utraty danych.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Prosze roztozy¢ strone z graficznym przedstawieniem urza-
dzenia pomiarowego i pozostawi¢ jg roztozong podczas czyta-
nia instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Niniejszy przyrzad pomiarowy przeznaczony jest do wyzna-
czania i kontrolowania poziomow i piondw.

Dane techniczne
Laser krzyzowy GLL 3-50
Numer katalogowy 3601K638..
Zakres roboczy
- Standard m 10
- zodbiornikiem laserowym m 5-50
Dokfadnos¢ niwelacji mm/m +0,3
Zakres roboczy punktu
prostopadtego m 5
Doktadno$¢
punktuprostopadtego mm/m +0,6
Zakres samoniwelacji typowy ° +4
Czas niwelacji typowy s <4
Temperatura pracy “C -10...+40
Temperatura przechowywania “C -20...+70
Relatywna wilgotno$¢
powietrza maks. % 90
Klasa lasera 2
Typ lasera nm 635
mwW <1
Ce 1
najkrétszy czas trwania impulsu S 1/1600
Przytacze statywu ! 1/4
! 5/8
Baterie 4x1,5VLR6 (AA)
Czas pracy min. h 6
Automatyczne wytaczanie po
ok. min 30
Ciezar odpowiednio do
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94

1) Zasieg pracy moze sie zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki oto-
czenia (np. bezposrednie promienie stoneczne).

* ochrona przed pytem i rozbryzgami wody

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer se-
rii 13, znajdujacy sie na tabliczce znamionowe;.
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Laser krzyzowy GLL 3-50
Wymiary
- bez platformy obrotowej mm 146x83x117
- zplatforma obrotowa mm 2201x197
Stopien ochrony IP 54*

1) Zasieg pracy moze sig zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki oto-
czenia (np. bezposrednie promienie stoneczne).

*ochrona przed pytem i rozbryzgami wody

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer se-
rii 13, znajdujacy sie na tabliczce znamionowej.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do

schematu urzadzenia pomiarowego, znajdujacego sie na stro-

nie graficznej.

1 Otwor wyjsciowy wigzki laserowej
Wskaznik funkcji pulsacji
Przycisk funkcji pulsacji
Przetacznik trybéw pracy
Wskaznik natadowania baterii
Przytacze do statywu 1/4"
Wneka na baterie
Pokrywa wneki na baterie
Znacznik biegunowosci
Blokada pokrywy wneki na baterie
Przyfacze do statywu 5/8"
Tabliczka ostrzegawcza lasera
Numer serii
Wigcznik/wytacznik
Rowek prowadzacy
Szyna prowadzaca
Sruba ustalajaca wyciaganej stopki
18 Pokretto
19 Platforma obrotowa
20 Magnesy
21 Laserowa tablica celownicza
22 Statyw budowlany BS 150*
23 Okulary do pracy z laserem*
24 Uchwyt uniwersalny BM 1*
25 Pret teleskopowy BT 350*
26 tata pomiarowa ze stopka*
27 Odbiornik lasera*

O oo~NOOOGhA, WN

O e e e e e
Nk, WNRO

28 Uchwyt*

29 Walizka*

* Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie wchodzi w
sktad wyposazenia standardoweg

—

Montaz

Wktadanie/wymiana baterii

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu
baterii alkaliczno-manganowych.

Aby otworzy¢ pokrywke wneki na baterie 8, nalezy pociagnac
blokade 10iodchyli¢ pokrywke. Wtozy¢ baterie do wneki. Na-
lezy przy wktadaniu zwrdci¢ uwage na prawidtowa bieguno-
wos¢ - postepowac zgodnie ze schematem umieszczonym na
zewnatrz pokrywki wneki na baterie.

Jezeli wskaznik natadowania baterii 5 miga czerwonym $wiat-
fem, baterie trzeba wymienic.

Nalezy wymienia¢ wszystkie baterie réwnoczesnie. Stosowaé

tylko baterie, pochodzace od tego samego producentai o jed-

nakowej pojemnosci.

» Jezeli urzadzenie jest przez dtuzszy czas nieuzywane,
nalezy wyjac z niego baterie. Moga one przy dtuzszym
nieuzywaniu ulec korozji i sie roztadowac.

Zastosowanie platformy obrotowej

Rowek prowadzacy 15 urzadzenia
pomiarowego nasadzi¢ na szyne
prowadzaca 16 platformy obrotowej
19 do oporu nasunac urzadzenie
pomiarowe na platforme. W celu de-
montazu zdja¢ urzadzenie pomiaro-
we z platformy, wykonujac powyzej
wymienione czynnosci w odwrot-
nym kierunku.

Wysuna¢ teleskopowe nogi statywu

Odkrecic srube ustalajaca
17 wysuwanej stopki. Wy-
ciagnac¢ stopke. Zablokowaé
stopke poprzez dokrecenie
$ruby ustalajacej 17. Po-
wtdrzy¢ wszystkie czynno-
$ci dla pozostatych dwdch
stopek.

Praca urzadzenia

Wiaczenie

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed wilgocia i
bezposrednim napromieniowaniem stonecznym.

» Narzedzie nalezy chroni¢ przed ekstremalnie wysokimi
lub niskimi temperaturami, a takze przed wahaniami
temperatury. Nie nalezy go na przyktad pozostawiac na
dtuzszy okres czasu w samochodzie. W przypadku, gdy
urzadzenie pomiarowe poddane byto wigkszym wahaniom
temperatury, nalezy przed uzyciem odczekac, az powroci
ono do normalnej temperatury. Ekstremalnie wysokie lub
niskie temperatury, a takze silne wahania temperatury mo-
ga mie¢ negatywny wptyw na precyzje pomiaru.
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» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed silnymi
uderzeniami lub upadkiem. W przypadku silnego wptywu
z zewnatrz na urzadzenie pomiarowe nalezy je przed dal-
szg eksploatacja poddac kontroli na doktadnosc (zob.
»Doktadno$¢ niwelacjic).

» Urzadzenie pomiarowe nalezy transportowac w stanie
wytaczonym. Wytaczenie powoduje automatyczna bloka-
de jednostki wahadtowej, ktéra przy silniejszym ruchu mo-
gtaby ulec uszkodzeniu.

Wiaczanie/wylaczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy ustawic wtacz-
nik/wytacznik 14 w pozycji »@ on« (w przypadku prac bez
funkcji automatycznej niwelacii) lub w pozycji » g one« (w
przypadku prac z funkcja automatycznej niwelacji). Natych-
miast po wtaczeniu urzadzenia pomiarowego z otworéw wylo-
towych 1 wysytane s3 linie lasera.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone osob i
zwierzat, jak réwniez spogladac w wiazke (nawet przy
zachowaniu wigkszej odlegtosci).

Aby wylaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy ustawi¢ wtacz-

nik/wytacznik 14 w pozycji »off« (wytaczony). Wytaczenie

powoduje automatyczna blokade jednostki wahadtowej.

Po przekroczeniu maksymalnie dopuszczalnej temperatury

pracy 40 °C urzadzenie wytacza sig, by chroni¢ diode lasera.

Po ochtodzeniu urzadzenie jest znow gotowe do eksploatacji

i moze zosta¢ ponownie wtaczone.

Deaktywacja automatycznego wytacznika

Urzadzenie pomiarowe wytacza sie samoczynnie po 30 min.
pracy. Aby dokona¢ deaktywacji funkcji automatycznego wy-
taczania, nalezy przy wiaczaniu urzadzenia pomiarowego
wcisnac przycisk zmiany trybow pracy 4 i przytrzymac gow
tej pozycji przez 3 sekundy. Deaktywacja automatycznego
wytacznika sygnalizowana jest krétkim mrugnieciem linii lase-
ra po uptywie 3 sekund.

» Nie wolno zostawia¢ wiaczonego urzadzenia pomiaro-
wego bez nadzoru, a po zakonczeniu uzytkowania nale-
2y je wytaczac. Wigzka lasera moze spowodowac o$lepie-
nie 0sdb postronnych.

Aby dokonac aktywacji funkcji automatycznego wytaczania,
nalezy wytaczy¢ urzadzenie pomiarowe, a nastepnie ponow-
nie je wiaczyc¢ (nie przytrzymujac wcisnietego przycisku zmia-
ny trybow pracy 4).

Tryby pomiarowe

Urzadzenie pomiarowe moze pracowac w czterech trybach

pracy, ktory uzytkownik moze w kazdej chwili zmienié:

- wtrybie pracy poziomej (tryb A): emitowana jest pozioma
linia lasera,

- wtrybie pracy krzyzowej (tryb B): emitowana jest jedna
pozioma i jedna pionowa linia lasera,

- wtrybie pracy pionowej (tryb C): emitowane sg dwie pio-
nowe, ortogonalne linie lasera,

- wtrybie pracy poziomej potgczonym z trybem pracy piono-
wej (tryb D): emitowana jest jedna poziomai dwie pionowe
linie lasera.

We wszystkich trybach pracy na podtoze rzutowany jest

punkt prostopadty.

—
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Po wigczeniu urzadzenie automatycznie ustawia sie w trybie
»D«. Aby zmienic tryb pracy, nalezy wcisna¢ przycisk przeta-
czania trybow pracy 4.

We wszystkich czterech trybach mozna pracowac zaréwno z
jak i bez funkcji automatycznej niwelacji.

W trybie pracy krzyzowej i w trybie pracy poziomej mozna za
pomoca pokretta 18 ustawiac¢ pionowe linie lasera dokfadnie
nad mierzonym obiektem.

Funkcja pulsaciji
Do prac z odbiornikiem lasera 27 nalezy - niezaleznie od wy-
branego trybu pracy - dokonac aktywacji funkcji pulsacji.

W trybie pracy pulsacyjnym linie lasera migaja z bardzo wyso-
ka czestotliwoscia i staja sie dzieki temu »zauwazalne« przez
odbiornik lasera 27.

Aby uruchomié funkcje pulsacii, nalezy wcisng¢ przycisk 3.
Przy wiaczonej funkcji pulsacji wskaznik 2 $wieci sie nazielono.
Przy wtaczonym trybie pulsacyjnym widocznos¢ linii lasera
przez ludzkie oko jest zredukowana. Dlatego do prac bez od-
biornika laserowego nalezy wytaczyc funkcje pulsacji poprzez
ponowne wcisniecie przycisku 3. Przy wytaczonej funkcji pul-
sacji wskaznik 2 wygasa.

Funkcja automatycznej niwelacji
(poziomowania)

Zastosowanie funkcji automatycznej niwelacji
Ustawi¢ urzadzenie na poziomym, stabilnym podtozu lub za-
mocowac je na dostepnym w handlu statywie fotograficznym.

Do pracy z funkcjg automatycznej niwelacji nalezy przesuna¢
wiacznik/wytacznik 14 na pozycje »"b onc.

Funkcja automatycznej niwelacji automatycznie wyréwnuje
nieréwnosci w zakresie samopoziomowania, wynoszacym
+4°, Zaprzestanie migania linii lasera oznacza, iz urzadzenie
jest wypoziomowane.

Jezeli przeprowadzenie automatycznej niwelacji nie jest moz-
liwe, gdyz np. gdy powierzchnia podtoza, na ktérym stoi urza-
dzenie pomiarowe odbiega od poziomu o wigcej niz 4°, linie
lasera migajg. W tym wypadku nalezy ustawi¢ urzgdzenie po-
miarowe w poziomej pozycji i odczekac az do samopowypo-
ziomowania

W razie wstrzasow lub zmiany potozenia pracujgcego urza-
dzenia pomiarowego, dokonuje ono ponownie automatycznej
samoniwelacji. Aby unikna¢ btedéw w pomiarze nalezy w
przypadku ponownej niwelacji skontrolowaé pozycje pozio-
mej lub pionowej linii lasera w odniesieniu do punktow refe-
rencyjnych.

Praca po dezaktywacji funkcji automatycznej niwelacji
Do prac bez funkcji automatycznej niwelacji wiacznik/wytacz-
nik 14 nalezy ustawi¢ w pozycji »@ on«. Wytaczenie funkcji
automatycznej niwelacji sygnalizowane jest statym miganiem
linii lasera.

Jezeli urzadzenie pomiarowe ma wyfaczong funkcje automa-
tycznej niwelacji, mozna je trzymac w reku lub postawi¢ na na-
dajacym sie do tego celu podtozu. W trybie pracy krzyzowo-li-
niowym obie linie lasera nie musza koniecznie przebiegac pro-
stopadle wzgledem siebie.
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Doktadnos¢ niwelacji

Wptywy na doktadnos¢ niwelacji

Najwiekszy wptyw wywiera temperatura otoczenia. W szcze-
gdlnosci réznice temperatur, biegnace od ziemi ku gorze mo-
ga odchyli¢ wiazke lasera.

Poniewaz warstwowy rozktad temperatury jest najwigkszy w
poblizu podtoza, urzadzenie pomiarowe powinno by¢ - w
przypadku odcinka mierniczego wiekszego niz 20 m -
zamontowane zawsze na statywie. Oprdcz tego nalezy stara¢
sie ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w miare mozliwosci po-
Srodku ptaszczyzny roboczej.

Na odchylenia pomiarowe moga mie¢ wptyw, oprécz czynni-
kéw zewnetrznych, takze charakterystyczne dla danego typu
urzadzenia czynniki (takie jak na przyktad upadek lub silne
wstrzasy). Z tego powodu nalezy przed kazdym pomiarem
skontrolowac doktadno$¢ niwelacyjna.

Nalezy skontrolowac najpierw doktadno$¢ pozycjonowania
wysokosci poziomej linii lasera oraz doktadnos¢ jej poziomo-
wania, a nastepnie doktadno$¢ poziomowania pionowej linii
lasera.

Jezeli jedna z kontroli wykazataby, iz urzadzenie pomiarowe
przekracza maksymalnie dopuszczalne odchylenie, urzadze-
nie nalezy oddac do naprawy w jednym z punktéw serwiso-
wych firmy Bosch.

Doktadnos¢ pozycjonowania wysokosci poziomej linii

lasera

Do przeprowadzenia kontroli doktadnosci wysokosci linii po-

ziomej potrzebny jest swobodny odcinek dtugosci 5 m. o sta-

bilnym podtozu miedzy dwoma $cianami Ai B.

- Zamontowac urzadzenie pomiarowe w poblizu $ciany A na
statywie lub ustawi¢ je na stabilnym, réwnym podtozu.
Wigczy¢ urzadzenie pomiarowe. Wybraé tryb pracy krzy-
zowo-liniowy z wiaczong funkcjg automatycznej niwelacji.

- Skierowac wiazke lasera na $ciane A (znajdujaca sie blizej)
i odczekac, az urzadzenie pomiarowe sig¢ wypoziomuije. Za-
znaczy¢ na $cianie srodek punktu, w ktérym krzyzuja sie li-
nie lasera (punkt I).

Obrdci¢ urzadzenie pomiarowe o 180°, odczekac az sie
wypoziomuje i zaznaczy¢ na przeciwlegtej Scianie B punkt,
w ktorym krzyzuja sie linie lasera (punkt I1).

- Przestawic urzadzenie pomiarowe (nie obracajac go)

w poblize ciany B, wiaczy¢ i rozpocza¢ niwelacje.

A

=

- Ustawic¢ wysoko$¢ urzadzenia pomiarowego (na statywie
albo ewentualnie podkfadajac co$ pod urzadzenie) tak,
aby punkt przeciecia linii lasera dokfadnie pokrywat sie
z zaznaczonym uprzednio punktem II na $cianie B.

A 180° | B
| IIL
Y x
1I

- Obrocic urzadzenie pomiarowe 0 180°, nie zmieniajac je-
go wysokosci. Skierowa¢ jego wigzke na $ciane A tak, aby
pionowa linia lasera przebiegata przez uprzednio zazna-
czony punkt I. Odczekaé az urzadzenie pomiarowe sie wy-
poziomuje i zaznaczy¢ punkt przeciecia linii lasera na $cia-
nie A (punkt I1I).

- Zroznicy d miedzy obomazaznaczonymi punktamiIiIll na
$cianie A wyniknie rzeczywiste odchylenie urzadzenia
pomiarowego od pozycjonowanej wysokosci.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,,, oblicza sie w na-

stepujacy sposob:

dmax = Podwajna odlegtosc miedzy Scianami x 0,3 mm/m

Przyktad: W przypadku odlegtosci miedzy $cianami wynosza-

cej 5 m maksymalnie dopuszczalne odchylenie moze wynosi¢

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Oznacza to, ze zaznaczo-

ne punkty mogg by¢ od siebie oddalone o najwyzej 3 mm.
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Doktadnos¢ poziomowania poziomej linii lasera

Do przeprowadzenia kontroli doktadno$ci poziomowania linii

poziomej potrzebna jest wolna przestrzen o wymiarach ok.

5x5m.

- Ustawic urzadzenie pomiarowe na stabilnym, rownym
podtozu, doktadnie posrodku miedzy $ciang A i $ciana B.
Odczekac az urzadzenie wypoziomuje sie w trybie pracy
poziomej.

- Wodlegtosci 2,5 m od urzgdzenia pomiarowego zaznaczyé
na obu $cianach $rodek linii lasera (punkt I na $cianie A i
punkt I1 na $cianie B).

A

- Obrocic urzadzenie pomiarowe 0 180°i ustawic je w odle-
gtosci 5 m, a nastepnie odczekac az sie wypoziomuije.

- Ustawic¢ wysoko$¢ urzadzenia pomiarowego (na statywie
albo ewentualnie podktadajac co$ pod urzadzenie) tak,
aby srodek linii lasera doktadnie pokrywat sie z zaznaczo-
nym uprzednio punktem II na $cianie B.

- Zaznaczy¢ na Scianie A srodek linii lasera jako punkt I11
(pionowo nad wzgl. pod punktem I).

- Zroznicy d miedzy obomazaznaczonymi punktamiIiIll na
$cianie A wyniknie rzeczywiste odchylenie urzadzenia po-
miarowego od poziomu.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,,,, oblicza sie w na-

stepujacy sposdb:

dmax = Podwojna odlegtos¢ miedzy Scianami x 0,3 mm/m

Przyktad: W przypadku odlegtosci miedzy scianami wynosza-

cej 5 m maksymalnie dopuszczalne odchylenie moze wynosi¢

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Oznacza to, ze zaznaczo-

ne punkty moga by¢ od siebie oddalone o najwyzej 3 mm.

—
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Doktadnos¢ poziomowania pionowej linii lasera

Do przeprowadzenia kontroli doktadno$ci poziomowania linii
pionowej potrzebny jest otwdr drzwiowy. Po obu stronach
drzwi musi by¢ minimum 2,5 m miejsca. Niezbedne jest tez
stabilne podtoze.

Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w odlegtosci 2,5 m od ot-
woru drzwiowego na statym, rownym podtozu (nie na sta-
tywie). Odczekac samowypoziomowanie sie urzadzenia
pomiarowego w trybie pracy krzyzowym i skierowac linie
lasera na otwor drzwiowy.

Zaznaczy¢ srodek poziomej linii lasera na podtodze w ot-
worze drzwiowym (punkt I), w odlegtosci 5 m po drugiej
stonie otworu drzwiowego (punkt II), jak réwniez na gor-
nej framudze otworu drzwiowego (punkt I11).

Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe po drugiej stronie otworu
drzwiowego, doktadnie za punktem II. Odczekac, az urza-
dzenie pomiarowe sie wypoziomuje i skierowac pionowa li-
nie lasera tak, by jej srodek przebiegat doktadnie przez
punkty Ii1I.

Z roznicy d miedzy punktem IITi srodkiem linii lasera na
gornej framudze otworu drzwiowego wyniknie rzeczywiste
odchylenie urzadzenia pomiarowego od pionu.

Nalezy zmierzy¢ wysoko$¢ otworu drzwiowego.

Bosch Power Tools
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Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,,,, oblicza sie w na-
stepujacy sposob:

Apmax = POdwajna wysoko$¢ otworu drzwiowego x 0,3 mm/m
Przyktad: W przypadku otworu drzwiowego o wysokosci 2 m
maksymalnie dopuszczalne odchylenie moze wynosic:

Amax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Oznacza to, Ze zazna-
czone punkty moga by¢ od siebie oddalone o najwyzej

1,2 mm.

Kontrola doktadnosci wyznaczania pionu

Do przeprowadzenia kontroli konieczny jest swobodny odci-

nek pomiarowy pomiedzy podtoga i sufitem, wynoszacy ok.

5m.

- Zamontowac narzedzie pomiarowe na platformie obroto-
wej i ustawic je na podtodze.

- Wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe i odczekac automatyczng
samoniwelacje.

(3]
3

- Zaznaczy¢ na suficie Srodek gornego punktu przeciecia li-

nii (punkt I). Oprécz tego zaznaczyc¢ $rodek dolnego punk-

tu laserowego na podtodze (punkt I1).

~ Obroci¢ urzadzenie pomiarowe 0 180°. Ustawic je w taki
sposdb, aby $rodek dolnego punktu laserowego pokrywat
sie z zaznaczonym uprzednio punktem II. Poczekaé, az
urzadzenie pomiarowe dokona autoniwelacji. Zaznaczy¢
$rodek gornego punktu laserowego (punkt I1I).

- Roéznicad obu zaznaczonych punktéw I I11 na suficie daje
odchylenie rzeczywiste urzadzenia pomiarowego od
pionu.

Na odcinku pomiarowym wynoszacym 5 m odchylenie nie

moze przekracza¢: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

Réznica d miedzy punktami I ITI moze wigc wynosi¢ maksy-

malnie 6 mm.

—

Wskazowki dotyczace pracy

» Do zaznaczania nalezy uzywac zawsze tylko Srodka linii
lasera. Szeroko$¢ linii laserowej zmienia sie w zaleznosci
od odlegtosci.

Praca z ptytka pomiarowa (osprzet) (zob. rys. G-H)

Za pomoca ptytki pomiarowej 26 mozna przenie$¢ znacznik

lasera na podtoze wzglednie jego wysokos¢ na $ciane.

Za pomoca pola zerowego i podziatki mozna dokonac¢ pomia-
ru przesuniecia do pozadanej wysokosci i nanie$¢ je nainnym
miejscu. Pozwala to unikngé precyzyjnego nastawiania urza-

dzenia na wysokos¢, ktdra ma zostac przeniesiona.

Ptytka pomiarowa 26 pokryta jest warstwa odblaskowa, co
zapewnia lepsza widoczno$¢ promienia lasera przy wigkszej
odlegto$ci bad? przy silnym $wietle stonecznym. Zwigkszona
widocznos$¢ promienia jest zauwazalna, tylko gdy sie patrzy
na ptytke réwnolegle do emitowanej wigzki lasera.

Praca ze statywem (osprzet)

Aby zapewni¢ stabilng podstawe pomiaru z ustalong wyso-
koscia, zaleca sig uzycie statywu. Ustawi¢ urzadzenie pomia-
rowe przytagczem do statywu 5/8" 11 na gwint statywu 22 lub
jakiego$ innego dostepnego w handlu detalicznym statywu
budowlanego. Do zamocowania uchwytu na standardowym
statywie budowlanym nalezy uzy¢ przytacza statywu 1/4" 6.
Zamocowac urzadzenie pomiarowe za pomoca $ruby ustala-
jacej statywu.

Praca z odbiornikiem (osprzet) (zob. rys. E)

W przypadku niekorzystnych warunkéw o$wietleniowych
(jasne pomieszczenie, bezposrednie dziatanie promieni sto-
necznych), a takze przy wiekszych odlegtosciach, nalezy sto-
sowac odbiornik laserowy (aby fatwiej odnalez¢ linie lasera)
27. Do prac z odbiornikiem lasera nalezy wtaczac funkcje pul-
sacyjna (zob. »Funkcja pulsacjic, str. 91).

Okulary do pracy z laserem (osprzet)

Okulary do pracy z laserem odfiltrowywuja $wiatto zewnetrz-

ne. Dzigki temu czerwone $wiatto lasera jest znacznie uwydat-

nione.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuzg
do lepszej identyfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-
chrony przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogo-
wym. Okulary do pracy z laserem nie zapewniajg catkowi-
tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
roznianie koloréw.

Przyktady zastosowania

Przyktady zastosowania (zob. rys. A-F)

Przyktady réznych sposobow zastosowania urzadzenia po-
miarowego mozna znalez¢ na stronach graficznych.
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Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywac
i transportowac tylko w zataczonej w dostawie walizce.

Narzedzie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.

Nie wolno zanurzaé urzadzenia pomiarowego w wodzie ani in-

nych cieczach.

Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wilgotnej, migk-
kiej Sciereczki. Nie uzywac zadnych Srodkéw czyszczacych
ani zawierajacych rozpuszczalnik.

W szczegolnosci nalezy regularnie czyscic ptaszczyzny przy
otworze wylotowym wiazki laserowej, starannie usuwajac
ktaczki kurzu.

W razie konieczno$ci naprawy urzadzenie pomiarowe nalezy
przesta¢ w walizce.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-

ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz

informacje dotyczace cze$ci zamiennych mozna znalezé row-

niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zespot doradztwa dotyczgcego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytaniazwiazane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-

miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru kata-

logowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.
Serwis Elektronarzedzi
Ul. Szyszkowa 35/37
02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Paristwo wszystkie szczegdty do-

tyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadéw

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie powinny zosta¢
dostarczone do utylizacji zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.

Urzadzen pomiarowych i akumulatoréw/baterii nie wolno wy-

rzuca¢ do odpadéw domowych!

—
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Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng
2012/19/UE, niezdatne do uzytku urzadze-
nia pomiarowe, a zgodnie z europejska wy-
tyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte
akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Aby byla zajisténa bezpecna a spolehliva

prace s méficim pristrojem, je nutné si pie-

Cist a dodrzovat veskeré pokyny. Pokud se

méfici pfistroj nepouziva podle téchto po-

kynii, miiZe to negativné ovlivnit ochranna
opatieni, ktera jsou integrovana v méficim pfistroji. Ni-
kdy nesmite dopustit, aby byly vystrazné stitky na méri-
cim pfistroji necitelné. TYTO POKYNY DOBRE USCHO-
VEJTE A POKUD BUDETE MERICI PRISTROJ PREDAVAT
DALE, PRILOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouZzije jiné nezzde uvedené ovladaci
nebo sefizovaci vybaveni nebo provedou jiné postupy,
miiZe to vést k nebezpeéné expozici zaienim.

» Méfici pristroj se dodava s varovnym stitkem (ve vyob-
razeni méficiho pristroje na grafické strané oznaceny

Cislem 12).
4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Neni-li text varovného Stitku ve VaSem narodnim jazy-
ce, pak jej pfed prvnim uvedenim do provozu prelepte
dodanou samolepkou ve Vasem narodnim jazyce.

Laserovy paprsek nemifte proti osobam
nebo zvifatiim a nedivejte se do pfimého
ani do odrazeného laserového paprsku.
Mize to zplsobit oslepeni osob, nehody
nebo poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je tfeba védo-
mé zavfit oci a okamzité hlavou uhnout od paprsku.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro praci s laserem slouzi k lep$imu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro praci s laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zafenim a snizuji
vnimani barev.

> Na laserovém zafizeni neprovadéjte zadné zmény.

Bosch Power Tools

ﬁ-%

ﬁ-%

1609 92A25M|(16.2.16)

ﬁ-}



%E OBJ_BUCH-1973-004.book Page 96 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

96 | Cesky

» Mé¥ici pristroj nechte opravit kvalifikovanym odbor-
nym personalem a jen originalnimi nahradnimi dily.
Tim bude zajisténo, Ze bezpec¢nost pristroje ziistane za-
chovana.

» Nenechte déti pouzivat laserovy méfici pristroj bez do-

zoru. Mohou nedmysIné oslnit osoby.

» Nepracujte s méFicim pfistrojem v prostiedi s nebezpe-

¢im vybuchu, v némz se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. V méficim pfistroji se mohou vytvaret
jiskry, jeZ zapali prach nebo plyny.

Nedavejte méfici pristroj a cilovou tabulku

ky laseru se vytvafi pole, jez mize omezovat
funkci kardiostimulatord.

» UdrZujte méfici pristroj a cilovou tabulku laseru 21 da-

leko od magnetickych datovych nosicii a magneticky
citlivych zafizeni. Plisobenim magnet( méficiho pristroje

acilové tabulky laseru mtize dojit k nevratnym ztratam dat.

Popis vyrobku a specifikaci

Otocte vyklapéci stranu se zobrazenim méficiho pfistroje a
nechte tuto stranu béhem ¢teni navodu k obsluze otocenou.
Urcujici pouziti

Méfici pristroj je ur¢en ke zjisténi a kontrole vodorovnych a
kolmych ¢ar.

laseru 21 do blizkosti kardiostimulatoru. Di-
ky magnetim méficiho pfistroje a cilové tabul-

Technicka data
Laser krizovych primek GLL 3-50
Objednaci ¢islo 3601K638..
Pracovni dosah?
- standardni m 10
- slaserovym pfijimacem m 5-50
Presnost nivelace mm/m +0,3
Pracovni dosah kolmého bodu m 5
Presnost kolmého bodu mm/m +0,6
Rozsah samonivelace typicky ° +4
Doba nivelace typicky S <4
Provozni teplota “C -10...+40
Skladovaci teplota °C -20...+70
Relativni vihkost vzduchu max. % 90
Trida laseru 2
Typ laseru nm 635
mW <1
Ce 1
nejkratsi délka impulzu S 1/1600

1) Pracovni rozsah mize byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf-.
primé slunecni zafeni) zmensen.

*Ochrana proti prachu a stfikajici vodé

K jednozna¢né identifikaci Vaseho méficiho pristroje slouzi sériové Cislo
13 na typovém Stitku.

—

Laser krizovych primek GLL 3-50
Otvor stativu ! 1/4
" 5/8
Baterie 4x1,5VLR6 (AA)
Doba provozu min. h 6
Vypinaci automatika po ca. min 30
Hmotnost podle
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Rozméry
- bez oto¢né zékladny mm 146x83x117
- soto¢nou zakladnou mm @ 201x197
Stupen kryti IP54*

1) Pracovni rozsah mize byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf-
pfimé slunecni zafeni) zmensen.

*Ochrana proti prachu a stfikajici vodé

K jednoznacnéidentifikaci VaSeho méficiho pfistroje slouzi sériové ¢islo
13 na typovém stitku.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni

meéficiho pfistroje na obrazkové strané.
1 Vystupni otvor laserového paprsku

Ukazatel pulzni funkce

Tlacitko pulzni funkce

Tlacitko druhd provozu

Ukazatel baterie

Upnuti pro stativ 1/4"

Prihradka pro baterie

Kryt prihradky baterie

Vyznaceni polarity

Aretace krytu prihradky pro baterie

Upnuti pro stativ 5/8"

Varovny Stitek laseru

Sériové Cislo

Spinac

Vodici drazka

Vodici kolejnice

Aretacni Sroub vysuvné patky

Otocné kolo

Otocny podstavec

Magnety

Cilova tabulka laseru

Stavebni stativ BS 150*

Bryle pro préci s laserem*

Univerzalni Gichytka BM 1*

Teleskopicka ty¢ BT 350*

O oo~NOOGThA, WN
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26 Mérici deska s patkou*
27 Prijimac laseru*

28 Drzak*

29 Kufr*

* Zobrazené nebo popsané prisluSenstvi nepatii do standardni do-
davky.

Montaz

Nasazenifvyména baterii

Pro provoz méficiho pfistroje je doporuéeno pouzivani alka-
licko-manganovych baterii.

Pro otevfeni krytu pfihradky pro baterie 8 zatahnéte za areta-

ci 10 a kryt prihradky pro baterie odklopte. VloZte baterie.

Dbejte pfitom na spravnou polaritu podle vyobrazeni vné kry-

tu prihradky pro baterie.

Blika-li ukazatel baterie 5 Cervené, pak musite baterie vyménit.

Nahrad'e vzdy vSechny baterie souc¢asné. Pouzijte pouze ba-

terie jednoho vyrobce a stejné kapacity.

» Pokud méici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte
z néj baterie. Baterie mohou pfi del$im skladovani koro-
dovat a samy se vybit.

Pouziti otocného podstavce

Nasad'te méfici pfistroj vodici draz-
kou 15 do vodici kolejnicky 16

v otocném podstavci 19 a nasurite

vec. Pro demontaz vytahnéte méfici

nym smérem.

Vytazeni teleskopickych patek
Vysroubuijte aretacni Sroub

te patku. Zasroubovanim
aretac¢niho Sroubu 17 patku
zaaretujte. Postup opakujte
u zbyvajicich dvou patek.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Chraite méfici pristroj pred vihkem a pfimym slune¢-
nim zafenim.

» Nevystavujte méfici pristroj Zadnym extrémnim teplo-
tam nebo teplotnim vykyviim. Nenechavejte jej napr.

delsi dobu lezet v auté. Pri vétsich teplotnich vykyvech ne-

chte méfici pfistroj nejprve vytemperovat, nezZ jej uvedete
do provozu. Pfi extrémnich teplotach nebo teplotnich vy-
kyvech mize byt omezena piesnost pfistroje.

meéfici pfistroj az nadoraz na podsta-

pfistroj z oto¢ného podstavce opac-

17 vysuvné patky. Vytahné-

—
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» Zabraiite prudkym naraziim nebo padiim méficiho pfi-
stroje. Po silnych vnéjSich vlivech na méfici pfistroj by se
méla pred dalsi praci vzdy provést kontrola pfesnosti (viz
,Presnost nivelace").

» Pokud méfici pFistroj prepravujete, vypnéte jej. Pri vy-
pnuti se kyvna jednotka zajisti, pfi prudkych pohybech se
jinak mize poskodit.

Zapnuti - vypnuti

Pro zapnuti méficiho pfistroje posunite spina¢ 14 do polohy

»@ on“ (pro prace bez nivelacni automatiky) nebo do polohy

on“ (pro prace s nivelacni automatikou). Méfici pfistroj
vysilaihned po zapnutiz vystupnich otvori 1 laserové primky.

» Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a
nedivejte se sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti méficiho pfistroje posurite spina¢ 14 do polohy

,,off“. Pri vypnuti se kyvna jednotka zajisti.

Pri prekroceni nejvyssi dovolené provozni teploty 40 °C na-

sleduje vypnuti kvili ochrané diody laseru. Po ochlazeni je

meérici pristroj opét pripraven k provozu a Ize jej znovu za-
pnout.

Deaktivace vypinaci automatiky

Méfici pfistroj se po 30 min. doby provozu automaticky vy-

pne. Pro deaktivaci vypinaci automatiky podrzte pfi zapnuti

mériciho pristroje 3 sec. stla¢ené tlacitko druhl provozu 4.

Je-li vypinaci automatika deaktivovana, laserové primky krat-

ce na 3 sec. zablikaji.

» Neponechavejte zapnuty mérici pfistroj bez dozoru a
po pouzivani jej vypnéte. Mohly by byt laserovym pa-
prskem osInény jiné osoby.

Pro aktivaci vypinaci automatiky méfici pfistroj vypnéte a

opét zapnéte (bez stlaceného tladitka druhd provozu 4).

Druhy provozu

Meéfici pristroj ma Ctyfi druhy provozu, mezi kterymi mizete

kdykoli prechazet:

- Horizontalni provoz (druh provozu A): promita vodorov-
nou laserovou ¢aru.

- Provoz s kfizovymi ¢arami (druh provozu B): promita jed-
nu vodorovnou a jednu svislou laserovou ¢aru.

- Vertikalni provoz (druh provozu C): promita dve svislé, or-
togonalni laserové cary.

- Horizontalni provoz kombinovany s vertikalnim provozem
(druh provozu D): promita jednu vodorovnou a dvé svislé
laserové ¢ary.

U véech druhti provozu se na podlahu promita kolmy bod.

Po zapnuti se méfici pristroj nachaziv druhu provozu ,,D*. Pro

zménu druhu provozu stisknéte tlacitko druhl provozu 4.

VSechny ¢tyri druhy provozu Ize zvolit s nivelaéniautomatikou

nebo bez ni.

Pri provozu s kfizovymi ¢arami a vertikalnim provozu Ize oto¢-

nym kolem 18 vyrovnat svislé Cary presné podle méreného

objektu.

Pulzni funkce

Pro prace s pfijimacem laseru 27 musi byt — nezavisle na zvo-
leném druhu provozu - aktivovana pulzni funkce.
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V pulzni funkci blikaji laserové primky s velmi vysokou frek-
venci a budou tim zjevné pro pfijimac laseru 27.

Pro zapnuti pulzni funkce stlacte tlacitko 3. Pfi zapnuté pulzni
funkci sviti ukazatel 2 zelené.

Pro lidské oko je viditelnost laserovych pfimek pfi zapnuté
pulzni funkci snizena. Proto pro prace bez prijimace laseru
pulzni funkci novym stlacenim tlacitka 3 vypnéte. Privypnuté
pulzni funkci zhasne ukazatel 2.

Nivela¢ni automatika

Prace s nivelacni automatikou

Méfici pfistroj postavte navodorovny, pevny podklad nebo jej
upevnéte na bézny fotostativ.

Pro prace s nivelacni automatikou posurite spina¢ 14 do polo-

hy . &g on“.
Nivela¢ni automatika automaticky vyrovna nerovnosti uvnitf

rozsahu samonivelace +4°. Jakmile uz laserové pfimky nebli-

kaji, je méFici pristroj znivelovan.

Neni-li automaticka nivelace mozna, napf. proto, Ze se plocha
stanovisté méficiho pristroje odchyluje vice nez 4° od hori-
zontaly, pak laserové primky blikaji. V tom pfipadé postavte
meéfici pfistroj vodorovné a vyckejte samonivelace.

Pri otfesech nebo zménach polohy béhem provozu se méfici
pfistroj automaticky opét zniveluje. Po obnovené nivelaci
zkontrolujte polohu vodorovné resp. svislé primky laseru ve
vztahu k referenénimu bodu, aby se zabranilo chybam.

Prace bez nivelacni automatiky

Pro préce bez nivelacni automatiky posurite spina¢ 14 do po-
lohy ,,@ on“. Pfi vypnuté nivela¢ni automatice laserové piim-

ky trvale blikaji.

Pfi vypnuté nivelacni automatice miizete drzet méfici pristroj
volné v ruce nebo polozit na naklonény podklad. V provozu
kfizovych pfimek uz neprobihaji dvé laserové pfimky nutné
vzajemné kolmo.

Pfesnost nivelace

Vlivy na presnost

Nejvétsim vlivem pisobi teplota okoli. Zvlasté od podlahy na-
horu probihajici teplotni rozdily mohou paprsek laseru odchy-

lit.

Ponévad? je vrstveni teploty v blizkosti podlahy nejvétsi, méli
by jste méfici pristroj od méfené drahy 20 m vzdy namonto-
vat na stativ. Mimo to postavte méfici pfistroj podle moznosti
do stfedu pracovni plochy.

Kromé vnéjsich vlivii mohou odchylky zplisobovat také speci-

fické vlivy (napf. pad nebo prudké narazy). Proto pred zaCat-
kem kazdé prace zkontrolujte presnost nivelace.
Zkontrolujte pokazdé nejprve vySkovou presnost a téz pres-

nost nivelace vodorovné primky laseru, poté presnost nivela-

ce svislé primky laseru.

Pokud by méfici pristroj pfi jedné z kontrol prekrocil maximal-

ni odchylku, pak jej nechte v servisu Bosch opravit.

Kontrola vyskové presnosti vodorovné piimky

Pro kontrolu potfebujete 5 m dlouhou volnou méfici drahu na
pevném zakladu mezi dvéma sténami AaB.

—

- Namontujte méfici pfistroj blizko stény A na stativ nebo jej
polozte na pevny, rovny podklad. Méfici pfistroj zapnéte.
Zvolte provoz kfiZzovych pfimek s nivela¢ni automatikou.

- Nasmérujte laser na blizkou sténu A a nechte méfici pri-
stroj znivelovat. Oznacte stfed bodu, nanémz se pfimky la-
seru na sténé krizi (bod I).

- Otocte méfici pfistroj o 180°, nechte jej znivelovat a
oznacte stred krizeni pfimek laseru na protéjsi sténé B
(bod I1).

- Umistéte méfici pfistroj — bez jeho otoCeni - pobliz
stény B, zapnéte jej a nechte znivelovat.

A [

¢

- Vyrovnejte méfici pristroj vySkové tak (s pomoci stativu
nebo pripadné podlozenim), aby bod kfizeni primek laseru
presné zasahl predtim oznaceny bod I1 na sténé B.
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- Otocte méfici pfistroj o 180° bez zmény vysky. Nasméruj-
te jej nasténu A tak, aby svisla pfimka laseru béZela skrz jiz
oznaceny bod I. Nechte méfici pfistroj znivelovat a oznac-
te bod kfizeni primek laseru na sténé A (bod I11I).

- Rozdil d obou oznacenych bodii I a ITT na sténé A udava
skutecnou vySkovou odchylku méficiho pristroje.

Maximalini dovolenou odchylku d,,, vypocitate nasledovné:

dpmax = dvojnasobna vzdalenost stén x 0,3 mm/m

Priklad: pfivzdalenosti stén 5 m smi €init maximalni odchylka

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky sméji tedy lezet

nejvySe 3 mm od sebe.

Kontrola presnosti nivelace vodorovné pfimky
Pro kontrolu potfebujete volnou plochu ca. 5 x 5 m.
- Postavte méfici pfistroj na pevny, rovny zaklad doprostied

mezi stény A a B. Nechte méfici pfistroj ve vodorovném
provozu znivelovat.

- Oznacte ve vzdalenosti 2,5 m od mériciho pristroje na
obou sténach stied primky laseru (bod I na sténé A a
bod II na sténé B).

- Postavte méfici pristroj otoceny o 180° ve vzdalenosti 5 m
a nechte jej znivelovat.

- Vyrovnejte méfici pristroj vyskové tak (s pomoci stativu
nebo pripadné podlozenim), aby bod stied primky laseru
presné zasahl predtim oznaceny bod I1 na sténé B.

- Oznacte na sténé A stred primky laseru jako bod III (svisle
nad pfip. pod bodemI).

—

Cesky |99

- Rozdil d obou oznacenych bodii I a ITT na sténé A udava
skute¢nou odchylku méficiho pfistroje od vodorovné rovi-
ny.

Maximalni dovolenou odchylku d,,,, vypocitate nasledovné:

dpmax = dvojndsobnd vzdalenost stén x 0,3 mm/m

Priklad: pfi vzdalenosti stén 5 m smi ¢init maximaini odchylka

Apax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky sméji tedy lezet

nejvyse 3 mm od sebe.

Kontrola presnosti nivelace svislé pfimky

Pro kontrolu potrebuijete otvor dvefi, u néhoz je (na pevném

zakladu) na kazdé strané dvefi nejméné 2,5 m mista.

- Postavte mérici pristroj ve vzdalenosti 2,5 m od otvoru
dvefi na pevny, rovny podklad (nikoli na stativ). Nechte
meérici pfistroj v provozu kfizovych primek znivelovat a
nasmérujte laserové piimky na otvor dvefi.

- Oznacte stied svislé primky laseru na podlaze otvoru dvefi
(bod 1), ve vzdalenosti 5 m na druhé strané otvoru dvefi
(bod 11) a téz na hornim okraji otvoru dvefi (bod I1I).

- Polozte mérici pristroj na druhé strané otvoru dvefi pfimo
za bod I1. Nechte méfici pfistroj znivelovat a vyrovnejte
svislou primku laseru tak, aby jeji stfed prochazel presné
bodyIall.

- Rozdild mezibodem 111 a stfedem pfimky laseru na hornim
okraji otvoru dvefi udava skute¢nou odchylku méficiho pfi-
stroje od svislé roviny.

- Zméite vySku otvoru dvefi.
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Maximalini dovolenou odchylku d,,, vypocitate nasledovné:
dpmax = dvojndsobna vyska otvoru dvefix 0,3 mm/m

Priklad: privySce otvoru dveri 2 m smi Cinit maximalni odchyl-

ka
Omax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Znacky sméji tedy le-
Zet nejvySe 1,2 mm od sebe.

Kontrola presnosti kolmice

Pro kontrolu potiebujete volnou méfici drahu na pevném pod-

kladu se vzdalenosti ca. 5 m mezi podlahou a stropem.

- Namontujte méfici pfistroj na otocnou zakladnu a postavte
ho na podlahu.
- MEéfici pfistroj zapnéte a nechte jej znivelovat.

(3]
3

- Oznacte stied horniho priseciku na stropé (bod I). Kromé
toho oznacte stred dolniho laserového bodu na podlaze
(bod I1).

- MEéfici pristroj otocte 0 180°. Umistéte ho tak, aby se stied
dolniho laserového bodu shodoval s jiZ vyznacenym
bodem II. Nechte méfici pfistroj znivelovat. Vyznacte
stied horniho laserového bodu (bod 111).

- Rozdild obou oznacenych bodli 1 a 111 na stropé udava sku-

te¢nou odchylku méficiho pristroje od svislic.
U mérené drahy 5 m ¢ini maximalni pfipustna odchylka:
5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.
Rozdil d mezi body I a 111 smi tedy ¢init maximalné 6 mm.

Pracovni pokyny

» K oznateni pouzivejte pouze stied pfimky laseru. Sitka
laserové primky se méni se vzdalenosti.

Prace s méfici deskou (pFislusenstvi) (viz obrazky G-H)

S pomoci méfici desky 26 miizete prenést oznaCeni laseru na

podlahu pfip. vy$ku laseru na sténu.

—

Pomoci nulového pole a stupnice miZete zméfit presazeni k
poZadované vysce a na jiném misté je opét nanést. Tim odpa-
da presné nastaveni méficiho pfistroje na prenasenou vysku.
Mérici deska 26 ma reflexni vrstvu, ktera zlepsuje viditelnost
laserového paprsku ve velké vzdalenosti ev. za silného slunec-
niho zafeni. Zesileni jasu Ize rozpoznat jen tehdy, pokud se di-
vate na mérici desku rovnobézné s paprskem laseru.

Prace se stativem (prislusenstvi)

Stativ poskytuje stabilni, vy$kové nastavitelnou méfici za-

kladnu. Méfici pristroj umistéte otvorem 5/8" 11 na zavit sta-

tivu 22 nebo bézného stavebniho stativu. Pro upevnéni na
bézny fotostativ pouZijte otvor 1/4" 6. Méfici pfistroj pevné
prisroubujte pomoci zajistovaciho Sroubu stativu.

Prace s pfijimacem laseru (pfislusenstvi) (viz obr. E)

Pri nepriznivych svételnych pomérech (svétlé okoli, primy

slunecni svit) a na vétsi vzdalenosti pouzijte pro lepsi vyhleda-

nilaserovych primek pfijimac laseru 27. Pfi pracech s pfijima-
¢em laseru zapnéte pulzni funkci (viz ,,Pulzni funkce®,

strana 97).

Bryle pro praci s laserem (pfislusenstvi)

Bryle pro praci s laserem odfiltruji okolni svétlo. Proto se jevi

Cervené svétlo laseru pro oko svétlejsi.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro préci s laserem slouzi k lep$imu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro praci s laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zafenim a snizuji
vnimani barev.

Priklady prace
Priklady prace (viz obrazky A-F)

Priklady moZnosti pouziti méficiho pfistroje naleznete na gra-
fickych stranach.

Udrzba a servis

Udrzba a éisténi

Meérici pfistroj skladujte a prepravujte pouze v dodaném kuf-
ru.

UdrZujte méfici pfistroj vzdy Cisty.

Méfici pristroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.
Necistoty otete vihkym, mékkym hadfikem. NepouZivejte
Zadné Cistici prostredky a rozpoustéd|a.

Pravidelné Cistéte zejména plochy navystupnim otvoru laseru
a dbejte pfitom na smotky.

V pripadé opravy zaslete méfici pristroj v kufru.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zéakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
Seho vyrobku atéz k nahradnim dilim. Technické vykresy ain-
formace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com
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Tym poradenskeé sluzby Bosch Vam rad pomiiZe pfi otazkach
k nasim vyrobk(im a jejich pfisluenstvi.

V pfipadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dild
bezpodminecéné uved'te 10mistné vécné ¢islo podle typového
Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.

Tel.: 519 305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com

www.bosch.cz

Zpracovani odpadii

Meéici pfistroje, prislusenstvi a obaly by mély byt dodany k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Neodhazujte méfici pfistroje a akumulatory/baterie do do-
movniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU mu-
seji byt neupotiebitelné méfici pristroje a
podle evropské smérnice 2006/66/ES vad-
né nebo opotrebované akumulatory/baterie
rozebrané shromazdény a dodany k opétov-
nému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky
Bezpecnostné pokyny

Aby bola zaistena bezpec¢na a spol'ahliva
praca s meracim pristrojom, je nevyhnutné
preditat si a dodrZiavat vietky pokyny. Po-
kial’ meraci pristroj nebudete pouzivat
v stilade s tymito pokynmi, moZete nepriaz-
nivo ovplyvnit integrované ochranné opatrenia
v meracom pristroji. Nikdy nesmiete dopustit, aby boli vy-
strazné Stitky na meracom pristroji necitatené. TIETO
POKYNY DOBRE USCHOVAJTE A POKIAL BUDETE MERA-
Ci PRISTROJ ODOVZDAVAT DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Bud'te opatrny - ak pouzivate iné ako tu uvedené ob-
sluzné a aretacné prvky alebo volite iné postupy. Moze
to mat za nasledok nebezpeénii expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraznym stitkom
(na grafickej strane je na obrazku meracieho pristroja

oznaceny Cislom 12).
" Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

—
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» Ked' nie je text vystrazného stitka v jazyku Vasej kraji-
ny, pred prvym pouzitim produktu ho prelepte doda-
nou nalepkou v jazyku Vasej krajiny.

Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na
zvierata, ani sami sa nepozerajte priame-
ho ¢i do odrazeného laserového liica. Mo-
Ze to sposobit oslepenie 0sob, nehody ale-
bo poskodenie zraku.

» Pokial laserovy li¢ dopadne do oka, treba vedome za-
tvorit oéi a okamZite hlavu otoéif od lica.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sluzia na lepsie zviditelnenie laserového
lic¢a, pred laserovym Ziarenim vsak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slnecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytujti Uplnt ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizujd vnimanie farieb.

» Na laserovom zariadeni nevykonavajte Ziadne zmeny.

» Meraci pristroj nechavajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouZiva originalne nahradné su-
¢iastky. Tym sa zarudi, Ze bezpeénost meracieho pristroja
zostane zachovana.

» Zabraite tomu, aby tento laserovy meraci pristroj
mobhli bez dozoru pouzit deti. Mohli by neiimyselne osle-
pit iné osoby.

» Nepracujte s tymto meracim pristrojom v prostredi
ohrozenom vybuchom, v ktorom sa nachadzajii horl'avé
kvapaliny, plyny alebo horlavy pripadne vybusny
prach. VV tomto meracom pristroji sa mézu vytvarat iskry,
ktoré by mohli uvedeny prach alebo vypary zapalit.

Nedavajte meraci pristroj ani laserovii ciel-
ovii tabul'ku 21 do blizkosti kardiostimula-
torov. Prostrednictvom magnetov meracieho
pristrojaalaserovej cielovej tabulky sa vytvara
magnetické pole, ktoré mdze negativne
ovplyvinovat fungovanie kardiostimulatorov.

» Meraci pristroj a magneticku ciel'ovi tabulku 21 majte
v dostatocnej vzdialenosti od magnetickych datovych
nosicov a pristrojov citlivych na magnetické polia. Na-
sledkom ucinku magnetov meracieho pristroja a laserovej
cielovej tabulky moze prist k nenavratnej strate ulozenych
dat.

Popis produktu a vykonu

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami meracieho
pristroja a nechajte siju vyklopend po cely Cas, ked Citate ten-
to Navod na pouZivanie.

Pouzivanie podla urcenia
Tento meraci pristroj je urceny na zistovanie a kontrolu vodo-
rovnych a zvislych linii.
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Technické udaje
Krizovy laser GLL 3-50
Vecné Cislo 3601K638..
Pracovny dosah?)
- Standardne m 10
- s prijimacom laserového luca m 5-50
Presnost nivelacie mm/m +0,3
Pracovny dosah - bod zvislice m 5
Presnost - bod zvislice mm/m +0,6
Rozsah samonivelacie typicky 2 +4
Doba nivelacie typicky S <4
Prevadzkova teplota “C -10...+40
Skladovacia teplota “C -20...+70
Relativna vihkost vzduchu max. % 90
Laserova trieda 2
Typ lasera nm 635
mW <1
Cs 1
minimalna doba impulzu S 1/1600
Stativové uchytenie ! 1/4
! 5/8
Batérie 4x1,5VLR6 (AA)
Doba prevadzky min. h 6
Vypinacia automatika po cca min 30
Hmotnost podla
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Rozmery
- bez otocnej platformy mm 146x83x117
- sotocnou platformou mm @201x197
Druh ochrany IP 54*

1) Pracovny dosah sa moZze nasledkom nepriaznivych podmienok
(napriklad priame Ziarenie sIneéného svetla) zmensit.

* chranené proti prachu a striekajlcej vode
Na jednoznacn( identifikaciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové
¢islo 13 na typovom stitku.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponentov sa vztahu-
je na vyobrazenie meracieho pristroja na grafickej strane toh-

to Navodu na pouZivanie.
1 Vystupny otvor laserového lica
2 Indikacia Pulzova funkcia
3 Tlacidlo Pulzova funkcia
4 Tlacidlo druhu prevadzky
5 Indikacia batérie

Stativové uchytenie 1/4"

Priehradka na batérie

Viecko priehradky na batérie
Oznacenie pdlov

10 Aretécia veka priehradky na batérie
11 Stativové uchytenie 5/8"

12 Vystrazny Stitok laserového pristroja
13 Sériové cislo

14 Vypina¢

15 Vodiaca drazka

16 Vodiaca lista

17 Aretacna skrutka pre teleskopickl nozicku
18 Otocné koleso

19 Otocna platforma

20 Magnety

21 Laserova cielova tabulka

22 Stavebny stativ BS 150*

23 Okuliare na zviditelnenie laserového li¢a*
24 Univerzalny drziak BM 1*

25 Teleskopickaty¢ BT 350*

26 Meracia platnicka s patkou*

27 Laserovy prijimac*

28 Drziak*

29 Kufrik*

* Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do zakladnej vy-
bavy produktu.

O 00N O

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

Pri prevadzke tohto meracieho pristroja odporti¢ame pouzi-

vanie alkalicko-manganovych batérii.

Ak chcete otvorit viecko priehradky na batérie 8 potiahnite za

aretdciu 10 a viecko priehradky na batérie vyklopte smerom

hore. VloZzte prislu$né batérie. Davajte pritom pozor na sprav-
ne poélovanie podla vyobrazenia na viecku priehradky na baté-
rie.

Ked' indikacia batérie blika 5 ¢erveno, musite batérie vyme-

nit.

Vymienajte vzdy vSetky batérie sic¢asne. Pri jednej vymene

pouzivajte len batérie jedného vyrobcu a vzdy také, ktoré ma-

ju rovnaku kapacitu.

» Ked’ meraci pristroj nebudete dlhsi ¢as pouzivat, vy-
berte z neho batérie. Pocas dlhsieho skladovania mera-
cieho pristroja mézu batérie skorodovat a samocinne sa
vybit.
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Pouzivanie otocnej platformy

Nasadte meraci pristroj s vodiacou
drazkou 15 na vodiacu li$tu 16 otoc-
nej platformy 19 a nasufite meraci
pristrojaznadoraz naplatformu. Pre
oddelenie vytiahnite meraci pristroj
z otocnej platformy v opa¢nom pora-
di.

Vytiahnutie teleskopickych nozZiciek

Uvolnite aretacnu skrutku
17 pre teleskopicku nozi¢-
ku. Vytiahnite nozi¢ku. Zaa-
retujte noZicku dotiahnutim
aretacnej skrutky 17. Po-
stup zopakuijte aj pri obi-
dvoch zvy$nych noZickach.

Pouzivanie

Uvedenie do prevadzky

» Meraci pristroj chraiite pred vlhkom a pred priamymsl-
necnym Ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam ani
Ziadnemu kolisaniu tepldt. Nenechavajte ho odlozeny
dlhsi ¢as napr. v motorovom vozidle. V pripade vacsieho
rozdielu teplot nechajte najprv meraci pristroj pred jeho
pouzitim temperovat na teplotu prostredia, v ktorom ho
budete pouzivat. Priextrémnych teplotach alebo v pripade
kolisania tepl6t moZe byt negativne ovplyvnena preciznost
meracieho pristroja.

» Vyhybajte sa prudkym narazom alebo padom meracie-
ho pristroja. V pripade intenzivnejSieho vonkajsieho zasa-
hu by ste mali predtym, ako budete pokracovatv praci, vz-
dy vykonat skiisku presnosti (pozri ,Presnost nivelacie®).

» Ak budete meraci pristroj prepravovat nainé miesto,
vypnite ho. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje,
inak by sa mohla pri prudsich pohyboch poskodit.

Zapinanie/vypinanie

Na zapnutie meracieho pristroja posunite vypina¢ 14 do polo-

hy ,,@ on“ (pre pracu bez nivelacnej automatiky), alebo do

polohy ,, Y on“ (pre précu s nivelatnou automatikou). lhned
po zapnuti za¢ne meraci pristroj vysielat laserové lice z vy-

stupnych otvorov 1.

» Nesmerujte laserovy lti¢ naosoby anina zvierata, anisa
sami nepozerajte do laserového lii¢a, dokonca ani z
vacsej vzdialenosti.

Ak chcete meraci pristroj vypniit posufite vypina¢ 14 do po-

lohy ,,off“. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje.

—
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Pri prekroceni maximalnej pripustnej teploty 40 °C nastava
vypnutie meracieho pristroja kvoli ochrane laserovej diddy.
Po vychladnuti je meraci pristroj opat pripraveny na pre-
vadzku a mozno ho znova zapndt.

Deaktivovanie vypinacej automatiky

Po prevadzkovej dobe 30 min. sa meraci pristroj automaticky
vypne. Ak chcete deaktivovat vypinaciu automatiku zapnuté-
ho meracieho pristroja, podrZte tlacidlo druhu prevadzky 4
stla¢ené na dobu 3 sekundy. Ked' je vypinacia automatika de-
aktivovana, laserové Ciary po 3 sekundach kratko blikaju.

» Nenechavajte zapnuty meraci pristroj bez dozoru a po
pouziti meraci pristroj vzdy vypnite. Laserovy Ii¢ by mo-
hol oslepit iné osoby.

Ak chcete aktivovat automatické vypinanie, meraci pristroj

vypnite a opat ho zapnite (bez stla¢enia tlacidla druhu pre-

vadzky 4).

Rezimy prevadzky

Meraci pristroj disponuje Styrmi reZimami prevadzky, medzi

ktorymi mozete kedykolvek prepinat:

- Horizontalny rezim (rezim prevadzky A): vytvara jednu vo-
dorovnd laserovt liniu

- Rezim krizovych linii (rezim prevadzky B): vytvara jednu
vodorovnd a jednu zvisli laserovt liniu

- Vertikalny rezim (rezim prevadzky C): vytvara dve zvislé,
ortogonalne laserové linie

- Horizontalny rezim v kombinacii s vertikalnym rezimom
(rezim prevadzky D): vytvara jednu vodorovn(i a dve zvislé
laserové linie

Vo vSetkych rezimoch prevadzky je na podlahu premietany

bod zvislice.

Po zapnuti sa meraci pristroj nachadza v rezime prevadzky

s oznacenim ,,D¥. Na prepnutie rezimu prevadzky stlacte tla-

Cidlo pre rezimy (druhy) prevadzky 4.

Vsetky Styri rezimy prevadzky sa daju zvolit tak s nivela¢nou

automatikou, ako aj bez nej.

Pri rezime krizovych linii a vertikalnom reZime sa dajti otoc-

nym kolieskom 18 presne zarovnavat vertikalne linie na mera-

nom objekte.

Pulzova funkcia

Pre pracu s laserovym prijimatom 27 treba - bez ohladu na
zvoleny druh prevadzky pristroja — aktivovat pulzovd funkciu.
V pulzovej funkcii blikajt laserové iary vo velmi vysokej frek-
vencii a tym sa stavajl pre laserovy prijimac 27 identifikova-
telné.

Ak chcete zapnut pulzovd funkciu, stlaéte tlacidlo 3. Ked'je
pulzova funkcia zapnuta, svieti indikacia 2 zeleno.

Ked' je zapnuta pulzova funkcia, je viditenost laserovych lu-
Cov pre ludské oko znizend. Pre pracu bez laserového prijima-
Ca vypnite preto pulzov funkciu opatovnym stlacenim tlacid-
la 3. Ked' je pulzova funkcia vypnutd, indikdcia 2 zhasne.
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Nivela¢na automatika

Praca s nivelacnou automatikou

Postavte meraci pristroj na vodorovnu a pevnt podlozku, ale-

bo ho upevnite na nejaky bezny fotograficky stativ.

Pri praci s nivela¢nou automatikou posurite vypina¢ 14 do po-

lohy ,, g on*.

Nivelaéna automatika vyrovnava nerovnosti v rozsahu samo-
nivelacie +4° automaticky. Len ¢o prestanu laserové lice bli-
kat, je meraci pristroj nivelovany.

Ak nie je automaticka nivelacia mozna, napr. preto, Ze plocha
stanoviska meracieho pristroja sa odchyluje od vodorovnej
roviny o viac ako 4°, laserové lice blikaju. V takomto pripade
postavte meraci pristroj do vodorovnej polohy a pockajte,
kym sa uskuto¢ni samonivelacia.

V pripade otrasov alebo pri zmenach dizky pocas prevadzky
sa meraci pristroj opat automaticky niveluje. Po novej nivela-
cii znovu skontrolujte polohy vodorovnej resp. zvislej lasero-

vej linie k referencnym bodom, aby ste sa vyhli chybam mera-

nia.
Praca bez nivelacnej automatiky
Pre préacu bez nivela¢nej automatiky posurite vypina¢ 14 do

polohy ,,@ on*“. Ked je nivelatna automatika vypnuta, lasero-

vé lice blikaju trvalo.

Pri vypnutej nivelatnej automatike mozete zobrat meraci pri-
stroj volne do ruk, alebo ho moZete polozit na Sikmd plochu.
Pri krizovej prevadzke uz nebudu dve laserové linie prebiehat
navzajom voci sebe v pravom uhle.

Presnost nivelacie

Faktory ovplyviiujiice presnost

Najvacsi vplyv na presnost merania ma teplota okolia. Najma
rozdiely teploty prechadzajlice od zeme smerom hore mozu
sposobit vychylenie laserového lica.

PretozZe teplotné vrstvy s v blizkosti zeme najvacsie, mali by

ste meraci pristroj pri vzdialenostiach od 20 m vzdy namonto-

vat na stativ. Okrem toho umiestnite podla moznosti meraci
pristroj do stredu pracovnej plochy.

Okrem vonkajsich vplyvov mozu k odchylkam viest aj vplyvy
Specifické pre dany pristroj (ako st napriklad pady alebo
prudké narazy). Preto pred zaCiatkom kazdej prace skontro-
lujte presnost nivelacie.

Vzdy najprv skontrolujte vyskovt presnost ako aj presnost ni-

velacie vodorovnej laserove; linie, potom presnost nivelacie
2vislej laserovej linie.

Ak by meraci pristroj pri jednej z uvedenych sktsok prekraco-
val maximalnu povolent odchylku, dajte ho opravit v autorizo-

vanom servise firmy Bosch.

—

Kontrola vyskovej presnosti vodorovnej linie

Na tdto kontrolu budete potrebovatvolnt meraciu trasu dizky
5 m na pevnom podklade medzi dvoma stenami Aa B.

- Namontujte meraci pristroj v horizontélnej polohe blizko
steny A na stativ, alebo ho postavte na pevny a rovny pod-
klad. Zapnite meraci pristroj. Nastavte krizov(i prevadzku s
nivela¢nou automatikou.

- Nasmeruijte laser na blizku stenu A a nechajte meraci pri-
stroj, aby sa niveloval. Oznacte stred bodu, na ktorom sa
laserové linie na stene krizuja (bod I).

- OtocCte meraci pristroj o 180°, nechajte ho, aby sa nivelo-
val aoznacte bod prekriZenia laserovych linii na protilahlej
stene B (bod II).

- Umiestnite meraci pristroj do blizkosti steny B - bez toho,
aby ste ho otacali -, zapnite ho a nechajte meraci pristroj,
aby sa naniveloval.

A

=

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo
v pripade potreby podloZzenim), aby krizovy bod laserovej
linie smeroval presne na predtym oznaceny bod I1 na
stene B.
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- Otocte meraci pristroj o 180° bez toho, aby ste zmenili je-
ho vysku. Nasmerujte ho nastenu A tak, aby zvisla laserova
linia prechadzala uz ozna¢enym bodom I. Nechajte meraci

pristroj, aby sa niveloval a oznacte krizovy bod laserovej li-

nie na stene A (bod I1I).
- Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a I1I na stene A dava
skutocnt vyskovl odchylku meracieho pristroja.
Maximalna pripustna odchylka d,,,,, sa vypocita nasledovne:
d... = dvojnasobok vzdialenosti stien x 0,3 mm/m

max

Priklad: Pri vzdialenosti stien 5 m smie byt maximalna dovole-

naodchylka
Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Spominané znacky smu
leZat od seba vo vzdialenosti maximalne 3 mm.

Kontrola presnosti nivelacie vodorovnej linie

Na tato kontrolu budete potrebovat volni plochu s rozmermi
ccabxbm.

- Postavte meraci pristroj na pevny a rovny podklad do stre-

du medzi steny Aa B. Nechajte meraci pristroj nivelovat sa
v horizontalnej prevadzke.

- Vo vzdialenosti 2,5 m od meracieho pristroja oznacte na
oboch stenach stredy laserovej linie (bod I na stene Aa
bod I na stene B).

—
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- Postavte meraci pristroj oto¢eny o 180° do vzdialenosti
5 m a nechajte ho nivelovat.

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo v
pripade potreby podloZenim), aby stred laserovej linie
smeroval presne na predtym oznaceny bod II na stene B.

- Nastene A oznacte stred laserovej linie ako bod 111 (zvislo
nad resp. pod bodom I).

- Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a I1I na stene A ddva
skutocnu odchylku meracieho pristroja od vodorovnej ro-
viny.

Maximalna pripustna odchylka d,,,, sa vypocita nasledovne:

dpmax = dvojndsobok vzdialenosti stien x 0,3 mm/m

Priklad: Pri vzdialenosti stien 5 m smie byt maximalna dovole-

naodchylka

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Spominané znacky smu

lezat od seba vo vzdialenosti maximalne 3 mm.

Kontrola presnosti nivelacie zvislej linie

Na tato kontrolu budete potrebovat otvor vo dverach, pri kto-

rych je (na pevnom podklade) na kazdej strane dveri miesto

minimalne 2,5 m.

- Postavte meraci pristroj do vzdialenosti 2,5 m od otvoru
dveri na pevnu rovnt podlozku (nie na stativ). Nechajte
pristroj nanivelovat v krizovej prevadzke a nasmerujte la-
serovy lu¢ do otvoru dveri.
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- Oznacte stred zvislej laserovej linie na podlahe otvoru dve-
ri (bod I), vovzdialenosti 5 m nadruhejstrane otvoru dveri
(bod 11), ako aj na hornom okraji otvoru dveri (bod I1I).

\\\ PN
7'N>\<;III
e N

L

- Postavte meraci pristroj na druhej strane otvoru dveri pria-
mo za bodom I1. Nechajte meraci pristroj nivelovat a lase-
rov( liniu nasmerujte tak, aby jej stred prebiehal presne
bodmiTall.

- Rozdiel d medzi bodom I11 a stredom laserovej linie na hor-
nom okraji otvoru dveri dava skuto¢nt odchylku meracie-
ho pristroja od zvislice.

- Odmerajte vy$ku otvoru dveri.

Maximalna dovolend odchylka d,,,, sa vypocita nasledovne:

dpnax = dvojndsobok vysky otvoru dverix 0,3 mm/m

Priklad: Pri vy$ke otvoru dveri 2 m smie byt maximalna dovo-

lend odchylka

Gmax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Spominané znacky

sm lezat teda od seba maximalne vo vzdialenosti 1,2 mm.

Kontrola presnosti zvislice
Na tato kontrolu budete potrebovat volnii meraciu trasu na

pevnom podklade so vzdialenostou cca 5 m medzi podlahou a
stropom.

- Namontujte meraci pristroj na oto¢n( platformua postavte
ho na podlahu.
- Zapnite meraci pristroj a nechajte ho nanivelovat sa.

o1
3

- Oznacte si stred horného bodu kriZovania, na strope
(bod I). Okrem toho si oznacte aj stred dolného laserové-
ho bodu na podlahe (bod 11).

- Otocte meraci pristroj 0 180°. Nastavte jeho poziciu tak,
aby stred dolného laserového bodu lezal na bode 1I, ktory
ste si uz oznadili. Nechajte meraci pristroj dokoncit nivela-
ciu. Oznacte si stred horného laserového bodu (bod I1I).

- Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a III na strope dava
skuto¢nu odchylku meracieho pristroja od zvislice (zvislej
polohy).

Na drahu merania 5 m je maximalna pripustna odchylka:

5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

Rozdiel d medzi bodmi I a I11 smie teda byt maximalne 6 mm.

Pokyny na pouzivanie

» Na oznacovanie pouzivajte vzdy iba stred laserovej li-
nie. Sirka laserovej linie sa vzdialenostou meni.

Praca s meracou platnickou (PrisluSenstvo)

(pozri obrazky G-H)

Pomocou meracej platnicky 26 mozete znacku laserového ld-
¢a nanasat na podlahu, resp. laserovi vy$ku na stenu.
Pomocou nulového poli¢ka a stupnice sa da odmerat vzajom-
né prestavenie v Zelanej vyske a opat naniest nainom mieste.
Takymto sposobom odpadne exaktné nastavovanie pristroja
na prenasanu vysku.

Meracia platnicka 26 je kvoli lepsej viditelnosti laserového IU-
Canavacsie vzdialenosti, resp. pri dopade silného sine¢ného
svetla, vybavena reflektujicou vrstvou. Zosilnenie jasu je
vak identifikovatelné len vtedy, ked pozerate na meraciu
platni¢ku paralelne k laserovému ldc¢u.

Praca so stativom (Prislusenstvo)

Stativ poskytuje stabilnti a vySkovo nastavite/nti meraciu pod-
loZku. Upevnite meraci pristroj pomocou stativového uchyte-
nia 5/8" 11 na zavit stativu 22 alebo nejakého bezne predava-
ného stavebného stativu. Na upevnenie na bezny fotograficky
stativ pouzite stativové uchytenie 1/4" 6. Pomocou aretaénej
skrutky dobre upevnite meraci pristroj na stativ.

Praca s laserovym prijimacom (Prislu$enstvo)

(pozri obrazok E)

Za nepriaznivych svetelnych podmienok (svetlé okolie, pria-
me sIne¢né Ziarenie a pod.) a pri praci na vacsie vzdialenosti
pouzivajte na lepsiu identifikaciu laserovych lucov laserovy
prijima¢ 27. Pri préci s laserovym prijimacom majte zapnutd
pulzovt funkciu (pozri odsek ,Pulzova funkcia®, strana 103).
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Okuliare na zviditel'nenie laserového lica (Prislusenstvo)

Okuliare nazviditelnenie laserového licafiltruji svetlo okolia.

Vdaka tomu sa stava Cervené svetlo lasera pre oko svetlej$im.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sluzia na lepsie zviditelnenie laserového
li¢a, pred laserovym Ziarenim vSak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slnecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju Gplnd ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizuju vnimanie farieb.

Priklady postupov

Priklady postupov (pozrite si obrazky A-F)
Priklady pre rézne druhy pouZivania meracieho pristroja naj-
dete na grafickych stranach.

Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

Meraci pristroj skladujte a transportujte iba v kufriku, ktorad sa
dodava spolu s meracim pristrojom.

UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.
Znecistenia utrite vihkou mékkou handri¢kou. Nepouzivajte
Ziadne Cistiace prostriedky ani rozptstadla.

Cistite pravidelne predovéetkym plochy na vystupnom otvore
adavajte pozor, aby ste pritom odstranili pripadné zachytené
vlakna tkaniny.

V pripade opravy zasielajte meraci pristroj v kufriku.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy
a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych suciastok. Rozlo-
Zené obrazky ainformacie k nahradnym stciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajtcich sa nasich produktov a ich prislusenstva.
V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych su-
Ciastok uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo
uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia
Vyrobok, prislusenstvo a obal treba dat na recyklaciu Setriacu
Zivotné prostredie.

Neodhadzujte opotrebované meracie pristroje ani akumulato-
ry/batérie do komunalneho odpadu!

—
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Len pre krajiny EU:
Podla Eurdpskej smernice 2012/19/EU sa
musia uz nepouzitelné meracie pristroje a
podla eurdpskej smernice 2006/66/ES sa
musia poskodené alebo opotrebované aku-
mulatory/batérie zbierat separovane a treba
ich davat na recyklaciu zodpovedajticu
ochrane Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.

Magyar

Biztonsagi eloirasok

Olvassa el és tartsa be valamennyi utasi-

tast, hogy veszélymentesen és hiztonsago-

san tudja kezelni amérémiiszert. Ha a méro-

miiszert nem a mellékelt elirasoknak meg-

feleléen hasznalja, ez befolyassal lehet a
mérémiiszerbe beépitett védelmi intézkedésekre. Soha
ne tegye felismerhetetlenné a mérémiiszeren talalhato fi-
gyelmeztetd tablakat. BIZTOS HELYEN ORIZZE MEG EZE-
KET AZ UTASITASOKAT, ES HA A MEROMUSZERT TO-
VABBADJA, ADJA TOVABB EZEKET AZ UTASITASOKAT
IS.

» Vigyazat - ha azitt leirtaktol eltéré kezeld vagy bealli-
to berendezéseket hasznal, vagy mas eljarasokat alkal-
maz, ez veszélyes sugarterheléshez vezethet.

» A méromiiszer egy figyelmeztetd tablaval keriil szalli-
tasra (a képes oldalon a mérémiiszer rajzan a 12 szam-

mal van jeldlve).
4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Ha a figyelmeztetd tabla szovege nem az On nyelvén
van megadva, ragassza at azt az elsd iizembe helyezés
elott a késziilékkel szallitott ontapadd cimkével, ame-
lyen aszoveg az On orszagaban hasznalatos nyelven ta-
lalhato.

Ne iranyitsa a lézersugarat mas szemé-
lyekre vagy allatokra és sajat maga se
nézzen bele sem a kozvetlen, sem a
visszavert lézersugarba. Ellenkezd eset-
benaszemélyeket elvakithatja, baleseteket
okozhat és megsértheti az érintett személy
szemét.

» Ha a szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét és
lépjen azonnal ki a lézersugar vonalabal.

» Ne hasznalja alézerpontkeresé szemiiveget védészem-
iivegkeént. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézersugar felis-
merésének megkonnyitésére szolgal, de nem nyuijt védel-
met a lézersugarral szemben.
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» Ne hasznilja a lézerpontkeresé szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresd szemiiveg nem nyUjt teljes védel-
met az ultraibolya sugdarzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

» Ne hajtson végre a lézerberendezésen semmiféle val-
toztatast.

» A méromiiszert csak szakképzett személyzet csak ere-
deti potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biz-
tositja, hogy a mérémiszer biztonsagos m(iszer maradjon.

» Ne hagyja, hogy gyerekek a lézersugarral felszerelt
méromiiszert feliigyelet nélkiil hasznaljak. Ezzel akarat-
lanul elvakithatnak mas személyeket.

» Ne dolgozzon a méromiiszerrel olyan robbanas-
veszélyes kornyezethen, ahol égheté folyadékok, ga-
zok vagy porok vannak. A mérémiszerben szikrak kelet-
kezhetnek, amelyek a port vagy a gbzoket meggyujthatjak.

Ne vigye a mérémiiszert és a 21 lézer-cél-
tablat pacemakerek kézelébe. A mérému-
szer és a lézer-céltabla magnesei egy mag-
neses mez6t hoznak létre, amely hatassal lehet
a pacemakerek mikodésére.

» Tartsa tavol améromiiszert és a 21 lézer-céltablat mag-
neses adathordozoktol és magneses mezdkre érzé-
keny késziilékektdl. A mérémliszer és a lézer-céltabla
magneseinek hatasa visszafordithatalan adat-
veszteségekhez vezethet.

A termék és alkalmazasi
lehetoségeinek leirasa

Kérijiik hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a mérémiiszer képét
tartalmazo kihajthat6 lapjat, mikézben a Kezelési Utasitast ol-
vassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

Amérémuszer vizszintes és fiiggéleges vonalak meghataroza-
sara és ellenérzésére szolgal.

Keresztvonalas lézer GLL 3-50
Jellemzd szintezési id6 S <4
Uzemi hémérséklet °C -10...+40
Tarolasi hémérséklet “C -20...+70
Alevegé megengedett
legmagasabb nedves
ségtartalma, max. % 90
Lézerosztaly 2
Lézertipus nm 635
mW <1
Cs 1
legrovidebb impulzus
idGtartam S 1/1600
Mszerallvanycsatlakozo " 1/4
! 5/8
Elemek 4x1,5VLR6 (AA)
Uzemidd min. éra 6
Automatikus kikapcsolas kb. perc 30
Suly az ,EPTA-Procedure
01:2014”(01:2014
EPTA-eljaras) szerint kg 0,94
Méret
- forgathat6 platform nélkil mm 146x83x117
- forgathato platformmal mm @201x197
Védettségi osztaly IP 54*

1) Amunkateriilet méreteit hatranyos kornyezeti feltételek (példaul
kozvetlen napsugarzas) csokkenthetik.

*védett porral és froccsend vizzel szemben

Az 6n mérémliszere a tipustablan taldlhatd 13 gyartasi szammal egyér-
telm(ien azonosithato.

Miiszaki adatok

Keresztvonalas lézer GLL 3-50
Cikkszam 3601K638..
Munkateriilet?

- standard m 10
- lézervevovel m 5-50
Szintezési pontossag mm/m +0,3
Munkateriilet, fiiggdleges pont m 5
Pontossag, fliggdleges pont mm/m +0,6
Jellemz0 dnszintezési

tartomany ° +4

1) Amunkateriilet méreteit hatranyos kornyezeti feltételek (példaul
kozvetlen napsugarzas) csokkenthetik.

*védett porral és froccsend vizzel szemben

Az 6n mérémliszere a tipustablan taldlhatd 13 gyartasi szammal egyér-
telm(ien azonosithato.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

Az &brazolasra keriil6 alkatrészek szamozasa a mérémiiszer-
nek az abrakat tartalmazd oldalon talalhaté abraira vonatko-
zik.

[y

Lézersugarzas kilépési nyilas
Impulzusfunkcio kijelzése
Impulzusfunkcié gomb
Uzemméd-billenty(
Elem-kijelzés

1/4"-0s miszerallvanycsatlakozo
Elemtartd

Az elemtartd fedele

Polaritas jelolése

O oo ~NOOOGLhA_ WDN
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10 Azelemtarto fiok fedelének reteszelése
11 5/8"-0s miszerallvanycsatlakozo
12 Lézerfigyelmeztetd tabla

13 Gyartasi szam

14 Be-/kikapcsold

15 Vezet6horony

16 Vezetsin

17 Rogzitécsavar a kihlzhatd labhoz
18 Forgatokerék

19 Forgathato platform

20 Mégnesek

21 Lézer-céltabla

22 Allvany BS 150*

23 Lézerpont keresé szemiiveg*

24 Univerzalis tarté BM 1*

25 Teleszkoprud BT 350*

26 Mérdlap labbal*

27 Lézervevikésziilék*

28 Tarto*

29 Koffer*

* Aképeken lathato vagy a szoveghen leirt tartozékok részben nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz.

Osszeszerelés

Elemek behelyezése/kicserélése

A mérémdszer lizemeltetéséhez alkali-manganelemek hasz-
nalatat javasoljuk.

A 8 elemfiok fedelének felnyitasahoz hizza meg a 10 retesze-

|ést és hajtsa fel az elemfiok fedelét. Tegye be az elemeket.

Ugyelien ekdzben az elemfiok fedelén talalhatd abranak meg-

felel6 helyes polaritasra.

Ha az 5 elem kijelz piros szinben villog, cserélje ki az eleme-
ket.

Mindigvalamennyielemet egyszerre cserélje ki. Csak egyazon
gyarto cégtol szarmazo és azonos kapacitast elemeket hasz-
naljon.

» Vegye ki az elemeket a méromiiszerhdl, ha azt hos-

szabb ideig nem hasznalja. Az elemek egy hosszabb taro-

las soran korrodalhatnak, vagy magatol kimeriilhetnek.

A forgathato platform hasznalata

Helyezze a mérémiszert a 15 veze-
téhoronnyal a 16 vezetdsinre a 19

rémiszert iitk6zésig a platformra.
Levalasztashoz hizza le a mérémd-
szert ellentétes iranyban a forgatha-
t6 platformrol.

forgathatd platformon, és toljaa mé-

—
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A teleszkopos labak kihiizasa

Csavarja be a 17 rogzité-
csavart a kihuzhatd labhoz.
Huzza ki a labat. Rogzitse a
labat a 17 régzitécsavar
meghlzasaval. Ismételje
meg a miveletet a masikat
két labbal is.

Uzemeltetés

Uzembevétel

» Ovjamegamérémiiszertanedvességtdl és akozvetlen
napsugarzas behatasatol.

> Ne tegye ki a méromiiszert extrém homérsékleteknek
vagy homérsékletingadozasoknak. Példaul ne hagyja
hosszabb ideig a mérémuiszert egy autdban. Nagyobb
hémérsékletingadozasok utan hagyja a mérémdiszert tem-
peralddni, miel6tt azt ismét izembe venné. Extrém hémér-
sékletek vagy hdmérséklet ingadozasok befolyasolhatjak a
mérémliszer mérési pontossagat.

» Ugyeljenarra, hogy amérémiiszer ne eshessenle és ne
legyen kitéve erésebb lokéseknek vagy iitéseknek. Ha
amérémdszert erds kiilsé hatas érte, a munka folytatasa
elétt ellendrizze annak pontossagat (lasd ,,Szintezési pon-
tossag”).

» Mindig kapcsolja ki a méromiiszert, ha azt szallitja. A ki-
kapcsolaskor az inga egység reteszelésre kertil, mivel azt
masképp az erés mozgas megrongalhatja.

Be- és kikapcsolas

Amérémiiszer bekapcsolasahoz tolja el a 14 be-/kikapcsolot

az,,@ on” (BE) helyzetbe (szintezési automatika nélkili mun-

kahoz), illetve az ,,’b on” (BE) helyzetbe (szintezési
automatikaval végzendé munkdahoz) A mérémdszer a bekap-
csolasa utan azonnal megkezdi alézervonalak kibocsatasat az

1 kilépd nyilasokbdl.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy
allatokra, és sohase nézzen bele kozvetleniil, - még
nagyobb tavolsaghdl sem - a lézersugarba.

Amérémiszer kikapcsolasahoz tolja el a 14 be-/kikapcsolot

az ,,off” (Ki) helyzetbe. Az ingas egység kikapcsolaskor rete-

szelésre kertil.

Ha a hémérséklet meghaladja a legmagasabb megengedett

lizemi hémérsékletet, 40 °C-ot, a berendezés a lézerdidda

védelmére kikapcsol. A lehilés utan a mérémiszer ismét
lizemkész allapotba keriil és ismét be lehet kapcsolni.

A kikapcsolasi automatika deaktivalasa

A mérémdszer 30 perc izemidd elteltével automatikusan
kikapcsol. A kikapcsolasi automatika deaktivalasaratartsaa 4
lizemmad-billentyit a mérémdiszer bekapcsolasakor

3 masodpercig benyomva. Ha a kikapcsolasi automatika de-
aktivalasrakeriilt, alézervonalak 3 masodpercelteltével rovid
ideig villognak.
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» Sohase hagyja a bekapcsolt méromiiszert feliigyelet
nélkiil és hasznalat utan mindig kapcsolja ki a méré-
miiszert. A Iézersugar mas személyeket elvakithat.

Az automatikus kikapcsolas aktivalasahoz kapcsolja ki, majd
ismét kapcsolja be a mérémiszert (de ekkor ne tartsa be-
nyomva a 4 (izemmaod-billenty(it).

Uzemmédok

A mérémlszer négy lizemmaoddal rendelkezik, amik kdzott

barmikor valthat:

- Vizszintes izemmod (A lizemmad): vizszintes [ézervonalat
bocsat ki

- Keresztvonalas izemmadd (B izemmad): egy vizszintes és
egy fliggdleges lézervonalat bocsat ki

- Fiiggbleges izemmod (C lizemmod):két fligg6leges, orto-
gonalis Iézervonalat bocsat ki

- Vizszintes izemmad a fligg6leges lizemmoddal kombinal-
va (D lizemmod): egy vizszintes és két fligg6leges lézervo-
nalat bocsat ki

Minden iizemmddban egy fiiggbleges pont keriil kivetitésre a
padldra.

Bekapcsolaskor a mérémiiszer ,,D” izemmédban van. Uzem-

modvaltashoz nyomja meg a 4 lizemmodvalaszté gombot.

Mind a négy lizemmaod valaszthato szintezd automatikaval és
anélkil is.

Akeresztvonalas és fiiggdleges izemmaddnal a fliggbleges vo-

nalak a 18 forgato kerék segitségével pontosan a mérendd
targyra iranyithatok.

Impulzusfunkcio

A 27 lézer vevokészillékkel vagzett munkakhoz az impulzus-
funkciot - a kijelolt Gzemmodtdl fiiggetleniil - aktivalni kell.
Az impulzusfunkcio soran a lézervonalak igen magas frekven-
ciaval villognak, és igy azokat a 27 Iézer vevikésziilék megta-
lalja és felismeri.

Az impulzusfunkcio bekapcsolasara nyomja meg a 3 gombot.
A 2 bekapcsolt impulzusfunkcié esetén z6ld szinben vilagit.
Az emberi szem szamara a lézervonalak lathatosaga bekap-
csolt impulzusfunkcio mellett csokken. Ezért a lézer vevoké-
sziilék nélkiil végzett munkakhoz a 3 gomb ismételt meg-
nyomasaval kapcsolja ki az impulzusfunkciét. A 2 kijelzd ki-
kapcsolt impulzusfunkcio esetén kialszik.

Szintezési automatika

Munkavégzés a szintezési automatikaval

Helyezze a mérémiiszert egy vizszintes, szilard alatétre vagy
rogzitse egy a kereskedelemben kaphato haromlabu fényké-
pezdallvanyra.

Aszintezési automatikaval végzett munkéakhoz tolja el a 14 be-

/kikapcsoldt az alabbi helyzetbe: ,,’h on”.

Aszintezési automatika a + 4° 6nszintezési tartomanyon beli-

li egyenetlenségeket automatikusan kiegyenliti. Amikor a é-
zervonalak mar nem villognak, a mérémiiszer szintezése si-
kerrel befejezddott.

Ha az automatikus szintezést nem lehet végrehajtani, példaul
mert a mérémszer alapfeliilete tobb mint 4°-kal eltér a viz-
szintestdl, a lézervonalak villognak. Ebben az esetben allitsa

—

fel vizszintesen a mérémuszert, és varja meg az 6nszintezés
végrehajtasat.

Ha a berendezés helyzete izem kozben megvaltozik, vagy azt
razkodasok érik, a mérémiiszer ismét automatikusan végre-
hajt egy dnszintezést. A megismételt onszintezés utan ellen-
Grizze a vizszintes, illetve fiiggdleges lézervonalnak a referen-
ciapontokhoz viszonyitott helyzetét, hogy elkertilje a hibas
méréseket.

Munkavégzés a szintezési automatika nélkiil

Aszintezési automatika nélkiil végzett munkakhoz toljael a 14
be-/kikapcsol6t az ,,@ on” helyzetbe. Kikapcsolt szintezési
automatika esetén a lézervonalak folyamatosan villognak.
Kikapcsolt szintezési automatika mellett a mérémdiszert sza-
badon tarthatja a kezében, vagy egy ferde alapra is leteheti.
Keresztvonalas lizemben ekkor a két Iézervonal mar nem
sziikségképpen merdleges egymasra.

Szintezési pontossag

A pontossagot befolyasolé hatasok

Apontossagra a kornyezeti hémérséklet van a legnagyobb ha-
tassal. A lézersugarat kiilondsen a talajtél felfelé, fiiggdleges
iranyban fennallo hdmérsékletkilonbségek tudjak eltériteni.

Mivel a levegé hémérsékletfiiggo rétegeltsége a talaj kozelé-
ben a legnagyobb, a mérémdszert 20 m mérési szakasztol
kezdve mindig szerelje fel egy haromlabt miszerallvanyra. A
mérémuszert ezen kiviil lehet6ség szerint a munkatartomany
kozepén allitsa fel.

Akiils6 hatasokon kiviil a berendezésen beliili hatasok (mint
példaul a miszer leesése vagy er6s iitések) is okozhatnak a
méréseknél eltéréseket. Ezért minden munkakezdés el6tt el-
lendrizze a szintezési pontossagot.

El6szor ellendrizze a vizszintes lézervonal magassagi és szin-
tezési pontossagat, majd a fiiggdleges lézervonal szintezési
pontossagat.

Haaz eltérés legalabb egy ellendrzési folyamatnal meghaladja
alegnagyobb megengedett eltérést, javittassa meg egy
Bosch-vevdszolgalattal a mérémdszert.

A vizszintes vonal magassagi pontossaganak ellendrzése
Az ellendrzéshez egy A és B fal kozotti szilard talaju, 5 m-es
szabad mérési szakaszra van sziikség.

- Szerelje fel amérémiiszert az ,A” fal kozelében egy harom-
labu miszerallvanyra, vagy helyezze egy szilard, sik alapra.
Kapcsolja be a mérémiiszert. Allitson be keresztvonalas
lizemet, szintezési automatikaval.
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Iranyitsa a lézersugarat a kozelebbi ,A” falra, majd varja
meg, amig a mérémiszer végrehajtja az 6nszintezést. Je-
|6lje meg annak a pontnak a kozepét, amelyben avonalak a
falon keresztezik egymast (I pont).

Forgassaelamérémiszert 180°-kal, varja meg, amig befe-

jez6dik az automatikus szintezés, és jelolje fel a lézervona-
lak keresztezédésének pontjat a szembenfekvd ,,B” falon
(IT pont).

Ugy helyeze el a mérémiszert — anélkil, hogy azt
elforditana - hogy minél kozelebb legyen a ,B” falhoz,
kapcsolja be a mérémdszert és varja meg az automatikus
szintezés befejez6dését.

A

—>¢

Allitsa be tigy amérémiszer magassagat (a haromlabt m-
szerallvany segitségével vagy sziikség esetén a berende-
zés ala helyezett lapokkal), hogy a lézervonalak
keresztezGdési pontja pontosan a ,,B” falon el6zéleg beje-
|61t 1T pontra essen.

Forgassa el a mérémiszert 180°kal, anélkil, hogy meg-
valtoztatna a magassagat. Iranyitsa ligy az ,A” falra, hogy a
fligg6leges lézervonal keresztiilmenjen a mar feljeldlt I
ponton. Varja meg, amig a mérémdszer végrehajtja az
automatikus szintezést és jeldlje megaz,,A” falon a lézervo-
nalak keresztezddési pontjat (I1I pont).

Magyar|111

- A" falon bejelolt két pont (I és I11) kozotti d kiilonbség
megadja a mérémdszer altal okozott tényleges magassagi
eltérést.

A maximalis megengedett d,,, eltérést a kovetkezéképpen
kell kiszamitani:

dimax = A falak koz6tti kétszeres tavolsag x 0,3 mm/m

Példa: Ha a falak kozotti tavolsag 5 m, a maximalis eltérésnek
nem szabad meghaladnia a

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm értéket. A jelek kozotti el-
térés ennek megfelelen legfeliebb 3 mm lehet.

A vizszintes vonal szintezési pontossaganak ellenérzése
Azellendrzéshezegy kb. 5 x 5 m-es szabad teriiletre van sziik-
ség.

- Allitsa fel a mérémiszert egy szilard, sik alapraaz ,A” és
,B” faltol azonos tavolsagra. Varja meg, amig a mérémda-
szer vizszintes lizemben végrehajtja az automatikus szin-
tezést.

- Jeldlje be amérémuszert6l 2,5 m tavolsagra mindkét falon
alézervonal kozepét (I pont az ,A” falon és 11 pont a ,B” fa-
lon).

A

- Allitsa fel a mérémiszert 180° fokkal elforgatott helyzet-

ben 5 m tavolsagban és varja meg, amig befejezédik az au-
tomatikus szintezés.

~ Allitsa be gy amérémiiszer magassagat (a haromlabt ma-

szerallvany segitségével vagy sziikség esetén a berende-
zés ala helyezett lapokkal), hogy a lézervonal kozepe pon-
tosan a ,B” falon el6zGleg bejeldlt IT pontra essen.
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- Jeldlje be I1I pontkeént (fiiggdlegesen az I pont felett, illet-
ve alatt) az ,A” falon a lézervonal kozepét.

- A" falon bejeldlt két pont (I és I11) koz6tti d kiilonbség
megadja a mérémdszer altal okozott, a vizszintestdl valé
tényleges eltérést.

A maximalis megengedett d,,, eltérést a kdvetkezéképpen

kell kiszamitani:

domax = A falak koz6tti kétszeres tavolsag x 0,3 mm/m

Példa: Ha a falak kozotti tavolsag 5 m, a maximalis eltérésnek

nem szabad meghaladnia a

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm értéket. A jelek kozotti el-

térés ennek megfelelGen legfeliebb 3 mm lehet.

Afiiggdleges vonal szintezési pontossaganak ellenérzése
Az ellendrzéshez egy ajtonyilasra van sziikség, amelynél az aj-
to mindkét oldalan legalabb 2,5 m szilard alapti szabad hely
all rendelkezésre.

- Allitsa fel a mérémiiszert az ajtonyilastol 2,5 m tavolsag-
ban egy szilars, sik alapra (ne egy haromlabd miszerall-
vanyra). Varja meg, amig a mérémdszer keresztvonalas
lizemben végrehajtja az 6nszintezést, majd iranyitsa a lé-
zervonalakat az ajtonyilasra.

- Jeldlje be a fliggéleges lézervonal kozepét az ajtonyilas
alatti padlén (I pont), 5 m tdvolsagban az ajtonyilas masik
oldalan (11 pont), valamint az ajtonyilas felsé szélén
(III pont).

-«

ISEEN
/&IH
-

Sz

- Allitsa fel a mérémiszert az ajtonyilas masik oldalan koz-
vetleniil a IT pont mogeé. Varja meg, amig a mérémiiszer

—

végrehajtja az automatikus szintezést és allitsa tgy be a
fligg6leges lézervonalat, hogy annak kézepe pontosan
keresztiilmenjen mind az I, mind a IT ponton.

- AIIl pont és az ajtonyilas felsd részén végigfutd lézervonal
kézepe kozotti d kiilonbség megadja a mérémdszer altal
okozott tényleges eltérést a fiiggoleges helyzettdl.

- Meérje meg az ajtonyilas magassagat.

A maximalis megengedett d,,, eltérést a kovetkezéképpen

kell kiszamitani:

dmax = Az ajtonyilas kétszeres magassaga x 0,3 mm/m

Példa: Ha az ajtonyilas magassaga 2 m, a maximalis eltérés-

nek nem szabad meghaladnia a

Apmax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm értéket. A jelek kozotti

eltérés ennek megfelelden legfeljebb 1,2 mm lehet.

Fiiggoleges pontossag ellendrzése

Az ellenrzéshez egy szilard padlo feletti, kb. 5 m-es szabad

mérési szakaszra van sziikség a padlo6 és a mennyezet kdzott.

- Szerelje felamérémliszert a forgathatd platformra, és allit-
saapadldra.

- Kapcsolja be a mérémiszert és varja meg, amig az végre-
hajtja az 6nszintezést.

|
)
i
)
5m| !
|
)
|
|
|
)

- Jeldlje be a fels6 metszéspont kdzepét a mennyezeten
(I pont). Ezenkiviil jeldlje be a lenti lézerpont kozepét a
padlon (11 pont).

- Forgassaelamérémiiszert 180°-kal. Helyezze el gy, hogy
az also lézerpont kozepe a mar bejeldlt IT ponton legyen.
Hagyja a mérémiiszert beszintez6dni. Jeldlje be a felsd lé-
zerpont kozepét (111 pont).

- Amennyezeten bejelolt két pont (I és 111) kozotti d kilonb-
ség megadja a mérémszer dltal okozott, a fiigg6legestdl
valo tényleges eltérést.

Az 5 m-es mérétavolsagon beliil a maximalisan megengedett

eltérés: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

Adkiilonbség az I és 111 pont kozott ezért legfeljebb 6 mm

lehet.
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Munkavégzési tanacsok

» A jeloléshez mindig csak a lIézervonal kozepét hasznal-
ja. Alézervonal szélessége a tavolsagtol fliggen valtozik.

Munkavégzés a mérélappal (kiilon tartozék)

(lasd a,,G” - ,,H” abrat)

A 26 mérélap segitségével a lézersugarat 4t lehet vinni a pad-
lora (talajra), illetve a lézer magassagat egy falra.

Anullamez6 és a skala segitségével meg lehet mérni a kivant
magassagtol val6 eltéreést és ezt at lehet vinni egy masik hely-
re. Igy nincs sziikség arra, hogy a mérémdszert pontosan be-
allitsa az atvitelre ker(il6 magassagra.

A 26 mérélap egy visszaverd réteggel van ellatva, amelynek
segitségével a lézersugarat nagyobb tavolsagokban, illetve
erds napfény esetén is jobban fel lehet ismerni. A fényerd no-
vekedése csak akkor ismerhetd fel, ha a |ézersugarral parhu-
zamos iranyban néz a mérélapra.

Munkavégzés a haromlabi miiszerallvannyal

(kiilon tartozék)

Egy haromlabu miszerallvany egy szilard, beallithaté magas-
sagli mérési alapot nyujt. Helyezze fel a mérémiiszerta 11
5/8"-0s mliszerallvanycsatlakozdval a 22 haromlaba miszer-
allvany vagy egy a kereskedelemben kaphatd épitkezési mi-
szerallvany menetére. Egy a kereskedelemben szokvanyosan
kaphato fényképez6 allvanyra valo felerdsitéshez hasznalja a
6 1/4"-0s miszerallvanycsatlakozot. A haromlabt miiszerall-
vany rogzitécsavarjaval rogzitse a mérémiiszert.

Munkavégzés a lézer vevikeésziilékkel (kiilon tartozék)
(lasd az ,,E” abrat)

Hatranyos megvilagitasi feltételek esetén (vilagos kornyezet,
kozvetlen napsugarzas) és nagyobb tavolsagok mérése ese-
tén alézervonalak helyzetének kénnyebb meghatarozasara
hasznalja a 27 lézer vevokésziiléket. A lézer vevokésziilékkel
végzett munkakhoz kapcsolja be azimpulzusfunkciot (lasd
Lmpulzusfunkcié”, a 110 oldalon).

Lézerpont keresé szemiiveg (kiilon tartozék)

Alézerpont keres6 szemiiveg kisztri a kornyez6 fényt. Ezaltal

a lézer piros fénypontja vilagosabban, jobban kivalik a kor-

nyezetbdl.

» Ne hasznalja alézerpontkeresé szemiiveget védészem-
iivegkeént. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézersugar felis-
merésének megkonnyitésére szolgal, de nem nyuijt védel-
met a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja a lézerpontkeresd szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresd szemiiveg nem nyUjt teljes védel-
met az ultraibolya sugdrzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

Munkavégzési példak

Munkavégzési példak (lasd A - F képek)
A mérémdszer felhasznalasi lehetdségeire példakat az abra-
kat tartalmazd oldalakon talalhat.

—

Magyar|113
Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

A mérémszert csak a késziilékkel szallitott kofferben tarolja
és szdllitsa.

Tartsa mindig tisztan a mérémdszert.

Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a mérdszerszamot.
AszennyezGdéseket egy nedves, puha kendével tordlje le. Ne
hasznaljon tisztitd- vagy olddszereket.

Mindenek elétt rendszeresen tisztitsa meg a lézer kilépési nyi-
lasat és iigyeljen arra, hogy ne maradjanak ott bolyhok vagy
szalak.

Ha javitasra van sziikség, a kofferbe csomagolva kiildje be a
mérémdszert.

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AVevészolgalat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsadd Team szivesen segit, hatermé-
keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.
Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhato 10-jegyt
cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: (061) 431-3835

Fax: (061) 431-3888

Hulladékkezelés

A mérémlszereket, a tartozékokat és a csomagolast a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelen kell jrafel-
hasznalasra elékésziteni.

Ne dobja ki a mérémiszereket és az akkumulatorokat/eleme-
ket a haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt mérémiszerekre vonatkozd
2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és az el-
romlott vagy elhasznalt akkumulatorok-
ra/elemekre vonatkozé 2006/66/EK eurd-
pai iranyelvnek megfeleléen a mar nem hasz-
nalhatd akkumulatorokat/elemeket kiilon
ossze kell gytijteni és a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfelelGen kell Gjrafel-
hasznalasra leadni.

A valtoztatasok joga fenntartva.
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114 | Pycckui

Pycckuu

MHdopmauus o noaTBEPKAEHUM COOTBETCTBUS COAEPKUTCA

BO BKNafbllLe B yNaKOBKY.

[lata u3roToBneHMA ykasaHa Ha nocnepfHei cTpaHuLe obnox-
Ku PykoBogcTBa.

KoHTaKTHas MH(hopMaLma OTHOCHTENBHO MMMNOPTEPA COAep-

KMTCA Ha yNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl usgenus

Cpok cnyx6bl u3nenua coctasnsaet 7 net. He pekomexayetcs
K 3KCNyaTaLyuu No UCTEUEHUM 5 NET XpaHEHUA € AaTbl U3r0-
TOBNEHUA 6e3 NpeaBapUTENbHON NPOBEPKH (AaTy U3roTOBNE-
HWA CM. Ha 3TUKETKE).

MepeueHb KPUTHUECKUX OTKA30B U OlMGOUHbIE AeiCTBHA

nepcoHana unu nonb3oBarens

— HE UCMOMb30BaTh NPH MOABNEHUU fIbiMa HEMOCPEACTBEH-
HO M3 KOpnyca u3genus

— He UCMOMb30BaTb Ha OTKPbITOM NPOCTPaHCTBE BO BPEMS
noxnaa (B pacnbinAeMon Bogae)

— He BKNIoYaTh Npu nonagaaH1u Bofibl B KOPMYC

KpuTepuu npefenbHbIX COCTOAHMMA
— TOBPEXAEH KOPNYC U3Menus

Tunu nepuoanUYHOCTb TEXHHYECKOro OGCIIy)KHBaHmI
PeKomeHnyeTcn OYUCTUTb UHCTPYMEHT OT NbINTK NOCNE KaX-
[0ro UCnonb3oBaHuA.

XpaHeHue

- HeobxoanuMO XpaHWUTb B CyXOM MecTe

- HeobXoaMMO XPaHUTb BAANM OT UCTOUHUKOB NMOBbILIEHHbIX
TEMNEPATYP W BO3EACTBMA CONMHEUHbIX Nyuer

- NPy XxpaHeHun Heobxoanmo usberatb peskoro nepenaga
TEMNEpaTyp

— €C/IM UHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA B MATKOW CYMKe MK Nnna-
CTMKOBOM KEHCE PEKOMEHYETCA XPaHUTb MHCTPYMEHT B
3TOW 3aLLUTHOM YNaKoBKe

- noppobHble TpeboBaHMA K yCNOBHUAM XPaHEHUS CMOTPUTE
B[OCT 15150 (Ycnosue 1)

TpancnopTupoBka

— KaTeropuuecku He lonyckaeTcA nafeHue U niodble MexaHu-
yecKu1e BO3[eMCTBHA Ha YNIAKOBKY NPU TPAHCMOPTUPOBKE

- NpH pasrpyake/norpyaKe He AoNyCKaeTca MCNonb3oBaHue
N0b0oro BUAA TEXHNKHK, paboTaloLLe Mo NPUHLMMY 3aXKUMa
YNaKoBKH

— NoapobHble TpebOBaHKA K YCIIOBUAM TPAHCTIOPTUPOBKM
cmotpute B [OCT 15150 (Ycnosue 5)

YKa3aHnua no 6e3onacHoCTH

[ins o6ecneueHnn 6e3onacHoi U HageXHOM

paboTbl C U3MEPUTENbHbLIM HHCTPYMEHTOM

[OMKHbI 6bITb NPOUNTAHDI U COBNIOAATLCA

BCe MHCTPYKUMH. Ucnonb3oBaHHe H3MepH-

TeNbHOr0 HHCTPYMEHTa He B COOTBETCTBHH C
HacCTOALMMH YKa3aHUAMM UPeBaTo NOBPEXAEHUA UHTET-
PUPOBaHHbIX 3aLUTHBIX MeXaHU3MOB. Hukoraa He U3me-
HANTe 40 Hey3HaBaeMOCTH NpeAynpeauTenbHble Tabnuu-
KM Ha H3MepHUTEeNnbHOM HHCTpyMeHTe. XOPOLLIO COXPA-
HAWUTE 3TY UHCTPYKLUIO U NEPEQABAWTE EE BMECTE
C NEPEAAYEN U3MEPUTENbHOIrO UHCTPYMEHTA.

» BHHMaHKe - CNONb30BaHHE APYTHX HEe YNOMAHYTbIX
3/1eCb 3NEMEHTOB YNPaBNeHHUA U PEryNHPOBaHUA HNH
APYrMX METOA0B IKCNNYyaTalu1 MOXXET NOABEPrHYTH
Bac onacHomy ans 31,0poBbA U3NYUEHHIO.

» W3mepuTenbHbIA MHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA C Npeay-
npeanTenbHoi Tabnuukoi (Ha cTpaHKLe ¢ H306paxe-
HUeM U3MePHTeNbHOT0 HHCTPYMEHTa NoKa3aHa nop, Ho-
mepom 12).

Laser Radiation Class 2,

&\ / IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

do not stare into beam o

» Ecnu TeKcT npeaynpeAuTenbHOi TabNMUKK He Ha A3bI-
Ke Baweii cTpaHbl, 3aKneiTe ero nepea nepeoii 3k-
cnnyarauven npunaraemoii HaknemKom Ha a3bike Ba-
wweW CTpaHbl.

He Hanpasensiite nyu nasepa Ha niogei
MMM XXUBOTHDBIX H CAMH He CMOTPHTE Ha
NPAMOii HNK OTPAXKaeMblil nyy nasepa.
3TOT Nyy MOXET CNENHTH NIOAEH, CTaTb NPH-
UMHOW HECUACTHOTO Clyyas UM NOBPEANTL
rnasa.

» B cnyuae nonagaHua nasepHoro nyua B rnas rnasa
HY)KHO HAMEPEHHO 3aKPbITb H HEME/ANEeHHO OTBEPHYTb-
€A 0T nyya.

»> He npumeHsiTe na3epHble OUKH B KauecTBe 3alUTHbIX
OUKOB. [1a3epHble OUKH CyXaT [NA NyuLIero pacnosHaBa-
HWA NAa3epHOT0 Nyua, OHAKO OHM He 3aLLMLLAIOT OT Nasep-
HOrO M3NYUEHHS.

» He npumeHsiite nasepHble OUKH B KauecTBe CONHeu-
HbIX OYKOB UMK B YNHYHOM ABHXKEHHH. [la3epHble 0UKK
He [)AI0T MONHOM 3aLUKTbI OT yNbTPAMONETOBOrO U3Nyue-
HWA W YXyLLLIAOT BOCNIPUATUE KPACOK.

» He meHAlTe HHUErO B Na3ePHOM YCTPOMCTBE.

» PemoHT Bawuero uamep1TenbHOro HHCTpyMeHTa nopy-
yaiiTe TONbKO KBanUhMLIMPOBAHHOMY NEepPCoHany, uc-
Nonb3ys TONbKO OPHTHHaNbHbIE 3aNacHble YacTH. ITUM
obecneunBaetcs 6e30MacHOCTb UBMEPUTENBHOTO MH-
CTPyMeHTa.

» He paspeuuaiite eTAM NoNb30BaTbCA Na3ePHbIM H3MeE-
pUTENbHbIM HHCTPYMeHTOM 6e3 Hapzopa. OHW MOTyT He-
YMbILUIEHHO OCNENUTb NIAEN.

» He pabortaiite c ©3MepHUTENbHbLIM MHCTPYMEHTOM BO
B3PbIBOONACHON cpefie, N06NU30CTH OT roPIOUNX KUA-
KOCTe#, ra3oB W NbiNK. B U3MepUTENbHOM MHCTPYMEHTE
MoryT 0bpa3oBaTbCA MCKPbI, OT KOTOPbIX MOXET BOC-
NNAMEHUTLCA Mbifb UMK Napbl.

He ycraHaBnuBaiite H3aMepUTENbHbIA UH-
CTPYMEHT H BU3NPHYI0 MapKy 21 B6nu3u
KapAanocTUMynaTopos. MarH1Tbl U3MepuT-
€/bHOr0 MHCTPYMEHTA M BUSMPHOW MapKH CO-
30al0T MarHUTHOE NOoNe, KOTOPOE MOXET OKa-
3bIBaTb BNMAHME Ha paboTy kapanoCTUMYNA-
Topa.
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» [lepXuTe U3MEPHTENbHbIH HHCTPYMEHT H BUSUPHYIO
MapKy 21 BanH OT MarHUTHbIX HOCHTENeN AaHHbIX U OT
npu6opoB, UyBCTBUTENbHBIX K MarHUTHOMY nonio. [leii-
CTBHE MarHUTOB U3MEPHUTENbHOTO MHCTPYMEHTA W BU3MP-
HOM MapKW MOXXET NMPUBOANTH K HEBOCMONHMMOM NOTEpe
[JaHHbIX.

Onucauue NpoayKTa U ycnyr

lMoxanyicra, 0TKpOHTe packnagHyto CTPaHuLYy ¢ UMoCTpa-
LMAMM MHCTPYMEHTA W OCTaBNANTE €€ OTKPbITOM, Noka Bbl u3-
yuaete pyKOBOACTBO M0 3KCNyaTauuu.

lMpumeHeHKHe No Ha3HaUEHHIO

HacTosLm# namepuTenbHbIi NpUBop NpeaHasHaueH ana no-
CTPOEHHA U KOHTPONA FOPU3OHTANBHBIX U BEPTUKANBHbIX TMHUA.

TexHuueckue AadHHbIEe

MepekpecTHbii nasep GLL 3-50

ToBapHbii NO 3601K638..

Pabounit granason?

- CTaHgapTHO M 10

~ CNa3epHbIM NPUEMHUKOM M 5-50

TOUHOCTb HUBENUPOBAHHA MM/M +0,3

Pabouuit ananasoH, oteec M 5

TouHoCTb, OTBEC MM/M +0,6

TUNWUYHbIA AMaNa3oH aBTo-

MaTUueCcKoro HUBENUPOBaHUA ° +4

TunuuHoe Bpema

HUBENWPOBAHHUA © <4

Pabouan Temneparypa “C -10...+40

Temnepatypa xpaHeHus “C -20...+70

OTHOCHTENbHAA BNAKHOCTb

BO3Ayxa He bonee % 90

Knacc nasepa 2

Tun nasepa HM 635
MBT <1

Ce 1

MWHUManbHas ANUTENbHOCTD

UMnynbca G 1/1600

Pe3bba ans wratvea " 1/4

! 5/8

Batapeiku 4x1,5BLR6 (AA)

CpoK cnyxbbl, MUH. u 6

ABTOMaTMUECKOE BbIKMIOUEHWE

npubn. uepes MWH 30

Bec cornacHo

EPTA-Procedure 01:2014 Kr 0,94

1) Pabouuit inanasoH MOXeET yMeHbLUATbCA B pesynbTate Hebnaro-
NPUATHBIX OKPYXKAIOLLMX YCNOBMH (HaNpUMep, NpAMble CONHeUHble
nyun).

* C 3aLLMTOM OT MbINK W BPbI3T Bofb!

OnHo3HauHan UaeHTUdUKaLMA Balero M3MepUTENbHOTO MHCTPYMEHTa
BO3MOXHa N0 cepuitHoMy Homepy 13 Ha 3aBOACKOW Tabnuuke.

Pycckui | 115

MepekpecTHbii nasep GLL 3-50
Pasmepbl
- 6e3 NoBOpOTHOM

nnaropml MM 146x83x117
- CMOBOPOTHOM NNaThopMoi MM @201x197
CTeneHb 3aLLuThbl IP 54*

1) Pabouuit aManasoH MOXET yMeHbLIATLCA B peaynbTarte Hebnaro-
NPUATHBIX OKPYXKAIOLLMX YCNOBMH (HaNpUMep, NpAMble CONHEUHble
nyun).

* C 3aLLMTOM OT MbINK W BPbI3T Bofb!

OnHo3HauHas MaeHTUdUKaLNA Balero M3MepHTENbHOTO MHCTPYMEHTA
BO3MOXHa N0 cepuitHoMy Homepy 13 Ha 3aBoACKO# Tabnuuke.

WU300paxeHHble COCTaBHbIE YaCTH

Hymepauus npeacTaBneHHbIX COCTaBHbIX YacTen BbIMONHEHa
10 M30DPAKEHMIO U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA HA CTPAHK-
Lie C MNTIOCTPaLMAMM.

OTBepcTHe AnA BbIXoAa Na3epHoOro nyua

WNHAMKaTOp MMNYABCHON (hYHKLMK

KHomka MMnynbCHOM (yHKLMM

KHomka nepekntoueHns pexumos paboTbl

WHpukatop 3apaga batapen

[He3po nop wrarms 1/4"

Ortcek ansa batapei

Kpbilika batapeiHoro otceka

0603HaueHHe HanpaBNeHHOCTH MOMIOCOB

®ukcatop kpbilkK batapeiHoro otceka

THe3no nop, wratue 5/8"

MNpenynpeauntenbHan Tabnuuka na3epHoOro M3NyueHus
CepuitHbIi HOmep

14 Buikniouatens

15 HanpasnaioLui nas

16 Hanpasnstowan perka

17 KpenexHbli BUHT BbITAKHON HOXKK

18 Koneco

19 MoBopotHas nnatdopma

20 Marnurbl

21 Bu3upHas Mapka

22 CrpouTenbHbif Wwratne BS 150*

23 Ouku ana paboTbl ¢ NazepHbIM UHCTPYMEHTOM *

24 YHuBepcanbHoe kpenneHue BM 1*

25 Teneckonuueckuit wect BT 350*

26 M3mepuTenbHbli WabnoH c onopoi*

27 a3epHbld NpUEMHUK™

28 [lepxatenp*

29 Oymnap*

* MaoGpamequle WNH ONUCaHHbIe NPUHAANEXHOCTH He BXOAAT B
craunapmblﬁ KOMMNMNEKT NOCTaBKH.

O oo ~NOOOGhA WNR

T el =
W NN RO
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Cb6opka

YcraHoBka/3ameHa batapeek

B “3mMepuTenbHOM MHCTPYMEHTE PEKOMEHAYETCA UCMONb30-
BaThb LL|eN0YHO-MapraHLueBble 6aTapeF1K|/|.

Urobbl 0TKpbITH KPBILLKY HaTaperHoro otceka 8, HaxmuTe Ha
chukcatop 10 1 nofHUMKTE KpbILKY. BcTaBbTe batapeiku.
Mpw aTOM CneauTe 3a NPaBUbHOM NONAPHOCTbIO B COOTBETCT-
BWM C U30DPXKEHMEM C HAPYXKHOM CTOPOHBI KpbILKK baTa-
PEMHOro oTCeKa.

Muraet uHaukatop batapei 5 KpacHbiM CBETOM, TO Cneayet
3ameHuTb barapen.

Bcerpa 3ameHsiiTe Bce batapenku oaHOBpeMeHHo. Mpume-
HAITE TONbKO HaTaperki1 OHOr0 M3rOTOBMTENA U C OfMUHAKO-
BOW €MKOCTbHO.

» Ecnu Bbl He nonb3yeTech NPOAOMKUTENbHOE BPEMSA
M3MepHTENbHbIM HHCTPYMEHTOM, To 6aTapeiku Aomx-
Hbl ObITb BbIHYTbI U3 HHCTPYMeHTa. [1py npo-
[DOMKUTENbHOM XPaHeHWH baTapenkiu MoryT OKUCIIUTLCA U
paspapuTLCA.

WUcnonb3oBaHne NOBOPOTHOI NNaTchopMbl

lpucTaBbTe U3MEPHUTENBHBIA UH-
CTPYMEHT HanpaenALLMM Nasom
15 k Hanpaensatowen peike 16 no-
BOPOTHOM Nnatcopmbl 19 1 BCTaBb-
Te U3MEePHTENbHbIA MHCTPYMEHT 1O
ynopa Ha NoBOPOTHYIO NNathopmy.
[InA CHATMA NOTAHWTE U3MEPHTENb-
Hbli MHCTPYMEHT B 0OpaTHOM Ha-
npaBnex1u C NOBOPOTHOM Nnatgop-
Mbl.

BbITArMBaHHe TeNecKonMueCcK1X HoXeK

OTKpYTUTE KPENEXHbIN
BUHT 17 BbITAXHOM HOXKH.
BbITAHUTE HOXKY. 3amKcu-
PYWTE HOXKY, 3aTAHYB Kpe-
neXHbl BUHT 17. TMoBTOpH-
Te 3Ty ONepaLMIo TaKKe U
[LNA [IBYX APYTHX HOXKEK.

Paborta c MHCTpymeHTOM

Jkcnnyartauus

> 3awuwaiire uzmepurenhublﬁ HHCTPYMEHT OT BNaru u
NPAMBIX CONHEYHbIX NyYeH.

> He nopBepraiiTe U3MepHTENbHbIH MHCTPYMEHT BO3A€i-
CTBUI0 3KCTPEManbHbIX TeMNepaTyp U TeMnepaTypHbIX
nepenagoB. B uacTHOCTH, He OCTaBNAWTE €ro Ha [UTENb-
Hoe Bpems B MaLu1He. Mpu bonblunx nepenagax rTemnepa-
Typbl CHauana fAanTe U3MepUTENbHOMY MHCTPYMEHTY CTa-
OMNKU3MpPOBaTh CBOI TEMMEPATYPY, NPEXE YUEM HAUMHATD
paboTaTb ¢ HUM. IKCTpEManbHble TEMMepPaTypbl U TEM-

neparypHble nepenagbl MOryT OTPULLATENBHO BNUATbL Ha
TOYHOCTb U3MEPUTENBHOIO MHCTPYMEHTA.

> 3awuuiaiTte H3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT OT CUIIbHBIX
YAapoB U nageHui. Nocne CUNbHOMO HapyXHOro BO3AEH-
CTBUA HA U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT Heobxoanumo ne-
pen NpofiomkeHeM paboTbl Bceraa NpoBepATb TOUHOCTb
(cM. «TOUHOCTb HUBENUPOBAHHAY).

» [Mpu TpaHCNOPTHPOBKE BbIKNIOUaTe H3MEPUTENbHbIN
MHCTPYMEHT. [1pu BbIKNOUeHUM BNOKMPYeTCA MasTHUKO-
Bbl MEXaH13M, KOTOPbIH MHAUE NPKU Pe3KUX ABMKEHUAX
MOXET DbITb NOBPEXAEH.

BknioueHue/BbiKnioueHne

UT0ObI BKNIOUMTD U3MEPHTENbHBIM UHCTPYMEHT, NepefiBUHb-
Te BbIK/touaTenb 14 B nonoxeHue «(g onx (ana pabor bes as-
TOMATMUECKOro CAMOHUBENMPOBAHHSA) UMK B NONOXEHHE

« g on» (37 paboT ¢ aBTOMATHUECKUM CAMOHUBENNPOBa-
H1em). Cpasy xe Nocne BKIOUEHHA H3MEPHTENbHbIA HHCTPY-
MEHT M3/NyUYaeT U3 0TBEPCTHIl 1 nasepHble Nyuu.

» He HanpaBnsiiTe nasepHbli Nyy Ha NOAEH HNH XKUBOT-
HbIX ¥ HEe CMOTPHUTE CaMH B Na3epHbIA NyY, B TOM Yucne
1 ¢ BonbLioro paccroaHua.

UToOb! BBIKNIOUMTb U3MEPHTENbHBIM NPUBOP, NepeaBUHbTE
BbIKNouatenb 14 B nonoxenue «off». Npu BbIKNOUEHNN Ma-
ATHUKOBbIA MexaHu3M brokupyetcs.

Mpy npeBbiLIeHUM NpeaenbHo JonycTuMoi paboueit Temne-
patypbl B 40 °C npOUCXOANT BbIKMKOUEHUA ANA 3aLMTbI Na-
3epHoro Anopa. lNocne oxnaxaeH!s U3MepPUTENbHbIA UHCTPY-
MEHT OMATb FOTOB K PaboTe M MOXET DbITb CHOBA BK/TIOUEH.

[leakTHBH3aLMA aBTOMATHUECKOTO BbIKNIOUEHHA

Mocne 30 MUH. paboTbl U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT aBTO-
MaTUuecKu BbikmouaetcA. Ytobbl Ae3akTBMpoBaTh aBTOMa-
THUECKOE OTKMIOUEHHE, IePXKUTE NPU BKMIOUEHUHU U3MEPH-
TeNbHOTO MHCTPYMEHTA KHOMKY PexnMOB paboTbl 4 Haxaton
B TeueHue 3 c. Nocne fe3aKTUBaLMMU aBTOMATUUECKOrO OT-
KMioueH1A nasepHble Nyun KOPOTKO MUraioT uepes 3 c.

» He octaBnsiite 6€3 npucMoTPa BKNIOUEHHBIA H3MEPH-
TeNbHbIH HHCTPYMEHT U BbIKNIOUaiiTe ero nocne uc-
nonb3oBanus. [lpyrue nuua MoryT bbITb ocnenseHsl
Na3epHbIM NyuoM.

UToObl aKTMBMPOBATb aBTOMATUUECKOE OTKIIOUEHHE, BBIK/IO-
UWTE U3MEPUTENBHbIA UHCTPYMEHT U CHOBA BKMIOUMTE €ro (He
HXKMUMas Ha KHOMKY PEXMMOB paboTbl 4).

Pexxumbl pabotbl

M3MepuTenbHbIA MHCTPYMEHT UMEET UeTbipe pexuma pabo-

Tbl, KOTOPbIE MOXHO B Nt060e Bpems nepekmiouathb:

— TOPU30HTaNbHbIN PeXUM (pexum A): ofiHa ropHU30HTaNb-
HaA nasepHan NUHUA

— PEeXWM NepeKpecTHbIX NMHUI (pexum B): ofHa ropu3oH-
TanbHaA 1 04Ha BePTUKaNbHaA NasepHan NUHUA

— BepTUKaNbHbIA pexuM (pexum C): aBe BepTUKanbHble op-
TOrOHANbHbIE IMHUH

— TOPU3OHTaNbHbIN PEXMM B KOMBUHALMK C BEPTUKANbHBIM
pexuMoM (pexum D): ojHa ropu3oHTanbHas 1 iBe BEPTH-
KarbHble 1a3epHble NUHUK

Bo Bcex pexxumax Ha non npoeLmpyetcs oTBec.
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Mocne BKNIOUEHNA U3MEPUTENbHDIA UHCTPYMEHT HAXOAMTCA B
pabouem pexume «D». YTobbl CMEHUTb PEXUM, HAXKMHUTE Ha
KHOMKY PEXMMOB paboTbl 4.

Bce ueTbipe pexuma paboTbl MOXHO BK/KOUATL C aBTOMaTHue-
CKMM HUBENWPOBaHUeEM U bes.

B pexu1me NepekpecTHbIX TMHUA U B BEPTUKaNbHOM PeXuMe
BEPTUKaNbHbIE IMHWUM MOXHO C MOMOLLbIO Konecuka 18 Ha-
NPaBNATb TOUHO HA U3MEPAEMbIH 0ObEKT.

WmnynbcHas dyHKuua

Mpu pabote ¢ nazepHbIM NPUEMHUKOM 27 — HE3aBUCMMO OT
BbIbPaHHOro pexxMma paboTbl — fOMKHA bbITb aKTUBMPOBaHa
MMMYNbCHAA (YHKLMA.

C MMNynbCHOM hyHKLMEN Na3epHbIe Nyuu MUratoT ¢ 6onbLuoi
YacToTOM M CTAHOBATCA BUAMMbIMM [1A 1Ia3€PHOMO NPUEMHHU-
Ka 27.

Urobbl BKNIOUNTD UMAYNbCHYHO (YHKLMIO, HAXKMMTE Ha KHOM-
Ky 3. Mpu BKMOUEHHOH UMMYNbCHON DYHKLIMK MHAKKATOP 2
CBETUTCA 3eEeHbIM LiBETOM.

BnarMocTb nasepHbIX IMHUIA ANA YENOBEUECKOro rnasa npu
BK/IOUEHHOW UMMYNbCHOM (hYHKLMKM yMeHbLIeHa. Mo3aTomy
Ana pabot be3 nasepHOro NpUeMH1Ka BbIKMIOUMTE UMMYTb-
CHYI0 (hYHKLMIO MOBTOPHbIM HAXATHEM Ha KHonky 3. Mpu
BbIK/MIOUEHHON UMNYNBCHOM (hYHKLMM MHAMKATOP 2 racHeT.

ABTOMaTHYECKOE HUBENUPOBaHHE

Pabora c aBTOMaTHUECKHM HUBENMPOBaHHEM

YcTaHOBMTE U3MEPHTENbHbIM MHCTPYMEHT HA IPOUHOE FopH-
30HTaNbHOE OCHOBAHKE UMK 3aKpenuTe ero Ha 0bbluHOM ho-
TOWTaTUBE.

[ina paboTbl C aBTOMATMUECKMM HUBENMPOBAHUEM Nepe-
[iBUHbTE BbIKMI0UaTENb 14 B nonoxeHe « g on».

OYHKLMA aBTOMATMUECKOTO HUBENWPOBAHKA BbIPABHUBAET
HEPOBHOCTH B paMKax iHanasoHa aBTOMaTHUeCcKoro HUBeu-
POBaHKA B + 4°. 13MepHTENbHbI MHCTPYMEHT HUBENUPOBaH,
KaK TONIbKO Nla3epHble Nyun NPEKpaTUin M1rarb.

Ecnu aBTOMaTMueCKoe HUBENMPOBAHWE HEBO3MOXHO, Hanp.,
€CNW 0CHOBaHWe, Ha KOTOPOM PAcNONOXeH U3MEPUTENbHDIA
npubop, OTKNOHEHO OT ropU3oHTanK bonee uem Ha 4°, nasep-
Hbl€ Nyum BbICTPO MUraloT. B Takom cnyuae ycTaHoBHTE U3Me-
PHUTENbHBIA MHCTPYMEHT FOPU30HTANIbHO M NOA0XAMTE, MOKa
npubop He NPOU3BEAET aBTOMATUUECKOE CAMOHUBENNPOBA-
Hue.

Ipu TONUKaX M U3MEHEHUAX NONOXEHUA BO BPEMA paboTbl u3-
MEPUTENbHbIA UHCTPYMEHT aBTOMATUUECKU NPOU3BOAMT HU-
BeNMpoBaHue. [locne NOBTOPHOTO HUBENWPOBAHHWA NPOBEPD-
Te NONOXeHUe roprU3oHTaNbHON U BEPTUKANbHOM Na3epHOM
NIMHUM 1O OTHOLLEHUIO K PENePHbIM TOUKaM AA NPefoTBpa-
LLIEHHA OLIMDOK.

Pabora 6e3 aBTOMaTHUECKOro HUBENUPOBaHHUA

Mpu pabote 6e3 aBTOMATUUECKOrO CAaMOHWBENUPOBAHUS Ne-
PefiBMHbTE BbIKTiouaTenb 14 B nonoxeHue «@g onn. Mpu Bbl-
KNOUEHHOM aBTOMATUUECKOM CAMOHUBENIMPOBAHNM Na3ep-
Hbl€ NyuM NOCTOAHHO MHTaIoT.
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MpW BbIKNIOYEHHOM aBTOMATUUECKOM HUBENMPOBaHHH Bbi
MoxeTe CBODOAHO AepXKaTb MHCTPYMEHT B PYKE WK NOCTa-
BMTb Ha NOJIXOAALLYIO NOBEPXHOCTb. B pexume nepekpeLu-
BaIOLLMXCA IMHWI Na3epHble IMHMK He 063aTeNbHO HaXoAAT-
CA MO, NPAMbIM YITIOM 10 OTHOLLIEHHIO PYT K APYTY.

TouHOCTb HUBENUPOBAHUA

dakTopbl, BNUAIOWKE HA TOUHOCTb

Haunbonbluee BAWAHKE HAa TOUHOCTb OKA3bIBAET OKPYKAIOLLAs
Temneparypa. B 0cobeHHOCTH U3MeHeHWsA Temneparypbl o
Mepe yaaneH1a oT rpyHTa MOTYT Bbl3blBaTb OTKNOHEHMA Na-
3epHoro nyva.

MockonbKy nepenag Temneparypbl Haubonee oLy M BoK-
3 FPYHTA, TO Ha yuacTkax AnuHoM CBbile 20 M U3MepuTenb-
Hbllt KHCTPYMEHT CNeflyeT yCTaHaBNMBaTb Ha WaTue. Kpome
TOr0, YCTaHABNMBANTE U3MEPUTENbHDBIA MHCTPYMEHT, N0 BO3-
MOXHOCTH, B CepeinHe pabouei nnowaau.

Hapsgy ¢ BHEeLHWMK BO3AEACTBUAMM TaKXKe W cneLuduue-
CKWe ANA MHCTPYMEHTa BO3AEMCTBUA (KaK Hanp., NafeHus
WK CUbHbIE YAPbI) MOTYT MPUBOANTb K OTKNOHEHUAM. T103-
TOMY BCeria nepefl Hauanom paboTbl NPOBEPANTE TOUHOCTb
HWBENMPOBAHHA.

MpoBepAliTe BCeraa CHayana TOUHOCTb BbICOTbI M TOUHOCTb
HWUBENWUPOBAHMA N0 FTOPU3OHTANH, @ 3aTEM TOUHOCTb HUBENH-
POBaHMA M0 BEPTUKANH.

Ecnu Bo Bpems 0fiHO 13 NPOBEPOK U3MEPHTENbHbIN HHCTPY-
MEHT MPEBbICHT MAaKCUMarbHO J0NYCTUMOE OTKNOHEHHE, OT-
[aiTe ero B PEMOHT B CEPBHCHYIO MacTepckyto Bosch.

KoHTponb TOUHOCTH BbICOTbI FOPH3OHTANbHOM NUHKK

[lna koHTpona Bam Heobxoanm cBoboAHbIN OTPE30K B 5 M Ha

NPOYHOM rpyHTE Mexay cTeHamu A v B.

~ 3akpenuTe U3MepHUTENbHbIA HHCTPYMEHT BONM3K CTEHbI A
Ha LUTATUBE WK YCTAHOBMTE €ro Ha NPOYHOE, NNOCKOe
OCHOBaHHe. BKntounTe M3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT. Bbi-
bepuTe pexuM nepeKkpeLIMBatOLLMXCA NMHUIA C aBTOMATH-
YeCKWUM HUBENMPOBAHWEM.

A / B

- HanpaBbTe nasep Ha bnuxHioto cTeHy A M 0boxauTe camo-
HWUBENUPOBaHWe MHCTPYMeHTa. OTMETbTE CEpPeaMHY Tou-
KM, B KOTOPOW NEPEKPELMBAIOTCA HA CTEHE Na3epHbIE K-
Huu (ToukaI).

Bosch Power Tools
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Mpumep: Mpn paccToAHKM MexaY CTeHaMK 5 M MakcuManb-
HOe OTKNOHEHMe He JOMKHO NPeBbILLaTh

Omax = 2 X5 MX 0,3 MM/M = 3 MM. Takum 0bpasom, paccTos-
HU1e Mexy OTMETKaMH He JO/KHO NPeBblLuaTh 3 MM.

MpoBepka TOUHOCTH HUBENHMPOBAHHUA FOPU3OHTaNbHOM

NWUHKK

[lna BbINONHeHUA npoBepku Tpebyetca cBoboaHbIN yuacTok

nnowaabio 5x 5 m.

~ [loctaBbTe U3MePHUTENbHbIA UHCTPYMEHT HA NPOUHOE,
POBHOE OCHOBaHHE NocepearHe Mexay cTeHamu A u B.
MopoxauTe, NOKa MHCTPYMEHT He NPOU3BELET CaMOHUBE-
NMPOBaHKE B FOPU30HTANIbHOM PeXHUME.

- [loBepHUTE U3MepHUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, noao-
XOWUTE, NOKa OH He NPOM3BefET CAMOHUBENUPOBaHKE, U
OTMETbTe TOUKY NepeKpeLUBaHUA Na3epHbIX NMHUM HA I »
NPOTUBOMONOXHOM cTeHe B (Touka II). 4

- YcTaHOBMTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT — He NOBOPauM- o
Ban ero — Bbn13u cTeHbl B, BKNtounTe ero v faite emy A v
BpeMA HUBENUPOBATbCA. \

A

—¢

- OTMeTbTe Ha PacCTOAHNM B 2,5 M OT U3MEPHTENBHOTO HH-
CTPYMEHTa Ha 0beux CTeHax cepeanHy NasepHon NUHUKM

~ Hactpo#Te U3MepH1TeNbHbIA MHCTPYMEHT MO BbICOTE (C No-
b b Py ( (Touka I Ha cTeHe A M Touka 11 Ha cTeHe B).

MOLLbIO WITAaTUBA UNTK nopu(na,qon() TaK, yTobbl TOUKa nepe-

KpeLLMBaHA Na3ePHbIX TMHUI TOUHO COBNana ¢ paHee A
0TMeueHHOW ToukoM I1 Ha cTeHe B. 1
gr ey
e .y
B .
| o4 \
X \
\
i |
/\
7'
- [MoBepHHTE H3MEPUTENbHII HHCTPYMEHT Ha 180°, He 13- > B\ _

MeHsAA BbICOTbI. HanpaBbTe MHCTPYMEHT Ha CTeHy A Tak,
yTobbI BepTMKaNnbHaA Na3epHan NMHKA NPOXOAMNA uepes
yKe 0TMeueHHy1o Touky I. [ofoxaunTe, noka UHCTPYMEHT
He 3aKOHUWT CAMOHWUBENMPOBaHKE, U OTMETbTE TOUKY rne-
peKpeLLMBaHI1A Na3ePHbIX TMHKIA Ha cTeHe A (Touka I1T).

- Pasnuua d mexay obenmu oTMeueHHbIMY Toukamu I u 111
Ha CTeHe A ABNAGTCA eNCTBUTENbHBIM OTKIOHEHUEM NO
BbICOTE N3MEPHTENbHOMO MHCTPYMEHTA.

MakcumanbHoe AonycTuMoe OTKNoHeHHe d,,,, PacCUnTbIBa-

10T CneayIoLLMM 06pasom:

Opmax = BBOWMHOE paccTofH1e MeXay cTeHamu x 0,3 Mm/M

- Pa3BepHyB U3MepHTENbHbIA MHCTPYMEHT Ha 180°, nepe-
[IBUHbTE €ro Ha 5 M 1 NOA0XAMTe, NOKA OH He NPOKU3BeAeT
CaMOHMBENNUPOBaHHe.

- HacTpoite U3MepHUTENbHbIA MHCTPYMEHT MO BbICOTE (C Mo-
MOLLbIO LUITATMBA UM MOLKNAAOK) TaK, uTobbl CepeuHa Nna-
3ePHOM NNUHWM TOYHO COBMana c paHee OTMEUEHHON Tou-
Kow IT Ha cTeHe B.

— OtmeTbTe Ha cTeHe A cepeaiuHy NasepHON NUHUM Kak TOUKY
111 (BepTWKanbHO Haf, MM Nof TOUKoM 1).

- Pasnuua d mexay obeMmu oTMeueHHbIMM Toukamu 1 u 111
Ha cTeHe A ABnAeTCA AeACTBUTENbHBIM OTKNOHEHHEM MO
BbICOTE U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA.
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MakcumanbHoe AonycTMMOoe OTKNOHeHHe d,,,, PacCunTbIBa-
10T CneaytoLLMM 06pasom:

Opmax = BBOMHOE paccTonH1e Mexay cTeHamu x 0,3 Mm/M
Mpumep: Mpn paccToAHKM MexaY CTEHaMK 5 M MakCUManb-
HOe OTKNOHEHKe He JOMKHO NpeBbIlLaTh

Amax = 2X5Mx 0,3 MM/M = 3 MM. Takum obpasom, paccros-
HHe Mexzy OTMETKaMM He IOMKHO NPEBbILIaTh 3 MM.

MpoBepKa TOUHOCTH HUBENMPOBAHNA BEPTHKANbHOM
NWHKK

[ns nposepky Bam TpebyeTca npoem fBepH, B 06€ CTOPOHDI
0T KOTOPOTO (Ha MPOYHOM NoNy) ecTb CBODOHOE NPOCTPAH-
CTBO INUHOM He MeHee 2,5 M.
- YcTaHoBWTE U3MepUTENbHBIA NPUOOP Ha PAcCTOAHUM
2,5 M 0T ABEPHOr0 Npoema Ha TBePA0E, POBHOE OCHOBA-
Hue (He Ha Wwratue). [laiTe U3MepUTENbHOMY NPUbopy ca-
MOHWBENWUPOBATLCSA B PEXMUME NEPEKPECTHBIX TMHUI U Ha-
npaBbTe N1a3epHbIe NYUn Ha IBEPHOM NPOEM.

- OTMeTbTe CepeiMHy BePTUKanbHON IMHUK Ha NONy B Npoe-
Me iBepH (Touka I), Ha paccToAHUK B 5 M C ApYro cTopo-
Hbl Npoema aepu (Touka II), a Takxe No BEPXHEMY Kpaio
npoema fipepH (Touka I1I).

- [epecTaBbTe M3MEPHTENbHDIA MHCTPYMEHT Ha PYTYIo CTO-
POHY ABEPHOrO Npoema NpAMo 3a Touko# 11. MogoxauTe,
1oKa U3MEPHTENbHbINA UHCTPYMEHT HE MPOU3BEET CaMo-
HUBENMPOBAHHE, 1 HaNpaBbTe BEPTUKANbHYIO Na3epHyIo
NIMHMIO TaK, uToObl €€ CepefMHa NPOX0AMNa TOUHO Yepes
TOUKU TH L.
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- PasHuua d mexay Toukoi 111 ¥ cepeanHON NasepHoM nu-
HWM Ha BEPXHEM Kpae Npoema [1BepH ABNAETCA AeNCTBU-
TeNbHbIM OTKNOHEHWEM U3MEPHTENBHOTO UHCTPYMEHTA OT
BepTUKanu.

- M3mepbTe BbICOTY NpoeMa ABEpH.

Makc1manbHoe JonycTUMOe OTKNOHeHKE d,,, PACCUMTbIBA-

10T CNeayioLLMM 0bpasom:

dpmax = ABOWHAA BbicOTa Npoema ABepy X 0,3 MM/M

Mpumep: Mpu BbicOTE NpoeMa iBepH 2 M MaKCUManbHoe 0T-

KNOHEHWE He JOMKHO NpeBbILIaTh

Aax = 2X2Mx 0,3 Mm/m = 1,2 mm. Takum 0bpa3om, paccTo-

fIHWE MEX[LY OTMETKaMM He JOMKHO NpeBbiwwath 1,2 M.

MpoBepka TOUHOCTH OTBECA

[ns nposepky Bam TpebyeTca cBOBOAHBIN M3MEPUTENbHbIM

YUaCTOK Ha TBEPLLOM OCHOBAHMM C PACCTOAHUEM OK. 5 M MeX-

Ay NONOM W NOTONKOM.

~ MOHTUpY#HTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha NOBOPOT-
HY}0 MNaTchopMy W YCTAHOBHTE €ro Ha Non.

- BKntounTe U3MePUTENbHBIA MHCTPYMEHT U NOAOXKANUTE
OKOHUYAHMA CAMOHMBENUPOBAHKA.

(3]
3

- OTMeTbTe CepefiMHY TOUKU NEPECEUEHNs NTa3ePHbIX TMHUIA
Ha notonke (Touka I). OTMeTbTe, KPOMe TOr0, CepeanHy
HWXHel Na3epHOH TOuk Ha nony (Touka II).

d

~ PasBepHuTE U3MepHTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°. Pac-
MNONOXHTe ero Tak, utobbl cepearHa HUXKXHeN NasepHoM
TOUKM HaXxoAMnach B paHee oTMeueHHow Touke I1. [lante
M3MepUTENbHOMY MHCTPYMEHTY HUBENMpoBaTbeA. OT-
MeTbTe CepefuHY BepXHel 1a3epHON Touku (Touka I11).

- Paccrosnue d mexay ByMsA 0603HaueHHbIMY Toukamu I 1
111 Ha noTonke oTobpaxaeT PaKTUUECKOE OTKNOHEHHE U3-
MepHUTENbHOrO MHCTPYMEHTA OT BEPTHUKaNH.

Ha yuacTke B 5 M MakCMManbHo JONyCTUMOE OTKNOHWHEHKE

cocraBnsaer: 5 Mx +0,6 MM/MX 2 = 6 MM.

Takum 0bpasom, pasnuua d mexay Toukamu I v 111 He foMKHa

npeBbILaTh MaKCUMYM 6 MM.
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YKasaHuA N0 NPUMEHEHHI0

» Wcnonb3yiite Bceraa TonbKo cepeauHy nasepHoi nu-
HUK AnA oTMeTKH. LLIMpHHA Na3epHON TMHUK H3MEHAETCA
10 Mepe yaaneHus.

Pabotac usmepuTenbHbIM WabnoHoM (NPHHAANEKHOCTH)
(cm. pucyHku G-H)

C noMoLLbio M3MepHUTENbHOTO WabnoHa 26 Bbl MoxeTe
NepeHecTy NasepHy'o OTMETKY Ha MO/ UMK BbICOTY Nladepa Ha
CTEHY.

C NOMOLLbIO HYNA W LWKATbl MOXHO U3MEPHTb PAcCToAHUE 1O
XENlaeMo BbICOTbI M IEPEHECTH €r0 Ha Apyroe MecTo. bnaro-
[aps 3TOMY He HY)XXHO HacTpanuBaTb U3MePUTENbHBIA UHCTPY-
MEHT Ha NePEHOCUMYI0 BbICOTY.

[inst ynyulueHns BUAMMOCTHM Na3epHoro nyya Ha bonbLuom
PACCTOAHWM U NPU CUIBHOM COJTHLIE U3MEPUTENbHBIN WabnoH
26 MeeT oTpaxkatoLLee NokpbiTUe. OfHAKO YCUNEHHE APKO-
CTM 3aMETHO TONBKO, €CIU CMOTPETH HA U3MEPUTENbHBIN Lia-
6noH napannenbHo nasepHoMy nyuy.

Pa6orta co wratueom (NpMHaANeXHOCTH)

LLitaTnB obecneunBaet cTabunbHyto, peryniupyemyto no Bbl-
coTe Onopy Ans U3mepeHui. NocTaBbTe U3MEPUTENbHBIN UH-
CTpYMeHT rHe3fom nop Wwratve 5/8" 11 Ha pe3bby wWwtatvBa
22 vnu 0BbIYHOTO CTPOMTENBHOTO LUTATUBA. [N YCTaHOBKM
Ha 0bbIYHbIN (POTOLITATUB UCMONb3YHTE THE3AO0 NOA LUTATUB
1/4" 6. 3ahvKcHpy#TEe M3MEPUTENDHDIM UHCTPYMEHT C NOMO-
LUbIO KPENEeXHOro BUHTA LUTATMBA.

PaboTa ¢ nazepHbiM NPpUeMHHKOM (MPUHAANEIKHOCTH)
(cm. puc.E)

Mpu HeBNaronp1ATHON OCBELLIEHHOCTH (CBETNOE OKPYXKEHHE,
NPAMbIE CONHEYHbIE NYun) W HA DONbLIOM PACCTOAHUM UC-
NoNb3yHTe 1A NYULIEro HAXOXEHUA Na3ePHbIX Nyuer na-
3epHbli npueMHUK 27. Mpu paboTe € nasepHbIM NPUeMHK-
KOM BK/TI0UaiTe UMNYNbCHYH0 hyHKUMIO (CM. «MMNynbcHas
yHKUMA», cTp. 117).

Ouku AnsA paboTbl ¢ Na3epHbIM UHCTPYMEHTOM

(npuHagnexHocT)

NasepHble 0UKK OTHUNLTPOBBIBAIOT OKPYXKAtOLLMIA CBET. bna-
rofjapA 3TOMY KpacHbIV CBET Na3epa cTaHoBuTCA bonee Ap-

KWM J1A UeNnoBEeYEecKoro rnasa.

» He npumeHsiiTe na3epHbie 0UKH B KauecTBe 3aLUTHbIX
OUKOB. [Ta3epHble OUKK CNyXaT ANA NyuLlero pacnosHaea-
HWA Na3epHOTO Nyua, OHAKO OHM He 3aLLMLLAIOT OT 1a3ep-
HOTO U3NYUYeHHA.

» He npumeHsiiTe na3epHble OUKH B KauecTBe CONHeuY-
HbIX OYKOB MNH B YNHYHOM ABHXKEHHH. [la3epHble 0UKK
He [JAI0T MONHOM 3aLKTbI OT yNbTPAGMONETOBOrO U3Nyue-
HWA W YXy[LLIAOT BOCNPUATUE KPACOK.

MpuMepbl BO3MOXHbIX BUAOB PaboTbi

Mpumepbl BO3MOXHbIX BHAOB paboTbi (cM. puc. A-F)
Mpumepbl BO3MOXHBIX NPUMEHEHWUI U3MEPHUTENBHOTO UH-
CTpYyMeHTa NPUBEAEHbI HA CTPaHULAX C PUCYHKAMK.

TexobcnyxuBaHHe U CEPBHUC

TEXOGCHY)KHBaHMe W OUUCTKa

XpaHuTe ¥ TPAHCNOPTUPYHTE U3MEPHUTENbHBIA UHCTPYMEHT
TONbKO B OPUrMHANbLHOM NpUnaratoLemcs gytnsape.
CopepxuTe M3MePHUTENbHbIA MHCTPYMEHT NOCTOAHHO B UH-
cToTe.

Hukorga He norpyxainTe U3MepUTENbHBIA UHCTPYMEHT B BOLLY
WNKU JpYTre XUAKOCTH.

BbITpaiiTe 3arpA3HeHKA Cyxon U MATKOM TpANKOKW. He
MCNOMb3yHTe HUKAKMX OUMLLAIOLLMX CPEACTB MK PacTBOPH-
Teneu.

Ouuwaitte perynapHo 0cobeHHO NOBEPXHOCTH Y BbIXOLHOTO
0TBEPCTHA Na3epa v CneauTe NPy 3TOM 3a BOPCHHKAMM.
OTnpaBnaiTe U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT HA PEMOHT B (hyT-
nape.

CepBHC U KOHCYNbTUPOBaHKUE HA NpeaMeT
UCNONb30BaHUA NPOAYKUHUHU

CepBu1CcHaA MacTepckan OTBETUT Ha Bce Balum Bonpockl no
peMoHTy 1 obcnyxuBaHuio Baluero npogykTa v no 3anua-
CTAM. MOHTaXHbIe UepTeXu U MH(OPMALMIO N0 3aNUacTaM
Bbl HanpeTe Takxe No agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnektus cotpynH1koB Bosch, npegocTaBnatoLL it KoH-
CyNnbTauMM Ha NPeaMET UCMONb30BAHWA NPOAYKLMH, C YO0~
BO/bCTBAEM OTBETHT Ha BCe Balim BOonpochl 0THOCHTENBHOTO
Haller NPOAYKLMK W ee NPUHAANEKHOCTEN.

MoxxanyicTa, BO BCeX 3anpocax 1 3akasax 3anuacten obssa-
TeNnbHO yKasbiBaiTe 10-3HauHbIM TOBAPHbIM HOMEP M0 3aBOA-
CKOM Tabnuuke usnenus.

Dina peruona: Poccun, benapycb, KasaxcraH, Ykpauna
[apaHTUitHOE 0bCnyXMBaHWE U PEMOHT ANEKTPO-
MHCTPYMeHTa, ¢ cobnioaeHnem TpeboBaHNi M HOPM U3roTO-
BUTENA NPOU3BOAATCA HA TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONMBKO B
(DMPMEHHbIX UM aBTOPHU30BAHHbIX CEPBMCHbIX LieHTpax «Po-
bept bolw».

NPEAYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHKe KoHTpadaKTHOM Npo-
DYKLWKM OMAcHO B 3KCMNyaTalu1, MOXET NPUBECTH K yLiepby
AnA Bawero 3opoBbA. M3roToBneHne n pacnpocTpaHeH1e
KOHTpahakTHOW NPOAYKLMKM NpecneayeTca no 3akoHy B afl-
MWHUCTPAaTUBHOM M YTONOBHOM MOPALKE.
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Poccua

YNonHOMOU€eHHaA M3roToBUTENEM OpraHW3aLma:

000 «Pobept bow»

BawyTuHckoe wocce, Bn. 24

141400, r. Xumku, MockoBckas 0611.

Poccun

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHOK Nno Poccuu becnnatHbii)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

TONHYIO W aKTyanbHYI0 MHAOPMALMIO O PACTIONOXEHUH Cep-

BUCHBbIX LIEHTPOB M NPMEMHbIX MYHKTOB Bbl MOXeETE NONYUnTb:

- Ha ouuManbHOM caite www.bosch-pt.ru

- nubo no TenedoHy CNPaBOUYHO — CEPBUCHOM CNybbl
Bosch 8 800 100 8007 (3BoHok no Poccuu becnnartHblit)

Bbenapycb

WM «Pobept bow» 000

CepBUCHBbI LEEHTP MO 00CNYXWBAHHIO ANEKTPOMHCTPYMEHTA
yn. Tumupnazesa, 65A-020

220035, r. MuHck

Benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OdmumanbHbii cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobeprt bouw»

CepBHCHBIN LIEHTP N0 06CNY)XMBAHUIO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
r. Anmarbl

Kasaxcran

050050

np. Paibimbeka 169/1

yr. yn. KoMmMyHanbHas

Ten.: +7(727) 232 3707

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com
OdmumanbHbii cant: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Ytunusauua
OTCNyXu1BLLIME CBOW CPOK U3MEPHTENBHBIE UHCTPYMEHTHI,

NPUHAANEXHOCTU U YNAKOBKY CNEQYET CaBaTb Ha 3KONOrMye-

CKM UMCTYIO PeKynepaLmio OTXOAOB.

He BblbpacbiBaiiTe U3MepHTENbHbIE MHCTPYMEHTbI U aKKYMY-
NATOPHble batapeu/baTapeiiku B bbiToBOM Mycop!

Tonbko AnA cTpaH-uneHoB EC:

B co0TBETCTBUM C €BPONENCKON JUPEKTUBOM
2012/19/EU otCnyXu1BLIKE U3MEPHTEND-

Hbl€ HHCTPYMEHTbI U B COOTBETCTBUU C EBPO-

nerckon aupexTusoi 2006/66/EC nospe-
X[eHHble 1Mbo oTpaboTaHHble aKKYMYNATO-
pbl/batapeiku HyHO CoBUPaTb OTAENbHO U
CaBaTh Ha 3KONIOTMUECKH UNCTYIO peKyre-
pauuio.

Bo3MOXHbI U3MEHEHHA.

—
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Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

MpouwuTaiite BCi BKa3iBKM i fOTPUMYiiTeCA
iX, Wob npautoBaTH 3 BAMipIOBaNnbHUM
iHCTpyMeHTOM Ge3neuHo Ta HapiiHo.
BuKopucTaHHA BUMipIOBanbHOro
iHCTpyMeHTa 6e3 AOTPUMAHHA LUX
iHCTPYKLi# MO)XXe NPU3BECTH 0 NOLWKOAKEHHSA
iHTerpoBaHKX 3aXMCHUX MeXaHi3miB. Hikonu He goBoAbTe
nonepep)xyBanbHi Tabnuuku Ha BUMiptoBanbHOMy
iHCTpYMeHTi 10 HeBRi3HanHocTi. [IOBPE 36EPIFAWTE Lyl
BKA3IBKM | NEPEJABANTE iX PA3OM 3
BUMIPHOBANIbHUM IHCTPYMEHTOM.

> 06epexHO - BAKOPUCTaHHA 3acobiB 06cnyroByBaHHa i
HacTPOIOBaHHA, L0 BiAPi3HAIOTbCA Bifl 3a3HaUeHHX B
uin iHCTpyKLUii, a0 BAKOPHUCTaHHA A03BONEHUX 3aC00iB
Y Hef103BONEHHI cnocib, MoXe NPU3BOAUTH AO
Hebe3neueHux BUGYXiB BUNPOMiHIOBAHHA.

» BumipioBanbHuil iHCTPYMEHT NOCTauaETheA 3
nonepeAXyBanbHo Tabnuukoio (Ha 306paxeHHi
BUMipIOBaNbHOr0 iHCTPYMEHTY Ha CTOPiHLi 3
ManioHKOM BOHa No3HaueHa Homepom 12).

/ 4 Laser Radiation Class 2, /
" do not stare into beam .
/ % IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

> AKLo TeKCT nonepe)KyBanbHOi TabNHUKK He Ha MOBI

Bawwoi kpaiHu, 3aKkneiite iioro nepej nepLuioio ekcnnya-

Tali€lo f0AAHOI0 HAKNENKOI Ha MOBi BaLuoi KpaiHu.

He HanpaBnsiite na3epHuii NpoMiHb Ha
niopei abo TBapuH, i cami He AUBITbCA HA
npaMuit abo Bino6paxxyBaHuii nasepHui
NPOMiHb. BiH MOXe 3acninuTH iHIKX
NioAe, CIPUUMHUTM HeLLACHi BUNaaKK abo
NOLIKOAWTH 0Ui.

» Y pa3i noTpannfAHHA Na3epHOro NPOMeHs B OKO,
HaBMHCHe 3annioLwiTb oui i Biapa3sy BigBepHiTbCA Bif
npomeHs.

» He BUKOpUCTOBYWHTE OKYyNApH ANnA PoboTH 3 nazepom B
AKOCTi 3aXMCHUX oKynsapiB. Okynapu ana pobotu 3
Na3epoM NpU3HaueHi AnA KpaLworo po3nisHaBaHHA
Na3epHOro MPOMEHA, ane BOHM He 3aXMLLAKoTb Bif
Na3epHOro NPOMIHHS.

» He BHKOpPHUCTOBYHTE OKYNAPH ANA po6oTH 3 nazepom
ANA 3aXMCTY Bifi COHLA | 3a kKepmom. OKynapu ana
pob0oTH 3 Na3epoM He 3axXMLLAIOTb NOBHICTIO Big YO-
MPOMIHHA | NOTiPLIYIOTb PO3Ni3HABAHHSA KONbOPIB.

» Hiuoro He MiHsiiTe B Nna3epHOMY NPHUCTPOI.

» BipnaBaiite cBiil BAMiploBanbHWi NPUNag Ha PEeMOHT
nuwe KBanicikoBaHum axisuam Ta nuwe 3
BMKOPUCTAHHAM OPUriHaNbHUX 3anyacTuH. Tinbku 3a
Takux yMOB Baw BuMiptoBanbH1i Npunag i Hagani byne
3anuLaTuca beaneuHum.

Bosch Power Tools
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> He po3Bonsiite gitAm kopucTyBaTiCA 63 Harnagy
na3epHUM BUMipIOBaNbHUM NPUNagoM. BoHW MOXyTb
HEHaBMMWCHe 3aCNinuTK HLWKX NoAeN.

» He npauoiite 3 BUMipioBanbHUM NPUNagoM y
cepefoBHLLj, Ae icHye HeGe3neka BUOYXy BHacnipok
NPHUCYTHOCTi FOPIOUKX PiAMH, rasie abo nuny. Y
BUMIpIOBaNbHOMY NPUNAAI MOXYTb YTBOPIOBATUCA iCKPH,
Bif AKMX MOXeE 3aiMatucs nun abo napw.

He BcTaHOBNIOIiTE BUMipIOBanbHUi NpUnag,
i Bi3pHUI WwuT 21 nobnu3y kapaiocTumy-
naTopiB. MarHitv BUMiptoBanbHOro npunagy
Ta Bi3WPHOTO LLUTA CTBOPIOIOTH MONe, AiKe
MOXXe HEeraTMBHO BNAMBATH Ha PYHKLiIOHaNbHY
30aTHICTb KapaiocTUMynATopa.

> Tpumaiite BUMIpPIOBanbHUii NPUNAA i Bi3UPHUA WuT 21
Ha BifiCTaHi Bif, MarHiTHUX HOCITB AaHMX | UyTNUBHUX [0
MarHiTHUX nonis npunagis. MarHity BUMiptoBanbHOro
npunagy Ta Bi3UPHOTO LKTa CBOEID AIEI0 MOXYTb NPU3BO-
NIWTH 10 He0DOPOTHOI BTPATH AHUX.

Onuc npoaykTy i nocnyr

Bynb nacka, po3ropHitb CTOPIHKY i3 306paxeHHAM
BUMIipIOBaNbHOTO NPUNaay i TPMManTe ii PO3ropHYTOK BECh
uac, Noku bynete uMTaTh iIHCTPYKLitO.

Mpu3HaueHHa

BumiptoBanbHWi Npunag NpU3HaueHW AnA BU3HAUEHHA i
nepeBipeHHA rOPU3OHTANbHUX | BEPTUKANbHUX NMiHIN.

TexHiuHi pani

MepexpecHui nasep GLL 3-50
ToBapHu1i HoMep 3601K638..
Pobouuit gianason

~ CTaHAapTHUM M 10
~ 3N1a3epHUM NpUAMauem M 5-50
TouHICTb HiBENIOBAHHA MM/M +0,3
Pobouuit fianasoH, Touka

BUCKa M

TOYHICTb, TOUKA BUCKA MM/M +0,6
[lianasoH aBTOMaTUUHOTO

HiBEMIOBAHHA, TUMOBHK - +4
TpuBanicTb HiBENIOBAHHA,

TMNOBa c <4
Poboua Temneparypa “C -10...+40
Temneparypa 36epiraHHs “C -20...+70
BinHocHa BonoricTb nosiTps

MaKc. % 90
Knac nasepa 2

1) Pobounit jianasoH MoXe 3MEHLIYBATUCA BHACTIAOK HECTIDUATIMBUX
YMOB (Hanp., NPAMi COHAUHi NPOMEH).

*i3 3axucToM Big nuny i 6pusok Boau

[inA TouHol ifeHTUdiKaLiT BAMipIOBaNbHOMO NPMNay Ha 3aBOACHKIN
TabnuuLi nosHaueHui cepiiiuit Homep 13.

MepexpecHuit nasep GLL 3-50

Tun nasepa HM 635
MBT <1

Ce 1

HaWKOpOTLLA TPMBANICTL

iMnynbcy c 1/1600

["Hi3o nig wrate " 1/4

! 5/8

Batapeiiku 4x1,5BLR6 (AA)

TpuBanictb poboTu, MiH. rog. 6

ABTOMaTMUHE BUMUKAHHA

npubn. uepes XBUA. 30

Bara BignoBigHo no

EPTA-Procedure 01:2014 Kr 0,94

Po3mipu

- 6e3 NoBOPOTHOI NNaTgopmu MM 146x83x117

~ 3MOBOPOTHOIO NNATHOPMOt0 MM @201x197

CTyniHb 3axucTy IP 54*

1) Pobounit fianasoH MoXe 3MEHLUYBATUCA BHACTIAOK HECTIDUATIIMBUX
YMOB (Hanp., NPAMi COHAUHI NPOMEH).

*i33axucTom Big nuny i 6pusok Boau

[ins TouHoi ineHTUikaLii BUMipIOBanbHOro Npunagly Ha 3aBoACbKik
TabnuuLi nosHaueHui cepiiimit Homep 13.

300paxeHi KOMNOHEHTH

Hymepaujis 30bpaxeHnx KOMNOHEHTIB NOCMNAETbCA Ha
300paxeHHA BUMiPIOBaNbHOro NpUNafy Ha CTopiHLi 3
MarnioHKOM.

BuxigHui 0TBip ANA nasepHOro NpomeHs
IHAWKaTOP iIMNYNbCHOI PyHKLUT

KHonka iMnynbcHoi (pyHKUii

KHonka pexumis pobotu

IHOMKaTOp 3apAmKeHoCTi batapeiok

THi3no nig wratus 1/4"

Cekujia ana batapeiok

Kpuiwuka cekuii ans bataperok

lMo3HaueHHA HanpaBNeHHA NoMioCiB

®ikcatop cekuii ana batapenok

THi3no nig wratme 5/8"

MonepemxyBanbHa Tabnuuka ans pobotu 3 nasepom
CepiitHuit Homep

Bumukau

HanpamHui nas

O oo ~NOOOGLhA WNBR

O e e e e
A WN RO
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16 HanpamHa nnaHka

17 Oikcytounit rBUHT ANA BUTAXHOT HXKKK
18 Koneco

19 [oBopoTHa nnatgopma

20 MarHit1

21 BisupHa Mapka

22 bypisenbHui wrarue BS 150*

23 Okynspw ans poboTu 3 nasepom*
24 YuisepcanbHe KpinneHHa BM 1*

25 TeneckoniuHa nanuus BT 350*

26 BumiptoBanbHui WabnoH 3 HixKow*
27 la3sepHui npuiMau*

28 KpinneHHa*

29 Oytnap*

* 306pajxeHe uM onucaHe NPUNAAAA He HANEXHUTb A0
CTaHAAPTHOro 06CAry NOCTaBKH.

MoHTax

BcraBneHHs/3amiHa 6aTapeiiok

[lnA BUMipIOBANbHOMO NPUNAAY PEKOMEHAYETLCA

BUKOPUCTOBYBATHU BUKMIOUHO NYXHO-MapraHueBi batapei.

LLlob BigKpHTH KpHLLKY ceKLii ana baTaperok 8, noTarHits 3a

hikcatop 10 i BinKpHiATE KPULLKY CeKwii ana batapeiok.

BcTpomite batapeiku. 3BaxanTe Npu LibOMY Ha NPaBUbHY

HanpaBneHiCTb MONIOCIB, AK Lie NOKa3aHO 30BHI Ha KPULLLL

CceKLii ina batapenok.

AKLWo iHArKaTop 3apAmKeHocTi batapeiok 5 Murae

UepBOHMM KONbOpOM, baTaperiku Tpeba NoMiHATH.

3aBXau MiHAHTe 0iHOUaCHO Bci batapeiku. BukopucToByiTe

nue batapeiku 0aHOTo BUPOBHKMKA i OAHAKOBOI EMHOCTI.

> Buiimaiite 6aTapeiiku, AKio By TpuBanui vac He
bypeTe kopucTyBaTHCA BUMipPIOBaNnbHUM NPUNagoM.
Mpu TpuBanomy 3bepiraHHi batapeiku MoXyTb
KOpOAyBaTH i CaMOpO3pALKATHCA.

BuKopHCTaHHA NOBOPOTHOI NnaThopmu

lpucTaBTe BUMIpIOBaNbHUA
iHCTPYMEHT HanpAMHKM Nasom 15
[10 HAaNPAMHOI peik1 16 NoBOPOTHOI
nnatopmu 19 i nocyHbte
BUMIpIOBANbHUM IHCTPYMEHT 10
ynopy Ha nnatcopmy. LLob 3HaTH,
NOTATHITb BUMipIOBaNbHU M
iHCTPYMEHT y 3BOPOTHBOMY
HaNpAMKY 3 NOBOPOTHOI
nnatopmu.
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BMTﬂryBaHHiI TenecKoniuHMX HiXKOK

BinkpyTiTb thikcytouni
TBUHT 17 BUTAKHOI HiXKKH.
BHTATHITb HiXKY.
3adikcyiTe HixKky,
3aTATHYBLUM KPINUNbHUKA
rBuHT 17. MoBTOPITH L0
onepalito ans 060x iHLWKX
HIPKOK.

Ekcnnyarauia

Mouarok pobotu

» 3axuuiaite BUMiplOBanbHUii NPUNag Bip BONOrH i
COHAYHHX NPOMEHIB.

> He ponyckaiite BANMBY Ha BUMipPIOBanbHUii Npunag
eKCTpeManbHUX TeMnepartyp Ta TeMnepaTypHux
nepenagis. 30KpeMa, He 3anuLuanTe HOro Ha TPUBANWN
yac B MaLLKHI. AKLLO BUMiptOBaNbHUM NpUnag 3a3HaB
BNAMBY Nepenagy TeMneparyp, NepLu Hix BMAKaTH Aoro,
[NalTe oMy cTabinisysatu CBOK TEMNepaTypy.
EKkcTpemanbHi TeMnepatypu Ta TeMnepatypHi nepenagu
MOXYTb NOTipLLYBaTH TOUHICTb BUMiPIOBaNbHOMO NPUNazy.

» YHUKaiiTe CHNbHUX NOLUTOBXIB Ta NaAiHHA
BUMipIOBanbHOro npunagay. icna cunbHUX 30BHILLHIX
Dl Ha BUMIpIOBANbHUI NpUnag nepes NoaanbLIoo
poboToto 3 npunasom 0boB'A3KOBO NePEBIPTE TOUHICTb
poboTv npunaay (AuB. «TOUHICTb HIBENIOBAHHSY).

» Mig uac TpaHCNOpPTYBaHHA BUMiPIOBaNbHOro Npunaay
BHUMHUKaiiTe HOro. [1p1 BAMKHEHHI NpuUnagy MaaTHUKOBUN
BY30n 61oKyeTbes, Wob 3anobirt NoWKomKEHHIO
BHACMIA0K CUNbHWX MOLUTOBXIB.

BMUKaHHA/BUMUKAHHA

LLlob yBiMKHYTH BUMiplOBaNbHWUI NpuUnag, NocyHbTe

BUMUKay 14 B nonoxeHHs «@@ on» (ana pobotu bes

aBTOMATMUHOTO CaMOHIBENIOBaHHS) abo B MONOXeHHS

«'b on» (8719 pobOoTH 3 aBTOMATUUHWM CAMOHIBE/IOBAHHAM).

Bigpasy nicna BMMKaHHA BUMipIOBanbHUM Np1nag

BUNPOMIHIOE 3 BUXIBHWX OTBOPIB ANA Na3epHOro npomens 1

nasepHi NPOMEHI.

» He cnpsamoByiiTe na3epHui NPOMiHb Ha noAeN i TBAPHH
i He AUBITbCA Y Na3epPHUI NPOMiHb, BKNIOUAIOUH i 3
BENUKOI BifCTaHi.

LLlob BAMKHYTH BUMipIOBaNbHWM NpUnag, NOCyHbTE BUMMKaY

14 B nonoxeHHs «off». MpyU BAMKHEHHI MAATHUKOBUI BY30N

Bnokyetbea.

Mpy nepeBHLLEHHI MaKCManbHO J03BONEHOi pobouoi

Temnepatypu 40 °C nasepHui NPOMiHb ANA 3aXUCTy

Na3epHOro f1iofia aBTOMaTMUHO BUMUKAETLCA. [licna Toro, K

BUMIpIOBaNbHWWA NPUNa OXONOHE, BiH 3HOBY FOTOBMM 10

eKcnnyarauii Ta ioro MoXHa 3HOBY BMUKATH.

Bosch Power Tools
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DeakTuBauis dyHKUii aBTOMaTHUHOr0 BUMKHEHHA
Mpubn. uepes 30 xBKUN. ekcnnyatauii BUMiptoBanbHUM
NpUNag aBTOMaTUUHO BUMMKAETbCA. LLlob fesakTuByBaty
(hYHKLi0 aBTOMATMUHOTO BUMKHEHHS, TPUMaKTe Npy
YBIMKHEHHI BUMIPIOBaNbHOrO NpUNagy KHOMKY PeXUMiB
pobotu 4 HatucHYTO NpoTAroM 3 ¢. AKLLO (YHKLiA aBTO-
MaTUUHOro BUMKHEHHA 1€3aKTMBOBAHA, Na3epHi NPOMiHi
uepes 3 ¢ KOPOTKO MUraioThb.

» He 3anuwaiiTe yBiMKHYTHI  BUMipIOBaNbHWI Npunag
6e3 fornaay, nicna 3akiHueHHa po6oTH BUMUKaiiTe
BHMipIOBanbHUii npunag, IHwWi 0cobn MoXyTb byt
3acninneHi nasepHUM NPOMEHeM.

LLlob akTMBYBaTH (hyHKLLi10 aBTOMATUUHOTO BUMKHEHHS,

BUMKHITb BUMipIOBaNbHUI NPUNag i 3HOBY YBIMKHITb HOro

(be3 HaTUCKaHHSA Ha KHOMKY pexxumia poboTu 4).

Pexxumu poboTn

BuMiptoBanbHU# iHCTPYMEHT Ma€ YOTUPH PEXUMU POBOTH,

fAIKi MOXHa byaib-KONK NepemMuKaT:

~ FOPU30HTANbHUH PEXUM (pexxuM A): 0fjHa ropU30HTaNbHa
nasepHa nixis

— PEeXWM NepexpecHux NiHin (pexxum B): ogHa
rOpU30HTanbHa i 0fiHa BepTUKabHa NasepHa niHisa

— BepTUKaNbHWI pexuM (pexum C): ABi BepTUKanbHi
OPTOroHanbHi Na3epHi NiHii

~ TOPU3OHTANIbHUN PEXMM Y KOMbiHaLii 3 BepTUKaNbHUM
pexumoM (pexum D): onHa ropusoHTanbHa i agi
BePTUKaA/NbHI NasepHi niHii

Y BCiX pexxumax Ha Mignory NpoeKTYETbCA TOUKa BUCKA.

Micna yBiMKHEHHA BUMIPIOBANIbHWN IHCTPYMEHT 3HaXOAMTbCA

B pexuMi «D». LL|ob 3MiHWTU pEXHUM, HATUCHITb Ha KHOMKY

pexwumis pobotn 4.

Yci uoTMpH pexxumu poboT MOXXHA BMUKATH 3 aBBTOMATUUHUM

HiBeNtoBaHHAM i 6e3 Hboro.

B pexuMi nepexpecHux NiHil i y BEPTUKaNbHOMY PEXUMI
BEPTUKANbHI NiHii MOXXHA 33 AONOMOroto KonilaTka 18
HanpaBnATM TOUHO HA BUMIPIOBAHWI 0B'eKT.

ImnynbcHa dyHKuif

[lns poboTi 3 NasepHUM npuitmauem 27 — He3anexHo Bif
obpaHoro pexwumy poboth — Mae byt akTMBOBaHa
iMnynbcHa hyHKLiA.

3 iMNyNbCHOI0 hYHKLIEK Na3epHi NPOMEHI MUraioTb 3 Ayxe
BE/MKOL0 YacToTol0 i iX «DaunTb» NazepHui Npuiimau 27.
o6 yBiMKHYTH iMNYNbCHY DYHKLit0, HATUCHITb Ha KHOMKY 3.
Mpu yBIMKHYTIK iMAYNbCHIN yHKLIT iHAUKATOP 2 CBITUTbCA
3eMeHUM KONbOPOM.

[nA nioacbKoro oka BUAMMICTb Na3epHUX NPOMEHIB 3
YBIMKHYTOO iMMYNbCHOIO PYHKLIEI 3MEHLLIEHA. 3 L€t
NPUUMHK Ans poboTh be3 nazepHoOro npuiiMaya BUMKHiTb
iMMyNbCHY (hyHKLLi0 NOBTOPHUM HAaTUCKaHHAM Ha KHOMKY 3.
MpY BUMKHYTIM iMNyNbCHIl YHKUiT iHAMKATOP 2 racHe.

ABTOMaTHUYHE HiBENIOBaHHA

Pobora y pexxnmi aBTOMaTHUHOrO HiBENIOBAHHA
BcTaHoBITb BUMiptOBaNnbHUI NpUnag, Ha TBepay
rOPU30HTaNbHY NOBEPXHIO abo 3aKpiniTb HOro Ha
3B1UaHOMY (hOTOLUTATHBI.

[ns pobiT 3 aBBTOMATUUHUM HiBENIOBAHHAM NOCYHbTE
BUMMKay 14 B nonoxeHHs « g on».

ABTOMATHUHE HiBENOBAHHA aBTOMATUUHO 3rNAKYE
HEPIBHOCTI B [liana3oHi aBTOMATUUHOTO HiBEMIOBaHHA +4°,
AKILO Na3epHi NpOMeHi nepecTani MUraTh, BUMIptoBanbHUIA
npvnag HiBenboBaHWK.

fKLLI0 aBTOMATMUHE HiBEMIOBAHHA HE MOXNUBE, Hanp., AKLLO
NOBEPXHSA, HA AKIM BCTAaHOBNEHWIM BUMipIOBaNbHUM NpuUnag,
BifIPi3HAETbCA Bif, rOpM30HTaNi binblue Hix Ha 4°, nasepHi
NPOMEHi M1raioTb. B TakoMy pasi BCTaHOBITb BUMiPHOBaNbHUH
NPUNaz B ropu30HTaNbHE NOMOXEHHS | 3aueKanTe, MOKKU He
Oyae 3nifcHeHe aBTOMATUUHE HIBENIOBAHHS.

[pu cTpycax Ta 3MiHax NONOXEHHA NPOTAroM ekcnayarauii
BUMIPIOBaNbHNW NPUNAJ 3HOBY aBTOMATUYHO HiBEMIOETHCA.
Micns NOBTOPHOTrO HiBeNtoBaHHs, o6 3anobirtn noMunkam,
nepeBipTe NONOXEHHA FOPU30HTANbHOT UM BEPTUKANbHOT
NasepHoi NiHii BigHOCHO [10 Da30BMX TOUOK.

Po6oTa 6e3 aBTOMaTHUHOrO HiBENIOBaHHA

[ns pobit 6e3 aBTOMATMUHOrO HiBENOBAHHS NOCYHbTE
BUMMKaY 14 B NONOXKeEHHA « @ onx. [P BUMKHYTOMY
aBTOMATHUHOMY HiBENIOBaHHI Na3epHi NPOMEHi NOCTINHO
MHrawTb.

lp¥ BUMKHYTOMY aBTOMATMUHOMY HiBENOBaHHI
BUMipIOBaNbHUM NPKUNaa MOXXHA TPMMATH B pyLi abo
NOCTaBMTH Ha NOXMNY MOBEPXHIO. B pexumi poboty 3
nepexpecHUMH NiHisMK ABi NasepHi NiHii He 060B’A3K0BO
3HAXO[ATbCA NepneHANKYNAPHO OAHA A0 OAHOI.

TouHicTb HiBenoBaHHA

®aKTopH, L0 BNAKBAKTb Ha TOUHICTb

HainbinbLuni BNNKB cnpaBnse TeMneparypa 30BHiLLIHbOMO
cepegosuLa. Ocobnneo TemnepatypHi KONUBaHHA, WO
CnocTepiratoTbCA B Mipy BiAAaneHHA Bif FPYHTY, MOXYTb
CMPUYUHATH BIAXMNEHHA Na3ePHOTO NPOMEHH.

Ockinbku TeMnepatypHi KonWBaHHA € HaibinbwMmu bnusbko
[0 PYHTY, Bam HeobxigHO NounHatouu 3 LOBXMHU BUMIpIO-
BanbHOI AiNAHKK 20 M 3aBXaW MOHTYBATW BUMipIOBaNbHUM
npunag Ha wratusi. Kpim Toro, 3a MOXnHBICTIO BUMIpIOBa/b-
HWW Npunag, Tpeba BCTaHOBMIOBATH B LEHTPI pob0ouoi finAHKAU.
MopAf i3 30BHILLHIMK YMOBaMM TaKoX i cneuudiuHi ang iH-
CTPYMEHTY yMOBH (Hanp., CTpycy abo CUMbHi yaapu) MoXyTb
NPU3BOANTH [0 BifXMNEHb. 3 L€l NPUUMHM KOXHOrO pasy ne-
peg nouatkoM poboTu nepeBipANTe TOUHICTb HIBENIOBAHHS.
MepeBipAiTe cNoyaTKy TOUHICTb BUCOTH i HIBENMIOBAHHSA
rOPM30HTaNbHOT Na3epHOI NiHii i NOTIM TOUHICTb HiBEMOBaHHSA
BEPTUKaNbHOI 1a3ePHOI MiHii.

AKLLO NpK 0AHI 3 NepeBiPOK BUMIPIOBaNbHUI NpUnag
NepeBHLLMTb MaKCMManbHO AONYCTUME BiIXMNEHHS, HOTO
Tpeba BifHeCcTH B MaicTepHio Bosch ana nepesipku.
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MepeBipka TOUHOCTi rOPU30HTANLHOI NiHii N0 BUCOTI

[nsa nepeBipku Bam Ha TBepAOMY I'pyHTi noTpibHa BinbHa
BMMIpIOBaNbHa AinAHKa AOBXWHOI 5 M MiX IBOMA CTiHaMK A
iB.

~ BcCTaHOBITb BUMipIOBaNbHUI NpUNag Koo CTiHK A Ha
TaTMB abo BCTaHOBITb HOTO Ha TBEPALY, PIBHY NOBEPXHIO.
YBiMKHITb BUMipIOBaNnbHUi Npunag. YBIMKHITb pexum
pob0oTH 3 NepexpecHUMU NiHIAMU 3 aBTOMATUUHWM
HiBENIOBAHHAM.

- Cnpsmy#Te nasep Ha bnuxuy cTiny A Ta flaiTe Homy
HiBentoBatucA [103HauTe CepefuHy TOUKM, B AKIN Na3epHi
NiHii nepexpeLLyoTbea Ha CTiHi (Touka I).

- [loBepHiTb BUMiptoBanbHWM Npunag Ha 180°, paiTe Homy
HiBENIOBATUCA | MO3HAUTE TOUKY, B AKIM Na3epHi NiHii
nepexpeLLyTbCA Ha MPOTUNEXHIH CTiHi B (Touka II).

- PosTawyite BUMipIOBanbHWI Npunag, He noBepTatouu
110ro, Kono CTiHK B, yBIMKHITb Oro Ta faiTe Homy
HiBenoBaTucA.

A

=

~ BupiBHANTE BUMiPIOBaNbHUIA NPUNag, No BUCOTI TaKUM
UMHOM (3a AOMOMOTOI0 LUTaTHUBa abo NiAMOCTUBLLM LLiO-
Hebyab nia Hboro), OB TOUKa, B AKIKA NePEXpPeLLyTbCA
NasepHi NiHii, TOUHO Nonagana Ha No3HaueHy paHile
TOuKy II Ha cTiHi B.
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- [loBepHiTb BUMiptoBanbHWI Npunaf Ha 180°, He 3MiHIot0-
UM 110ro BUCOTH. CnpAMYHTE HOTO Ha CTiHY A TaKUM UMHOM,
106 BepTUKanbHa NasepHa NiHis Npoxofuna uepes paHi-
Lue no3HaueHy Touky 1. [laiTe BUMipioBanbHOMY npunagy
HiBENOBATUCA | NO3HAUTe TOUKY Ha CTiHi A, B AKiM nepexpe-
LyI0TbCA Na3epHi NiHii (touka I11).

- BiacTaHb d Mix JBOMa N03HaueHUMH Ha CTiHi AToukamu T i
111 - ue (hakTMuHe BiAXMNEHHA BUMiPIOBaNbHOTO NpUnagy
10 BMCOTI.

MakcumanbHo gonycTme Bigxunewts dy,,, PO3paxoByeTbCA

TaKUM UMHOM:

Oimax = MOABIAHA BiACTaHb MiX CTiHaMK X 0,3 MM/M

Mpuknaga: Mpw BIACTaHI MiX CTiHAMK 5 M MaKCMManbHe

BiZIXUNIEHHA MOXE CTaHOBHTH

Aax = 2X5Mx 0,3 MM/M = 3 MM. Taknm unHoM,

MaKCHManbHa BiACTaHb MiXX NO3HAUKaMK He MOXe

nepebinblysati 3 Mm.

MepeBipka TOUHOCTI HiBENIOBAHHA FOPH3OHTANbHOI NiHiT

[ns nepeBipkk Bam notpibHa BinbHa AinAxka npubn. 5 x 5 M.

- BcraHoBiTb BUMipIOBanbHWI NpuUnag Ha TBepAY, PiBHY No-
BEPXHIO nocepeamHi Mix cTiHoto A i B. [laiTe BUMiptOBanb-
HOMY NPUNaay HiBeNOBaTUCA B FOPU3OHTANIbHOMY
PEXUMI.

- [MosHaute Ha 060X CTiHax Ha BifcTaHi 2,5 M Bif
BUMiPIOBANbHOIO NpUNaay cepeauHy NasepHoi NiHii
(touka I Ha cTiHi A i Touka II Ha cTiHi B).

Bosch Power Tools

1609 92A25M|(16.2.16)




OBJ_BUCH-1973-004.book Page 126 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

126 | YkpaiHcbka

- [lepecTaBTe BUMipIOBaNbHNUA NPUNAA PO3BEPHYTUM Ha
180°Ha 5 M i paiiTe oMy HiBentoBaTucs.

~ BupiBHANTE BUMiPIOBaNbHUI NPUNAZ, MO BUCOTI TaKUM
UMHOM (33 ONOMOTOH0 LUITATUBA abOo NiAMOCTMBLLM LLIO-
Hebyfb Mia HbOTO), 110D CepearHa nasepHoi NiHii TouHo
nonagana Ha no3HaueHy paitue Touky IT Ha cTiHi B.

~ [lo3HauTe Ha CTiHi A cepeaunHy nasepHoi NiHii Ak Touky I11
(BepTMKanbHo Hag Toukoto I abo nig Helo).

- BincTaHb d Mix 1BOMa No3HaUEHWMM Ha CTiHi A Toukamu Ti
111 - e dhaKTUuHe BigXWUNEeHHA BUMIPIOBaNbLHOMO NpUnagy
B} FOPU30HTanNI.

MakcumanbHo gonyctime BipxuneHs d,,,, PO3paxoByeTbCA

TaKUM UHHOM:

Opmax = MOABIAHA BiACTaHb MiX CTiHaMK X 0,3 MM/M

Mpuknaa: Mpw BiACTaHi MiX CTiHAMK 5 M MakcMManbHe

BiZIXUNEHHA MOXe CTAaHOBMTH

Amax = 2X5MX 0,3 MM/M = 3 MM. TaknM unHoM,

MaKCHManbHa BiICTaHb MiXX NO3HAUKaMK He MOXe

nepebinblyBatv 3 Mm.

MepeBipka TOUHOCTI HiBeNIOBaHHA BEPTHKANbHOI NiHil

[ns nepeBipku Bam noTpibHWi ABEPHMI NPOPI3, B AKOMY 3

0box bokiB Bin ABepen € MiH. 2,5 M (Ha TBEPAOMY IPYHTI).

~ BcTaHOBITb BUMipIOBaNbHWI NpUNag, Ha BiacTaHi 2,5 M Big
NIBEPHOr0 NPOPI3y Ha TBEPAUH, PIBHUI IPYHT (He Ha
wratus). [laiTe BUMiploBanbHOMY npunagy HiBenoBatues
B PEXMMi 3 NepexpecHUMM NiHiAMK | HanpaBTe NasepHi
NPOMEHi Ha ABEPHHUIA NPOPI3.

- [osHaute cepearHy BepTMKanbHOI Na3epHOI NiHii Ha
nianosi y ABepHoMy npopisi (Touka I), Ha BigcTaHi 5 M3
iHWworo 6oky ABepHOro Npopi3y (Touka II), a Takox 3
BEPXHbOTO Kpato iBepHOro npopiay (Touka I11).

ke,

> _

g
N

- BCTaHOBITb BUMipIOBaNbHUiA Npunag 3 iHWoro boky
[ZiBepHoro npopisy beanocepenHbo 3a Toukoio 11. Jaitte
BUMipIOBaNbHOMY NpUnagdy HiBENBATUCA | cnpAMy#Te
BEPTUKa/bHY Na3epHY NiHi0 TaKUM UUHOM, 106 Ti
CepefMHa Npoxoauna TouHo uepes Touky i I1.

- BiacTaub d mix Toukoto 111 i cepeanHoto NasepHoi NiHii 3
BEPXHbOTO KPalo ABEPHOTO NPOPI3y — Lie (haKTHuHe
BifIXWNIEHHA BUMipIOBaNbHOTO NPUNAAY Bif BEPTUKaN.

- [omipAanTe BUCOTY 1BEPHOTO NPOpI3y.

MakcumanbHe fonycTuMe BiaxuneHHa d,,, PO3paxoByeTbCA

TaKMM UHHOM:

dpmax = MOABIAHA BUCOTA iBEPHOTO NPOPI3y X 0,3 MM/M

Mpuknaa: Mpu BUCOTI BEPHOTO NPOPI3Y 2 M MaKCUManbHe

BifIXMNEHHA He MOXe NepebinbluyBaTu

Aax = 2X2Mx 0,3 Mm/M = 1,2 MM. TakuM unHOM,

MaKCMManbHa BifiCTaHb MiX NO3HAUKaMK He MOXe

nepebinblysati 1,2 Mm.

MepeBipka TOUHOCTI BUCKa

[na nepeBipku Bam Ha TBEpAOMY IpyHTi noTpibHa BinbHa

BUMipIOBaNbHa flinAiHKa BUCOTO NpubA. 5 M Mix nignoroto i

creneto.

— MoHTy/iTe BUMipIOBaNbHWI iIHCTPYMEHT HA NOBOPOTHY
nnatopmy i BCTAHOBITb OTO Ha Nianory.

~ YBIMKHITb BUMipIOBanbHWUI Npunag i 3auekanTe, NOKK He
3aKiHUMTbCA CAMOHIBENIOBAHHSA.

ol
3

- [losHauTe cepeAnHy BEPXHbOI TOUKW NEPETUHY NasepHuX
NiHiv Ha cTeni (Touka I). Mo3aHauTe, KpPiM TOro, CepeanHy
HWXHBOI Ta3ePHOI TOUKM Ha Nianoai (Touka II).
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~ Po3BepHiTb BUMipIOBaNbHUM iIHCTPYMEHT Ha 180°.
Po3Taluy#Te Horo Tak, Wob cepeaMHa HUXHbOI Na3epHoI
TOUKM 3HAXOAMNACA Ha paHilue No3HaueHin Touwi I1. faiTte
BUMipIOBaNbHOMY iHCTPYMEHTY HiBentoBatucA. [o3Haute
CepenuHy BepXHOi Na3epHoi Touku (Touka I11).

- BincTaHb d Mix 1BOMa NO3HAUEHUMH Ha cTeni Toukamu 1 i
I11 - Le (haKTUuHe BiAXMNEHHA BUMiPIOBANIbHOTO Npunagy
Bif BepTHKani.

Ha ginAHui y 5 M MakcMManbHo LONyCTUME BigXUNeHHA

CTaHOBUTb: 5 M X +0,6 MM/M X 2 = +6 MM.

TaK1M unHOM, pisHuLA d Mix Toukamu I i 111 Moxe byTy

MaKCUMyM 6 MM.

BkasiBk# wopao pobotu

» [InA no3HaueHHA 3aBX/AH BUKOPUCTOBYHTE CepefHHy
nasepHoi niHii. LLInpuHa nasepHo NiHii MiHAETbCA B
3aNeXHOCTI Bif BiACTaHi.

PoboTH 3 BUMiploBanbHKUM WwabnoHom (npunapns)
(auB. man. G-H)

3a/10MoMOrot BUMipOBanbHOro WwabnoHa 26 Bu moxete
NepeHOCHTH NTa3epHy No3HauKy Ha nignory abo BUCOTY
nasepa Ha CTiHy.

KopwucTytounch Hynem i Wwkanoto, Bu MoxeTte BUMiptoBaTH
BifICTaHb 10 DaXKaHOi BUCOTH i NEPEHOCHTH i B iHLLE MicLe.
3aBasKH LboMy He Tpeba TOUHO HacTpotoBaTH
BUMipIOBaNbHUIA NPUNAA Ha BUCOTY, WO NEPEHOCHUTBCA.

BuMiptoBanbHui WwabnoH 26 Mae A3epKanbHe NOKPUTTA, WO
NOKPaLLYye BUAUMICTb Na3ePHOT0 NPOMEHS Ha BENKKIN
BifICTaHi i Np1 CUNbHOMY COHUi. binbLua AckpaBicTb NOMITHa
NULLE TOfi, KONW By AMBUTECA Ha BUMipIOBaNbHUi WabnoH
napanenbHo A0 N1a3epHOro MPOMEHS.

Pobora 3i wratusom (npunapan)

LLiTaTnB 3abe3neuye cTabinbHy niacTaBKy AnA BUMipIOBaHHS,
BUCOTY AKOI MOXXHa perynioBaty. MocTaBTe BUMIpIOBaNbHUM
iHCTPYMeHT rHi3mom nig wratve 5/8" 11 Ha pisbOy WTatMBa
22 abo 3BHYaitHoro byaisenbHoro Wwratuea. Ans
BCTAHOB/EHHs Ha 3BMYaiHUit byaiBenbHUMI POoTOLTaTUB
KOPUCTYHTECA THi3A0M nif wratvs 1/4" 6. 3aTUCHITb
BUMIPIOBANIbHUM IHCTPYMEHT (iKCYI0UMM FBUHTOM LUTATUBA.
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Pobota 3 nasepHum npuiimauem (npunapan)

(amB. man. E)

3a HecnpuATNMBUX YMOB (CBiTNE CepeoByiLEe, NpAME
COHAUHE CBIT/NO) Ta Ha BENUKHUX BiACTaHsX, 1106 nerie byno
3HAWTW Na3epHi NiHii, KOPUCTYHTECH NA3EPHUM NPUIUMaUEM
27. NMpw poboTax 3 NnasepH1M NpUMaueM YBIMKHITb
iMnynbCHy tyHKLito (anB. «IMMynbcHa dyHKLiA», cTop. 124).

OKynspu ans po6otu 3 nasepom (npunapas)

Okynspu Ans poboTh 3 nazepoM BifthinbTpOBYIOTL CBITNO

30BHILUHBOTO CepeoBULLA. 3aBAAKM LbOMY UEPBOHE CBITNO

nasepa 3[aETbCA ANA OUE CBITAILLMM.

» He BUKOpHCTOBYWHTE OKyNnApH Ans PoboTH 3 nazepom B
AKOCTi 3aXHCHUX oKynsapiB. Okynapu ana pobotu 3
Na3epoM NpU3HaueHi AnA KpaLworo po3niHaBaHHA
Na3epHOro MPOMEHA, ane BOHM He 3aXMLLAKTb Bif
Na3epHOro NPOMIHHS.

» He BuKOpHCTOBY#HTE OKynApH Ans poboTH 3 nazepom
[ZANA 3aXMCTY Bif COHLA i 3a kepMoM. OKynApK AA
poboTH 3 Na3epoM He 3axMLLAKOTb NOBHICTIO Big YO-
NPOMiHHA | NOTIPLIYIOTb PO3Ni3HABAHHA KONbOPIB.

Mpuknagu pobotu

Mpuknaay pobotu (aus. man. A-F)

MpHKNaau ANA TakuX MOXNMBOCTEN 3aCTOCYBaHHA
BUMIpIOBaNbHOO Npunaay By 3HaifeTe Ha CTOpiHKax 3
MarnioHKaMu.

TexHiuHe 0bcnyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i OUMLLEHHA
3bepiraiTe i nepeHoCHTE BUMIPIOBaNbHUIA NPUNaj NuLLe B
popaHomy dyTnapi.

3aBxau TpUMaliTe BUMIpPIOBaNbHWN NPUNaA B UACTOTI.

He 3aHyptoliTe BUMiptoBanbHUi npunag y Bofy abo iHwi
pifvHK.

BuTupaiite 3abpyaHeHH: BONOTolo M'AKOKO raHuipKoto. He
KOPUCTYHTECA MUAHUMM 3aC0DaMK | PO3UMHHUKAMK.
3oKkpema, perynapHo NPOUMLLIAATE NOBEPXHI KONO BUXILHOTO
0TBOPY Nasepa i CNiaKyiTe Npy LbOMY 3a TUM, 106 He
3a7MLWanocA BOPCHUHOK.

Hapcunaiite BUMiptoBanbHUI NPUNag Ha PEMOHT B hyTnApi.

Bosch Power Tools

1609 92A25M|(16.2.16)




OBJ_BUCH-1973-004.book Page 128 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

128 | Kasakwa

CepBic Ta HaaAHHA KOHCYNbTaLii Woao
BUKOPUCTAHHA NPOAYKLUii

CepBicHa MaiCTepHs BiAMOBICTb HA 3aMUTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY i TexHiuHOro 0bcnyroByBaHHs Baworo Bupoby.
MantoHku B AeTansx i iHopmauito oo 3anyacTii MoxHa
3HaWTK 32 aApecoio:

www.bosch-pt.com

KomaHnpa cniBpobiTHUKiB Bosch 3 HanaHHA KOHCYNbTaLif
LLI0A10 BUKOPUCTAHHA NPOAYKLi i3 330BONEHHAM BigNOBICTb
Ha Balwi 3anuTaHHA CTOCOBHO HaLLOi NPOAYKLi Ta npunaaas
[0 Hei.

Mpy BCiX LOAATKOBUX 3anWTaHHAX Ta 3aMOB/NEHHI 3anuacTuH,
Bynpb nacka, 3asHauaite 10-3HauHWi Homep Ans
3aMOBNEHHA, LLIO CTOITb Ha NACMOPTHIM TabnuuLi NpoayKTy.
[apaHTifiHe 0bcnyroByBaHHA | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
3[iINCHIOOTLCA BILNOBIAHO JO BUMOT | HOPM BUTOTOBMOBaUa
Ha TepuTOpIi BCiX KpaiH nuwwe y thipmoBux abo
aBTOPM30BAHKX CEPBICHMX LieHTpax dipmu «Pobept bolw».
NMONEPEKEHHA! BukoprcTaHHA KOHTpadhakTHOT NpoayKLi
Hebe3neuHe B ekcnnyaralii i MoXxe MaTi HeraTUBHI Hacniaku
[LNs 3040POB’A. BUroTOBNEHHS | PO3NOBCIOMKEHHS
KOHTpaaKTHOI NpoayKLii nepecninyeTbca 3a 3aKOHOM B
a[MiHICTPATUBHOMY | KDUMiHANbHOMY MOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «Pobept bow»

CepBiCHWI LEHTP eNeKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpaihs, 1, 02660, Kuie-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 490 24 07 (baratokaHanbHwit)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

Odpiuinnmni cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbHuX rapaHTiHUX CEPBICHUX MaHCTEPEHb
3a3HaueHa B HawioHanbHOMY rapaHTinHOMY TanoHi.

Yunisauis
BumiptoBanbHi npunaau, npunanas i ynakosky Tpeba sfaBati
Ha eKOMOTIUHO UMCTY NOBTOPHY NepepobKy.

He BMKMAaaiTe BUMIpIOBaNbHi iHCTPYMEHTHM Ta akyMyNATOPHI

barapei/batapeliku B nobytose cmitTa!

Nuwe pnsa kpaix €EC:
BignosigHoO 10 €BPONENCHKOI AMPEKTUBH
2012/19/EU Ta eBponencbKoi AMPeKTUBU
2006/66/EC BinnpalboBaHi BAMiptoBabHi
npunagu, NowWwKomaxeHi abo BignpaLboBaHi
aKyMY/ATOPHi OaTapei/batapeiku NOBUHHI
3[1aBaTUCA OKPEMO | yTUNI3yBaTHCA
€KOMOTiYHO UACTUM Crocobom.

MoxnuBi 3miHu.

Kasakwa

Ca¥iKeCTiKTi pacTay »eHiHaeri aknapar KantamaHblH
KocbIMLacbIHaa bepinepi.

OHipY KYHi HYCKAyNbIKTbIH COHFbI, MyKaba beTiHge
KepCeTiNnreH.

MMnopTTayLLbl KOHTAKTTIK ManiMeTiH opaMaza Taby MyMKiH.

OHimai naiiganany mep3imi

OHIMHIH KbI3MET eTy Mep3iMi 7 Xbin. OHAIpinreH Mep3iMHeH
bacran (eHAipy KyHi 3aybIT TakTalLWaCbiHAA Xa3blnFaH)
icTeTnedn 5 Xbin cakTaraHHaH COH, BHIMA| TeKcepyci3
(cepBuCTiK Tekcepy) naiaanaHy yCbiHbIManapl.

Kbi3ameTkep Hemece naiAanaHyWbIHbIK KaTenikrepi MeH

icTeH wWbIFy cebenTepiHin, Tisimi

— ©HiM KopnycblHaH Tikenew TyTiH WbIKCa, NaiaanaHbaHpI3

— )XayblH —LIALIbIH Ke3iHfe cbipTTa (nanana)
nannanaHbaHbl3

— KOpMyc iLWiHe Cy Kipce KYpbinFbIHbI KOCYLIbI 60NMaHbI3

LUekri Kyii 6enrinepi
— ©HiM KOpMYCbIHbIH 3aKbIMAANYbI

Kpiamer KkepceTy Typi MeH xuiniri
Op narpanaHyaaH CoH eHIMAI Tazanay yCbiHbiNagbl.

Cakray

- KYPFaK Xepfle caKtay Kepek

~ )XOFapbl TeMNepaTypa Ke3iHeH XaHe KYH CaynenepiHix
9CepiHeH anbic cakTay Kepek

— CaKTay KesiHfe TemnepartypaHblH KEHeT aybITKybIHaH
KOpFay Kepek

~ erep Kyparn XyMcak COMKe HEMECE NNACTUK KercTe
KeTKi3ince oHbl 0Cbl ©3iHiH KOPFaFblll KabblHaa cakTay
YCbiHbINaAbl

- CaKTay WWapTTapbl Typanbl KOCbIMLUA aKnapart any yLiH
MEMCT 15150 (LLlapT 1) KyXaTbiH KapaHbl3

Tacbimanpay

- TacbiMangay KesiHae eHiMai KynaTyra )oHe Ke3 kenreH
MeXaHUKanblK bIKMan eTyre KaTaH TbiAbIM canblHaabl

- bocaty/XyKkTey Ke3iHae NaKeTTi KbicaTblH MallMHanapabl
narpganaHyra pykcar bepinmengai.

— TacbimMangay waptrapbl Tanantapbii MEMCT 15150
(5 WwapT) KyKaTblH OKbIHbI3.

KﬁyIﬂCBAIK HYCKaynapbl
OnLey KypanbiH Kayincis xxaHe ceHimaj
naiipanany ywin 6apnbik Hyckaynapabl
MYKHAT OKbIN, XXyMbIC 6apbicbiHAa
ecKepiHi3. Onwiey KypanbiH oCbl
HycKaynapfa caii naiiananbay enwey
KypanbiHaarbl KipicTipinreH Kayincisgik wapanapbina
KaFbIMCbI3 3cep eTepi. Onuiey KypanblHAaFbl eCKepry-
nepai kepiHbeiiTiH KbinMaKbi3. OCbl HYCKAYNAPADI
CAKTANM, ONLUEY KYPANbIH BACKANAPFA BEPTEHIE
ONAP[bI KOCA ¥CbIHbIHbI3.
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» Abaii 6onbiHbI3 - erep ocbl Xepae Gepinren
naijanaHy Hemece Ty3eTy KypangapbiHaH 6acka
KypanaaH naiananca Hemece 6acka xyMmbic agicrepi
opbiHAanca byn kaynTi caynere WwanbiHyFa anbin kenyi
MYMKiH.

> Onuey Kypanbl eCKepTy TaKTacbiMeH XabAbIKTanfaH
(enwey KypanbiHbIH cypeTiHae rpacduka betinge 12

HeMmipimeH 6enrineHrex).
" Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

> Erep eckepTy xancbipmacbl Ci3fiiH eniHi3 Tinige
6onmaca, anfawKbl NnaifanaHyfaH anabiH OHbIH,
OpHbIHa Ci3AiH enini3 Tininge 6onFaH XancbipmaHbl
)KabbICTPbIHbI3.

Nasep cayneciH agam Hemece
»aHyapnapra 6aFbiTTaMaHbi3 XaHe
03iHi3 e Tikeneii Hemece WaFbINFaH
nasep cayneciHe kapamaHpbi3. Ocbinai
afamaapAblH Ke3iH Warbinablipybl MyMKiH,
CATCI3 OKMUFanapra anbin Kenyi xaHe keapi
3aKbIMAAYbl MYMKIH.

» Erep nasep cayneci ke3re Tycce ke3aepai Mymbin
6acTbl caynepeH apbl Kaparty kepek.

» Nasep Kepy Ke3inAipiriH KopraHbiw Ke3inaipiri
peTiHae naiaanaHbanbI3. [1asep kepy Kesingipiri nasep
COYNECiH XaKcblpak Kepy YLLiH KbI3MeT xacakabl, bipak on
nasep CoYNeCiHeH Kopramanabl.

> Tazep kepy ke3ingipiriH KyH ke3ingipiri petinge
Hemece Xon Ko3FanbiCblHAA naiaananbanpi3. Mlasep
Kepi kesingipiri ynsTpadvonet coynenepiHeH Tonbik,
KOpFamai peH kepy kabuneTiH asanTagpl.

» [lasep KypbINbIFbICbIHAA eLIKAHAAI 63repTyAbl
OpbIHAAMaHbI3.

» Onuwey KypanblH Tek 6inikTi MamaHFa xaHe apHaynbl
benwekTepmeH xeHAeTiHi3. Con apKbinbl entley Kypan
KayincisgiriH caktanchbis.

» Bananap nasep enuuey KypanbiH 6aKbinaycbi3
naigananbacbii. Onap binmel anamaapabiH Ke3iH
LUAFbIMbICTBIPY MYMKIH.

> YKaHaTbIH CYHbIKTbIKTap, ra3Aap HeMece LWaH XUbINFaH

Xapbinbic Kayni 6ap oprapa enwey KypanbiH

naiaanaH6anpbI3. Oniey Kypanbl YLIKpIH WbIFapbIM,

LUAHZbI XXAHABIPbIMN, 6PT TYAbIPYbI MYMKIH.
©nwey Kypanbl MeH nasep HbiCaHAbIK,
TaKTacblH 21 KapAHOCTUMYNATOPAAH
KalbIK YCTaHbi3. MarHuT apkpinbl enwey
Kypanbl MeH N1a3ep HblCaHbIK TaKTacblHa
KapAMOCTUMYNATOP XYMbICbIHA SCEP ETETiH
epic xacanagbl.

» ©nwey Kypanbl MeH nasep HbICaHAbIK TaKTacbiH 21
MarHuTTi iepeK TacbiManaayLubinap MeH MarHuTke
cesiMTan acnanTapAaH anbic YCTaHbi3. MarHuTTiy
enLLey Kypanbl MeH Nasep HblCaHAbIK TaKTacbiHa acepi
KanmnblHa KENMENTIH AePEKTEPAIH XOFanybiHa aKenyi
MYMKIH.

—
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OHiM XXaHe KbI3MeT cunaTTamachbl

Onuwey KypanbiHbIH cypeTi bap beTTi awwbin, nanganaHy
HYCKAYNbIFbIH OKY Ke3iHAe OHbl aLLblK YCTaHbI3.

TaraiibiHaany boiibiHIWa KongaHy

Oriwiey Kypanbl KeNieHeH XaHe TiK Cbi3bIKTap/bl erLley XKaHe
TeKCepyre apHasnfaH.

TexHUKanblK ManiMeTTep

ARKBILI-YAKbIL CbI3bIK, GLL 3-50
OHim Hemipi 3601K638..
Kymbic aiimarbl !
- CraHpapTTbl M 10
- nasep KabbinaayblllbIMeH M 5-50
Husenupney pangairi MM/M +0,3
JKyMbIC aiMaFblHAAFbl HEriari
HYKTe M 5
Heriari HyKTeHiH fanairi MM/M +0,6
OpeTTeri 83 HUBENUpney
anmarbl S +4
OfeTTeri HUBENUPNeY yakpiTbl © <4
JKymbIC TeMnepatypachl °C -10...+40
Cakray Temneparypacbl “C -20...+70
CanbicTblpMantl aya
bINFaNbIFbl MaKC. % 90
Nasep cbiHbIMbI 2
Nasep Typi HM 635
MBT <1
Cs 1
€H KbICKa UMNYNbC Mep3iMi c 1/1600
LLItaTuB naTpoHb! " 1/4
! 5/8
Batapesnap 4x1,5BLR6 (AA)
MNarpanany Mep3iMi MUH. c 6
Owipy aBTOMaTUKACHI
LIaMaMeH TeMeHAETifIeH COH. MHH 30
EPTA-Procedure 01:2014
Ky>KaTblHa Cait canmarbl Kr 0,94
Kenempep
- aiHanarblH NnargopmachI3 MM 146x83x117
- alHanatblH NnatthopmameH MM @201x197
KopfaHbic Typi IP 54*

1) KyMbic aiMaFbIH KONaNCbi3 KopLUay WapTTapbIHAa (Mbicanbl Tikenew
KYH caynenepize) KbickapTy MyMKiH.
* LWaH XoHe LWaLLbIPaUTbIH CYAaH KOpFanfaH

©OnLwey KypanblHblIH 3aybITTbIK TaKTalLLaAaFbl CePUANbIK HOMIPi 13 OHbl
[YPbIC aHbIKTayFa KeMeKTecei.
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130 Kasakuwa

BeliHeneHreH Kypamabl benwekrep

KepceTinreH kypamaactap Hemipi cypettep bap betreri

eNnLey KypanblHbiH cMnaTTamMacblHa KatbiCTbl.
1 J1asep CoyNeCiHiH WolFbIC TECIT

MynbCTiK PYHKUMAHBIK KOPCETKiILLi

TMynbCTiK GYHKUMAHBIH TyAMELLEeCi

[MapanaHy TypnepiHix TyimeLLeci

bartapes kepceTKili

LLItatvB naTpoHbl 1/4"

Batapes benimi

batapes benimi kaknarbl

MontocTap benrinepi

Batapen benimi KaknarblHbIH Kynmnbl

LLItaTve naTpoHbl 5/8"

Nasep eckepTy TakTachl

CepuAnblK HeMip

14 Kockpiw/ewipriw

15 BarbiTTaybiLl OMbIK

16 barbiTTaybilw perka

17 LWewinetiH ask ywin bekity bypaHgacsl

18 AiiHanatbiH JeHrenek

19 AiiHanatblH nnatdpopma

20 MarHutTep

21 [la3ep HblCaHAbIK TaKTaCh!

22 Kypbinbic wratuei BS 150*

23 [la3ep Kepy kesingipiri*

24 9mbeban ycrarbiw BM 1*

25 TeneckonTblk KapHak BT 350*

26 Onwey nnacTMHachl aAKneH*

27 Masep kabbinaaybitubl*

28 Ycrafbiw*

29 lllabapaH*

* BeifHeNneHreH Hemece CHNATTanFaH XabAbIKTap CTaHAAPTTLI
JKeTKi3y KenemiMeH KaMTbinmaiigbl.

O oo~NOOGLhA, WN

Tl e el =
W NN RO

Xunay

barapeanappbl cany/anmactbipy

Onwwey Kypanbl yLLiH ankanuH MapraHel, batapescbiH

nanaanaxy yCbiHbINagbl.

batapes benimiHiH KaknarbIH 8 atly yiwiH KynnbiH 10 TapTein,

baTapesn 6eniMiHiH KaknarbiH allbiHpI3. baTapesHbl CanbiHbI3.

MontocTep batapes benimiHiH Kaknarbl CbIPTbIHAAFbI CYpPETKe

cal petTe fiypbic bonybiHa K63 XeTKi3iHj3.

bartapes kepceTkilui 5 Kpi3bin xaHca batapeanapabl

ANMacTbIPy KaXeT.

bapnblk batapesnapapl bipaen anmacTbipbiHbI3. Tek bip

OHIIPYLWiHIH XaHe KyaTbl bipaen batapesnapppl

naipanaHbiHpi3.

» Erep y3aK yakbIT naiiganan6acanpi3 6atapesHbl
eney KypanbiHaH anbin KOWbIHbI3. Y3aK yaKbIT aTkaH
barapesanapgbl TOT bacybl xaHe 3apAAbIH XOFaNTybl
MYMKiH.

—

AitHanaTblH NnaTcopMaHbl NaiiaanaHbiKbi3

Onwey KypanblH bafbiTTaybiL
oMblkneH 15 barbiTTaybllw perikara
16 aitHanarbiH nnatchopmara 19
KOVWbIN eniuey KypanblH
nnatchopmara TipenreHiue
KbIMKbITBIHBI3. AXbIPATY YLLiH
enLey KypanbiH kepi barbiTra
alHanarbiH nnatchopMagaH
LbIFAPbIHbI3.

TeneckonTbiK afaKTapbIH WbIFapy

LLIbiFapbinaTbiH aAKTbIH
bekiTy bypaHpacbiH 17
OypaHpi3. AAKTbI
LblFapbIHbI3. Bekity
bypaHaacbit 17 bypan
anKTbl byratTaupi3. KanFaH
€Ki aaKTa aa apicTi
KauTanaHpi3.

Manpanany

Maipananyra eHgipy

> Onwey KypanbiH Cbi3f1aH XaHe Tikenen KyH
caynenepiHeH CaKTaHbi3.

» Onwey KypanbiHa anpblKLIa TeMnepaTypa Hemece
Temnepartypa Tep6enynepi acep erneyi Tic. OHbl
MbICa/bl aBTOKENIKTE y3akK YaKbIT KafiblpMaHbI3. YNKeH
Temneparypa Tepbenynepi xaffanblHaa angbIMeH eney
KyParnblH TeMMnepaTypachlH [ypbICTan COH NaiaanaHblHbI3.
AVipbIKLLa TeMnepaTypa Hemece Temneparypa
Tepbenynepi kesiHze eniey KypanbliHbIH AdNAIT|
TeMeHLenyi MyMKiH.

» Onwey KypanbiH KaTTbl COKKbIAaH HeMece KynayaaH
caKTaHbI3. CbIpTKbI KYLUTi dCepNepaeH KeuiH enwey
KYPnblHbIH, YMbICbIH XaNnfacTbipyfaH angblH apAanbim
[eNAiriH Tekcepymi opbiHAay kepek (“Husenupney ganairi”
TapayblH KapaHpi3).

» Onwey KypanbiH TacbiMangayfaH anabliH OHbl
KOCbIHbI3. Owwine Tepbeni beniri byratranaabl, sitnece on
KaTTbl 9peKeTTepae 3aKkbiMAANYbl MyMKIH.

Kocy/ewipy

©nuey KyparbliH KOCY YLUiH KOCKbIL/ewipriwTi 14 TomeHgeri

Ky#iHe XbIMKbITbIHBI3 “@ on” (HuBenupney asTomaru-

KacbICbi3 icTey ylui) Hemece ““ig on” (HUBenupney aBToMa-

TMKaCbIMEH iCTey YLLiH). ©niuey Kypanbl KocyaaH CoH bipaeH
Nasep Cbi3blKTapblH LWbIFLIC TECIKTEPIHEH Xibepepi 1.

» Mlazep cayneciH agamMpaapFa Hemece XaHyapnapfa
6aFbITTaMaHbi3 XaHe TiNTi anbiCTaH 60NCbIH XKapbIK
cayneciHe 03iHi3 KapamaHbI3.

Onwey KypanbiH ewipy ywWwiH kockbiww/ewipriwti 14 “off”

KYHiHe XbImKbITbIHBI3. Owyae Tepbeny bnorbl byratranagpl.
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Pykcar etinreH e xorapbl 40 °C TemnepaTypacblHaH
aCKaHHaH COH N1a3ep AMOAbIH KOPFay YLUiH Kypan eLuegi.
CyblIFaHHaH COH enLuey Kypanbl KaiTa KOCblybl MyMKiH.

©O1y aBTOMaTHKacCbIH eWwipy

Onwey Kypanbl 30 MUH XXyMbIC iCTEreHHEH COH aBTOMATTbI
elueni. Oy aBTOMATMKACHIH 6Py YLWiH 8MLey KypanblH
KoCyfia naiaanaHy Typnepi Tyimeluirii 4 3 ¢ bacbin TypbiHbI3.
Oy aBTOMaTUKAChl BLUKEHAE Na3ep Cbi3bIKTapbl 3 C COH,
KbICKa XKbIMbINbIKTAHAbI.

» Kocynbl 3apagTay KypanbiH 6akbinaycbi3
KanablpMaHbi3 XaHe enLuey KypanblH NaifanaHyaaH
COH, eLWipiHi3. [lasep caynecimeH anamaapablH KesiH
LUAFbINbICTBIPY MYMKIH.

ABTOMATTbI 6LLYAI BENCEeHAETY YLLIiH enLey KypanbiH eLwipin

KaiTa KOCblIHbI3 (MaraanaHy Typnepi TyiMelleciH 4 bacnai).

MaipanaHy Typnepi

Onuwey KypanblHga TepT naiganaxy Typnepi 6ap bonbin

onappbl 8pKaLlaH aybICTbIPY MYMKiH:

- KenpeHeH Kyhaeri nannanaxy (nanpanady TypiA):
KenaeHeH Na3ep Cbi3bIFbIH LblFapazbl

— aKbILL-YMKpILL CbI3bIKTAPMEH Naiaanaxy (nanaanaxy
Typi B): bip kenaeHeH bip Tik nasep Cbi3biFbiH LblFapazbl

- TiK Kyineri naiganany (naiaanay Typi C): exi Tik xaHe
TiKOYPBILLTHI Na3€ep CbI3bIFbIH LUbIFAPAAHI,

- KenfeHeH MeH TiK Kyiae naiganany (naiaanay TypiD):
6ip KenaeHeH xaHe eKi Tik N1a3ep Cbi3bIFblH LUblFapazpbl

bapnbik naiaanaHy TypnepiHae eAeHre Herisri HyKTe

LWblFapbinagbl.

KocygnaH coH entuey kypanbl “D” naiaanaHy Typinae bonagpl.

MarpganaHy TypiH aybICTbIPY YLWiH Naaanaxy Typnepi

TyWMelleciH bacbiHpI3 4.

TepT naiaanaHy TypnepiHi bapnbiFblH HUBENUPNEY

aBTOMATUKaCbiIMEH HeMece OHCbI3 TaHaayra bonagpl.

AVKbILU-YMKbILL CbI3bIKTAPMEH XXoHe Tik Kyiaeri nanaanaHyaa

aiHanaTbiH AeHrenekneH 18 BepTukanfbl Cbi3blKTapAbl

eNnLuey HbicaHaCbIHA AaN DaFbITTay Kepek.

NMynbcTik dyHKUMA

Nasep KabbinaayblLbIMEH 27 XYMbIC iCTey YLLiH — naiganaHy
TypiHe — bainaHbICcChI3 NYNbCTiK PYHKUMAHBI Bencenpipyre
bonagbi.

MynbCTik PYHKUMAAA Na3ep CbI3bIKTapbl XOFapbl XUinikTe
XbIMbINbIKTaN, Nadep kabbinaaybliwbl ywwiH 27 KepiHeTiH
bonagbi.

MynbCTik hYHKUMAHBI KOCY YLWIH 3 TyMeLLECiH bacbiHbI3.
MynbcTik PYHKLMA Kocynbl bonca kepceTkill 2 xKachin
XaHagpl.

Anam Kesi yLWiH nynbcTik hyHKUMA Kocynbl bonFanaa nasep
CbI3bIKTapPbIHbIH KepiHici TeMeHaeTineai. Mlasep
KabbINAaybILWbICHI3 XXYMbIC iCTEreHae NyNbCTiK hyHKUMACBIH
3 TyiMeLLeciH KaitTa bacbin ewipiHi3. NMynbcTik dyHKuma
eLwipyni bonrFanaa 2 kepceTkilli ewep,.
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Husenupney aBTomatukachbl

HuBenupney aBToMaTHKacbIMEH XyMbIC icTey

Onwey KypanblH kenaeHeH bekeM TabaHfa KobIHbI3 HeMece
CTaHAAPTTbI hOTOLITATMBTE DEKITiHj3.

HuBennpney aBTOMaTMKaCbIMEH XYMbIC iCTeY YLLiH
KOCKbILL/ewwipriwuTi 14 ToMeHaeri hyHKUMUAFA XbIMKbITbIHbI3
“gon”.

HuBenupney aBTomaTtukachl +4° 63 HUBenupney
aiMarbIHAAFbI TETiC eMeCTIKTepAi aBTOMATTbI TericTensi.
Nasep CbI3bIKTapbl KbiMblNaKTayAbl aAKTaca enlley Kypanbl
HWBENMpNeHreH bonagbl.

ABTOMaTTbI HUBENMPNEY MyMKiH bonMaca, Mbicanbl eniey
Kypanbl KeNneHeH Cbi3blKTaH 4° ken ayblraH bonca nasep
CbI3bIKTapbl XbiNbIbIKTakabl. by xafnanaa enwey KypanbiH
KengeHeH KoMbIN, HUBENUpPNey anKTanfaHLWa KyTe TyPblHbI3.
MarpanaHy kesiHae KarbinbicTap bonca Hemece Ky earepce
enLey Kypasnbl aBTOMaTTbl PeTTe 63iH HUBen1pnengi. Xaxa
HUBENUPNEYAEH COH KaTenepaiH anfblH any yLUiH KengeHeH,
HeMece TiK Nla3ep Cbi3bIFbIHbIH KYHiH HEri3ri HyKTenepre
CanbICTbIPbIN TEKCEPIHI3.

HuBenupney aBTOMaTHKaCbIHCbI3 XYMbIC icTey
HuBen1pney aBTOMaTUKAChIHCbI3 XXYMbIC iCTeY YLLiH
KOCKbILL/ewipriwTi 14 ToMeHaeri hyHKLMsAFa XbIKbITbIHbI3
“@ on”. HuBenupney aBTOMaTUKaCh! BLUKEHAE Nasep
CbI3bIKTapbl Y3aK yaKbIT XbiMblbIKTanabl.

HuBen1pney aBToMaTHKachl OLIKEHAE ONLIey KYParnblH epKiH
KOnpaa ycray Hemece kucairaH TabaHra Kot Kepek. AAKbILL-
YHKbILL CbI3bIKTAPMEH XYMbIC iCTEreHAe eKi nasep Cbi3blfbl
bip bipiHe nepneHauKynap pette bonmaybl MyMKiH.

Hueenupney pangiri

Janpikke acep eTeTiH xafgainap

Kopluay Temneparypachl e KywTi acep eTefi. EaenaeH
oFapblra bonFaH Temnepatypa e3repictepi nasep cayneciH
aybITKybl MYMKIH.

EfieH xafbliHbIHAA TEMNepaTypa e3repicTepi KatTbl DonFaHbl
YLWiH enwwey KypanbiH 20 M KaLbIKTbIKTaH bacTan wraTtueke
OpHaTy Kepek. Onwey KypasblH MyMKiHLiNik 60MbIHWA
KYMbIC aiMaFblIHbIH OPTaCblHA KOMbIHbI3.

CbIpTKbl 9CEpepeH Tbic acnanTblk acepnep Ae (Mbicanbl
KaFbINblC HEMece KaTTbl COKKbINAP) aybiTKynapra anbin kenyi
MYMKiH. CON YLUiH 8P XYMbICTaH anfblH HUBeNUpney AangiriH
TEKCEPIHj3.

AnpibiMeH KenfieHeH nasep Cbi3bIFbIHbIH OUIKTIK XaHe
HUBENMPNeY [BNAIriH XaHe TiK Nasep Cbi3bIFbIHbIH
HUBENWpPNey AaNiriH TeKCepiHi3.

Erep enwey Kypanbl Tekcepyae MakcUManibl aybITKyabl
apTTbipca, OHbl Bosch cepBUC OpTanbiFbiHAA XOHAETIHI3.

KenpeHeH cbi3bIKTbIH, OMiKTiK AanAiriH TekcepiHis

Tekcepy yLiH 5 M b60cC enley KaLbIKTbIFbI KATTbi XXepae A MeH

B eki KabbipraHblH apacbiHaa kepek bonapl.

~ Onwey KypanbiH A KabblpracbiHbIH KaCbIHAQ LITATUBKE
HeMece KaTTbl Teric TabaHAa OpHaTbIHbI3. ONLIey KypanblH
KOCbIHbI3. AAKbILI-YAKbIL Cbi3bIKTAPMEH NaaanaHyabl
HUBENUPNEY aBTOMATUKACbIMEH TaHAHbI3.

Bosch Power Tools
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- aseppi xarblH A KabblpFacbliHa barbiTTan eney KypanbiH
HUBENWUPNEHi3. J1asep Cbi3blKTapbl KabblpFaga ankpiLw-
YHMKbILL HYKTECIHIH 0pTackiH benrineHi (I HykTeci).

- Onuwey kypanblH 180° bypar, oHbl HUBENMpnen nasep
Cbi3bIKTapbIHbIK apFbl B KabblpFacbiHAaFbl anKblLL-yAKbILL
HyKTeCiH benrineHis (1T HykTeci).

- ©nwey kypanbiH - bypamait — B KabblpracblHbIH KacblHaa
OPHANACTbIPbIHbI3, KOCIN HUBENUPAEHIS.

A

—>¢

- ©nuiey KypanblHbiH OUIKTiriH (LITaTMBTEP HEMece bap

6onca Tipeyill kKeMeriMeH) Nasep Cbi3blKTapblHbIH AUKbILLI-

VAKbILW HyKTeci B kabbipracbiHaa anabiMeH benrineHreH
Hyktere II calikec bonatbiHaai barbITTaHpI3.

- buikTiriH e3reptnei enwey kypanbiH 180° bypaHbi3. OHbl
A kabblpFacbiHa Tik na3ep cbi3bifbl benrineHreH I HykTeci-

—

HeH eTeTiH eTin baFbITTaHbI3. OnLluey KypanblH HUBENUP-
nen, nasep Cbi3bIKTapbIHbIH aNKbILL-YAKbIL HYKTECIH A
kabbipracbiHpa (111 HykTeci) benrinexis.

- AkabbipracbiHparbl I MeH I11 eki benrineHreH HykTeHiH d
aiblpMaLLbINbIFbl B/LLEY KYPanblHbIH 9N BUIKTIKTEH
aybITKYbIH KepceTepi.

MakcumMangbl pykcar eTinreH aybitkyabl d

ecenTencis:

dyaxc = KaDbIPFanapabiH koc apanbifbl X 0,3 Mm/M

Mbican: kabbipranap apanbifbl 5 M bonca Mmakcumanpl

aybITKy

Ayaxe = 2X5Mx 0,3 MM/M = 3 MM bonybl kepek. OcbiHAa

Benrinep apanbiFbiHbIH €H y3blHbl 3 MM HONybl Kepek.

wake TOMEHferifen

KenpeHeH cbi3bIKTbIH HUBENUpPReyY A3NAITiH TeKCepiHi3

Tekcepy yWiH wam. 5 x 5 M 6oc atMak kepek.

- Onwey KypanblH bekem Teric TabaHga A meH B kabbipranap
apacbiHAa KOMbIHbI3. Onley KypanbiH KenaeHeH,
nanaanaHyfa HUBENUpneHis.

- Onwey KypanbiHaH 2,5 M KalLbIKTbIKTA eKi KabblpFaaa
N1a3ep Cbi3bIFbIHbIH OPTaNbIFbIH benrinexis (A
kabblpracbiHaa I HykTeci, B kabbipracbivaa I1 HyKTeci).

- Onwey KypanbiH 180° bypan 5 M KalUbIKTbIKTa OPHATIMN
HUBENUPNEHI3.

- ©nuiey KypanblHbiH BUIKTIriH (LTaTMBTEP HEMece bap
boncaTipeyilu keMeriMmeH) nasep Cbi3blFbiHbIH OPTa/bIFbl B
KkabblpracblHaa anabiMeH benrineHreH Hyktere 11 caikec
bonatblHaal baFbITTaHbl3.
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- A xabblpracblHga nasep Cbi3blfbIHbIH, OPTa/bIFbIH 11
HyKTeci peTinge benrinenis (Tik Hemece I HykTeci
acTbiHaa).

- AkabbipracbiHaarbl I MeH I11 eki benrineHreH HyKTeHiH,
anblpmaLLbinbiFbl d enley KypanbiHbIH Jon KengeHew,
aybITKYbIH KepceTeqi.

Makcumangbl pykcar eTinreH aybiTkyabl d

ecenTencis:

dyaxc = KaDbIPFANapabIH Koc apanbirbl x 0,3 MM/M

Mbican: Kabbipranap apanbifbl 5 M bonca MakcMMangbl aybITky

Ayac = 2X5Mx 0,3 Mm/m = 3 MM bonybil kepek. OcbiHaa

benrinep apanbiFbiHbIH €H y3blHbl 3 MM Honybl Kepek.

ke TOMEHerinen

TiK CbI3bIKTbIH, HUBENUPNeY A3NAITiH TeKCePiHi3

Tekcepy yLiH (KaTTbl TabaHAa) eCIKTiH ap XaFblHaH KeMiHae

2,5 M xait bonatbiH ecik Teciri Kepek.

- Onuwey KypanbiH ecik TeciriveH 2,5 M KalLbIKTbIKTa bekem
Teric TabaHfia OpHanacTbIPbIHbI3 (LITAaTUBTE eMec). Oney
KypanblH aiKblLL-YAKbILL Na#aanaHyna HUBENWpen nasep
CbI3bIKTAPbIH eCiK TeCiriHe barblTTaHbI3.

~ Tik nasep CbI3blFbIHbIH OPTaNbIFbIH ECIK TECITiHIH eaeHiHae
(I'HykTeci), 5 M KaLbIKTbIKTa eCiK TECITiHIH backa XafblHaa
(I1 HyKTECI) X8He ecik TeciriHiH XoFapFbl WeTiHae
(IIT HykTeci) benrineHis.

~ Onwey KypanblH ecik TeciriHiH backa xarbinga Tikenen I1
HYKTECiHIH acTbIHAA OPHATbIHBI3. OnLey KypanblH
HUBENWUPNEN Tik Na3ep CbI3blFbIH OPTaNbIFbl HAKTLI I MeH 11
HYKTENepiHeH eTeTiH eTin baFbITTaHbI3.
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— IIT HYKTECi MeH eciK TECIriHiH XXOoFapfbl WeTiHAeri nasep
CbI3blIFbIHbIH OpTanbifbl d ailbipMaLLbIbIFb eNLLey
KYPAnblHbIH TiK CbI3bIKTaH 19N aybITKYbIH KEpCeTefi.

- Ecik TeciriHiH OMiKTiriH enweHis.

Makcumangbl pykcar eTinreH aybiTkyabl d

ecenTecis:

yyaxc = ECIK TECiTiHiH KOC buiKTiri x 0,3 MMm/M

Mbican: ecik TeciriHiH buikTiri 2 M bonca Makcumangpl aybiTky

Ayaxe = 2%X2Mx 0,3 Mm/m = 1,2 mm bonybi kepek. OcbiHaa

Benrinep apanbifbl € y3blHbl 1,2 MM bonybl Kepek.

vaxe TOMEHerinen

Heri3ri HykTe Aanairin Tekcepy

Tekcepy YLiH boc enliey KalbIKTbIFbI KATTbl XXEPAE eAeH MeH

TebeHiH apacbl 5 M bonybl kepek.

- ©nuiey KypanblH aiHanatblH NnaTopmaza opHarbin
€[leHre OpHaTbIHbI3.

— ©nuiey KypanblH KOCbIN HUBENUPNEH]3.

5m

— Xofapfbl alKblLL-YHAKbIL HYKTECiIHIH OpTanbIFbiH Tebene
(I HykTeci) benrineHia. XaHe ToMeHTi nasep HYKTECiHiH
opTanbifbl eaexae (11 HykTeci) benrinexis.

- Onwey kypanblH 180°bypaHbl3. ToMeHri na3ep HYKTECIHIH,
opTanblifbl benrinexreH Hyktege 11 TypartbiH eTin
OpHanacTbipbIHpI3. Oniuey KypanblH HUBENUPNEH]3.
YKoraprbl nasep HyKTeCiHiH opTanbiFbiH (111 HyKTEC)
benrinexis.

~ Tebeperi I MeH 11 eki benrineHreH HyKTeHiH,
anblpmaLLbinbIFbl d enLey KypanbiHbIH, TiK CbI3bIKTaH an
KenaeHeH, aybITKyblH KepceTefi.

5 M enwey KypanbiHAa MakCUManAbl PyKCaT eTinreH aybiTky:

5Mx+0,6 MM/MX 2 = £6 MM.

1 meH I1I HykTenepi apacbiHaarbl d aibipMalLbinbiK,

MaKcumangbl 6 MM bonybl kepek.
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Maiipanany Hyckaynapbl
» Benriney ywiH apAaitbiM TEK Nasep Cbi3bIFbIHbIK,

OpTanbIFblH anbiKbI3. [1a3ep Cbi3bliFbIHbIH Hi
KallbIKTbIKMEH e3repeqi.

©Onuey NnacTHHacbIMeH XYMbIC icTey (Kepek-Xapakrap)
(G- H cyperiH KapaHbi3)

Onwey nnacTtuHackl 26 kemerimeH nasep benrinepiH eaeHre
HeMece nasep BUIKTIriH Kabblprara eTKi3y MyMKiH.

Henbaik peTTinik epici MeH LWkana KemeriMeH KepekTi
BuiKTIKKE XbIMKbITYAbI enien backa xepre kaita benriney
MyMKiH. Ocbinai entuey KypanblH eTKi3ineTiH buikTikke gan
peTTey Kepek bonmanabl.

OnLey nnacTMHacbiHaa 26 KaitapatbiH XaMbinfbl 6ap, on
V/IKEH KALbIKTbIKTA HEMECE KaTTbl KYH CaynenepiHge nasep
COYNECIHIH KepiHYiH xaKcapTagbl. JKapbIKTbIKTbIH KYLLIEHi TeK
nasep cayneciHe napannenbai peTTe eniuey NnacTMHacbiHa
KaparaH Ke3fe KepiHepi.

TaraHMeH naiipanany (kepek-xapakrap)

LLITaT1B TYpaKTbl XaHe bHiKTiri peTreneTiH enwey TabaHbl
bonafbl. Onwey KypanbiH 5/8" wWratMe naTpoHbiMeH 11
LUTAaTUBbIHA HEMeCE 22 CTaHAAPTTbI KYPbINbIC LWTATUBbIHA
OpHaTbiHpI3. CTaHaapTTbl hoTowTaTUBTE bekiTy ywid 1/4"
LUTATUB NATPOHbIH NaifanaHbiHbI3 6. ONluey KypanbiH WTAaTUB
bekiTy bypaHaacbiMeH bekiTiHs.

Na3sep KabbinaaybiLIbIMEH XYMbIC icTey

(kepek-xapakrap) (E cypeTiH KapaHbi3)

Nasep YL Konarcbl3 xaraaiaa (xapblk Kopluay, Tikenen

KYH Caynenepi) xaHe YNIKeH KallblKTapaa nasep Cbi3blKTapbiH

AypbIC Taby YLiH nasep kabbinaaybilbiH 27 nanaanaHbiHpI3.

Na3ep KabbinaaybiLbIMEH XYMbIC iCTeYAe MYNbCTiK

(hyHKUMAHBI KOCbIHbI3 (“MTynbCTik dyHKumA” 131 beTinae

KapaHpi3).

Na3ep kepy ke3ingipiri (kepek-xkapakrap)

Nasep kepy Ke3ingipiri KopLuay xapbifbiH cy3rinergi. On

apKbINbl Na3epaiH, Kbi3bln XapbiFbl k63 YLLiH XapKbIHbIPaK,

bonagpi.

» Nasep Kepy Ko3inaipiriH KopraHbiw Ke3inagipiri
peTiHae naiaanaHbanbI3. [lasep kepy Kesingipiri nasep
COYNECIH XKaKCbipak Kepy YLUiH KbI3MeT xacangpl, bipak on
nasep coyneciHeH Kopramanabl.

» Nasep Kepy Ke3inaipirii KyH ke3ingipiri petinge
Hemece XOn K03FanbiCblHAA NanAananbanpI3. Mlazep
Kepi kesingipiri ynoTpac1oneT caynenepiHeH Tonblk
KOpFamai peH kepy kabuneTiH asaitabl.

Mapanany mbicangapbl

Mapanany mbicanpapbi (A - F cypeTrepiH KapaHpbi3)
Onwey KypanblH nanganaHy MyMKIHAIKTEPIHIH Mbicangapbl
cypetTep bettepiHae bepinreH.

TeXHHKanbIK KYTiM XaHe KbI3MeT

KbiameT KepceTy XaHe Tazanay
Onwey KypanbiH TeK XWHaKTarbl WabafaHza TacbiMangaHpi3.
Onwey KypanbiH Ta3a yCTaHpi3.

Oniwey KypanblH cyra Hemece backa CyMbIKTbIKTapFa
baTbipmMaHpi3.

NacTaHynapgbl CynaHfaH, xymcak WybepekneH CypTiHi3.
JKyFbll 3aTTapabl HEMECe epiTKilTepi naganaHbaHpI3.
Nasep LWhIFbIC TECiTiHAEr aiMaKTapAbl cananbl Ta3ananTbiH
KbINLWbIKTapFa Ha3ap ayaapbiHbI3.

XeHnpey kaxeT bonca entuey KypanbiH WwabanaHaa xibepiHis.

TYTbIHle.IbIFa KbI3MeT KepceTy XXaHe naﬁp,anauy
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy LebepxaHachl OHIMAi XKOHAEY XaHE KyTy,
COHpaM-ak kocankpl bentiektep Typansl cypakrapra xayan
bepepni. KaxeTTi cbiabanap MeH Kocankpl beniuektep Typanb
aKnaparTbl MblHa MeKeHXaraaH Tabacbi3:
www.bosch-pt.com

KeHec bepywwi Bosch KbiameTkepnepi eHiMai narganaHy xaHe
onapablH Kocankpl bentuekTtepi Typanbl CypakTapbiHbl3Fa
TUSAHAKTbI Xayan bepegi.

CypaKTap KOt aHe Kocankbl bentuektepre Tancbipbic bepy
Ke3iHae MiHAETTi TYpLe eHIMAiH 3aybITTbIK TaKTakLACbIHAAFbI
10-caHbl 6HIM HEMIPIiH Xa3blHpI3.

OHaipyLwi Tanantapbl MEH HOPManapbiHbIH CaKTanybIMeH
3NEKTP KyPanbiH XeHAEY XaHe Keningi KbiaMeT KepceTy
bapnblk MemnekeTTep aymMarbiHaa Tek “Pobept bow”
(hrpManbik HeMece aBTOpU3aLMANAHFAH KbI3MET KBpCeTy
OpTanbIKTapbliHAa OpbIHAANamb.

ECKEPTY! 3aHcbi3 )onMeH akeniHreH eHiMaepai nanganaxy
KayinTi, AeHCAYNbIFbIHbI3FA 3UAH KENTipyi MyMKiH. OHiMaepai
3aHCbI3 XKacay XoHe Taparty aKiMLUINiK XoHE KbINMMbICTbIK
TopTiN 60MbIHIWIA 3aHMEH KyaanaHaabl.

KasakcraH

KLWC “Pobept bow”

IANeKTP KypanaapblHa KbI3MET KBPCETY OpTanblifbl
Anmarbl Kanachbl

KasakcTaH

050050

PaitbiMbek faHrbinbl

KoMMyHanbHas KeleciHiH bypbiibl, 169/1
Ten.: +7(727) 232 3707

®dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com

Pecmu caiitbl: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Kapere xapary

©ntuey KypanblH, OHbIH XabablKTapbl MEH KanTamachiH

KOpLLUaFaH opTaHbl KOPFAUTbIH K9Jere apary OpHbiHa

Tancbipy Kaxer.

Onluey KypanaapbiH XaHe akKyMynaTopnapapl/6ara-

peanappbl it KOKpiCbiHa TacTaMaHpbl3!

Tek kana EO enpepi ywin:
Eypona 2012/19/EU epexeci bolibiHLIa
Xapamcbi3 enLuey Kypanaapbl xeHe Eypona
2006/66/EC epexeci bolblHLIa
3aKpIMfanfaH Hemece ecki akkymynsTop/6a-
Tapeanap benek XuHanbin, kegere
Kaparbinybl KAXeT.

TexHUKanbIK e3repicTep eHridy KyKblfbl cCaKTanagbl.
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Instructiuni privind siguranta si
protectia muncii

Toate instructiunile trebuie citite si respec-
tate pentru a lucra nepericulos si sigur cu a-
paratul de masura. Daca aparatul de masura
nu este folosit conform prezentelor instruc-
tiuni, dispozitivele de protectie integrate in
acesta pot fi afectate. Nu deteriorati niciodata indicatoa-
rele de avertizare de pe aparatul dumneavoastra de masu-
ri, ficandu-le de nerecunoscut. PASTRATI iN CONDITII

BUNE PREZENTELE INSTRUCTIUNI S$I DATI-LE MAI DE-

PARTE iN CAZUL iNSTRAINARII APARATULUI DE

MASURA.

» Atentie - in cazul in care se folosesc alte dispozitive de
comanda sau de ajustare decat cele indicate in prezen-
tasau daca se executa alte proceduri, acest lucru poate
duce la o expunere periculoasa la radiatii.

» Aparatul de masura se livreaza cu o placuta de avertiza-
re (in schita aparatului de masura de la pagina grafica
Laser Radiation Class 2,

marcata cu numarul 12).
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Daca textul placutei de avertizare nu este in limba tarii
dumneavoastra, inainte de prima utilizare, lipiti deasu-
pra acesteia eticheta autocolanta in limba tarii dumea-
voastra, din setul de livrare.

Nuindreptati raza laser asupra persoa-
nelor sau animalelor si nu priviti nici
dumneavoastra direct raza laser sau re-
flexia acesteia. Prin aceasta ati putea pro-
voca orbirea persoanelor, cauza accidente
sau vatama ochii.

» in cazul in care raza laser vi nimereste in ochi, trebuie
sa inchideti voluntar ochii si sa deplasati imediat capul
in afararazei.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de pro-
tectie. Ochelarii pentru laser servesc la mai buna recu-
noasterearazeilaser, dar nuva protejeaza totusi impotriva
radiatiei laser.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de soa-
re sau in traficul rutier. Ochelarii pentru laser nu vé ofera
protectie totala impotriva razelor ultraviolete si vd diminu-
eaza gradul de perceptie a culorilor.

» Nu aduceti modificari echipamentului laser.

» Nu permiteti repararea aparatului de masura decat de
catre personal de specialitate corespunzator calificat
si numai cu piese de schimb originale. Numai in acest
mod poate fi garantata siguranta de exploatare a aparatului
de masura.

—
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» Nu permiteti copiilor sa foloseasca nesupravegheati a-
paratul de masura cu laser. Ei pot provoca in mod acci-
dental orbirea persoanelor.

» Nulucrati cu aparatul de masura in mediu cu pericol de
explozie in care se afla lichide, gaze sau pulberi infla-
mabile. in aparatul de masura se pot produce scantei care
sa aprindd praful sau vaporii.

Nu aduceti aparatul de masura si panoul de
vizare laser 21 in apropierea stimulatoare-
lor cardiace. Magnetii aparatului de masura si
cei ai panoului de vizare laser genereazd un
camp, care poate afecta functionarea stimula-
toarelor cardiace.

» Tineti aparatul de masura si panoul de vizare laser 21
departe de suporturile magnetice de date si de apara-
tele sensibile magnetic. Prin actiunea magnetilor
aparatului de mdsurd si a celor ai panoului de vizare laser
se poate ajunge la pierderi ireversibile de date.

Descrierea produsului sia
performantelor

Va rugam sa desfaceti pagina plianta cu ilustrarea aparatului
de masurd si sa o lasati desfacutd cat timp cititi instructiunile
de folosire.

Utilizare conform destinatiei

Aparatul de masura este destinat determinarii i verificarii li-
niilor orizontale si verticale.

Date tehnice

Nivela laser cu linii in cruce

Numar de identificare 3601K638..
Domeniu de lucru?

- standard m 10
- cureceptor laser m 5-50
Precizie de nivelare mm/m +0,3
Domeniu de lucru punct

pe directia normalei m 5
Precizie punct pe directia

normalei mm/m +0,6
Domeniu normal de

auto-

nivelare ° +4
Timp normal de nivelare S <4
Temperatura de lucru “C -10...+40
Temperatura de depozitare °C -20...+70
Umiditate relativa maxima

aaerului % 90
Clasa laser 2

1) Domeniul de lucru poate fi diminuat din cauza conditiilor de mediu
nefavorabile (de exemplu expunere directa la radiatii solare).

* protectie impotriva prafului si a stropilor de apd

Numérul de serie 13 de pe placuta indicatoare a tipului serveste la iden-
tificarea aparatului dumneavoastra de masura.
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Nivela laser cu linii in cruce GLL 3-50

Tip laser nm 635
mW <1

Cs 1

durata minima impuls S 1/1600

Orificiu de prindere pentru ! 1/4

stativ ! 5/8

Baterii 4x1,5VLR6 (AA)

Durata minima de functionare h 6

Deconectare automata dupa

aprox. min 30

Greutate conform

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94

Dimensiuni

- fard platforma rotativa mm 146x83x117

- cu platforma rotativa mm @201x197

Tip de protectie IP54*

1) Domeniul de lucru poate fi diminuat din cauza conditiilor de mediu
nefavorabile (de exemplu expunere directa la radiatii solare).

* protectie impotriva prafului si a stropilor de apd
Numarul de serie 13 de pe placuta indicatoare a tipului serveste la iden-
tificarea aparatului dumneavoastra de masura.

Elemente componente
Numerotarea componentelor ilustrate se referd la schita de la
pagina grafica.
1 Orificiu de iesire radiatie laser
Indicator functie laser pulsat
Tastd functie laser pulsat
Tasta moduri de functionare
Indicator baterii
Orificiu de prindere pe stativ 1/4"
Compartiment baterii
Capac compartiment baterie
Marcaj polaritate
Dispozitiv de blocare compartiment baterie
Orificiu de prindere pe stativ 5/8"
Placuta de avertizare laser
Numar de serie
14 Intrerupator pornit/oprit
15 Canal de ghidare
16 Sind de ghidare
17 Surub de fixare pentru picior extensibil
18 Roatd de reglare
19 Platforma rotativa
20 Magneti

O oo~NOOGhA, WN

T el =
W NN RO

21 Panou de vizare laser

22 Stativ pentru constructii BS 150*
23 Ochelari optici pentru laser*

24 Suport universal BM 1*

25 Bara telescopica BT 350*

26 Placd de masurare cu picior*

27 Receptor laser*

28 Suport de sustinere*

29 Valiza*

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in setul de livra-
re standard.

Montare

Montarea/schimbarea bateriilor

Pentru buna functionare a aparatului de masura se recoman-
da folosirea bateriilor alcaline cu mangan.

Pentru deshiderea capacului compartimentului de baterii 8
trageti dispozitivul de blocare 10 si ridicati capacul comparti-
mentului de baterii. Introduceti bateriile. Respectati polarita-
tea corecta conform schitei de pe partea exterioard a capacu-
lui compartimentului de baterii.

Daca indicatorul de baterii 5 lumineazd intermitent in rosu,
trebuie sa schimbati bateriile.

Tnlocuiti intotdeauna toate bateriile in acelasi timp. Folositi
numai baterii de aceeasi fabricatie si capacitate.

» Extrageti bateriile din aparatul de masura in cazulin ca-
re nu-l veti folosi un timp mai indelungat. In caz de depo-
zitare mai indelungata bateriile se pot coroda si autodes-
carca.

Utilizarea platformei rotative

Asezati aparatul de masura cu cana-
lul de ghidare 15 pe sina de ghidare
16 a platformei rotative 19 si impin-
geti aparatul de masura pe platfor-
ma, pand la punctul de oprire. Pen-
tru desprindere, trageti aparatul de
masura de pe platforma rotativa, in
directie opusa.

Extinderea picioarelor telescopice

Desurubati surubul defixare
17 pentru piciorul extensi-
bil. Trageti afara piciorul.
Blocati piciorul prin strange-
rea surubului de fixare 17.
Repetati procedura pentru
celelate doua picioare.
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Functionare

Punere in functiune

» Feriti aparatul de masura de umezeala si de expunere
directa la radiatii solare.

» Nu expuneti aparatul de masura unor temperaturi sau
unor variatii extreme de temperatura. De ex. nu-| lasati
prea mult timp fn autoturism. in cazul unor variatii mai mari
de temperatura lasati mai intai aparatul sa se acomodeze
inainte de a-l pune in functiune. Temperaturile sau variatii-
le extreme de temperatura pot afecta precizia aparatului
de masura.

» Evitati socurile puternice sau caderile aparatului de
masura. Dupd actiunea unor factori exteriori puternici asu-
pra aparatului de masura, inainte de a-l utiliza in continua-
re, ar trebui sa efecuati o verificare a preciziei acestuia
(vezi ,Precizie de nivelare).

» Deconectati aparatul de masura inainte de a-l transpor-
ta. in momentul deconectrii pendulul se blocheazi deoa-
rece altfel s-ar putea deteriora in cazul unor miscari ample.

Conectare/deconectare

Pentru conectarea aparatului de masurd, impingeti intreru-

patorul pornit/oprit 14 in pozitia ,,@ on“ (pentru lucrul fard

nivelare automata) sauin pozitia,,"b on“ (pentru lucrul cu ni-
velare automata). Imediat dupa conectare, aparatul de masu-

ra emite raze laser prin orificiile de iesire 1.

» Nuindreptati raza laser asupra persoanelor sau anima-
lelor si nu priviti direct in raza laser, nici chiar de la dis-
tanta mai mare.

Pentru deconectarea aparatului de masura impingeti intreru-

pétorul pornit/oprit 14n pozitia ,off“. in momentul deconec-

tarii pendulul se blocheaza.

La depasirea temperaturii de lucru maxime admise de 40 °C

are loc deconectarea de protejare a diodei laser. Dupa racire,

instrumentul de masurare este din nou gata de functionare si
poate fi reconectat.

Dezactivarea deconectarii automate

Dupa o duratd de functionare de 30 min aparatul de masura

se deconecteaza automat. Pentru a dezactiva deconectarea

automata, in momentul pornirii aparatului de masura tineti a-

pasata timp de 3 s tasta modurilor de functionare 4. Atunci

cand deconectarea s-a dezactivat, liniile laser clipesc scurt
dupa 3s.

» Nu lasati nesupraveghiat aparatul de masura pornit si
deconectati-l dupa utilizare. Alte persoane ar putea fi or-
bite de raza laser.

Pentruaactiva deconectarea automatd, opriti aparatul de ma-

sura si reporniti-l din nou (fara a apdsa tasta modurilor de

functionare 4).

Moduri de functionare

Aparatul de masura dispune de patru moduri de functionare,

pe care le puteti comuta in orice moment:

- modul orizontal (mod de functionare A): genereaza o linie
laser orizontald
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- modul culiniiincrucisate (mod de functionare B): generea-
za o linie laser orizontald si alta verticala

- modul vertical (mod de functionare C): genereaza doua li-
nii laser verticale, ortogonale,

- modul orizontal combinat cu cel vertical (mod de
functionare D): genereaza o linie laser orizontala si doua li-
nii laser verticale

in toate modurile de functionare este proiectat pe podea un

punct pe directia normalei.

Dupa conectare, aparatul de masura se afla in modul de func-

tionare ,,D“. Pentru a comuta modul de functionare, apasati

tasta modurilor de functionare 4.

Toate cele patru moduri de functionare pot fi selectate atat

cu, cat si fara nivelare automata.

in modul cu linii incrucisate si in cel vertical, liniile verticale

pot fi aliniate exact la un obiect de masurare, cu ajutorul rotii

de reglare 18.

Functie de laser pulsat

Pentru a putea lucra cu receptorul laser 27, indiferent de mo-
dul de functionare selectat, trebuie activata functia de laser
pulsat.

in functia de laser pulsat, liniile laser clipesc cu o frecventi
foarte inalta, putand fi astfel detectate de receptorul laser 27.
Pentru activarea functiei de laser pulsat apasati tasta 3.
Atunci cand functia de laser pulsat este conectata, indicatorul
2 lumineaza verde.

Pentru ochiul uman vizibilitatea liniilor laser este diminuatd
atunci cand este activata functia de laser pulsat. De aceea,
pentru a lucra fara receptorul laser, dezactivati functia de la-
ser pulsatapasand din nou tasta 3. Ladezactivarea functiei de
laser pulsat, indicatorul 2 se stinge.

Nivelare automata

Lucrul in functia de nivelare automata

Asezati aparatul de masura pe o suprafata orizontald, tare,
sau fixati-l pe un stativ foto uzual din comert.

Pentru lucrul cu nivelare automata impingeti intrerupatorul
pornit/oprit 14 aducandu-| in pozitia ,,'h on“.

Nivelarea automata compenseaza automat denivelarile intr-
un domeniu de autonivelare de +4°. Aparatul de masura este
nivelat in momentul in care razele laser nu mai clipesc.

Daca nivelarea automata nu este posibila, de ex. pentru cd su-
prafata de agezare a aparatului de mdsurd se abate de la ori-
zontald cu peste 4°, liniile laser clipesc. Asezati in acest caz a-
paratul de masura in pozitie orizontala si asteptati sa se auto-
niveleze.

in caz de socuri sau modificiri de pozitie in timpul functioné-
rii, aparatul de masura se reniveleaza automat. Dupa o renive-
lare verificati pozitia liniei laser orizontale respectiv a celei
verticale in raport cu punctele de reper, pentru evitarea erori-
lor.

Lucrul fara nivelare automata

Pentru a lucra fard nivelare automata, impingeti intrerupato-
rul pornit/oprit 14 in pozitia ,,@ on“. Atunci cand nivelarea
automata este deconectata razele laser clipesc continuu.

Bosch Power Tools

1609 92A25M|(16.2.16)




OBJ_BUCH-1973-004.book Page 138 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

138 | Romana

Cand nivelarea automata este inactiva puteti tine aparatul de
madsura in mand sau il puteti pune pe o platforma inclinata. in
modul de functionare in linie incrucisata cele doua linii laser
nu mai sunt neapdrat perpendiculare intre ele.

Precizie de nivelare

Influente asupra preciziei

Cea mai mai mare influentd o exercita temperatura ambianta.
in special diferentele de temperatura care pleac de la nivelul
solului si se propaga in sus pot devia raza laser.

Deoarece stratificarea temperaturilor este maxima in apropi-
erea solului, incepand cu un tronson de masurare de 20 m, ar
trebui sa lucratiintotdeauna cu aparatul de masura montat pe
un stativ. in afara de aceasta, pe cat posibil, asezati aparatul
de masurd in mijlocul suprafetei de lucru.

in afara de influentele exterioare, si influentele specifice apa-

ratului (ca de exemplu caderi sau socuri puternice) pot duce
la abateri. De aceea, inainte de a incepe lucrul, verificati pre-
cizia de nivelare.

Verificati intotdeauna mai intai precizia cotei de inaltime si
precizia de nivelare a razei laser orizontale, apoi precizia de
nivelare a liniei laser verticale.

Daca la una dintre verificari aparatul de masura depaseste

abaterea maximd admisa, predati-l pentru reparare la un cen-

tru de asistentd tehnicd si service post-vanzari Bosch.

Verificarea preciziei cotei de inaltime a liniei orizontale
Pentru verificare va trebuie un tronson de mdsurare liber de
5 m pe o fundatie intre doi pereti A si B.

- Montati aparatul de masura pe un stativ, aproape de pere-
tele Asau asezati-| pe o fundatie tare, plana. Conectati apa-

ratul de masura. Selectati modul de functionare in linie
incrucisata cu nivelare automata.

ratul de masura sa se niveleze. Marcati mijlocul punctului,
in care se intersecteaza liniile laser pe perete (punctul I).

indreptati laserul asupra peretelui apropiat A si lasati apa-

~ Rotiti aparatul de masura la 180°, lasati-l sd se niveleze si
marcati punctul de intersectie a liniilor laser pe peretele
opus B (punctul I1).

- Amplasati aparatul de masura - fard a-| roti - aproape de
peretele B, conectati-l si ldsati-l sd se niveleze.

A

=

- Aliniati astfel aparatul de masura in inaltime (cu ajutorul
unui stativ sau eventual suprainaltandu-1), incat punctul de
intersectie a liniilor laser sa nimereasca exact punctul I
marcat anterior pe peretele B.

- Rotiti aparatul de masura la 180°, fard a modifica inalti-
mea. indreptati-| astfel spre peretele A, incét linia verticald
sa treaca prin punctul I marcat anterior. Lasati aparatul de
masura sa se niveleze si marcati punctul de intersectie a li-
niilor laser pe peretele A (punctul IIT).

- Diferenta d dintre cele doua puncte I si Il marcate pe pe-
retele A da abaterea efectiva a aparatului de masura.

Abaterea maximd admisa d,,.,, se calculeaza dupa cum

urmeaza:

dpmax = dublul distantei dintre pereti x 0,3 mm/m

Exemplu: pentru o distanta intre pereti de 5 m abaterea maxi-

ma poate fi

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Prin urmare distanta din-

tre marcaje poate fi de maximum 3 mm.

max

Verificarea preciziei de nivelare a liniei orizontale

Pentru verificare aveti nevoie de o suprafata libera de aprox.

5x5m.

- Asezati aparatul de masura pe o fundatie tare, plana, la mij-
loc, intre peretele A si B. Lasati aparatul de masura se nive-
leze in modul de functionare pe orizontala.
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- Marcatilacate 2,5 mdistanta pe ambii pereti, centrul liniei
laser (punctul I pe peretele A si punctul I pe peretele B).

- Asezati la o distanta de 5 m aparatul de masurd intors la
180°si lasati-l sa se niveleze.

- Aliniati astfel in inaltime aparatul de masura (cu ajutorul
stativului sau, dacd este cazul, prin suprainaltare), incat
centrul razei laser sa nimereasca exact punctul IT anterior
marcat pe peretele B.

~ Marcati pe peretele A centrul liniei laser si notati-l ca punc-
tul III (vertical, deasupra resp. sub punctul I).

- Diferenta d dintre cele doua puncte I si III marcate pe pe-
retele A da abaterea efectiva de la orizontala a aparatului
de masura.

II

Abaterea maxima admisa d,,, se calculeaza dupa cum
urmeaza:

dpmax = dublul distantei dintre pereti x 0,3 mm/m

Exemplu: pentru o distantd intre pereti de 5 m abaterea maxi-
ma poate fi

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Prin urmare distanta din-
tre marcaje poate fi de maximum 3 mm.

Verificarea preciziei de nivelare a liniei verticale

Pentru verificare aveti nevoie de un gol de usa, in care (pe fun-

datie), pe ambele laturi ale usii existd loc de cate cel putin

2,5m.

- Asezati aparatul de masura la o distanta de 2,5 m de deschi-
derea usii pe teren tare, plan (nu pe un stativ). Lasati apara-
tul de masurd sa se niveleze in modul de functionare in linie
incrucisata si indreptati liniile laser asupra deschiderii ugii.
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- Marcati centrul liniei laser verticale pe podea, in golul de
usa (punctul 1), la o distantd de 5 m in celealtd parte a go-
lului de usa (punctul I1), cat si pe marginea superioard a
golului de usa (punctul I11).

\\\ PN
N>\£H
S >

=i

>

- Asezati aparatul de masurd in cealalalta parte a golului de

usa direct in spatele punctului I1. Lasati aparatul de masu-

rd sd se niveleze si aliniati astfel linia verticald, incat mijlo-
cul acesteia sa treacd prin punctele I si IL.

- Diferenta d dintre punctul III si centrul liniei laser pe mar-
giniea superioard a golului de usd da abaterea efectiva fata
de verticala a aparatului de masura.

- Masurati indltimea golului de usa.

Abaterea maxima admisa d,, se calculeaza dupa cum

urmeaza:

Apmax = dublul indltimii golului de usa x 0,3 mm/m

Exemplu: pentru o indltime a golului de usa de 2 m abaterea

maximad poate fi

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Prin urmare, distanta

dintre marcaje poate fi de cel mult 1,2 mm.

Pentru verificare aveti nevoie de un tronson de masurare liber
pe teren tare, cu o distantd de aprox. 5 mintre podea si pla-
fon.

- Montati aparatul de masura pe platforma rotativa si ase-
zati-| pe podea.

Bosch Power Tools

1609 92A25M|(16.2.16)




OBJ_BUCH-1973-004.book Page 140 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

140 | Romana

- Conectati aparatul de masura si lasati-l sd se niveleze.

o1
3

~ Marcati centrul punctului de incrucisare superior de pe pla-
fon (punctul T). Marcati de asemeni pe podea centrul punc-

tului laser inferior (punctul 11).

- Rotiti aparatul de masura 180°. Pozitionati-l astfel, incat
centrul punctului laser inferior sd se afle deasupra
punctului IT deja marcat. Lasati aparatul de mdsurd sd se
niveleze. Marcati centrul punctului laser superior
(punctul 1I1).

- Din diferenta d dintre cele doua puncte I si [1I marcate pe
plafon rezulta abaterea efectiva a aparatului de masura de
la verticald.

Pe tronsonul de masurare de 5 m, abaterea maxima admisa

este:5mx 0,6 mm/mx2 = +6 mm.

In consecintd, diferenta d dintre punctele I si I1I poate fi de

maximum 6 mm.

Instructiuni de lucru

» Pentru marcare folositi numai mijlocul razei laser. Lati-

mea razei laser se modifica in functie de distanta.

Utilizarea placii de masurare (accesoriu)

(vezi figurile G-H)

Cu placa de masurare 26 puteti transfera marcajul de laser pe
sol respectiv cota de laser pe un perete.

Cu ajutorul campului zero si al scalei puteti masura simarcain
alt amplasament decalajul fatd de cota doritd. Astfel nu mai
este necesard reglarea precisa a aparatului de masura la cota
care trebuie transferatd.

Placade masurare 26 este prevazutd cu un strat reflectorizant
care imbundtateste vizibilitatea razei laser la o distanta mai
mare respectiv in caz de radiatii solare puternice. Cresterea
luminozitatii poate fi observata numai daca priviti paralel cu
raza laser pe placa de masurare.

Utilizarea stativului (accesoriu)

Stativul ofera un suport de fixare stabil al aparatului de masu-
ra, cu posibilitatea de reglare a inaltimii. Montati aparatul de
masura cu orificiul prindere pentru stativ de 5/8" 11 pe filetul
stativului 22 sau pe cel al unui stativ de constructii uzual din
comert. Penru fixarea pe un stativ foto uzual din comert foloiti
orificiul de prindere pentru stativ de 1/4" 6. Fixati prin insuru-
bare aparatul de masura cu surubul de fixare al stativului.

Lucrul cu receptor laser (accesoriu) (vezi figura E)

in cazul conditiilor de iluminare nefavorabili (lumin puterni-
cd, radiatii solare directe) si la distante mai mari, pentru mai
buna detectare a razelor laser folositi receptorul laser 27.
Atuncicand lucrati cu receptorul laser activati functia de laser
pulsat (vezi ,Functie de laser pulsat®, pagina 137).

Ochelari optici pentru laser (accesoriu)

Ochelarii optici pentru laser filtreaza lumina ambianta. In
acest mod lumina rosie a laserului pare mai puternica pentru
ochi.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de pro-
tectie. Ochelarii pentru laser servesc la mai buna recu-
noastere arazeilaser, dar nuva protejeaza totusi impotriva
radiatiei laser.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de soa-
re sau in traficul rutier. Ochelarii pentru laser nu vd ofera
protectie totald impotriva razelor ultraviolete si va diminu-
eaza gradul de perceptie a culorilor.

Exemple de lucru

Exemple de lucru (vezi figurile A-F)
Exemple privind posibilitatile de utilizare ale aparatului de
madsura gasiti la paginile grafice.

Intretinere si service

intretinere si curatare

Depozitati si transportati aparatul de masurd numai in valiza
din setul de livrare.

Pastrati intotdeauna curat aparatul de masura.

Nu cufundati aparatul de masura in apa sau in alte lichide.
Stergeti-l de murdarie cu o laveta umeda, moale. Nu folositi
detergenti sau solventi.

Curatatiregulat mai ales suprafetele din jurul orificiul de iesire
alaserului si aveti grija sa indepartati scamele.

in caz de reparatie, expediati aparatul de masura introdus in
valiza.

Asistenta clienti si consultanta privind utilizarea

Serviciul de asistenta clienti va raspunde la intrebari privind
repararea si intretinerea produsului dumneavoastra cat si pie-
sele de schimb. Gasiti desenele de ansamblu si informatii pri-
vind piesele de schimb si la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultantd Bosch va raspunde cu placere la intre-
bari privind produsele noastre si accesoriile acestora.

1609 92A 25M|(16.2.16)

Bosch Power Tools




ﬁ-%

OBJ_BUCH-1973-004.book Page 141 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugam
sa indicati neapdrat numarul de identificare compus din
10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Macelariu Nr. 30-34

013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: (021) 4057540

Fax: (021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultanta clienti: (021) 4057500

Fax: (021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

www.bosch-romania.ro

Eliminare

Aparatele de masura, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati aparatele de masura si acumulatorii/bateriile in
gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE
aparatele de masura scoase din uz si, con-
form Directivei Europene 2006/66/CE,
acumulatorii/bateriile defecte sau consu-
mate trebuie colectate separat si dirijate ca-
tre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.

bbnrapcku
Yka3saHud 3a be3onacHa pabora

3a pa paborute 6e30nacHoO U CUIYpHO C U3-
MepBaTenHua ypea, TpAbBa fa npouetete u
cna3Bare BCHUKH yKa3aHusA. Ako u3mepBa-
TENHUAT yped He 6bae H3non3eaH cbobpas-
HO HaCTOALUTE YKa3aHHUA, BIPafieHHTe B He-
ro 3alyMTHU MeXaHU3MH MoraT Aa bbaar yBpegeHu. Huko-
ra He OCTaBsiiTe NpeAynpeauTeNnHuTe Tabenku no usmep-
BaTenHuA ypea Aa 6vaar Heuetnusn. CbXPAHABAHTE
TE3U YKA3AHUA HA CUTYPHO MACTO U NPU NPOAAX-
BA/3AEMAHE HA U3MEPBATENHWA YPEQ M'1 NPEJA-
BAWTE 3AE[HO C HETO.

» BHUMaHHe - aKo 6bAAT U3NON3BaHKU PAa3NHUHK OT NPH-
BefileHuTe TYK npucnocobnexus 3a obcnyxeaHe unu
HacTpoiBaHe MK aKO ce U3MbNHABAT APYIH NpoLeay-
pH, TOBa MoXe fia Bu n3noxu Ha onacHo obmbuBaHe.

» WU3mepBaTenHuaT ypes ce AOCTaBA C NpeaynpeauTen-
HaTabenka (0603HaueHe c N 12 Ha usobpaxkeHueTo Ha
M3MepBaTeNnHuA ypea Ha cTpaHuuata ¢ (urypure).

" Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm
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> AKo TeKCTbT Ha NpeAynpeauTenHara Tabenka He e Ha
Bawua e3nk, npeau nyckaHe B eKCnnoartauus sanene-
Te BbpXy Tabenkara BKNOUeHUs B OKOMNNEKTOBKATa
CTHKep ¢ TeKCT Ha Bawua e3uk.

He HacouBaiiTe na3epHHA NbY KbM X0pa U
JKMBOTHM U BHUMaBaiiTe f1a He NorneaHe-
Te HeNnocpeACTBEHO cpelly Na3epHua
NbY HNK CpeLLy HeroBo oTpaxxeHue. Taka
MOXeTe Aa 3acenuTe Xopa, fia NPUUUHKTE
TPYZO0BH 3M10MONYKU UMK Aa NPEU3BUKATE
YBPEX[aHe Ha ouuTe.

» AKO Na3epHUAT TbY NonagHe B 0UMuTe, N 3aTBOpETE
Bb3MOXXHO Hal-6bP30 M OTAPbLNHETE rNaBaTa cH oT na-
3epHHUA NbY.

» He u3nona3gaiite ounnara 3a HabniofaBaHe Ha nasep-
HUA NbY KaTo NpeanasHu paboTHH ounna. Teau ounna
Cnyxar 3a no-f0bpoto HabntofiaBaHe Ha Na3epHHUA by, Te
He Npe/nasBar oT Hero.

» He u3non3gaiite ouunara 3a HabniogaBaHe Ha nasep-
HHUA NMTbY KaTo CMbHUE€BHU OUMNaA UK A0KATO yuacTBaTe B
YNHUHOTO ABHXKEHHe. Ouunara 3a HabntoaaBaHe Ha na-
3€PHHUA NMbY HEe OCUTYPABAT 3alliMTa OT YNTPABUONETOBUTE
JTbYM U OrpaHnYaBaT Bb3NPUEMAHETO Ha LIBETOBETE.

> He u3BbpLuBaiiTe U3MEHeHHUA No Na3epHoTo obopyaBa-
He.

» [lonyckaiiTe H3MepBaTEeNHUAT ypea Aa 6bae peMOHTH-
PaH camo OT KBanUULUPAHN TEXHULIU U CaMO C H3-
non3saHe Ha OPUrMHaNHK pe3epBHMU YacTH. C T0Ba Ce ra-
paHTUpa 3ana3BaHEeTo Ha (DYHKLMUTE, OCUrypsBalim bes-
OMacHOCTTa Ha U3MepBaTenHua ypen,.

» He ocragsiite fieua 6e3 npsak Hap3op pa paborar ¢
u3mepBaTenHua ypea. Morat HEBOMHO Aa 3acnensT apy-
M Xopa.

» He paboteTe c u3amMepBaTenHus ypes B cpeAa c nosu-
LeHa OMacHOCT OT eKCNNO3HK, B KOATO MMa NecHo3ana-
NUMH TEUHOCTH, Fa30B€ UNK NPaxoBe. B u3mepBatenHua
YPe/i MOrart ia Bb3HUKHAT MCKPH, KOUTO [1a Bb3NNaMeHAT
npaxa uiu napure.

He nocraBsaiite u3mepBaTenHua ypes U na-
3epHaTa MepuTenHa nnoua 21 B 6nusocrt fo
CbpAeYHH CTHMYNaTopH. Bcneacteue Ha Mar-
HWUTUTE Ha U3MEPBATENHUA YPEL W Ha Na3epHa-
Ta MEpUTENHa Nnoya ce Cb3fasa none, KOETO
MOXe Aia YBPEAM IENHOCTTA Ha CbPAEUYHM CTH-
MynaTopHu.

» [lpbikTe U3MepBaTENHUA ypea U Nna3epHaTa MepuTeNnHa
nnoya 21 Ha pa3cToAHKe OT MarHUTHH HOCUTENH Ha WH-
thopmauua U uyBCTBUTENHU HA MarHUTHHU NONeETa ype-
M. BcneacTaue Ha AeNCTBUETO HA MarHUTUTE Ha U3Mep-
BaTe/HWUA YPes 1 Ha na3epHata MepUTE/NHA NI0Ya MOXe Aa
Ce CTUrHe 0 HeBb3BpaTUMa 3aryba Ha MH(opMaLKA.
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OnucaHue Ha NPOAYKTa U
Bb3MOXHOCTHTE MY

Morns, 0TBOpeTe pasrbBalijata ce CTpaHuLa C hUrypuTe Ha
W3MepBaTenHuA Ypeq 1, OKaTo YeTeTe PbKOBOACTBOTO, A OC-
TaBeTe OTBOPEHa.

MpepHa3Hauenne Ha ypeaa

M3mepBatenHuAT ypen e npeAHasHaueH 3a onpefensHe u
NPOBEPKa Ha XOPU30HTA/THU U BEPTUKANTHU NUHUK.

TexHHUuecKH AaHHK

NasepeH HuBenup ¢ GLL 3-50

KpbCTO0Opa3eH mby

KatanoxeH Homep 3601K638..

PaboreH Ananason

- CTaHAAPTHO m 10

~ CNasepeH NPUeMHUK m 5-50

TOUHOCT Ha HUBENMpaHe mm/m +0,3

Paboten vanasoH oTeeceH

by m 5

TOUHOCT OTBECEH NTbY mm/m +0,6

[lnanasoH Ha aBTOMATUUHO HH-

BeNupaHe, TUMMUHO g +4

Bpeme 3a aBTOMATUUHO HUBE-

nuUpaHe, TANUYHO S <4

PaboteH Temnepartypex

[NINanasoH °C -10...+40

TemnepartypeH AuanasoH 3a

CbXpaHsBaHe “C -20...+70

OTHOCHTENHA BNAXHOCT Ha

Bb3/lyXa, MaKC. % 90

Knac nasep 2

Tun nasep nm 635
mW <1

Ce 1

Hal-MasnKa NpOLAbMKUTENHOCT

Ha umnynca S 1/1600

OTBOp 3a MOHTUPAHe KbM " 1/4

CTaTvB ! 5/8

Batepuu 4x1,5VLR6 (AA)

MpogbmxuTenHocT Ha paboTa,

min. h 6

ABTOMaTMUHO U3KNIOUBaHE

cneq npuon. min 30

Maca cbrnacHo

EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94

1) Mpy HeBNAroNpUATHY yCNoBHUA (Hanp. HENOCPEACTBEHM CTbHUEBH
Mbum) pabOTHUAT AMANa30H MOXE [1a € NO-MarbK.

*3alLMTa CpelLly NPOHUKBaHe Ha Npax 1 HanpbCKBaHe ¢ BOAA

3a ef|H03HAYHOTO UAEHTU(MULMPaHe Ha Bawna u3mepsateneH ypen
CNYXK cepUAHUAT HoMep 13 Ha Tabenkarta my.

NasepeH HuBenup ¢ GLL 3-50
KpbCTo0OpaseH nby

Pasmepu

- 0es BbpTALLa NNaTthopma mm 146x83x117
- C BbpTALA NnaThopma mm @201x197
Bup 3awmta IP 54*

1) Mpy HeBNAroNpUATHY yCNoBHUA (Hanp. HENOCPEACTBEHM CTbHUEBH
Mbum) pabOTHUAT AMANa30H MOXE [1a € NO-MarbK.

*3alLMTa CpelLy NPOHUKBaHe Ha Npax U HanpbCKBaHe ¢ BOAA

3a eHO3HAUHOTO UAEHTUDULMPaHe Ha Baluna U3mepBaTeneH ypen
CNYXK CepUAHUAT HoMep 13 Ha Tabenkara my.

"306[)339"“ €NneMeHTH

HoMmepupaHeTo Ha enemMeHTUTe Ce 0THACA [0 U300 paXKeHHeTo
Ha U3MepBaTeNHKA Ype[ Ha CTpaHuLiaTa C pUrypure.
OTBOP 32 U3XOAALLMA NTA3EPEH NTbY

Csetoauop 3a hyHKuuATa ,[yncupane”

ByToH 3a chyHKuMATa ,[lyncupane”

ByTOH 3a pexuMa Ha paboTa

WNHpauMKaTop 3a CbCTOAHUETO Ha batepuuTe
He300 3a MOHTUPaHe KbM cTaTus 1/4"

'He3p0 3a batepuute

Kanak Ha rHe3poTo 3a batepuu

0603HaueHKe Ha nonApHoOCTTa

ByTOH 3a 3acTONopABaHe Ha Kanaka Ha rHe3foTo 3a
barepuu

11 THe3/10 32 MOHTUpaHe KbM CTaTHB 5/8"

12 Tpepynpenutenta tabenka 3a nasepHua nby
13 CepueH Homep

14 TlyckoB npekbcBay

15 KaHan 3a nosuuuoHnpaHe

16 HanpasnsBalua W1Ha

17 3acTonopsBall BUHT 3a M3BAXAALLMA CE KpaK
18 Koneno 3anopasaqe

19 Bobprawa nnatdopma

20 MarHuTv

21 [la3epHa MepuTeNnHa nnoua

22 CrpowuTeneH ctatus BS 150*

23 Ouuna 3a HabntofaBaHe Ha NasepHUA by *
24 YuuBepcanHa cToitka BM 1*

25 TeneckonuuHa Tpbba BT 350*

26 M3mepBsatenHa nnouka c nocraBka*

27 la3epeH NPUEMHHK*

O oo ~NOOOGIhA WNR

=
o

28 Croika*

29 Kydap*
*N306pa3seHnTe Ha hUrypuTe HAM ONUCAHK B PbKOBOACTBOTO 33
eKcnnoatauua AOMbIHUTENHH NP bneHns He ca HU B
OKOMMNEKTOBKaTa.
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MoHTtupaHe

MocraBsane/cmaAHa Ha baTepuute

MpenopbuBa ce 3a pabota c U3MepBaTeNnH1A yper Aa ce nons-
BaT aNKanHO-MaHraHoBu barepuu.

3a 0TBapAHe Ha rHe3[oTo 3a batepuu 8 U3gbpnanTe e3nueTo
10 1 otBopeTe kanaka. [Moctasete batepuuTe. Mpy TOBA BHU-
MaBaTe 3a paB1HaTa UM NONAPHOCT, 03HaueHa Ha U306pa-
KEHMETO OT BbTPELLHaTa CTPaHa Ha rHe3foTo 3a batepuu.
Ako cBeToaMonbT 3a batepus 5 Mura ¢ uepBeHa CBETNNHA, ba-
TepuuTe TpAbBa Aa bbat 3aMmeHeHH.

BuHaru 3ameHsiiTe Bcuku batepuu eHOBpeMeHHO. MU3nona-

BaifTe camo baTepuu OT euH U Cbll NPOM3BOAUTEN U C efiHa-

KbB Kanauurer.

» AKo NpoABbMKHUTENHO BPeMe HAMA Aa U3NoNn3Bare ype-
Ba, u3BaxpanTe batepuuTe ot Hero. [py NpoabIXUTEN-
HO CbXpaHsBaHe batepunTe Morar ia NpoTeKarT v ja ce
camopaspesAT.

Mon3eaHe Ha BbpTAWaTa nnatgopma

lMocTaBeTe U3mepBaTenHua ypes ¢
BoAeLMA kaHan 15 Ha HanpaBnABa-
LaTa WuHa 16 Ha BbpTALLaTa nnar-
hopma 19 1 cnepn ToBa BKapanTe u3-
MepBaTenH1a ypes Ao ynop B nnar-
hopmarta. 3a U3BaxgaHe Usgbpnan-
Te U3MepBaTeNH1A ypea B NPOTUBO-
MONOXHA NOCOKA OT BbPTALLATA
nnargopma.

WU3BaxcaaHe Ha TeNeCKONMUHKUTE KPaKa

PasBuitTe 3acTonopsaBalLms
BMHT 17 3a M3BaxaalLua ce
Kpak. M3gbpnaiTe Kpaka
HaBbH. 3acTonopeTe Kpaka
upes 3atAraHe Ha BUHTa 17.
lMoBTOpETE NpOLEca 3a Apy-
ruTe iBa Kpaka.

Pabora c ypepa

MyckaHe B ekcnnoarauus

» MpennasBaiite U3MepBaTeNnHUA NPUOOP OT OBNAXKHABA-
He U JUPEeKTHO NonajaHe Ha CTbHYEBH TbUH.

» He u3naraiite U3mepBaTenHua ypea Ha eKCTPeMHH
TemneparypH Unu pe3ku TeMnepaTypHu npomMeHu. Ha-
Np. He ro 0CTaBANTE NPOABHKUTENHO BpEME B aBTOMOGU/.
Mpu ronemu TemneparypHu Pasnuku ocTaBaNTe U3MepBa-
TENHWAT yPes Aa ce TeMnepupa, Npeau Aa ro BKouuTe.
Mpu eKCTPEMHM TeMNepaTypu UK ronemM1 TemneparypHiu
Pa3nuK1 TOUHOCTTA HAa U3MEPBATENHMA ypes MOXe Aa Ce
BNOLUK.
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> U3barBaiite pe3Kku yaapH WNu nagaHe Ha u3mepBsaren-
HuA ypen. Cnep CUIHW BbHLIHW MEXaHWUHU Bb3[eNncTBuA
BbpXY M3MepBaTeNnH1a ypeq, Npeau Aa NPoAb/K1Te pado-
Ta, BUHArv TpAbBa ia U3MbNHABATE NPOLeAypaTa no npo-
BepKa Ha TOUHOCTTa My (BWXKTe pasaena,, TOUHOCT Ha HUBe-
nvpaxe”).

» Koraro npeHacate ypepa, NpeABapHTENHO ro U3KNioy-
BaiiTe. KoraTo ypefbT e U3K/IoueH, Moay/bT 3a Koneba-
TENHUTE [IBUXKEHMS CE 3aCTONOPABA aBTOMATUUHO; B NPO-
TUBEH Cyuak NPy CUNHK BUOpaLMu Toi MoXe fia bbae no-
BPE[EH.

BkniouBaHe W U3KNIOUBaHe

3a BKNIoUBaHe Ha M3MepBaTeNnHus ypes npemMecTeTe Nycko-

BUA NpeKbCBay 14 [0 nosuuuaTa @ on® (3a pabota bes as-

TOMATUUHO HUBENUPAHE) UK 10 NO3ULUATA ,,% on“ (3a pa-

00oTa ¢ BKNIOUEHO aBTOMATMUHO HUBENWpaHe). BeaHara cnen

BKIOUBAHE U3MEPBATENHUAT YPE/ U3/TbuBa Na3epHU Mbuu

npes otBopwuTe 1.

> He HacouBaiTe na3epHHA MbY KbM XOPa HNH XXMBOTHH;
He rnepaiiTe cpeluy Na3epHUA by, CbLUO U OT FONAMO
pascrosHue.

3a M3KniouBaHe Ha U3MepPBaTEeNHUA YPefl NpeMecTeTe NycKo-

BMA NpekbeBay 14 o nosuuuata ,.off“. Mpu uskniousaHe Mo-

[YbT 3a KonebatenHu ABXeHUA ce bIoKMpa aBTOMATHUHO.

Mpu NpeM1HaBaHe Ha MaKCUManHo fJonycTUMara Temnepary-

pa o1 40 °C ypebT Ce U3KNIOUBa 3a NpeanasBaHe Ha nasep-

HWA anop. Cnep oxnaxaaHe M3MepBaTENHUAT ypes e OTHOBO

TOTOB 3a paboTa 1 MoXe fia bb/ie BK/IOUEH.

[leakTHBHpaHe Ha AaBTOMaTHYHOTO U3KNIOUBaHe

Cnep 30 min pabota U3MepBaTENHUAT YPEL, CE U3KNIOUBA aB-

TOMaTUUHO. 3a 12 AeaKTUBMPaTe aBTOMATUUHOTO U3K/IOUBA-

He, N0 BpeMe Ha BKNIOUBaHe Ha U3MepBaTeNHuA ypes 3aapb-

xTe byTOHa 33 U360p Ha PEXHM 4 HATUCHAT B NPOAbMKEHNE

Ha 3 cekyHau. [pu AeakTMBMpaHe Ha aBTOMATUYHOTO M3-

KMIoUBaHe Na3epHuUTE Tbui MPUMUIBAT KPATKOTPaKHo cneg 3

CEKYHIMU.

» He ocrassiiTe ypepa BKkntoueH bes Haasop; cnep kato
npuKnouuTe pabota, ro uskniouBaiite. [ipyru nuua Mo-
rat Aa bbaar 3acnenexy ot nasepHuA Mby.

3a /12 aKTMBMpaTe aBTOMATUUHOTO U3K/IOUBAHE, UKMIOUETE U
OTHOBO BKNIOUETe U3MepBaTenHusa ypeq (6ea fAa AbpxuTe Ha-
TMCHaT byToHa 3a M300p Ha pexum 4).

PaboTHu pexxumu

NamepBaTenHuAaT UHCTPYMEHT UM YeTpH PaboTHK pexuma,

MEXZy KOUTO MOXETe Zia NPEeBKIIoUBaTE N0 BCAKO BPEME:

— Xopu3oHTaneH pexum (pexum A): reHepupa ce efHa xo-
PH30HTANHA Na3epHa NMHUA

— Pexu1M Ha KpbCTOCaHK NIUHWK (pexum B): reHepupar ce
©[IHa XOPM30HTaNHa W eiHa BEPTUKANHA Na3epHa TMHUA

- BeprukaneH pexum (pexum C): reHepupar ce ABe BepTH-
KanHu OpTOrOHANHM Na3epHH TMHUH,

— XOpH30HTaNneH pexmm, KOMBUHUPaH C BEPTUKANEH Pexum
(pexwm D): reHepupar ce eaHa XopHU3oHTanHa 1 iBe Bep-
TUKQNHU NIa3ePHU TMHUN

BbB BCHUKM PEXUMU Ha pa60Ta Ce Ha nofia ce NPOEKTHpa en-
Ha OTBECHa TOUKa.
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Cnep BKNlOUBaHe M3MepPBATENHUAT ypes e B pexum ,,D“. 3a
A2 NPeBK/IOUMTE pexuma, HaTucHeTe byToHa 4.

W ueTpuTe pexrma Ha paboTa Morat fia 6baaT u3bpaHu KakTo
¢, Taka 1 be3 aBToMaTMuHO HUBENMPaHe.

Mpy pexum Ha KPbCTOCAHN NUHWM U NPU BEPTUKANEH PEXUM
C MOMOLLTA Ha NOTEHLMOMETbPa 18 BEPTUKANHWTE NUHWAK MO-
rat a 6baar nogpaBHeHU TOUHO CMIPAMO onpeaeneH 0bekT.

dynkuua ,Myncupane

3a pabota ¢ na3epH1a NPUEMHUK 27 — HE3aBUCMMO OT M3bpa-
HWA PEXMM Ha paboTa — TpAbBa 1a ce BKMOUN U DyHKLMATA
LJyncupaxe”.

Mpu BKNtoueHa yHKLuA ,[TyncupaHe” nasepHUTE Tbun MUrat
CMHOTO BUCOKa UECTOTa, C KOETO Ce Pa3no3HaBar no-NecHo ot
Na3epHUA NPUEMHUK 27 .

3a BKNouBaHe Ha hyHKUMATA ,[TyncupaHe” HatucHeTe byToHa
3. Mpu BKNtoueHa yHKMA ,MyncupaHe cBETOAUOABT 2 CBE-
T CbC 3eMeHa CBETNUHA.

Mpu BKtoueHa (yHKLuA ,[yncUpaHe” UOBELIKOTO OKO pas-
NMuaBa nasepHUTE TbuK No-TpyaHo. 3aToBa, Korato paboTute
be3 nasepHuA NPUEMHUK, U3KNIOUBaNTE (pyHKUMATA ,[Tyncu-
paHe" upes NoBTOPHO HaTUCKaHe Ha byToHa 3. KoraTto dyHK-
uuATa NyncupaHe” e U3kmioueHa, CBETOAMOAbT 2.

ABTOMaTHYHO HUBENHUpaHe

Pabora cbc cucTeMara 3a aBTOMaTHUHO HUBENUpaHe
MocTaBeTe M3MepBaTeNHUA ypes BbpXY TBbPAA XOPU30HTaN-
Ha 0CHOBA WNW FO MOHTUPATE KbM CTaHAAPTEH (hoTorpathcku
TPUHOXHUK.

3a ja paboTute ¢ aBTOMATMUHO HUBENUPAHE, NOCTaBeTe ny-
CKOBMA NpekbcBay 14 B no3uums ,,"i on“.

MogynbT 32 aBTOMAaTUUHO HUBENMPAHE U3PABHABA OTK/MOHE-
HWA OT XOPM3OHTanaTa B paMKuTe Ha A1anasoHa ot + 4°. ABTo-
MaTWYHOTO HUBENWUPAHE e NPUKIOUUNO, KOTaTo NasepHUTe
TIMHWW CNPAT Aa MUrart.

AKO aBTOMATUUHOTO HUBENUPAHE HE € Bb3MOXKHO, Hanp. Tbid
KaTo HaKNMoHa Ha NOBbPXHOCTTA, BbPXY KOATO € NOCTaBEH, €
M3BbH iManasoHa 4° nasepHuUTE NTMHUM NPOAbKABAT Ad MU~
rar. B TakbB cnyuan kopurpanTe nosuumMaTa Ha u3-
MepBaTeNnHuA Ypea 1 0THOBO ro M3uakamTe fia Ce HUBeNUpa
aBTOMATHUUHO.

Mpy cunH1 BUOpaLMK MNK NPOMAHA Ha NONOXEHHUETO NO Bpe-
Me Ha paboTa ypefbT ce HUBENMpPa aBTOMATUUHO OTHOBO.
Cnep NOBTOPHOTO HUBENMPaHe NPOBEpPeTe NO3ULMKUTE Ha XO-
PU30HTaNHata, pecn. BepT1KanHa na3epH1 NUHAK CNPAMO
pedepeHTHM TOuKH, 3a la M3berHeTe rpeLLKu.

Pabora c u3knioueHa cucrema 3a aBTOMaTH4HO
HUBENUpaHe

3a u3KnuBaHe Ha aBBTOMATUUHOTO HUBENUPAHE NpemecTeTe
MyCKOBMA NPeKbeBay 14 0 NosuuuATa @ on“. Mpy usknio-
UeHO aBTOMATUUHO HUBENWPAHE Na3epHUTe Mbuk MUraT
NPOAB/KUTENHO.

Korato aBTOMaTMuHOTO HUBENMPAHE € U3KMIOUEHO, MOXETE
[ AbPXK1Te U3MepBaTeNHUA YPes Ha PbKa UK ja ro NoCTaBu-
Te Ha HaKNOHeHa NOBbPXHOCT. B pexum Ha KpbcToobpasHa
NUHWA ABETE Na3ePHMU IMHUK MOTaT W [ia He Bbaar cTporo nog
MpaB brbN efHa CNPAMO Apyra.

TouHoCT Ha HUBENUpPaHe

dakTopu, BNuAeLUM Ha TOYHOCTTa

Han-ronamo BnusiHue BbpXY TOUHOCTTA UMa OKONTHATa Temne-
patypa. OcobeHo CHNHO OTKNOHEHWe Ha Na3epHHA by npe-
[IM3BMKBAT roNemMy TemMnepatypH1 pasnuku OT Nofa Harope.
Tbi KaTo TEMNEPaTyPHUTE Pa3NUKK Ca HaH-CUNHK B bnusocT
[0 noaa, npyu pasctoaxusa Hag 20 m TpAbBa 3aabmKUTENHO Aa
MOHTUpATe U3MepBaTeNHUA ypes Ha cTaTuB. OCBEH TOBa NpU
Bb3MOXHOCT BUHArM NOCTaBANTE U3MePBaTENHUA ypef B Cpe-
[ata Ha paboTHara nnody.

Hapeg ¢ BbHLWHKTE hakTOpH, NPUUMHA 33 OTKNOHEHWs MOraT
[na bbAaar cblio U HaKTOpK, CBbP3aHH C ypeaa (Hanp. nanaqe
WN1 CUNHY BUBPaLMK/yaapH). 3aToBa BUHAr Npeay 3anou-
BaHe Ha paboTta npoBepsABaiTe TOUHOCTTA Ha HUBENMPAHE.
BuHarv nbpBo NpoBepsABaiTe TOUHOCTTA HA BUCOUMHATA M Ha
HWBENMPaHe Ha XOPM3OHTaNHaTa Na3epHa MHKA, cnep Toa
TOYHOCTTA Ha HUBENWPaHe Ha BEPTUKA/IHATA la3epHa NUHKA.
Ao NpU HAKOA OT NPOBEPKUTE U3MEPBATENHUAT YPeL, Haf-
XBbPAM MaKCUMAIHO JONYCTUMOTO OTKNOHEHKe, ToM TpAbBa
Aa bbae peMOHTUPaH B OTOPHU3MUPAH CEPBH3 3a ENEKTPOUH-
CTPYMEHTH Ha bolw.

MpoBepkKa Ha TOUHOCTTA Ha BUCOUMHATA Ha

XOPH3OHTaNnHara NMH1A

3a nposepkara TpAbBa aa UMate cBOBOAHA 30Ha 32 U3MEPBA-

He C TBbpfa OCHOBA C AbMKMHA 5 m Mexzy ABe cTeHn A u B.

- MoHTHpaiiTe M3MepBaTeNnH1s ypes Ha CTaTue B 61130cT ao
CTeHarta A Unu ro nocTaBeTe Ha 3[jpaBa, paBHa OCHOBA.
Bkniouete namepBatenyua ypen. M3bepete pexum Ha
KpbCTOObPa3Ha TMHUA C aBTOMATUUHO HUBENUPAHE.

- HacoueTe nasepHua by KbM bnn3KaTa cTeHa A 1 3uakai-
Te U3MepBaTeNHUAT ypen Aa ce HuBenupa. Mapkupaite
cpefaTa Ha npeceyHara TouKa Ha [1BETe Na3epHU NTMHUU
(Toukal).
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- 3aBbpTeTe U3MepBaTenHusa ypea Ha 180°, u3uakaite roaa
Ce HUBen1pa aBTOMaTUYHO M MapK1paiTe npeceyHata
TOUKa Ha ABETE Na3epHH IMHUM BbPXY CTeHaTta B (Touka I1).

- [loctaBete u3mMepBaTenH1a ypen — be3 aa ro 3aebprare -
B 6nu30cCT 0 cTeHara B, BktoueTe ro 1 U3uakaiTe fia ce
HWBenMpa.

A [

—>¢

- W3mecteTe u3MepBaTtenHus ypes no BUCOUMHa (upes cra-
TMBa UNW NPU HeObXOAMMOCT C NOANAraHe), Taka ue npece-
yHaTa TOUKa Ha Na3ePHUTE TbU 1a NONaaa TOUHO BbPXY
MapK1paHara npeau ToBa Touka I1 Ha cTeHara B.

- besanpomeHnaTe BUCOUMHATA, 3aBbpTeTE ypeaa Ha 180°.
Hacouerte ro kbM cTeHarta A Taka, ue BepT1KanHata nasep-
Ha NWHWA A2 NPEMUHAaBa Npe3 MapKupaHata npeau ToBa
Touka I. M3uakaiite U3mepBaTeNHUAT ypes fa ce HUBenupa
1 MapKWpalTe NpeceyHarta Touka Ha Nna3epHUTe Mbuu Ha
cTeHata A (Touka I11).

- Pasnukata d mexay aete Mapkupasu Touku I v 111 Ha cTe-
HaTa A jaBa 1eficTBUTENHOTO OTKNOHEHHE MO BUCOUMHA Ha
M3MepBaTENHHUA ypeq.

Makc1manHo fonyCTUMOTO OTKNOHeHKe di,,, Ce U3uncnaBa
10 CNefHMA HAUMH:

dpmax = BBOMHOTO pascToaH1e Mexay x 0,3 mm/m

lpumep: Npu pascToAHKE MEXAY CTEHUTE 5 M OTKNOHEHHUETO
TpabBa aa bbae He nNo-ronamo ot

Aax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Cneposatento gete
MapKWpaHK ToukW TpAbBa fja ca efHa OT ipyra Ha pa3cTosHue
Hal-MHOro 3 mm.

MpoBepka Ha TOUHOCTTA HAa HUBENUPaHe Ha

XOPHU30HTaNnHaTa NUHUA

3a npoBepkara ce Hyx/qaeTe oT cBoboAHa nnowy ot npub.

5x5m.

- [loctaBete U3MepBaTENHUA ypes Ha TBbpAa, PaBHa No-
BbPXHOCT B cpefjaTta Mexay cTeHute A u B. U3uakaite 13-
MepBaTENHUAT ypes a Ce HUBENUPA B PEXUM XOPHU30H-
TanHa MMHKA.
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- Mapkupaiite cpefara Ha na3epHata IMHWA Ha ABETE CTEHU
Ha Pa3cToAHHe OT NasepHua ypea no 2,5 m (Touka I Ha cTe-
Ha A Touka I Ha cTeHa B).

A

- 3aBbpTeTe U3mMepBaTenHua ypea Ha 180°, noctaBete ro Ha
pascTosiHie 5 m U1 U3uaKaiiTe fia Ce HUBENUpa.

- W3wmecTeTe U3mMepBaTeNHus ypes no BUCOUMHa (upes cTa-
TWUBa UK NPU HEODXOAMMOCT C NoANIaraHe), Taka ue cpefa-
Ta HanasepHuA by la NoMajHe TOUHO BbPXY MapKuUpaHata
npeny ToBa Touka I1 Ha cTeHata B.

- Mapkupaitte Ha cTeHaTa A cpeaata Ha nasepHara MHuA
Kato Touka I1I (TouHo Hag, pecn. nog Toukal).

- Pasnukata d Ha iBeTe MapK1paHu Touku I v 111 Ha cTeHaTa
A 1aBa [1eNCTBUTENHOTO OTKNOHEHWE Ha U3MepBaTeNHUA
yper CnpAMOo XOp130oHTanara.

MakcKUManHo 4onycTMMOTo OTKNOHEHHe d
N0 CNEeAHUA HAUMH:

dinax = ABOMHOTO pascToaHu1e Mexay x 0,3 mm/m

lpumep: NPy Pa3cTOAHKE MEXAY CTEHUTE 5 M OTKNOHEHUETO
Tpabea aa bbae He No-ronamo ot

dpax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. CnegoBarenHo ABete
MapKWpaHu TOUkW TpAbBa ja ca efHa OT Apyra Ha pascTonHWe
HaW-MHoro 3 mm.

nax C€ M3UMCNABA

MpoBepka Ha TOUHOCTTa Ha HUBENUPaHe BbB BePTHKANHO
HanpaBneHue

3a npoBepkara ce HyxaeTe 0T 0TBOP Ha BpaTa, NpH KOATO
(BbpXy TBbPAA OCHOBA) MMa Hak-Manko no 2,5 m coboaHa
nnoLy oT ABETE CTPaHU.
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- [ocraseTe U3MepBaTenH1a ypeqd Ha 2,5 m oT Bparara Bbp-
Xy TBbPAa, PaBHa NOBbPXHOCT (He BbpXY CTaTvB). U3ua-
KaiTe U3MepBarTenH1a Yped Aa ce HUBENUPA B PEXUM Ha
KpbCTOObpasHa IMHMA U HACOUETE NAa3ePHUTE bYW KbM
0TBOPA Ha Bpatara.

- MapkupaiTe cpeaata Ha BepTuKanHata nasepHa IMHUA Ha
rnofia Ha 0TBopa Ha Bpararta (Touka I), Ha pascTosHue 5 m
0T ApyraTa CTpaHa Ha 0TBopa Ha Bpararta (Touka II), kakTo
1 Ha ropHUA pbb Ha 0TBOpa Ha Bpatara (Touka I11).

N i
N
S

> ~

- [locTaBeTe U3mMepBaTeNH1A ypen Ha apyrata CTpaHa Ha oT-
BOpa Ha Bparata HenocpefCcTBeHo 3af Toukara I1. M3ua-
KaiTe U3MepBaTeNHUAT YPef, a Ce HUBENUPa U HacoueTe
BepTUKaNHATA TMHKA TaKa, ue cpefarta i Aa npemM1HaBa
TOYHO npe3 Toukute I n I1.

- Pasnukara d mexgy Touka I11 ¥ cpepata Ha nasepHara niu-
HWA Ha ropHu1A pbb Ha 0TBOPa Ha BpaTara jaBa AeHCTBU-
TEHOTO OTKNIOHEHKE HA U3MepBaTENHKUA YPeS, OT BEpTH-
KanHo HarnpasneHue.

- M3meperte BUCOUMHATA HA OTBOPA Ha BpaTara.

MakcuManHo JoNyCTUMOTO OTKNOHEHHE dy,,, MOXKETE Aa U3~
UMCNUTE, KaKTO CnefBa:

dpnax = ABOWHATA BUCOUMHA HA OTBOPA Ha Bpatata x 0,3 mm/m
Mpumep: Np1 BUCOUMHA Ha OTBOPA Ha BpaTara 2 m e A0NyCcTH-
MO MaKCUMAINHO OTKNOHEeH!e

Amax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. CnegoBarenHo aBete
MapK1paHu Toukn TpAbBa ia ca Ha pascToAHKe eaHa OT Apyra
Haw-MHoro 1,2 mm.

max

MpoBepka Ha TOUHOCTTa Ha oTBeCa

3anpoBepkara ce HyxzaaeTe oT cBoboAHa 30Ha 3a U3MepBaHe

BbPXY TBbP/a OCHOBA C PA3CTOAHME MEXAY N0Aa Y TaBaHa

npubn. 5m.

- MoHTHpaifTe U3MepBaTeNHUA yper Ha BbpTALLaTa nnat-
(hopma U ro NocTaBeTe Ha nopa.

- Bkntouete U3mepBaTenHuUs ypex 1 ro 0CTaBeTe fia Ce H1Be-
nvpa.

5m

- MapkupaitTe LieHTbpa Ha ropHaTa TOuKa Ha NpecuyaHe Ha
TaBaHa (Touka I). OcBeH ToBa MapkupaiTe LeHTbpa Ha A0-
NHaTa la3epHa Touka Ha noaa (Touka II).

- 3aBbprete U3mepBatenHus ypes Ha 180°. MoanumoHu-
pa¥iTe ro Taka, e LeHTbpbT Ha A0NHATa la3epHa Touka ja e
TOUYHO BbPXY MapK1paHata Touka I1. M3uakaiTe aBToMa-
TMYHOTO HUBENMPaHe Ha M3MepBaTenHua ypen. Mapku-
paiTe LieHTbpa Ha ropHata nasepHa Touka (Touka I11).

- Pasnukata d Ha aBeTe MapkupaHu Touku I u 111 Ha TaBaHa
[NiaBa [1edCTBUTENHOTO OTKNOHEHWE Ha U3MepBaTeNHUA
ypefi 0T BepTHKanara.

Ha n3mepBaHa ibmki1Ha 0T 5 m MaKCHManHo AonyCcTMMOTO OT-

KnoHeHne e: 5mx 0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

CnepoBartenHo pasnukara d mexay Toukute I v 111 Moxe aa

Obie Hal-MHoro 6 mm.

Yka3aHus 3a pabota

> MapKupaﬁTe BHHAru TOYHO cpeaarta Ha na3epHarta nu-
HuA. LLInpounHaTta Ha na3epHaTa NnMHUA Ce NPOMEHA C pas-
CTOAHHUETO.

Pabota c MeputenHata nnouka (4ONbAHUTENHO
npucnocobnenne) (uxre purypu G-H)

C nomoLLTa Ha MepHTenHara nnouka 26 Moxere fa npeHece-
Te NasepHWA MapKep Ha Nofia, Pecn. BUCOUMHATA Ha nasep-
HWA TbY Ha CTeHeTa.
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C nomoLLTa Ha HyNeBOTO MONe U CKanaTa MoXeTe Aa UaMepuTe
OTKNOHEHMETO CNPAMO XXeNnaHaTa BUCOUMHA M NECHO Aa o Ha-
HeceTe Ha apyro macTo. C ToBa 0Tnaaa HeobxoaMMocTTa ot
NPeLM3HO HACTPOMBAHE Ha U3MEPBATENHUA YPEL, Ha BUCOUM-
HaTa, KoATo TpADbBa 1a HaHeceTe.

MepwuTtenHata nnouka 26 Mma 0Tpa3ABaLLO NOKPUTUE, KOETO
noaobpsABa BUAMMOCTTA Ha Na3EPHUA TbU Ha FONAMO PasCTon-
HWE, Pecn. NPU CUNHA CNbHUEBA CBETNMHA. YCUNBAHETO Ha
APKOCTTa Ha Na3epHUA NbY MOXeE Aia Ce 3abenexm camo ako
HabniofaBate MepuTENHaTa NNOUKa NO HanpaBneHu1e, yeno-
PEMHO Ha NA3epHHA by,

Pa6orta cbc cTaTuB (BonbnHUTENHO NpUcnocobnenne)
M3nonaBaHeTo Ha CTaTUB OCUrypABa CTabunHo, perynupyemo
10 BMCOUMHA MOHTHUPAHe Ha U3MepBaTenHuA ypes. 3axBaHe-
Te M3MepBaTeNHNA ypes KbM CTaTuBa 22 UNK KbM CTaHLapTeH
CTPOMTENEH TPUHOXKHHK, KaTo U3non3eate pe3bosusa oTBOp
5/8" 11 3a 3axBalLaHeTo KbM CTaHAapTeH oTorpadcku Tpu-
HOXHHK U3M0N3BaiiTe pe3dosua oTBop 1/4" 6. 3aTerHete Us-
MepBaTeNnHnA yper C BUHTA Ha CTaTMBa.

Pa6ota c nazepeH npueMHUK (ONbNHUTENHO NPUCNOCO-
6nenue) (BuxTe dur. E)

Mpu HebnaronpuUATHU CBETNMHHM yCNOBHS (CBETNA Cpefa, He-
NOCPEACTBEHO rPEeLL CITbHUEBH TbuM) M HA FONIEMH Pa3CTo-
fIHWA 32 N0-fobpa BUAUMOCT Ha Na3epHHUTE Tbuu U3NON3BaNTe
nasepHus npuemMHuk 27. Mpu pabota ¢ nasepeH NPpUEMHUK
BK/louBanTe dyHKUuATa ,[yncupane” (BuxTe ,OyHKUMA
Jyncupane™, ctpanuua 144).

Ounna 3a HabniopaBaHe Ha Na3epHUA NbY (FOMbNHUTENHO

npucnocobnetue)

Ouwnata 3a HabniofaBaHe Ha NasepHMs by (PUNTPUPAT OKONT-

HaTta CBeTNMHa. Taka yepBeHaTa CBET/IMHA Ha Na3epHUA Nby

Ce Bb3Np1eMa Mo-NeCHO 0T OKOTO.

» He u3non3saiite ouunara 3a HabniogaBane Ha nasep-
HHA NbY KaTo NpeAna3Hu paboTHu ounna. Tesn ounna
Cnyxar 3a no-nobpoto Habniofasare Ha NasepHus by, Te
He NPe/inasear oT Hero.

» He uanon3saiite ouunara 3a HabniogaBane Ha nasep-
HHUA NbY KaTo CMbHYEBH OUMUNA UK AOKATO yyacTBaTe B
ynuuHoTo ABMXeHue. Ounnata 3a HabionasaHe Ha na-
3€PHKUA NbY HEe OCUTYPABAT 3alliMTa OT YNTPABUONETOBUTE
TbuM M OTPaHUUaBaT Bb3NPUEMAHETO Ha LIBETOBETE.

Mpumepu

Mpumepu (Buxte churypu A-F)
MpyUMepH 3a NPUNOXEHUETO HA U3MEPBATENHUA Ypea MoXeTe
[la BUOMTE Ha CTpaHMLaTa C urypue.

MoaabpxaHe U cepBU3

MopabprkaHe U NOUUCTBaHE

CbXxpaHABaiTe U TPAHCNIOPTUPANTE U3MePBATENHUA Yper, Ca-
MO BbB BKIOUEHNA B OKOMMN/EKTOBKaTa Kydap.
MoagbpKaiTe U3MePBATENHUA YPe/ BUHATM UKCT.

He notonsBaite u3amepBatenHus ypes BbB BOAA WK ApYTy
TEUHOCTH.
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M3bbpcBaliTe 3aMbpcABaHUATA C MeKa, 1EKO HaBNaXHEHA
Kbpna. He u3nonsBa¥ite NouncTBaLLM NPEnapaTi U1 pasTo-
puTenu.

MouncTBaNTe PEAOBHO CMELMANHO NOBbPXHOCTUTE Ha U3X0Aa
Ha Na3epHuA by ¥ BHUMABAKTE [1a He OCTABaT BNACUHKH.
Mpy HeobX0AUMOCT OT PEMOHT NpeaaBanTe U3MepBaTENHUA
ypeq ¢ kychapa my.

CepBH3 U TEXHUUECKHU CbBETH

OTFOBODVI Ha BbNPOCUTE CU OTHOCHO PEMOHTA U NOAAPBXKKATA
Ha Baluua npoayKT MOXeTe [1a NO/yumnTe OT Halliug CEPBU3EH
o7aen. MOHTaXHU UepTEXHM U MHOPMALIUA 33 PE3EPBHHU Uac-
T MOXETE f1a HaMepHTE CblLIO Ha afpec:
www.bosch-pt.com

EKunbT Ha Bolil 3a TEXHUUECKN CbBETU M NPUNOXKEHWA LLie OT-
rOBOPYU C yAOBO/ICTBUE Ha BbNPOCUTE Bu oTHOCHO Halu1Te
NPO/LYKTH W [JOMbIHWTENHUTE NPUCTIOCOBNeHHns 3a TAX.

Mons, npu BbNPOCH M NPK NOPbUBAHE Ha PE3EPBHM YACTH BU-
Haru nocousaite 10-LM(PEHUA KaTanoxeH HoMep, U3NKcaH
Ha Tabenkara Ha ypega.

Pobept bow EOO[] - Bbnrapua

Bow Cepsus LieHTbp

[apaHLUMOHHM 1 U3BbHrapPaHLMOHHM PEMOHTH
byn. Yephu Bpbx 51-b

FPI BusHec ueHsp 1407

1907 Codpus

Ten.: (02) 9601061

Ten.: (02) 9601079

®akc: (02) 9625302

www.bosch.bg

bpakyBaHe

M3mepBatenHua ypea, AOMbAHUTENHUTE NPUCNOCOONEHHA U
0OnakoBKUTE TpFIﬁBa Aa 6b,an NOANOXEHW Ha EKONOrMYHa npe-
paboTka 3a yCBOsIBaHe Ha CbbpXKaLLMTE CE B TAX CYPOBUHMU.
He u3xBbpnaiTe U3MepBaTeNnHW ypeau 1 akyMynaTopHu bare-
pun/batepun npu bUTOBKUTE OTNAAbLM!

Camo 3a ctpanu oT EC:

CbrnacHo EBponeicka aupexTuea
2012/19/EC uamepBatenHu ypeau u cb-
rnacHo EBponeiicka iMpektiea
2006/66/EQ akymynatopHu unu obukHoBe-
HW baTepKM, KOUTO He MOraT fia Ce U3Mon3Bear
noBeue, TpAbBa Ala ce cbbupar oTaenHo U fa
bbaar nognaraHu Ha NoaxoAsLLa npepaboT-
Ka 3a 0MoN30TBOPABAHE Ha ChbPXKALLKTE Ce
B TAX CyPOBUHMU.

MpaBara 3a U3MeHeHHUA 3ana3eHu.
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Be3beaHOCHH HanoOMeHH

Cure ynatcTea Tpeba fia ce npounTaar u aa
ce BHUMaBa Ha HUB, 33 ia MoXe 6e3bepHo u
6e3 onacHoct Aa paboTtuTe co 0BOj MepeH
ypea. [lokonkKy MepHHOT ypeA He ce
KOPHCTH COTNAacHO NPUNOXKEHHTe
MHCTPYKLMH, MOXe Aa ce Hapywu yHKLMjaTa Ha
BrpafieHuTe 3alUTHTHU MeXaHU3MH BO MepHHOT ypea. He
ja owrTeryBajTe 03Hakata 3a npepynpeaysatbe Ha
mepHuor ypea. OBPO YYBAJTE ' OBUE YNIATCTBA U
NPEOQARETE N'M 3AEQHO CO MEPHUOT YPE[,.

> BHHUMaHKe - AOKONKY KOPUCTHTE APYTH YPeau 3a
noAecyBatbe U paKyBatbe 0CBEH OBJie HaBeieHUTE UMK
NOMHAKBH NOCTaNKH, 0Ba MOXe A foBefie 0 OnacHa
M3N0XEHOCT Ha 3pauetbe.

» MepHHOT ypeq ce McnopauyBa co HaTNHC 3a
npeaynpeayBatbe (03HaYeHO Ha NPUKA30T Ha MEPHHOT
ypea Ha rpadMukata cTpaHa co 6poj 12).

" Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» [10KONKy TeKCTOT Ha HanenHuLuaTa 3a npeaynpeayBatbe
He € Ha BaLLMOT ja3ukK, BP3 Hero 3anenere ja
HanenHHULaTa Ha BalLMOT ja3uK npep npBata ynotpeba.

He ro HacouyBajTe nacepcKMoT 3paK Ha
NULA UMK KUBOTHY M HE NOTNeaHyBajTe
[AHPEKTHO BO HEro MK HeroBata
pednekcuja. Taka MOXe fa '1 3acnenure
nuuara, fia npeau3BuKare Hecpekn nu aa
T OLUITETUTE QUUTE.

> [loKonKy nacepck1oT 3paK focnee A0 o4uuTe, BeAHaLl
Tpeba Aa ru 3aTBOpUTE U A ja TPrHeTe FNaBaTa oA
nacepcKHOT 3pak.

» He ru KopucTeTe nacepckuTe ounna Kako 3alUTHTHH
ouwuna. [lacepckuTe ounna cnyxart 3a nogobpo
npenoaHaBatbe Ha NacepckUoT 3pak, Ho He 3alUTUTyBaaT
0f3 NacePCKOTO 3pauetbe.

> He ru KopucTeTe nacepck1Te 0UMNa Kako oumna 3a
COHLie MMM NaK BO coobpaKajor. lacepckuTe ounna He
nAasaar uenocHa UV-3alututa 1 ro Hamanysaat
Npeno3HaBarbeTo Ha Hou.

> He BpiueTe HUKAKBH NPOMEHH Ha NACePCKUOT Ypen.

» MepHHOT ypep cMee Aia ce NoNpaBa caMo Of, CTPaHa Ha
KBanudUKYBaH CTPy4Y€eH NepcoHan co OPUrMHaNHU
pe3epBHH fenoBu. CaMo Ha TOj HAUMH ke bupeTe cUrypHu
Bo be3beaHoCTa Ha MEPHHMOT ypen.

> He ru ocTaBajTe Aeyara Aa ro KOpucTar nacepckuor
MepeH ypep 6e3 Hap3op. Moxe Aa rv 3acnenar apyrute
NMLa Nopaau HEBHUMaHHe.

» He paborete co MepHHOT ypes BO OKONMHA Kafie NOCTOH
OMacHOCT 0f eKCNno3uja, Kaje MMa 3ananueu
TEUHOCTH, rac Unu npawuHa. MepH1oT ypes co3nasa
WCKPH, KOW MOXXE fia ja 3ananat npasTa Mnu napeara.

He ru npuHecyBajTe mepHHOT ypen U
uenHaratabna3anacepor 21 Bo 6nu3nHaHa
nejcmejkepu. MarHeToT Ha MEPHUOT ypes 1
LienHarta Tabna 3a nacepor cosjiaBaar none,
KOe MOXE [1a ja HapyLLUIK (hyHKLMjaTa Ha
nejcmejkepuTe.

» MepHuoT ypen U uenHata Tabna 3a nacepor 21 gpxerte
¥ nofaneKy of, MarHeTCKM HOCaul Ha NOAATOLH U
ypeAu oceTNHBH Ha MarHerT. [lopaziu BNujaHUeTo Ha
MarHeT1Te ofy MepHUOT ypen U LienHata Tabna Ha nacepot
MOXe [1a A0jfie A0 HEMOBPATHM 3arybu Ha nopatoyuTe.

OnKc Ha NPOM3BOAOT H MOKHOCTA

Be monume oTBOpETE ja NpeknoneHara CTpaHuLa co npukas
Ha MEPHUOT YPEN, W APXKETE ja OTBOPEHA A0fieKa [0 uuTaTe
ynarcTeoTo 3a ynotpeba.

Ynotpeba co coosBeTHa HaMeHa

MepHHOT yper e HaMeHET 3a OAPeayBatbe U NPOBEPKa Ha
XOPH30HTaNHU U BEPTUKANHU TMHUM.

TeXHHUKHM noAaTouu

Nacep co BKPCTEHU NUHUK GLL 3-50
Bpoj Ha aen/aptvkn 3601K638..
PabotHo none!)
~ CTaHAApPAHO M 10
— €O Nacepcku NPUEMHUK M 5-50
TOUHOCT NpK HUBENUPatbEe MM/M +0,3
PabotHo none Ha nacepckata
TOUKa M 5
ToyHOCT Ha nacepckataTouka — MM/M +0,6
TunuuHo none Ha
CaMOHM1BENUparbe ° +4
TunuuHo Bpeme Ha
HUBENUpare c <4
Temneparypa npu pabota “C -10...+40
Temnepartypa npu cknagupare °C -20...+70
penaTuBHa BNaXXHOCT Ha
BO34YXOT MaKC. % 90
Knaca Ha nacep 2
Tun Ha nacep nm 635
mW <1
Cs 1
HajKpaTKo BpeMeTpaetbe Ha
uMnyncot c 1/1600
IMpudhar 3a cTatMBoT " 1/4
! 5/8
Batepuu 4x1,5VLR6 (AA)

1) PaboTHOTO None MoXe fia Ce Hamanu nopaau HemoBOHU YCOBU Ha
OKONMHata (Hanp. [AWPEKTHA U3N0XEHOCT Ha COHYEBH 3paum).

*3alLTUTEHO Of NPaB U NpCKatbe Ha BoAa

Cepuckuor 6poj 13 Ha cneumrkaLMoHaTa NIoUKa CYXH 3a jacHa
WAEHTU(MKALM]a HA BALIKOT MepeH ypen.
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Nacep co BKPCTEHN NUHKK GLL 3-50
BpemeTpaetbe Ha pabotata Bo

MUH. u 6
ABTOMATHKA 3a UCKNyUyBatbe

1o oKony MUH 30
TexwHa cornacHo

EPTA-Procedure 01:2014 Kr 0,94
[MMeH31K

- 0es potnpauka nnatopma MM 146x83x117
- €O poTMpauKa nnatopma MM @201x197
Bup Ha 3awTuTa IP 54*

1) PaboTHOTO NONe MoXe fia ce HaManu Nopaau HEMOBONHM YCNOBH HA
OKONMHaTa (Hanp. AMPEKTHA M3NOXKEHOCT Ha COHUEBM 3paLu).

* 3alLTUTEHO Of} NPaB 1 NPCKarbe Ha Bofa

Cepuckuot bpoj 13 Ha cneumrdmKaLMoHaTa NIoUKa CNyxM 3a jacHa
MAEHTUMKALM]a Ha BALLMOT MEPEH ypea.

Mnycrpauuja Ha KOMMOHEHTH

HymepupareTo Ha CNMKUTE CO KOMNOHEHTH Ce OAIHECYBa Ha

NPMKa30T Ha MEPHWTE anaparty Ha rpadukata cTpaHuua.
1 W3ne3eH 0TBOP 3a NacepCKMOT 3pak

Mpukas 3a uMnyncHa dyHKLMja

Konue 3a umnyncHa dyHkumja

Konue 3a Hau1H Ha pabota

MpuKa3 Ha batepujata

Mpudar Ha ctatuBoT 1/4"

Mperpaaa 3a batepuja

Moknonel Ha nperpagarta 3a barepujata

O3Haka 3a nonosuTe

®ukcunparbe Ha oKnoneLoT Ha nperpajara 3a batepuja

Mpudar Ha ctatueoT 5/8"

Hatnuc 3a npenynpegyBatbe Ha nacepot

Cepucku bpoj

MpeknHyBau 3a BKNyuyBatbe/UCKNyUyBatbe

Bopeuku xneb

LLInHa Bogunka

LlIpach 3a thukcupatbe 3a Horapkara Ha U3BNeKyBarbe

18 BptnuBo TpKanue

19 Potupauka nnatopma

20 MarHet

21 llenHa tabna 3a nacepot

22 lpapexeH ctatue BS 150*

23 lacepcku ounna*

24 YuuBep3aneH gpxay BM 1*

O oo ~NOOOGThA, WN

O e e e e e
Nk, WONRO
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25 Teneckoncka pauka BT 350*

26 MepHa nnoya co Horapka*

27 TNacepckn NPUEMHHUK*

28 [pxau*

29 Kydep*

* OnMwwaHaTa onpema np1KaxaHa Ha CNUKHTE He e Aien of
cTaHAaf Tobem Ha

MoHTaxa

CraBatbe/MeHyBate Ha baTepuu

3a paboTa co MEPHHOT ypep ce NpenopayyBa KOPUCTEHE Ha
anKanHo-MaHraHcku bartepuu.

3a 0TBOpatbe Ha NOKNONELOT Ha Nperpagata 3a batepuu 8
npuTUCHeTe Ha bnokaaata 10 1 0TBOpPETE ro NOKNONELOT Ha
nperpaaara 3a batepuu. CtaBete rv batepuute. BHuMaBajte

Ha TOYHOCTA Ha NONOBUTE COMMacHO HaBOPELLHWUOT NPUKa3

Ha NOKNONeLoT Ha Nperpazata Ha batepuu.

[lokonky npuka3oT3a batepuja Tpenka 5 upBeHo, Toraw Mopa
[1a ' 3ameHuTe batepuuTe.

Cekorall 3amMeHyBajTe v cuTe batepuu ogeaHall. Kopuctete

camo batepuu o efieH NPOM3BOLMUTEN U CO UCT KanaLuTeT.

» [loKONKy He cTe ro KopucTene MepHHOT ypea noBeke
BpeMe, u3Bagerte ru 6arepuure. [IoKonKy ce Nofonro
BpPEMe CKNaaupaHu, batepunTe MOXe Aa Kopoaupaar v ia
Ce UCnpasHar.

KopucTetbe Ha poTupaukaTa nnatdopma

locTaBeTe ro MepHHOT ypep co
BoAeuKMOT xneb 15 Ha WwuHata
BofunKa 16 Ha potMpaukara
nnatchopma 19 1 npuUTUCHeTe ro
MePHWUOT ypeA 0 Kpaj Ha
nnatchopmara. 3a ja ro u3Bagurte,
13BneyeTe ro MEpHKOT ypes BO
obpareH npaseL of poTUpauKaTa
nnargopma.

U3BnekyBatbe Ha TENECKONCKUTE HOrapKu

OpBpTeTe ro WwpadoT 3a
hukcupare 17 3a
Horapkara Ha
13Bnekysare. M3Bnevereja
Horapkara HaHaiBop.
®dukcupajTe ja Horapkara co
3alLBPCTyBarbe Ha Wwpadot
Ha (ukcuparoe 17.
loBTopeTe ja noctankara3a
[ZiBeTe APYIY HOrapKy.

Ynotpeba

CraBatbe Bo ynotpeba

> 3awTHTeTe rO MEPHHOT YpPes A Bnara U AUPEKTHO
U3N0XyBakbe Ha COHUEBH 3paLy.
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> He ro u3noxyBajte MepHHOT ypes Ha eKCTPeMHU
TemnepaTypH N1 oCLMNALMK BO TEMNepaTypara.
Hanp. He ro ocTaBajTe sonro Bpeme Bo aBToMobunor. Mpu
ronemMu oCLMnaLyMm1 Bo TeMneparypara, ocTaBeTe ro
MepHUOT ypes HajnpBo fia ce aknuMaTU3npa, Npes aa ro
cTaBuTe BO ynoTpeba. Mpu ekCTpeMH1 TeMneparypu unu
0CLMNaLMK BO TeMMepaTyparta, NpeLu3HocTa Ha MepHUOT
yper MoXe fia Ce HapyLuH.

> U3berHyBajre ru yaapute 1 npeBpTyBatbaTa Ha
MepHHOT ypea. 10 CUIHW HAABOPELLHHM BNKjaHK]a Ha
MepHUOT ypes, npep Aa ro ynotpebuTe 3a pabota,
CeKorall U3BPLLETE NPOBEPKA Ha TOUHOCTA (BMAM
,TOUHOCT NPU HUBENMpPatbe).

» WUcknyueTe ro MepHHOT ypep 3a Bpeme Ha TPaHCMopToT.
Mpu UcKNyuyBatbeTo, ce bNoKupa ocyunMpaukara

eaunHula, KOja 61 ce owTetnna NP UHTEH3UBHU IBUXEHbA.

BknyuyBamwe/ucknyuyBate

3a BknyuyBatbe Ha MePHHOT ypep NPUTUCHETE Ha
NPEKUHYBAYOT 3a BKNyUyBatbe/UCKNyuyBatbe 14 Bo no3umja
,,0 on*“ (3a paboTetbe Oe3 aBTOMaTHKaTa 3a HUBENUPatbe)
WNK BO NO3LMjA ,,'h on“ (3a paboTetbe Co aBTOMATHKA 33
HUBENMpatbe). BeHalll no BKNyuyBatbeTo, MEPHHUOT yper
MyLUTA TACEePCKW NUHUM Off U3Ne3HWTe 0TBOPH 1.

» He ro HacouyBajTe 3paKoT CBETNMHA Ha NHLLA UMK
JMBOTHH U He NOrNeAHyBajTe AUPEKTHO BO HEro, AYPH
HH Of} rONEeMa OAAaneyeHocCT.

3a ucknyuyBatbe Ha MePHUOT yper, NPUTUCHETE Ha

NPEeKMHYBAUOT 3a BKNyuyBatbe/UCKNyUyBatbe 14 BO No3uumja

,,off“. Mpu “cknyuyBatbe, ocLMNMUpaUKaTa eanuHULA ce

Bnokupa.

Mpu npeuekopyBatbe Ha HajBUCOKaTa 103BOMEHA PaboTHa

Temnepatypa og 40 °C ce Ucknyuysa 3apaau 3aliTUTa Ha

nacepckara auoga. OTKaKo Ke ce onaau, MepHUOT ypes e

NOBTOPHO NOATOTBEH 3a PaboTa U MOXKe OHOBO Aa Ce BKTYUM.

neakrusupalbe Ha aBTOMaTHUKaTa 3a UCKNyuyBatbe
MepHKOT ypes aBTOMATCKH ce Ucknyuysa no 30 M1H. pabota.
3a Ja ja ieakTMBMpaTe aBTOMaTHKaTa Ha UCKNyuyBatbe, Npu
BKNyUyBatbe Ha MEPHHUOT ype[, APKeETe ro NPUTUCHATO
KOMUETO 3a HauMH Ha paboTa 4 3 c. [oKoNKy aBTOMaTHKaTa 3a
MCKNyuyBatbe € eakTMBMpaHa, NacepcKUTe TMHUK KpaTko
Tpenkaar no 3 c.

» He ro octaBajTe BKnyYeHHOT MepeH ypep 6e3 Haasop 1
UcKnyueTe ro no ynorpebara. [lpyrute nuua Moxe fia ce
3acnenar of] 1aCepcKuUoT 3pak.

3a ;a ro akTMBMpare aBTOMATCKOTO MCKNYUyBarbe, UCKNyUeTe
TO MEPHHMOT ypen 1 MOBTOPHO BKNyueTe ro (be3 aa bune
NPUTUCHATO KOMUETO 3@ HaUMH Ha paboTa 4).

Hauuum Ha paborta

MepHHOT ypes Ma 4 HauMHHW Ha paboTa, KoM MOXe fia T1

npomeHuTe 61no Kora:

- XopW3oHTaneH pexuM (HaumH Ha pabota A): emuTHpa
e[lHa XOPM30HTa/NHa nacepcka NuHuja

- PexuM Ha BKpCTEHM IMHUM (HaumH Ha paboTa B): emuTHpa
€[1Ha XOPU30HTaNHa W eHa BepTHUKanHa nacepcka NuHuja

- BepTukaneH pexum (Haunt Ha pabota C): emuTMpa ABe
BEPTUKaNHKU, OPTOrOHA/THU NACEPCKU NIUHUMU,

- KombuHall1ja Ha XOPU30HTaNEH W BEpTUKANEH PEXUM
(HaunH Ha pabota D): eMUTHPa ejHa XOPH30HTA/IHA U [iBE
BEPTUKaNHU NacepCKku TMHNK

Mpy c1Te HauWMHKM Ha paboTa Ha NOfIOT ce NPOeKTMPa eaHa

nacepcka Touka.

Mo BKNyuyBaHETO, MEPHUOT YPEL Ce Haola BO HAUMH Ha

pabora ,,D*. 3a 1a ro CMeHUTE HAUMHOT Ha paboTa,

NPUTUCHETE Ha KONUETO 3a HaUMH Ha paboTa 4.

CwTe UeTMpH1 HauMHK Ha paboTa Moxe Aia ce u3bepar co 1 bes

aBTOMATHKa 3a HUBENUPatbe.

Mpu pexuMoT Ha paboTa Co BKPCTEHU IMHUM W BEPTUKANEH

PEXHM, CO BPTIMBOTO TPKanLe 18, BepTuKanHuUTe NUHUMU

MOXe TOUHO [1a Ce NOCTaBaT Ha MEPHHUOT 0bjexT.

UmnyncHa dyHKumja

3a paboTetbe Co Nacepcku NPUEMHUK 27 Mopa —, HE3aBUCHO
0f1 U3DpaHKOT HauMH Ha paboTa -, ia brae akTMBMPaHa
MMMyNCHaTa (hyHKLMja.

Mpy akTMBUPAHA UMNYNCHa (YHKLK]a, NacepCcKuUTe NUHUMU
Tpenkaar Co MHOTY BUCOKa (hpeKBEHLIMja M Taka MOXe Aa ce
Hajfie NacepcKuUoT NPUEMHKK 27 .

3a Ja ja BKnyuuTe UMNyNcHa yHKLMja, NPUTUCHETE 0
konueto 3. Mpy BKNyueHa UMMyNCcHa hyHKLMja NPUKa3oT
CBETH 2 3eNeHo.

3a UOBEUKOTO OKO BUANMBOCTA HA TACEPCKUTE NUHUK €
HamarneHa [JOKO/KY € BKiyueHa MMnyncHata dyHkuuja. 3a
pabotetbe be3 nacepcku NPUEMHHUK, UCKIyueTe ja
MMMyNCHaTa (hYHKLMja CO OAHOBO NPUTUCKaAtbE Ha konueTo 3.
Kora e vcknyueHa uMnyncHara gyHKLuja, ce rack npukasot
2.

ABTOMaTHKA 3a HUBENUpawe

Pa6otere co aBTOMaTHKa 3a HUBENUpamwe

MocTaBeTe ro MEPHUOT yper Ha XOPHU30HTaNHa, UBpCTa
MoJI0ra UN1 NPULBPCTETE 0 Ha 0bUuUeH hoTo CTaTHB.

3a paboretbe co aBTOMaTHKa 32 HUBENUPatbE, NPUTUCHETE ro
NPEeKMHYBAUOT 3a BKNyuyBatbe/UCKNyUyBatbe 14 BO No3uumja
» g on“.

ABTOMaTHKaTa 32 HUBENMPAtbE ABTOMATCKH 'Y M3paMHyBa
HepaMHWHUTE BO NOMETO Ha CaMOHWBENHUpatbe +4°. LLTom ke
npecTaHar Aa Tpenkaar NacepckuTe MIMHUK, MEPHUOT yped e
M3HMBENUPaH.

[l0KONKY He € BO3MOXHO aBTOMATCKO HUBENMPatbe, Hanp.
buaejku nognorara Ha MePHUOT ypen oTcTanyBa noseke oa 4°
0f} XOpHU30HTanata, 1lacepckuTe NUHUM Tpenkaart. Bo Bakos
CNyyaj, NOCTaBEeTe o MEPHUOT YPEZ XOPU3OHTANHO U
noueKajTe ro CaMOHMBENMPAHLETO.

Mpv BUOpaLMK UK NPoMeHa Ha nonoxbara 3a Bpeme Ha
paboTata, MEPHHMOT yper NOBTOPHO CE HUBENMUPA
aBTOMATCKH. o NOBTOPHOTO HUBENMPatbE, NPOBEPETE ja
no3uLiujaTa Ha XOpM30OHTaIHATa OfIH. BEPTUKAHaTa lacepcka
NMHKM]a BO OHOC Ha pedhepeHTHIUTE TOUKH 3a Aa ce u3berHar
TPELLKM.
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Paboreme 6e3 aBTOMaTHKa 32 HUBENUpPatbe

3a paboTerbe be3 aBTOMaTMKA 33 HUBENUPatbE, NPUTUCHETE
T0 NPEKUHYBAUOT 3a BKyuyBatbe/UCKNyuyBatbe 14 Bo
nosuumja @ on“. lMpu UcKyueHa aBTOMaTHKa 3a
HUBenupawe, NnacepPCcKnTe NTMHNUU KOHTUHYUPAHO CBeTarT.

MpW UCKNyUeHa aBTOMATHKA 3a HUBENUPAtbEe, MEPHUOT ypen,
MOXe f1a ro ApXKuTe CNoboaHo BO paka M Aa ro NocTaBuTe Ha
HaBaneHa nogyiora. Bo pexumoT co BKPCTEHM IMHWK, fiBeTe
Nacepck1 IMHUK NoBeKe He NOMUHYBAAT NPUHYAHO
BEPTUKAHO eaHa KOH fipyra.

TouHoCT Npu HUBENUpPabe

Bnujanuja Ha TouHocTa

Hajronemo BnujaHue BpLUK oKonHaTa Temneparypa. OcobeHo
TeMNepaTypHUTE Pa3nuKK KOU Ce iBUXAT Of NOAOT Harope
MOXe [1a ro NpeHacouar NacepcK1oT 3pak.

bupejkv TemnepatypH1Te pasnuku ce Hajronemu Bo bnusnHa
Ha Mofi0T, MepHKUOT yper Tpeba fia ce MOHTUpa CeKorall Ha
CTaTMB NOYHYBAjKK 0f MepHaTa n1Huja of 20 M. [lokonky e
BO3MOXHO, MOCTaBYBajTe r0 MEPHUOT yYpes BO CPeAMHaTa Ha
paboTHata noBpLUKHa.

OcBeH HafiBOpELLHKTE BNWjaHKja, 4O OTCTanyBatbe MOXe Aa
[0BEaT v BNujaHujaTa cnelndnuHK 3a ypeoT (Kako Hanp.
NafoBy1 UK jaku noTpecu). 3aToa, Npef ceKoj NoUeToK Ha
pabota npoBepeTe ja TOUHOCTA HAa HUBENUPAHETO.

HajnpBo npoBepeTe ja TOUHOCTa Ha BUCMHHUTE KaKo 1
HUBENMPAbETO Ha XOPU3OHTA/IHATA lacepcKa NIMHKja, anotoa
TOYHOCTA Ha HUBENUPAHbETO Ha BepTUKaNHaTa nacepcka
NUHKja.

[loKonKy, Npu Hekoja of, NPOBEPKUTE, MEPHUOT ypes, ro
npeyeKkopy MaKCHMANHOTO MEPHO OTCTamnyBakbe, fajTe ro Ha
nonpaeka Bo cepau1cHarta cnyxba Ha Bosch.

MpoBepka Ha TOUHOCTA HA BUCHHATA HAa XOPU30OHTaNHaTa

NUHKja

3a npoBepkara notpebHa Bu € cnobogHa MepHa N1HKja Of

5 M Ha UBpCTa nog/ora nomery aga suaa A u B.

— MoHTHpajTe ro MepHUOT ypes Bo bn13nHa Ha SULOT A Ha
€[leH CTaTvB UM NOCTaBETE o Ha LiBPCTa, PaMHa Noanora.
Bknyuete ro mepHuoT ypes. U3bepeTe ro pexumort Ha
BKPCTEHW TMHMM CO aBTOMATHKaTa 33 HUBENMPAtbe.

- Hacouete ro nacepor Bo 6nuaunHa Ha suzoT A v ocTaBeTe ro
MepHHUOT ypes a ce HuBenupa. Obenexere ja cpennHata
Ha TouKaTa, Kafie NacepCKuTe IMHUM Ce BKPCTYBaaT Ha
supot (Touka I).
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- CBprteTe ro MepHHoT ypep 3a 180°, octaBeTe ro fja ce
HUBENWPA 1 03HAUETE ja TOUKaTa Ha BKPCTYBakbe Ha
NacepcKUTe NMHUM Ha CNPOTUBHUOT sUA B (Touka I1).

- MocTtasete ro MepH1OT yper, — be3 aa ro BpTuTe — BO
6nu3unHa Ha suaoT B, BknyueTe ro M ocTaBeTe ro fa ce
HUBENUpa.

A

=

- [locTaBeTe ro MEepHKOT ypes No BUCKHA (CO MoMoLl Ha
CTATMBOT UMW €BEHTYANHO CO NOA/IOraTa), Taka LTo
TOUKaTa Ha BKPCTYBatbe Ha NaCEPCKUTE IMHUM TOUHO Ke ja
NOroAu NPeTX0AHO 03HaueHarta Touka IT Ha suaoT B.

- CsprteTe ro MepHHoT ypep 3a 180°, 6e3 fa ja npomenuTe
BUCHHaTa. Hacouete ro Ha supoT A, Taka WTo
BepTUKa/HaTa lacepcka iMHuja npoara H13 Beke
03HaueHara Touka 1. OcTaBeTe ro MepHHWOT ypep Aa ce
HWUBENMPa 1 03HaueTe ja TouKaTa Ha BKPCTyBatbe Ha
NacepcKUTe NUHUM Ha suaoT A (Touka IIT).

- Pasnukatad Ha aBeTe 03HaueHu Touku I u 111 Ha suaoT A ro
[1aBa (haKTMUKOTO OTCTaNyBatbe Off BACUHATA HA MEPHUOT
ypea.

Makc1manHo [103B0NEHOTO OTCTanyBare d,,,, MOXe Aa ro

npecmMeTare Ha CNeAHUOT HaunH:

Opmax = BBOJHO pacTojanue Ha suaosuTe X 0,3 MM/M

Mpumep: Mpu pacTojaHue Ha SUAOBKUTE 04 5 M,

MaKCHMamHOTO OTCTanyBatbe CMee [a U3HecyBa

Amax = 2X5Mx 0,3 MM/M = 3 MM. O3HakuTe cMear fa nexar

HajMHoOry 3 MM efiHa of Apyra.
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MpoBepka Ha TOUHOCTA HA HUBENUPAETO Ha

XOpHU30HTanHara n1uHuja

3a nposepka, NoTpebHa B1 € cnoboHa NOBPLUMHA 0f] OKONY

5x5m.

- [locTaBete ro MepHHOT ypes Ha LiBPCTa, pamMHa Noaora B
cpeauHata mery suposute A v B. OctaBeTe ro MepHHOT
ypen Aa ce HUBEenMpa BO XOPU30HTaNeH PeXUM.

- Ha 2,5 m pacTojaHue o MepPHHUOT ypea, Ha iBata suaa
03HaueTe ja CpeaMHaTa Ha nacepckara nuHuja (Touka I Ha
suaot A nTouka II Ha suaoT B).

A

- [locTtaBeTe ro MepHUOT ypen, cBpTeH 32 180°Bo 5 M
pacTojaHue W ocTaBeTe ro Aa Ce HUBenupa.

- [locTaBeTe ro MEpHKOT ypes Mo BUCKHA (CO MOMOLL Ha
CTaTUBOT UMM EBEHTYANHO CO NOANOraTa), Taka LTo
CpeaurHaTa Ha lacepCKuTe IMHUM TOUHO Ke ja noroau
NPETX0HO 03HaueHata Touka I Ha suaoT B.

- Hasupot A obenexerte ja cpefrHaTa Ha nacepckartanuHmja
Kako Touka I1I (BepTKanHo Haj UnW nod Toukatal).

- Pasnukatad Ha aBeTe 03HaueHW Touku I M 111 Ha suaoT A ro
naBa (haKTMUKOTO OTCTanyBakbe Ha MEPHHUOT yper, of
XOpHU30HTanata.

Makcumanto j03BONEeHOTO oTcTanyBarbe d
npecmeTare Ha CNe[HMOT HauMH:

dpnax = ABOJHO pacTojanue Ha suaosuTe X 0,3 Mm/M

lMpumep: Mpu pacTojaHue Ha SULOBKTE 0f 5 M,
MaKCMMaInHoTO OTCTanyBatbe CMee [la U3HeCyBa

Gmax = 2 X5 M X 0,3 MM/M = 3 MM. O3HakuTe cMear fia nexar
HajMHory 3 MM efiHa og Apyra.

max MOXE fia ro

MpoBepka Ha TOUHOCTA HA HUBENHPAETO Ha

BepTHKanHata nuHuja

3a KoHTpona noTpebeH BY € 0TBOP 0/ BpaTarta, Kaae (Ha

LiBpCTa NOANOra) Ha CeKoja CTpaHa of BpataTa MMa MecTo off

Hajmanky 2,5 m.

- [ocTaBeTe ro MEPHUOT ypep, Ha 2,5 M pacTojaHue of,
OTBOPOT Ha BpaTara Ha LiBpCTa, paMHa nogyiora (He Ha
cTatu). OcTaBeTe ro MEPHUOT yper Aa Ce HUBENUpa BO
PEXWM Ha BKPCTEHW TMHUM, U HACOUETE 1 TacepCKuTe
NIMHWK KOH OTBOPOT Ha Bpatarta.

- OsHaueTe ja CpeaMHaTa Ha BepTvKaHaTa nacepcKa Hu1ja
Ha NoJoT Off 0TBOPOT Ha Bpatara (ToukaI), Ha 5 M
pacTojaHue o/l Apyrata CTpaHa Ha OTBOPOT 0f] BpartaTa
(Touka II) KaKo 1 Ha rOpHKOT pab Ha BparaTa oz OTBOPOT
(Touka III).

> >

Sz e

- [loctaBeTte ro MepHWOT ypef Ha Apyrata cTpaHa Ha 0TBOpOT
0fi BpataTta AMpeKTHO 3a4 Toukara I1. OctaBeTe ro MepHUOT
ypen Aa Ce HUBENMPa 1 HacoueTe ja BepTuKanHata
nacepcka IMHUja Taka LUTO HejauHaTa cpeamuHa Ke
MOMWHYBA TOUHO HM3 ToukuTe [ 1 I1.

- Pasnukara d nomery Toukara I11 1 cpeaMHaTa Ha
nacepckara iMHK1ja Ha ropHMOT pab Ha OTBOPOT Ha Bpatata
ro laBa TOUHOTO OTCTanyBarbe Ha MEPHUOT YPes Of
BepTUKanara.

- M3meperte ja BUCHHATA Ha OTBOPOT Of BpaTarta.
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Makcumanto 103BoneHoTO oTcTanyBatbe d,,,, MoXe ia ro
npecmeTare Ha CNE[HMOT HauMH:

dpmax = BBOjHA BUCHHA Ha OTBOPOT of BpaTata x 0,3 Mm/M
Mpumep: Mpn BUCMHA Ha TOUKHTE O/ BpaTara of 2 M,
MaKCUManHoTo OTCTanyBarbe CMee 1a U3HecyBa

Aax = 2X2Mx 0,3 MM/M = 1,2 Mm. O3HaKuTe CMeaT Aa
nexar HajMHory 1,2 MM eaHa of apyra.

MpoBepka Ha TOUHOCTa Ha NACePCKHOT CHON
3a nposepkara notpebHa Bu e cnobofHa MepHa 1HKja Ha

LiBpCTa NOANOra Co pacTojaHue of 0kony 5 M noMery NofoT 1
nnagoHoT.

— MoHTMpajTe ro MEPHKOT ype Ha PoTHpauka nnardopma 1
nocTaBeTe ro Ha noaoT.

- Bknyuete ro MepHHOT ypep v ocTaBeTe ro ja Ce HUBENUpa.

(3]
3

- OsHaueTe ja cpeiMHaTa Ha ropHaTa Touka Ha BKPCTYBatbe
Ha nnadoHoT (Touka I). OcBeH Toa, obenexere ja
CpeauHaTa Ha IoNHaTa nacepcka Touka Ha nogot
(Touka II).

— CapreTe ro MepH1OT ypep 3a 180°. Mo3numoHMpajTe ro Ha
TOj HAUMH, LUTO CPeAMHATa Ha AONHaTa nacepcka Touka ke
NeXH Ha Beke obenexaHara Touka I1. OcTaBeTe ro
MepHUOT ypes fia ce HuBenupa. ObenexeTe ja cpenunHata
Ha ropHata nacepcka touka (Touka III).

- Pasnukara d Ha aBeTe 03HaueHu Touku I I11 Ha nnadoHoT
r0 AaBa (PaKTMUKOTO OTCTaNyBakbe Ha MEPHUOT Yper, Of
BepTMKanara.

Ha mepHara nuHuja og 5 M, MaKCMManHoTo 103BONEHO

oTCTanyBatbe U3HecyBa: 5 Mx +0,6 MM/MX 2 = +6 MM.

Pasnukara d mery Toukute I v 111 cMee a M3HECYBA HAjMHOTY

6 MM.
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CoBeTH npu pabotetbeTo

> 3a obenexyBatbe, ceKoral KopHcTeTe ja camo
cpepuHaTa Ha nacepckara nuuuja. LLnpuHara Ha
nacepckara iMHuja ce MeHyBa Co OffjaneuyBatbero.

Pa6oteme co mepHa nnoua (onpema) (Bupu cnuku G-H)
Co nomoLL Ha MepHaTa nnoua 26 o3Hakara of NacepoT MoXe
[a ja npeHeceTe Ha NOAOT, OfH. BUCHHATA HA NacepoT Aa ja
npeHeceTe Ha SUa.

Co HynTa-noneTo 1 ckanata MoXe fia ro UamMepute
0TCTanyBareTO KOH CaKaHaTa BUCMHA M NOBTOPHO Aa ro
npeHeceTe Ha jpyro MecTo. Ha Toj HauKH oTnara ToUHOTO
nofecyBatbe Ha MEePHUOT ypep Ha BUCHHATa Ha Koja Tpeba aa
Cce npeHece.

MepHara nnoua 26 uma pechnekTMpauku cnoj, Koj ja
nofobpysa BUAIMBOCTA Ha TAaCEPCKMOT 3paK Ha ronemu
pacTojaHuja ogH. NpM jakn COHUEBH 3paLiu. 3ajakHyBambETO
Ha 0CBETNYBaETO MOXE Aia Ce NPeno3Hae CaMo Kora rneaare
napanenHo KoH 1acepcK1oT 3paK Ha MepHarta nnouva.

Pa6oteme co cTatue (onpema)

CTaTMBOT 0BO3MOXYBa CTabUnHa MepHa NoANora LUTo MoXe
[a ce NoAecyBa no BUCKHA. ocTaBeTe ro MEPHUOT ypep o
5/8"-npudatoT Ha cTaTMBOT 11 Ha HABOjOT Ha CTaTMBOT 22
WK1 00KUEH rpafieXkeH CTaTuB. 3a 3aLBPCTYBatbe Ha 0bMueH
hoTo cTaTUB KopucTeTe 1/4"-npudar 3a cTatus 6.
3alwpaderte ro MepHHUOT ypes co WpadoT 3a hUKCHParbe Ha
CTaTMBOT.

Paboteme co nacepcku npueMHuk (onpema)

(Buam cnuka E)

Mpu HENOBONHM CBETNOCHH YCNIOBH (OCBETNIEHA OKOMWHA,
LMPEKTHU COHUEBH 3paliy) M Ha ronemMu pacTojaHuja 3a
nofobpo Haoratbe Ha nacepckara IMH1ja KopucTeTe ro
nacepck1oT npuemHuK 27. MNMpu pabotata co nacepcky
NPUEMHUK KOPUCTETE ja UMNyNcHaTa (hyHKuMja (Buan
LMMnyncHa dyHkumja“, ctpaHa 150).

Nacepcku ounna (onpema)
NacepckuTe ouMna ja hunTpupaaT okonHaTa CBETNMHA. Ha Toj

HauMH LPBEHOTO CBETNO Ha 1aCepoT U3rneaa NocBeTIo 3a

0KOTO.

» He ru KopucTeTe nacepckuTe ounna Kako 3alUTHTHH
oumna. [lacepckuTe ounna cnyxar 3a nogobpo
Npeno3HaBatbe Ha NacepCcK1oT 3paK, HO He 3aLTHTyBaar
Of1 NACEPCKOTO 3pauetbe.

» He ru KopucTeTe nacepckuTe Ounna Kako ouuna 3a
COHLie MK NaK Bo coobpakajor. lacepckute ounna He
[nasaar uenocHa UV-3awwtiTa v ro Hamanysaar
npeno3HaBatbeTo Ha bou.

Mpumepu 3a pabota

Mpumepu 3a pabota (Buam ru cnukute A-F)

Mp1MepH 3a MOXHOCTUTE Ha NPUMEHA HA MEPHUOT yper Ke
HajpeTe Ha rpaduuK1TE CTPAHULM.
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OapxyBaibe U cepBUC

OApXyBatbe U UHCTehe

CKnaaupajTe ro v TPAHCMOPTUPA|TE FO MEPHUOT ypes Camo Bo
UCnopauaHHoT Kydep.

lNocTojaHo ofpXKyBajTe ja uACTOTaTa Ha MEPHHUOT ypea.

He ro notonyBajTe MepHWOT yper BO BOAA UM APYTH
TEUHOCTH.

M3bpuLLete rv HeUMCTOTUUTE CO BNaxkHa Meka kpna. He
KOpMCTeTe CPe/CTBA 3a UNCTEHE UK PACTBOPH.

PenoBHO uucTeTe r1 NOBPLUMHUTE OKONY U3NE3HUOT OTBOP Ha
nacepoT M NPUTOa BHMMaBajTe Ha BNaKHEeHLaTa.

Bo cnyuaj aa Tpeba aa ce nonpasw, npateTe ro MepHUOT ypea
BO Kychepor.

CepBucHa cnyx6a U COBETH NPH KOPHCTEHbe

CepaucHara cnyxba Ke oAroBop# Ha Bawwute npawara Bo
BPCKa CO NonpaBKaTta U 0fpXyBatbeTo Ha Bawnot nponssog
KaKo 1 pe3epBHUTE [1enoBK. EKCNNO3NBEH LpTEX 1
MH(OPMaLMK 33 Pe3epPBHM IENOBH Ke HajeTe Ha:
www.bosch-pt.com

TvMOT 3a COBETYBatb€ NPH KopucTetbe Ha Bosch Ke Bu
NOMOrHe OKOMKY MMaTe Npalliatba 3a HalluTe NPOU3BOAM U
onpema.

3a cuTe Npallarba U Hapauky Ha pe3epBHH ieNoBu, Be
monume HaeegeTe ro 10-uudpenunot bpoj on
cneuudmKaLmoHaTa NnouKka Ha NPOM3BOfOT.

MakepoHuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuk 47Hb, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowra: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
WHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./cakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

OtcTpaHyBame

MepHuTe ypenu, onpemara v ambanaxute Tpeba fia ce
OTCTPAHAT Ha eKONOLLIKM NPUATIIMB HAUMH.

He rv dpnajte MepHuTe ypeau v batepuuTe Bo fOMaLIHaTa
KaHTa 3a rybpe!

Camo 3a 3emju Bo pamkH Ha EY
Cnopep eBponckara perynarvea
2012/19/EU MepHHTE ypeau LTo ce BOH
ynotpeba u ietheKTHUTE UMK UCKOPUCTEHUTE
barepuu cnopep perynatusara 2006/66/EC
Mopa ofzienHo Aa ce cobepar v aa ce
peuuKn1paar 3a noBTopHa ynotpeba.

Ce 3aApXKyBa NPaBoTO Ha NPOMeHa.

—

Srpski

Uputstva o sigurnosti

Morate da procitate i obratite paznju nasva
uputstva kako biste sa altom radili bez
opasnosti i bezbedno. Ako merni alat ne
upotrebljavate u skladu sa prilozenim
uputstvima, mozete da ugrozite zastitne
mere koje su integrisane u merni alat. Nemojte da dozvo-
lite da plocice sa upozorenjima budu nerazumljive.
DOBRO SACUVAJTE OVO UPUTSTVO | PREDAJTE GA
ZAJEDNO SA ALATOM, AKO GA PROSLEDUJETE DALJE.

» Oprez - ako se koriste drugi uredjaji za rad ili
podesavanje od onih koji su ovde navedeni, ili izvode
drugi postupci, moZe ovo voditi eksplozijama sa
zraCenjem.

» Merni alat se isporucuje sa jednom upozoravaju¢om
tablicom (u prikazu mernog alata oznacena na grafickoj

stranici sa brojem 12).
4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Ako tekst tablice sa opomenom nije na Vasem jeziku,
onda prelepite ga pre prvog pustanjaurad sa
isporuc¢enom nalepnicom na jeziku Vase zemlje.

Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili
zivotinje i sami ne gledajte u direktan ili
reflektujuci laserski zrak. Na taj nacin
mozete da zaslepite lica, prouzrokujete
nezgode ili da oStetite odi.

» Ako lasersko zracenje dode u oko, morate svesno da
zatvorite oko i da glavu odmah okrenete od zraka.

» Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao
zasStitne naocare. Laserske naocare za posmatranje sluze
za bolje prepoznavanije laserskog zraka, one ne $tite od
laserskog zracenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje
kao naocare za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocare za posmatranje ne pruZaju punu UV zastitu i
smanjuju opazanje boja.

» Nemojte da vrsite promene na laserskoj opremi.

» Neka Vam merni alat popravlja struc¢no osoblje i samo
sa originalnim rezervnim delovima. Time se
obezbedjuje, da sigurnost mernog alata ostaje saCuvana.

» Ne dopu Staje deci koriS¢enje mernog alata sa laserom
bez nadzora. Oni bi mogli nenamerno zaslepiti osoblje.

» Ne radite sa mernim alatom u okolini gde postoji
opasnost od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive
tecnosti, gasovi ili prasine. U mernom alatu se mogu
proizvesti varnice, koje bi zapalite prasinu ili isparenja.
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Ne donosite merni alat i lasersku tablicu sa
cilijem 21 u blizinu pejsmejkera. Preko
magneta mernog alata i laserske tablice sa
ciliem se proizvodi polje, koje mozZe ostetiti
funkciju pejsmejkera.

» Drzite merni alat i lasersku tablicu sa ciljem 21 podalje
od magnetnih nosilaca podatakai uredjaja osetljivih na
magnet. Delovanjem magneta mernog alata i laserske
tablice sa podacima mogu se nepovratno izgubiti podaci.

Opis proizvodai rada

Molimo da otvorite preklopljenu stranicu sa prikazom mernog
alata, i ostavite ovu stranicu otvorenu dok Citate uputstvo za
rad.

Upotreba koja odgovara svrsi

Merni alat je zami$ljen za dobijanje i kontrolu horizontalnih i
vertikalnih linija.

Tehnicki podaci
Laser sa ukrstenim linijama GLL 3-50
Broj predmeta 3601K638..
Radna zona®)
- Standardno m 10
- saprijemnikom za laser m 5-50
Tacnost nivelisanja mm/m +0,3
Podrucje rada za tacku
lemljenja m 5
Preciznost za tacku lemljenja  mm/m +0,6
Podrucje sa automatskim
nivelisanjem tipi¢no 2 +4
Vreme nivelisanja tipicno s <4
Radna temperatura “C -10...+40
Temperatura skladista “C -20...+70
Relativna vlaga vazduha max. % 90
Klasa lasera 2
Tip lasera nm 635
mW <1
Cs 1
najkrace trajanje impulsa S 1/1600
Prihvat za stativ ! 1/4
! 5/8
Baterije 4x1,5VLR6 (AA)
Trajanje reZima rada min. h 6
Automatika za iskljucivanje
posle ca. min 30
TeZina prema
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94

1) Radno podrucje se moze smanjiti usled nepovoljnih uslova okoline
(na primer direktno suncevo zraéenje).

* zasticeno od prasine i vode koja prsce
Za jasniju identifikaciju Vaseg mernog alata sluzi serijski broj 13 na
tipskoj tablici.

—
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Laser sa ukrstenim linijama GLL 3-50
Mere
- bez obrtne platforme mm 146x83x117
- saobrtnom platformom mm @201x197
Vrsta zastite IP 54*

1) Radno podrucje se moze smanjiti usled nepovoljnih uslova okoline
(na primer direktno suncevo zracenje).

*zasticeno od prasine i vode koja prsce
Za jasniju identifikaciju Vaseg mernog alata sluzi serijski broj 13 na
tipskoj tablici.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slike odnosi se na

prikaz mernog alata na grafickoj stranici.
1 Izlazni otvor laserskog zraka

Pokazivac funkcije pulsa

Taster za funkciju pulsa

Vrste rada-Taster

Pokazivac baterije

Prihvat stativa 1/4"

Prostor za bateriju

Poklopac prostora za bateriju

Oznaka polova

Blokiranje poklopca prostora za bateriju

Prihvat stativa 5/8"

Laserska tablica sa opomenom

Serijski broj

Prekidac za ukljucivanje-iskljucivanje

Zlieb vodiice

Vodeca Sina

Zavrtanj za fiksiranje za stopicu koja moze da se izvlaci

18 Obrtno kolo

19 Obrtna platforma

20 Magneti

21 Laserska ciljna ploca

22 Konstrukcioni stativ BS 150*

23 Laserske naocare za gledanje*

24 Univerzalni drza¢ BM 1*

25 Teleskopska Sipka BT 350*

26 Merna ploca sa podnozjem*

27 Prijemnik lasera*

28 Drzac

29 Kofer*

* Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u standardni obim
isporuka.

O oO~NOGBAWN
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Montaza

Ubacivanje baterije/promena

Zarad mernog alata preporucuje se primena alkalno-

manganskih baterija.

Za otvaranje poklopca prostora za bateriju 8 povucite za

blokadu 10 i otvorite poklopac prostora za bateriju. Ubacite

baterije. Pazite pritom na pravi pol prema prikazu spolja na

poklopcu prostora za bateriju.

Ako pokazivac baterije treperi 5 crveno, onda se moraju

promeniti baterije.

Menjajte uvek sve baterije istovremeno. Upotrebljavajte

samo baterije jednog proizvodjaca i sa istim kapacitetom.

» Izvadite baterije iz mernog alata, ako ih ne koristite
duze vremena. Baterije mogu pri duZzem vremenu
korodirati i Cak se same isprazniti.

Upotreba obrtne platforme

Merni alat Zlebom vodice 15
postavite na vodecu Sinu 16 obrtne
platforme 19 i gurnite merni alat do
granicnika na platformu. Za
razdvajanje merni alat sa obrtne
platforme vucite u suprotnom
pravcu.

Izvlacenje teleskopskih nozica

Zavrnite zavrtanj za
fiksiranje 17 za stopicu koja
moze da se izvlaci. lzvucite
stopicu. Aretirajte stopicu
tako $to ¢ete do kraja
obrnuti zavrtanj zafiksiranje
17. Postupak ponovite za
druge dve stopice.

Rad

Pustanje u rad

» Cuvajte merni alat od vlage i direktnog sunéevog
zracenja.

» Neizlazite merni alat ekstremnim temperaturamaiili
temperaturnim kolebanjima. Ne ostavljajte ga na primer
u autu duZe vreme. Pustite merni alat pri ve¢im
temperaturnim kolebanjima da se prvo temperira, pre
nego ga pustite u rad. Pri ekstremnim temperaturamaili
temperaturnim kolebanjima moZze se ostetiti preciznost
mernog alata.

» Izbegavaijte jake udarce ili padove mernog alata. Posle
jacih spoljnih uticaja na merni alat trebali bi pre daljih
radova uvek da vrsite kontrolu tacnosti (pogledajte
L,Tacnost nivelisanja“).

—

» Iskljucite merni alat, ako ga transportujete. Pri
isklju¢ivanju se blokira klatni uredjaj, koji se inace prijac¢im
pokretima moZe ostetiti.

Ukljucivanje-iskljucivanje

Za Ukljucivanje mernog alata gurnite prekidac za

uklju¢ivanje-iskljucivanje 14 u poziciju ,,@ on“ (zaradove bez

automatike za niveliranje) ili u poziciju ,,% on“(zaradove sa
automatikom za niveliranje). Merni alat odmah $alje posle

uklju¢ivanja laserske linije iz izlaznih otvora 1.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Za Iskljucivanje mernog alata gurnite prekidac za
uklju¢ivanje-iskljucivanje 14 u poziciju ,,off“. Kod
iskljucivanja blokira se oscilatorna jedinica.

Kod prekoracenja najvece dozvoljene radne temperature

40 °C vrsi se iskljucivanje radi zastite diode lasera. Posle
hladjenja je merni alat ponovo spreman za rad i moZe se
ponovo ukljuciti.

Deaktiviranje automatike iskljucivanja

Merni alat se automatski iskljucuje posle 30 min trajanja rada.

Da bi deaktivirali automatiku za iskljucivanje, drZite pritisnut

pri uklju¢ivanju mernog lata taster za vrstu rada 4 3 s dugo.

Ako je automatika za iskljucivanje deaktivirana, trepere

laserske linije posle 3 s kratko.

» Ne ostavljajte slucajno uklju¢en merni alat i iskljucite
merni alat posle upotrebe. Druge osobe bi mogle dabudu
zaslepljene od laserskog zraka.

Da bi aktivirali automatsko iskljucivanje, iskljucite merni alat i

ponovo ukljucite (bez pritisnutog tastera za vrstu rada 4).

Vrste rezimarada

Merni alat raspolaZe sa Cetiri vrste rezima rada, na koje

moZete da predete u svako doba:

- horizontalni rezim rada (vrsta rezima rada A): proizvodi
vodoravne laserske linije

- krstasti rezim rada (vrsta rezima rada B): proizvodi jednu
vodoravnu i jednu vertikalnu lasersku liniju

- vertikalni rezim rada (vrsta rezima rada C): proizvodi dve
vertikalne, ortogonalne laserske linije,

- horizontalni reZim rada u kombinaciji sa vertikalnim
rezimom rada (vrsta rezima rada D): proizvodi jednu
vodoravnu i dve vertikalne laserske linije

U svim vrstama rezima rada se tacka lemljenja projektuje na

pod.

Posle uklju¢ivanja merni alat se nalazi u vrsti rezima rada ,,D“.

Kako biste promenili vrstu rezima rada, pritisnite taster za

vrste rezima rada 4.

Sve Cetirivrste rezimarada moZete da izaberete kako pomocu

tako i bez automatskog nivelisanja.

Kod krstastog rezima rada i vertikalnog rezima rada pomoc¢u

obrtnog tocka 18 vertikalne linije moZete precizno da

usmerite na merni objekat.
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Funkcija pulsa

Zaradove sa prijemnikom za laser 27 mora se aktivirati
nezavisno od izabrane vrste rada funkcija pulsa.

U funkiji pulsa trepere laserske linije sa vrlo visokom
frekvencijom i tako se moze naci laserski prijemnik 27.

Za ukljucivanje funkcije pulsa pritisnite taster 3. Kod
ukljucene funkcije pulsa svetli pokazivac zeleno 2.

Za ljudsko oko je vidljivost laserskih linija pri ukljucenoj
funkciji pulsa smanjena. Za radove bez laserskog prijemnika
iskljucite stoga funkciju pulsa ponovnim pritiskivanjem
tastera 3. Kod iskljuc¢ene funkcije pulsa gasi se pokazivac 2.

Automatika niveliranja

Radovi sa automatikom za nivelisanje

Stavite merni alat na neku horizontalnu ¢vrstu podlogu ili ga
pricvrstite na fotografskom stativu uobicajenim u trgovini.
Gurnite za radove sa automatikom niveliranja prekidac za
ukljucivanje-isklju¢ivanje 14 u poziciju ,,’b on“.

Automatika nivelacije ,ravna“ automatski neravnine unutar
podrucja automatske nivelacije od +4°. Cim laserske linije
vise ne trepere, znaci da je merni alat nivelisan.

Ako automatska nivelacija nije moguca, na primer jer povrsina
stajanja mernog alata odstupa vise od 4° horizontale, trepere
laserske linije. Postavite u ovom slu¢aju merni alat u horizon-
talu i sacekajte automatsku nivelaciju.

Pri potresima ili promenama poloZaja za vreme rada merni
alat se ponovo automatrski nivelise. Prekontrolisite posle
ponovne nivelacije poziciju horizontalne odnosno vertikalne
laserske linije u vezi sa referentnom tackom, da bi izbegli
greske.

Radovi bez automatike nivelisanja

Gurnite za radove bez automatike nivelisanja prekidac za
uklju¢ivanje-isklju¢ivanje 14 u poziciju @ on®. Pri
isklju¢enoj automatici nivelisanja trepere trajno laserske
linije.

Priisklju¢enoj automatici nivelisanja moZete merni alat drzati
slobodno u ruci ili postaviti na nagnutu podlogu. U radu sa
ukrstenim linijama ne idu dve laserske linije viSe prinudno
vertikalno jedna prema drugoj.

Tacnost nivelisanja

Uticaji tacnosti

Najveci uticaj vrsi temperatura okoline. Posebno
temperaturne razlike koje se krecu od tla na gore mogu
skrenuti laserski zrak.

Posto su slojevi temperature u blizini tla najvedi, trebalo bi
merni alat poc¢ev od merne linije od 20 m uvek montirati na
neki stativ. Postavite merni alat osim toga prema
mogucnostima u sredinu radne povrsine.

Pored spoljasnjih uticaja takode i uticaji specifi¢ni za uredaje
(kao npr. nagli padovi ili snazni udari) mogu da dovedu do
odstupanja. Iz tog razloga pre svakog pocetka rada proverite
preciznost nivelacije.

—
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Uvek prekontrolisite najpre visinsku i ta¢nost nivelacije
hotizontalne laserske linije, potom ta¢nost nivelacije
vertikalne laserske linije.

Ako bi merni alat pri jednoj od kontrola prekoracio
maksimalno odstupanje, onda neka ga popravi neki Bosch-
Servis.

Kontrola ta¢nosti po visini horizontalne linije

Za kontrolu potrebna Vam je slobodna merna linija od 5 m na

¢vrstoj podloziizmedju dva zida A i B.

- Montirajte mernialat blizu zida A na stativ ili postavite gana
¢vrstu ravnu podlogu. Ukljucite merni alat. Birajte rad sa
ukrstenim linijama i automatikom za niveliranje.

- Usmerite laser na bliski zid A i niveliSite merni alat.
Oznacite sredinu tacke, na kojoj Cete ukrstiti laserske linije
nazidu (tackal).

- Okrenite mernialat za 180° nedostaje stepen, nivelisite ga
i oznacite taCku ukrstanja laserskih linija na suprotnom
zidu B (tackalI).

- Postavite merni alat ne okre¢uci ga blizu zida B, ukljucite
ga i pustite da se nivelise.

A

4

- Postavite merni alat po visini tako (sa stativom ili u datom
slucaju podmetacima), da tacka ukrstanja laserskih linija
ta¢no pogadja prethodno oznacenu tacku I na zidu B.

Bosch Power Tools
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- Okrenite merni alat za 180° nedostaje stepen, ne
menjajuci visinu. Upravite ga tako na zid A, da vertikalna
laserska linija prolazi kroz ve¢ oznacenu tacku I. Nivelisite
merni alat i oznacite tacku ukrstanja laserskih linija na zidu
A (tackaIII).

- Razlikad vec¢ oznacenih ta¢akaI'i IIT nazidu A daje stvarno
odstupanije po visini mernog alata.

Maksimalno dozvoljeno odstupanije d,,,, izraCunajte na

slededi nacin:

dpmax = dvostruko rastojanje zidova x 0,3 mm/m

Primer: Kod rastojanja zidova od 5 m sme maksimalno

odstupanje da iznosi

Apax = 2Xx5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Oznake smeju dakle da

budu najvise 3 mm razdvojene.

Kontrola tacnosti nivelisanja horizontalne linije

Za kontrolu potrebna Vam je slobodna povrsina od ca.

5x5m.

- Stavite mernialat na ¢vrstu ravnu zemlju u sredini izmedju
zidova A i B. NiveliSite merni alat za horizontalan rad.

- Oznacite na 2,5 m rastojanja od mernog alata na oba zida
sredinu laserske linije (tacka I nazidu Aitacka II na
zidu B).

- Postavite merni alat okrenut za 180° nedostaje stepen na
5 mrastojanja i nivelisite ga.

- Postavite merni alat po visini tako (pomocu stativaili u
datom slu¢aju putem podmetaca), da sredina laserske
linije tatno pogadja prethodno oznacenu tacku IT na
zidu B.

- Oznacite na zidu A sredinu laserske linije kao tacku I1I
(vertikalno preko odnosno ispod tacke I).

- Razlika d obe oznacene tacke Ii I1I na zidu A daje stvarno
odstupanje mernog alata od horizontale.

Maksimalno dozvoljeno odstupanije d,,,, izraCunajte na

slededi nacin:

dpmax = dvostruko rastojanje zidova x 0,3 mm/m

Primer: Kod rastojanja zidova od 5 m sme maksimalno

odstupanje da iznosi

Apax = 2Xx5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Oznake smeju dakle da

budu najvise 3 mm razdvojene.

Kontrola tacnosti nivelisanja vertikalne linije

Za kontrolu potreban Vam je otvor od vrata, kod kojih (na

¢vrstoj zemlji) sa svake strane vrata ima najmanje 2,5 m

prostora.

- Postavite merni alat na 2,5 m udaljenja od otvora za vrata
na ¢vrstu ravnu podlogu (ne na nekom stativu). Neka se
merni alat niveliSe u radu sa ukrstenim linijama, i upravite
laserske linije na otvor vrata.
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- Oznacite sredinu vertikalne laserske linije na podu otvora
vrata (tackaI), 5 m rastojanja druge strane otvora vrata
(tacka I1), kao i na gornjoj ivici otvora vrata (tacka I1I).

\\\ PN
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L

- Postavite merni alat na drugoj strani otvora vrata direktno
iza tacke II. NiveliSite merni alat i postavite vertikalnu
lasersku liniju tako, da njena sredina prolazi ta¢no kroz
tacke LiIl.

- Razlika d izmediju tacke I11 i sredine laserske linije na
gornjoj ivici otvora vrata daje stvarno odstupanje mernog
alata od vertikale.

- Merite visinu otvora vrata.

Maksimalno dozvoljeno odstupanije d,,,, izraCunajte na
slededi nacin:

dpmax = dvostruka visina otvora vrata x 0,3 mm/m

Primer: Pri visini otvora vrata od 2 m sme maksimalno
odstupanje da iznosi

Amax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Oznake dakle smeju da
butu najvise 1,2 mm razdvojene.

Kontrola precicnosti lemljenja

Za kontrolu potrebna Vam je slobodna merna linija na ¢vrstoj

podlozi sa jednim rastojanjem od ca. 5 m izmedju podai

plafona.

- Montirajte merni alat na obrtnu platformu i postavite je na
od.

- ﬁkljuéite merni alat i pustite ga da se nivelise.

o1
3

- Markirajte centar gornje tacke ukrstanja na tavanici
(tacka I). Osim toga markirajte centar donje tacke lasera
na podu (tacka II).

—
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- Merni alat obrnite za 180°. Pozicionirajte ga tako da se
centar donje tacke lasera nalazi na ve¢ markiranoj tacki I1.
Pustite da se merni alatizniveli$e. Markirajte centar gornje
tacke lasera (tacka III).

- Razlika d dveju oznaCenih tacaka I i I11 na plafonu daje
stvarno odstupanje mernog alata od vertikale.

Namernoj deoniciod 5 m maksimalno dozvoljeno odstupanje
iznosi: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

Razlika d izmedu tac¢aka I i IIT sme da iznosi maksimalno

6 mm.

Uputstva zarad

» Koristite uvek samo sredinu laserske linije za
markiranje. Sirina laserske linije se menja sa odstojanjem.

Radovi sa mernom plo¢om (pribor)

(pogledajte slike G- H)

Pomocu merne ploce 26 moZete prenositi laserski marker na
pod odnosno visinu lasera na zid.

Sa nultim poljem i skalom moZete meriti odstupanje prema
Zeljenoj visini i ponovo nanositi na drugom mestu. Tako
odpada ta¢no podeSavanje mernog alata na visinu na koju se
prenosi.

Merna ploca 26 ima refleksioni sloj koji pobolj$ava vidljivost
laserskog zraka na vec¢em rastojanju odnosno pri jacem
sun¢evomzracenju. Pojacavanje svetlosti se moze samo onda
prepoznati, ako gledate na mernu plocu paralelno laserskom
zraku.

Radovi sa stativom (pribor)

Stativ pruza stabilnu podlogu za merenje koja se moze pode-
Savati po visini. Postavite merni alat sa prihvatom stativa 5/8"
11 na navoj stativa 22 ili neki gradjevinski stativ koji je uobi-
Cajenu trgovini. Za pri¢vrscivanje na jednom foto stativu uobi-
¢ajenom u trgovini koristite 1/4" prihvata stativa 6. Uvrnite
Cvrsto merni alat sa zavrtnjem za pri¢vr§civanje stativa.

Radovi sa laserskim prijemnikom (pribor)

(pogledajte sliku E)

Prinepovoljnim svetlosnim uslovima (svetla okolina, direktno
suncevo zraCenje) i na veca odstojanja koristite radi boljeg
nalazenja laserskih linija laserski prijemnik 27. UkljuCite pri
radovima sa laserskim prijemnikom funkciju pulsa
(pogledajte ,Funkcija pulsa®, stranicu 157).

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

1609 92A25M|(16.2.16)

ﬁ&



éﬁ OBJ_BUCH-1973-004.book Page 160 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

160 | Slovensko

Laserske naocare za gledanje (pribor)

Laserske naocare za gledanie filtriraju okolnu svetlost. Tako

izgleda crveno svetlo lasera svetlije za oko.

» Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao
zastitne naocare. Laserske naocare za posmatranje sluze
za bolje prepoznavanije laserskog zraka, one ne stite od
laserskog zracenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje
kao naocare za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocare za posmatranje ne pruZaju punu UV zastitu i
smanjuju opazanje boja.

Radni primeri

Radni primeri (videti slike A-F)
Primere za moguénosti primene mernog alata naci ¢ete na
grafi¢kim stranama.

Odrzavanje i servis

vev 7

Odrzavanje i CiScenje

Cuvaijte i transportujte merni alat samo sa isporu¢enim
koferom.

DrZite merni alat uvek Cist.

Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge te¢nosti.

Brisite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Ne
upotrebljavajte nikakva sredstva za ¢iS¢enje ili rastvarace.
Cistite redovno posebno povréine na izlaznom otvoru lasera i
pazite pritom na dlacice.

Saljite merni alat u slu¢aju popravke u koferu.

Servisna sluzba i savetovanje o upotrebi

Servisna sluzba odgovorice na vasa pitanja o popravcimai
odrzavanju vaseg proizvoda i o rezervnim delovima. Uveéane
crteze i informacije o rezervnim delovima moZete naci na
naSoj adresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savetovanje o upotrebi ¢e vam rado pomoci ako
imate pitanja o nasim proizvodima i priboru.

Molimo da kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj predmeta sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj tablici proizvoda.

Srpski

Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: (011) 6448546

Fax: (011) 2416293
E-Mail: asboschz@EUnet.yu
Keller d.o.o.

Ljubomira Nikolica 29
18000 Nis

Tel./Fax: (018) 274030
Tel./Fax: (018) 531798
Web: www.keller-nis.com
E-Mail: office@keller-nis.com

—

Uklanjanje djubreta

Merni alati, pribor i pakovanja treba da se dovoze na
regeneraciju koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Ne bacajte merne alate i akumulatore (baterije u kuéno
djubre).

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskoj smernici 2012/19/EU ne
moraju viSe neupotrebljivi merni alati a
prema evropskoj smernici 2006/66/EC ne
moraju vise akumulatori/baterije u kvaru i
istro$eni da se odvojeno sakupljaju i odvoze
reciklaZi koja odgovara zastiti Covekove
sredine.

Zadrzavamo pravo na promene.

Slovensko

Varnostna navodila

Preberite in upostevajte navodila v celoti,

da zagotovite varno in zanesljivo uporabo

merilne naprave. Ce merilne naprave ne

uporabljate v skladu s predloZenimi navodi-

li, lahko pride do poskodb vgrajene zascitne
opreme v merilni napravi. Opozorilnih ploscic na merilni
napravi nikoli ne zakrivajte. HRANITE TANAVODILA V DO-
BREM STANJU IN JIH V PRIMERU PREDAJE PRILOZITE
MERILNI NAPRAVI.

» Bodite previdni - v primeru izvajanja opravil ali nasta-
vitev, ki niso opisana v teh navodilih, lahko pride do ne-
varnega izpostavljanja laserskemu sevanju.

» Merilno orodje se dobavi z opozorilno tablo (na prikazu
merilnega orodja na graficni strani oznaceno s stevilko

12).
- Laser Radiation Class 2, .
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Ce tekst opozorilne tablice ni v vasem jeziku, ga pred
prvim zagonom prelepite z ustrezno nalepko v vasem
nacionalnem jeziku.

Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe
ali zivali in tudi sami ne glejte neposre-
dno v laserski Zarek ali njegov odsev.

S tem lahko zaslepite ljudi, povzrocite ne-
sreco ali poskodbe oci.

» Ce laserski zarek usmerite v oi, le-te zaprite in glavo
takoj obrnite stran od zarka.

» Ocal za vidnost laserskega zZarka ne uporabljajte name-
sto zascitnih ocal. Ocala za vidnost laserskega Zarka so
namenjena bolj$emu razpoznavanju laserskega zarka, ven-
dar oci ne varujejo pred laserskim sevanjem.
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» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto soncnih ocal oziroma med voznjo v cestnem prome-
tu. Ocala za vidnost laserskega Zarka ne zagotavljajo po-
polne UV-zasc€ite in zmanjSujejo sposobnost zaznavanja
barv.

» Ne spreminjajte laserske naprave.

» Merilno orodje lahko popravlja samo kvalificirano stro-
kovno osebje z origialnimi nadomestnimi deli. Na ta na-
¢in bo ohranjena varnost merilnega orodja.

» Otrokom ne dovolite, da bi brez nadzora uporabljali la-
sersko merilno orodje. Saj bi lahko nenamerno zaslepili
druge osebe.

» Z merilnim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je ne-
varnost eksplozije in kjer se nahajajo gorljive tekocCine,
plini ali prah. Merilno orodje lahko povzrodi iskrenje, ki
lahko vname prah ali hlape.

Poskrbite za to, da se merilno orodje in la-
serska ciljna tabla 21 ne nahajata v blizini
srénih spodbujevalnikov. Magneti merilnega
orodja in laserske ciljne table ustvarjajo polje,
ki lahko vpliva da delovanje srénih
spodbujevalnikov.

» Merilno orodje in laserska ciljna tabla 21 se ne smeta
nahajati v blizini magnetnih nosilcev podatkov in na
magnet ob¢utljivih naprav. Zaradi vplivanja magnetov
merilnega orodja in laserske ciljne table lahko pride do ne-
popravljivih izgub podatkov.

Opis in zmogljivost izdelka

Prosimo odprite zloZzeno stran, kjer je prikazano merilno orod-
jein pustite to stran med branjem navodila za uporabo odpr-
to.

Uporaba v skladu znamenom

Merilno orodije je predvideno za dolo¢anije in preverjanje vo-
doravnih in navpicnih ért.

—
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Krizni laser GLL 3-50
Delovna temperatura “C -10...+40
Temperatura skladi$¢enja “C -20...+70
Relativna zra¢na vlaga maks. % 90
Laserski razred 2
Tip laserja nm 635
mW <1
Cs 1
najkraj$e trajanje impulza S 1/1600
Prijemalo za stativ " 1/4
! 5/8
Bateriji 4%1,5VLR6 (AA)
Min. ¢as delovanja h 6
Izklopna avtomatika po
priblizno min 30
Teza po
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Mere
- brez vrtljive plosce mm 146x83x117
- zvrtljivo plod¢o mm @ 201x197
Vrsta zadcite IP54*

1) Delovno obmodje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na pri-
mer direktno soncno sevanje) zmanjsa.

*zaCita proti prahu in vdorom vode

Jasno identifikacijo Va$ega merilnega orodja omogoca serijska Stevilka
13 na tipski ploscici.

Tehnicni podatki

Krizni laser GLL 3-50
Stevilka artikla 3601K638..
Delovno obmogje !

- standardno m 10
- zlaserskim sprejemnikom m 5-50
Tocnost niveliranja mm/m +0,3

Delovno obmocje tocke
navpicnice m 5

Natanénost tocke navpi¢nice  mm/m +0,6
Podroc¢je samoniveliranja

tipi¢no i 4
Cas niveliranja tipiéno S <4

1) Delovno obmodje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na pri-
mer direktno soncno sevanje) zmanjsa.

*zaCita proti prahu in vdorom vode

Jasno identifikacijo Vasega merilnega orodja omogoca serijska Stevilka
13 na tipski ploscici.

Komponente na sliki
Osteviléenje naslikanih komponent se nanasa na prikaz meril-
nega orodja na strani z grafiko.
1 Izstopna odprtina laserskega Zarka
Prikaz funkcije pulziranja
Tipka funkcije pulziranja
Tipka za izbiro vrste delovanja
Prikaz napolnjenosti baterije
Prijemalo za stativ 1/4"
Predalek za baterije
Pokrov predalcka za baterije
Oznaka polov
Aretiranje pokrova predalcka za baterije
Prijemalo za stativ 5/8"
Opozorilna plos¢ica laserja
Serijska Stevilka
14 Vklopno/izklopno stikalo
Vodilni utor

O oo ~NOOGhA WN
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16 Vodilnatirnica

17 Naravnalni vijak za izvle¢no nogo
18 Vrtljiv obro¢

19 Vrtljiva plos¢a

20 Magneti

21 Laserska ciljnatabla

22 Gradbeno stojalo BS 150*

23 Ocala zavidnost laserskega zarka*
24 Univerzalno drZalo BM 1*

25 Teleskopski drog BT 350*

26 Merilna plos¢a s podnozjem*

27 Laserski sprejemnik*

28 Drzalo*

29 Kovcek*

* Prikazan ali opisan pribor ne spada v standardni obseg dobave.

Montaza

Vstavljanje/zamenjava baterij

Pri uporabi merilnega orodja priporo¢amo uporabo alkalnih
manganskih baterij.

Ce 7elite odpreti pokrov predalcka za baterijo 8, potegnite na
aretiranju 10 in odprite pokrov predal¢ka za baterijo. Vstavite
baterije. Pri tem pazite na pravilnost polov, kot je prikazano
na zunanji strani predal¢ka za baterije.

Ce prikaz baterije 5 rdece utripa, je treba bateriji zamenjati.

Vedno zamenjajte obe bateriji hkrati. Uporabite samo bateriji

istega proizvajalca in enake kapacitete.

» Ce merilnega orodja dalj ¢asa ne boste uporabljali, od-
stranite iz njega bateriji. Med dolgim skladi$¢enjem lah-
ko bateriji zarjavita in se samodejno izpraznita.

Uporaba vrtljive plosce

Merilno napravo postavite z vodilnim
utorom 15 na vodilno tirnico 16 vr-
tljive plos¢e 19 in merilno napravo
potisnite na plo$¢o do prislona. Za
odstranitev merilno napravo v obra-
tni smeri povlecite z vrtljive plosce.

Izviek teleskopskih drogov

Odvijte naravnalni vijak 17
zaizvle€no nogo. Izvlecite

nogo. Nogo blokirajte tako,
da zategnete naravnalni vi-
jak 17. Ponovite postopek
za drugi dve nogi.

—

Delovanje

Zagon

» Zavarujte merilno orodje pred vlago in direktnim son¢-
nim sevanjem.

» Ne izpostavljajte merilnega orodja ekstremnim tempe-
raturam ali ekstremnemu nihanju temperature. Poskr-
bite zato, da npr. ne bo lezalo dalj ¢asa v avtomobilu. Ce je
merilno orodje bilo izpostavljeno vecjim temperaturnim ni-
hanjem, najprej pustite, da se temperatura pred uporabo
uravna. Pri ekstremnih temperaturah ali temperaturnih ni-
hanjih se lahko poskoduje natan¢nost delovanja merilnega
orodja.

» Izogibajte se mo¢nim udarcem ali padcem merilnega
orodja na tla. Po mo¢nejsih mehanskih vplivih na merilno
orodje odzunaj je treba pred nadaljevanjem dela vedno
preizkusiti tocnost naprave (glejte , Tocnost niveliranja“).

» Med transportom izklopite merilno orodje. Ob izklopu
se nihajna enota zablokira, saj bi se sicer pri mocnem pre-
mikanju poskodovala.

Vklop/izklop

Za vklop merilnega orodja potisnite vklopno/izklopno stikalo

14 v polozaj ,,@ on“ (za delo brez nivelirne avtomatike) ali v

polozaj ,,"b on“ (za delo z nivelirno avtomatiko). Merilno

orodje takoj po vklopu poslje laserske Zarke iz izstopnih odpr-

tin1.

» Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivali in ne
glejte vanj, tudi ne iz vecje razdalje.

Zaizklop merilnega orodja potisnite vklopno/izklopno stikalo

14 v polozaj ,,off“. Pri izklopu se nihajna enota zablokira.

Pri prekoracitvi najvisje dovoljene delovne temperature, ki

znas$a 40 °C, se orodje zaradi zasCite laserske diode izklopi.

Po ohladitvi je merilno orodje spet pripravljeno na delovanje

in lahko ga ponovno vklopite.

Deaktiviranje avtomatike izklopa

Merilno orodje se po 30 min trajanja obratovanja avtomatsko

izklopi. Da bi deaktivirali odklopno avtomatiko, morate 3 s dr-

Zati pritisnjeno tipko za vrste delovanja 4. Ce je odklopna

avtomatika deaktivirana, laserske linije po 3 s kratko utripajo.

» Vklopljenega merilnega orodja nikoli ne puscajte brez
nadzorstvain ga po uporabiizklopite. Laserski zarek lah-
ko zaslepi druge osebe.

Da bi deaktivirali izklopno avtomatiko, izklopite merilno orod-

je in gatakoj nato spet vklopite (brez pritisnjene tipke za vrste

delovanja 4).

Nacini delovanja

Merilna naprava lahko deluje v tirih nacinih, med katerimi

lahko kadarkoli preklapljate:

- vodoravno delovanje (nacin delovanja A): ustvari se vodo-
ravna laserska linija

- delovanje s kriznimallinijama (nacin delovanja B): ustvarita
se vodoravna in navpicna laserska linija
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- navpicno delovanje (nacin delovanja C): ustvarita se dve
navpicni, pravokotni laserski liniji

- vodoravno delovanje v kombinaciji z navpi¢nim delova-
njem (nacin delovanja D): ustvarijo se ena vodoravnain
dve navpicni laserski liniji

Privseh nacinih delovanja se na tla projicira to¢ka navpicnice.
Po vklopu je merilna naprava v na¢inu delovanja ,,D%. Da spre-

menite nacin delovanja, pritisnite na tipko za izbiro vrste de-
lovanja 4.

Vse Stiri nacine delovanja lahko izberete tako z kot tudi brez
avtomatike niveliranja.

Pri delovanju s kriznima linijama in pri navpi¢nem delovanju
lahko z vrtljivim kolescem 18 navpicne linije poravnate na-
tanéno na objekt meritev.

Funkcija pulziranja

Pridelu zlaserskim sprejemnikom 27 morate - neodvisno od
izbrane vrste delovanja - aktivirati funkcijo pulziranja.

V funkciji pulziranja utripajo laserske linije z zelo visoko fre-
kvenco, tako da jih lahko laserski sprejemnik 27 tudi najde.
Za vklop funkcije pulziranja pritisnite tipko 3. Pri vklopljeni
funkciji pulziranja sveti prikaz 2 zeleno.

Clovesko oko pri vklopljeni funkciji pulziranja zazna zmanjsa-
nje vidljivosti laserskih linij. Za delo brez laserskega spreje-
mnika zaradi tega izklopite funkcijo pulziranja s ponovnim
pritiskom tipke 3. Pri izklopljeni funkciji pulziranja ugasne
prikaz 2.

Avtomatika niveliranja

Delo z avtomatiko niveliranja
Postavite merilno orodje na vodoravno, trdno podlago in ga
pritrdite na obicajni fotografski stativ.

Za delo z avtomatiko niveliranja potisnite vklopno/izklopno
stikalo 14 poloZaj ,, g on.
Nivelirna avtomatika samostojno izravna neravnine znotraj

samonivelirnega obmocja + 4°. V kolikor laserske linije ne utri-

pajo vet, je merilno orodje nivelirano.

Ce avtomatsko niveliranje ni mozno, npr. e stojna ploskev
merilnega orodja odstopa vec kot 4° od vodoravnice, laserski
Zarki utripajo. V tem primeru postavite merilno orodje vodo-
ravno in pocakajte, da se izvede samoniveliranje.

V primeru pretresov in spreminjanja polozaja med delova-
njem se merilno orodje samodejno ponovno nivelira. Po no-
vem niveliranju preverite polozaj vodoravne oziroma navpic-
ne laserske Crte glede na referencne tocke in se tako izognite
napakam.

Delo brez avtomatike niveliranja
Za delo brez nivelirne avtomatike potisnite vklopno/izklopno

stikalo 14 v pozicijo ,,@ on*“. Priizklopljeni nivelirni avtomati-

ki laserske linije trajno utripajo.

Priizklopljeni avtomatiki niveliranja lahko merilno orodje drzi-

te prosto v roki ali ga poloZite na nagnjeno podlago. Pri kri-

znem nacinu delovanja ni ve¢ nujno, da dve laserski ¢rti pote-

kata pravokotno ena na drugo.

—
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Tocnost niveliranja

Vplivi na to¢nost

Na to¢nost niveliranja najbolj vpliva temperatura okolice. Po-
sebno temperaturne razlike, ki se Sirijo od tal navzgor, lahko
preusmerijo laserski Zarek.

Glede nato, da je slojevitost temperature pri tleh najvecija, je
treba merilno orodje pri meritvah razdalj, ki presegajo 20 m,
vedno montirati na stativ. Poleg tega merilno orodje po mo-
Znosti postavite v sredino delovne povrsine.

Poleg zunanjih vplivov lahko odstopanja povzro¢ajo tudi vpli-
vi, ki so odvisni od posamezne naprave (kot so npr. padci ali
mocnejsi udarci). Zato pred vsakim za¢etkom dela najprej
preverite natan¢nost niveliranja.

Vedno najprej preverite to¢nost visine in niveliranja vodorav-
ne laserske Crte, nato patoc¢nost niveliranja navpicne laserske
Crte.

Ce se zgodi, da merilno orodje pri preverjanju prekoraci ma-
ksimalno odstopanije, ga mora popraviti servis podjetja
Bosch.

Preverjanje tocnosti viSine vodoravne laserske crte

Za preverjanje potrebujete prosto merilno obmocje dolzine

5 m na trdni podlagi med dvema stenama A in B.

- Merilno orodije blizu stene A montirajte na stativ ali pa ga
postavite na trdno, ravno podlago. Vklopite merilno orod-
je. Izberite krizno delovanje z avtomatiko niveliranja.

- Usmerite laser na bliznjo steno A in pocakajte, da se bo me-
rilno orodje samo niveliralo. Oznacite sredino tocke, v ka-
teri se laserski Crti krizata na steni (tockaI).

- Obrnite merilno orodje za 180°, pocakajte, da se bo niveli-
ralo in oznacite tocko kriZanja laserskih ¢rt na nasprotni
steni B (tockaII).

- Namestite merilno orodje - ne da biga obracali - vblizino
stene B, ga vklopite in pocakajte, da se nivelira.
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- Poravnajte vi$ino merilnega orodja tako (s pomocjo stativa
ali po potrebi s podlaganjem), da so bo tocka krizanja la-
serskih ¢rt natanéno ujemala s predhodno oznaceno
tocko I1 na steni B.

A B
dlfﬂﬂﬂf i

- Obrnite merilno orodje za 180°, ne da bi spreminjali visi-
no. Usmerite ga na steno A, tako da bo navpic¢na laserska
Crta potekala skozi prej oznaceno tocko 1. PoCakajte, da se
bo merilno orodje niveliralo in oznacite tocko krizanja la-
serskih ¢rt na steni A (tocka I11).

- Razlikad med obema oznacenima to¢kama [in I11 na steni
Alizkazuje stvarno viSinsko odstopanje merilnega orodja.

Maksimalno dovoljeno odstopanje d,, lahko izraCunate tako-

le:

dpmax = dvojni razmak med stenama x 0,3 mm/m

Primer: pri razmaku 5 m lahko maksimalno odstopanje

Amax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = znada 3 mm. Oznaki se lahko za-

to nahajata najve¢ 3 mm ena od druge.

Preverjanje tocnosti niveliranja vodoravne ¢rte
Za preverjanje potrebujete prosto ploskev z velikostjo pribli-
no5x5m.

- Merilno orodje postavite na trdno, ravno podlago v sredino
med steno A in B. Pocakajte, da se merilno orodije nivelira
v vodoravnem nacinu delovanja.

- Vrazdalji 2,5 m od merilnega orodja na obeh stenah ozna-
Cite sredino laserske Crte (tocka I na stani Ain tocka IT na
steni B).

A

- Obrnite merilno orodje za 180° in ga postavite 5 m stran
od stene ter poCakajte, da se nivelira.

- Naravnajte visino merilnega orodja tako (s pomocjo stativa
ali po potrebi s podlaganjem), da se sredina laserske Crte
to€no ujema s prej oznaceno tocko II na steni B.

- Nasteni A oznacite sredino laserske ¢rte kot tocko I11 (nav-
pi¢no nad oziroma pod tocko I).

- Razlikad med obema ozna¢enima totkama I in II1 na steni
Aizkazuje stvarno odstopanje merilnega orodja od vodo-
ravnice.

Maksimalno dovoljeno odstopanje d,, lahko izraunate tako-

le:

dpmax = dvojni razmak med stenama x 0,3 mm/m

Primer: pri razmaku 5 m lahko maksimalno odstopanje

Amax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = znasa 3 mm. Oznaki se lahko za-

to nahajata najve¢ 3 mm ena od druge.

Preverjanje tocnosti niveliranja navpicne crte

Za preverjanje potrebujete odprtino za vrata, pri kateri je (na

trdni podlagi) na vsaki strani vrat najmanj 2,5 m prostora.

- Postavite merilno orodje v razdalji 2,5 m od odprtine vrat
natrdno, ravno podlogo (ne nastativ). Pustite, da se meril-
no orodje nivelira v obratovanju s krizanjem linij in usmeri-
te laserske linije na odprtino vrat.
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- Oznacite sredino navpi¢ne laserske ¢rte nadnu odprtine za
vrata (toc¢kaI), 5 m pro¢ na drugi strani odprtine za vrata
(tocka I1), ter na zgornjem robu odprtine za vrata
(tocka I11).

\\\ PN
7'N>\<;III
St

L

- Postavite merilno orodje na drugo stran odprtine za vrata

neposredno za tocko I1. Pocakajte, da se merilno orodie ni-
velira in poravnajte navpicno lasersko ¢rto tako, da bo nje-

na sredina potekala to¢no skozi tocki Tin II.
- Razlikad med tocko 11T in sredino laserske Crte na zgor-

njem robu odprtine vrat izkazuje stvarno odstopanje meril-

nega orodja od navpicnice.
- Merite viSino odprtine za vrata.

Maksimalno dovoljeno odstopanje dy,, lahko izratunate tako-

le:

dpmax = dvojna visina odprtine za vrata x 0,3 mm/m

Primer: pri visini odprtine za vrata 2 m lahko maksimalno od-
stopanje

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = znada 1,2 mm. Oznaki sta lahko
zato oddaljeni najve¢ 1,2 mm ena od druge.

Kontrola natan¢nosti navpicnice

Za preverjanje potrebujete prosto merilno razdaljo na trdni

podlogi z razdaljo pribl. 5 m med tlemi in stropom.

- Merilno napravo namestite navrtljivo plos¢o in jo postavite
natla.

- Vklopite merilno orodje in pustite, da se nivelira.

—

Slovensko | 165

ol
3

- Oznacite sredino zgornjega krizis¢a na stropu (tockaI).
Poleg tega oznacite sredino spodnije laserske tocke natleh
(tockaII).

- Merilno napravo zasukajte za 180°. Postavite jo tako, da
bo sredina spodnje laserske tocke lezala na pravkar ozna-
¢eni tocki I1. Pustite merilno napravo, da se nivelira. Ozna-
Cite sredino zgornje laserske tocke (tocka I1I).

Razlika d obeh oznacenih tock Iin I1I na stropu pomeni de-
jansko odstopanje merilnega orodja od pravokotnice.

Na merjeni razdalji 5 m znasa maksimalno dovoljeno odstopa-
nje:5mx+0,6 mm/mx2 = +6 mm.

Razlika d med tockama I in I1I lahko posledi¢no znasa najvec
6 mm.

Navodila za delo

»> Zaoznaevanje uporabljajte vedno samo sredino laser-
ske rte. Sirina laserske Crte se z oddaljenostjo spreminja.

Delo z merilno plosco (pribor) (glejte sliki G- H)

S pomocjo merilne plosce 26 lahko lasersko oznako prenese-
te na tla oz. visino laserja na steno.

Z ni¢elnim poljem in skalo lahko merite premik od Zelene visi-
nein gavnesete na neko drugo mesto. To¢na nastavitev meril-
nega orodja na visino, ki se bo prenesla, tako ni ve¢ potrebna.
Merilna plo$¢a 26 ima odbojni premaz, ki pri vecjih razdaljah
oziroma pri mo¢ni son¢ni svetlobi izboljSa vidnost laserskega
Zarka. Ojacanje svetlobe je vidno le takrat, ¢e na merilno plo-
§Co gledate vzporedno z laserskim Zarkom.

Delo s stativom (pribor)

Sativ vam zagotavlja stabilno, viSinsko nastavljivo merilno
podlogo. Postavite merilno orodje s prijemalo za stativ 5/8"
11 na navoj stativa 22 ali obi¢ajnega komercialnega gradbe-
nega stativa. Pri pritrditvi na obicajni fotostativ uporabite
1/4"-prijemalo za stativ 6. Privijte merilno orodje z nastavi-
tvenim vijakom na stativ.
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Delo z laserskim sprejemnikom (pribor) (glejte sliko E)
Pri neugodnih svetlobnih razmerah (razsvetljena okolica, di-
rektno sonce) in pri vecjih razdaljah uporabite laserski spreje-
mnik 27 za bolj$o vidnost laserskih linij. Pri delu z laserskim
sprejemnikom vklopite funkcijo pulziranja (glejte ,Funkcija
pulziranja“, stran 163).

Ocala za vidnost laserskega Zarka (pribor)

Ocalaza vidnost laserskega Zarka filtrirajo svetlobo okolice. S
tem postane rdeca svetloba laserskega Zarka svetlej$a za oko.
» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto zascitnih ocal. Ocala za vidnost laserskega Zarka so
namenjena bolj$emu razpoznavaniju laserskega Zarka, ven-

dar oci ne varujejo pred laserskim sevanjem.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto soncnih ocal oziroma med voZnjo v cestnem prome-
tu. Ocala za vidnost laserskega Zarka ne zagotavljajo po-
polne UV-zasc€ite in zmanjSujejo sposobnost zaznavanja
barv.

Delovni primeri

Delovni primeri (glejte slike A-F)
Primeri za moZnosti uporabe merilnega orodja se nahajajo na
graficnih straneh.

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanije in CiS¢enje

Merilno orodje tansportirajte samo v prilozenem kovcku.
Merilno orodje naj bo vedno Cisto.

Merilnega orodja nikoli ne potapljajte v vodo ali v druge teko-
cine.

Umazanijo obriSite z vlazno, mehko krpo. Uporaba istil in to-
pil ni dovoljena.

Se posebno redno ¢istite povrsine ob izstopni odprtini laserja
in pazite, da krpa ne bo puscala vlaken.

V primeru potrebnega popravila merilno orodje odposljite v
kovéku.

Servis in svetovanje o uporabi

Servis Vam bo dal odgovore na Vasa vpra$anja glede popravi-
lainvzdrzevanja izdelka ter nadomestnih delov. Risbe razsta-
vljenega stanja in informacije o nadomestnih delih se nahajajo
tudi na spletu pod:

www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev o uporabi podijetja Bosch Vam bo z vese-
liem v pomo¢ pri vprasanjih o nasih izdelkih in njihovega pri-
bora.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno sporoci-
te 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: (01) 519 4225
Tel.: (01) 519 4205
Fax: (01) 519 3407

—

Odlaganje
Merilna orodja, pribor in embalaZo oddajte v okolju prijazno
ponovno predelavo.

Merilna orodja in akumulatorskih baterij/baterij ne smete od-
vre¢i med hisne odpadke!

Samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2012/19/EU se morajo
merilna orodja, ki niso ve¢ v uporabi ter v
skladu z Direktivo 2006/66/ES morate
okvarjene ali obrabljene akumulatorske ba-
terije/baterije zbirati lo¢eno in jih okolju pri-
jazno reciklirati.

PridrZujemo si pravico do sprememb.

Hrvatski

Upute za sigurnost

Sve upute treba procitati i pridrzavati ih se

kako biste s mjernim alatom radili sigurno i

bez opasnosti. Ukoliko se mjerni alat ne ko-

risti sukladno ovim uputama, to moze nega-

tivno utjecati na rad integriranih zastitnih
naprava u mjernom alatu. Znakovi i natpisi upozorenja na
mjernom alatu moraju ostati raspoznatljivi. OVE UPUTE
BRIZLJIVO SACUVAJTE | DRUGOM KORISNIKU IH PRE-
DAJTE ZAJEDNO S MJERNIM ALATOM.

» Oprez - ako se koriste uredaji za posluzivanje ili pode-
Savanje razliciti od onih ovdje navedenih ili se izvode
drugadiji postupci, to moze dovesti do opasnih izlaga-
nja zracenju.

» Mijerni alat se isporucuje sa natpisom upozorenja (na
slici mjernog alata na stranici sa slikama oznacen je

brojem 12).
- Laser Radiation Class 2, .
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Ako tekst natpisa upozorenja nije na vaSem materi-
njem jeziku, u tom slucaju prije prvog pustanja u rad,
preko ovog natpisa upozorenja nalijepite isporucenu
naljepnicu na vaSem materinjem jeziku.

Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude
ili Zivotinje i ne gledajte uizravnuiili re-
flektiranu lasersku zraku. Time mozete
zaslijepiti ljude, izazvati nesrece ili ostetiti
oko.

» Ako laserska zraka pogodi oko, svjesno zatvorite o€i i
glavu smjesta odmaknite od zrake.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao zastitne na-
ocale. Naocale za gledanje lasera sluze za bolje prepozna-
vanje laserske zrake, medutim one ne mogu zastititi od la-
serskog zracenja.
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» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao suncane na-
ocale ili u cestovnom prometu. Naocale za gledanje lase-
ra ne sluZe za potpunu zastitu od ultraljubi¢astih zraka i
smanjuju sposobnost za razlikovanje boja.

» Na laserskom uredaju nista ne mijenjate.

» Popravak mjernog alata prepustite samo kvalificira-
nom stru¢nom osoblju i samo sa originalnim rezervnim
dijelovima. Na taj ¢e se nacin postici da ostane zadrzana
sigurnost mjernog alata.

» Ne dopustite djeci da bez nadzora koriste laserski mjer-
ni alat. Djeca bi mogla nehoti¢no zaslijepiti druge ljude.

» Sa mjernim alatom ne radite u okolini ugroZenoj ek-
splozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekucine, plinovi
ili prasina. U mjernom alatu mogu nastati iskre koje mogu
zapaliti prasinu ili pare.

Mjerni alat i lasersku ciljnu plocu 21 ne stav-
ljajte blizu sr¢anih stimulatora. Magnetsko
polje koje proizvodi mjerni alat i laserska ciljna
plo¢a moze poremetiti funkciju sréanih stimu-
latora.

» Mijerni alati lasersku ciljnu plo¢u 21 drzite dalje od ma-
gnetskih nosaca podataka i magnetski osjetljivih ure-
daja. Pod djelovanjem magneta mjernog alata i laserske
ciljne ploe moze doci do nepovratnih gubitaka podataka.

Opis proizvoda i radova
Molimo otvorite preklopnu stranicu s prikazom mjernog alata
i drZite ovu stranicu otvorenom dok Citate upute za uporabu.
Uporaba za odredenu namjenu

Mjerni alat je predviden za odredivanje i provjeru vodoravnih
i okomitih linija.

—
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Krizni laser GLL 3-50
Tip lasera nm 635
mW <1
Cs 1
najkrace trajanje impulsa S 1/1600
Pricvrséenije stativa ! 1/4
! 5/8
Baterije 4x1,5VLR6 (AA)
Trajanje rada min. h 6
Automatika iskljucivanja nakon
cca. min 30
Tezina odgovara
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Mjere
- bez okretne platforme mm 146x83x117
- sokretnom platformom mm @201x197
Vrsta zastite IP 54*

1) Radno podrucje moZe se smanijiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline
(npr. izravno djelovanje suncevih zraka).

* zasticeno od prasine i prskanja vode
Za jednoznacno identificiranje vaseg mjernog alata sluZi serijski broj 13
na tipskoj plocici.

Tehnicki podaci

Krizni laser GLL 3-50
Katalo$ki br. 3601K638..
Radno podrucje?

- Standard m 10
- s prijamnikom lasera m 5-50
Tocnost niveliranja mm/m +0,3
Radno podrucje tocka vertikale m 5
Tocnost tocke vertikale mm/m +0,6
Tipi¢no podrucje

samoniveliranja N +4
Tipi¢no vrijeme niveliranja S <4
Radna temperatura “C -10...+40
Temperatura uskladistenja “C -20...+70
Relativna vlaznost max. % 90
Klasa lasera 2

1) Radno podrucje moZze se smanijiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline
(npr. izravno djelovanje suncevih zraka).

* zasticeno od prasine i prskanja vode
Zajednoznacno identificiranje vaSeg mjernog alata sluzi serijski broj 13
na tipskoj plocici.

Prikazani dijelovi uredaja
Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se na prikaz mjer-
nog alata na stranici sa slikama.
1 Izlazni otvor laserske zrake
Pokaziva¢ impulsne funkcije
Tipka impulsne funkcije
Tipka za nacin rada
Pokazivac baterije
Stezac stativa 1/4"
Pretinac za bateriju
Poklopac pretinca za baterije
Oznaka polariteta
Aretiranje poklopca pretinca za baterije
Stezac stativa 5/8"
Znak upozorenja za laser
Serijski broj
Prekidac za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje
Vodedi utor
Vodilica
Stezni vijak za izvlacivo stopalo
Okretno kolo

W oo~NOOGhA, WN
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19 Okretna platforma

20 Magneti

21 Laserska ciljna ploca

22 Gradevinski stativ BS 150*
23 Naocale za gledanje lasera*
24 Univerzalnidrza¢ BM 1*
25 Teleskopska Sipka BT 350*
26 Mijerna ploca sa stopalom*
27 Prijemnik lasera*

28 Drzac

29 Kovceg*

* Prikazaniili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu isporu-

ke.

Montaza

Stavljanje/zamjena baterije

Zarad mjernog alata preporucuje se primjena alkalno-man-
ganskih baterija.

Za otvaranje poklopca pretinca za baterije 8 povucite na are-
tiranje 101 otvorite prema gore poklopac pretinca za baterije.
Stavite baterije. Kod toga pazite na ispravan polaritet prema
crtezu vani na poklopcu pretinca za baterije.

Ako pokaziva¢ baterije 5 trepti crvenom bojom, morate zami-

jeniti bateriju.

Zamijenite uvijek sve baterije istodobno. Koristite samo bate-

rije jednog proizvodaca i istog kapaciteta.

» Izvadite baterije iz mjernog alata ako se on dulje nece
koristiti. Baterije mogu kod duljeg uskladistenja korodirati
i same se isprazniti.

Uporaba okretne platforme

forme 19 i pomicite mjerni alat do

nja povlacite mjerni alat u obrnutom
smjeru od okretne platforme.

Odvrnite stezni vijak 17 za
izvlacivo stopalo. lzvucite
stopalo. Aretirajte stopalo
pritezanjem steznog vijka
17. Ponovite postupak kod
druga dva stopala.

Postavite mjerni alat s utorom za vo-
denje 15 navodilicu 16 okretne plat-

granicnika na platformi. Kod odvaja-

—

Rad

Pustanje urad

» Zastitite mjerni alat od vlage i izravnog djelovanja sun-
cevih zraka.

» Mjerni alat ne izlazite ekstremnim temperaturamaili
oscilacijama temperature. Ne ostavljajte ga npr. dulje vri-
jeme u automobilu. Kod vecih temperaturnih oscilacija,
prije nego Sto éete ga pustiti u rad, ostavite mjerni alat da
se prvo temperira. Kod ekstremnih temperaturaiili oscilaci-
jatemperature moze se smanijiti preciznost mjernog alata.

» Izbjegavajte snazne udarce na mjerni alat ili njegov
pad. Nakon jacih vanjskih djelovanja na mjerni alat, prije
daljnjih radova trebate uvijek provesti kontrolu tocnosti
(vidjeti nTocnost niveliranjac).

» Iskljucite mjerni alat ako cete ga transportirati. Kod is-
klju€ivanja ce se blokirati njiSu¢a jedinica, koja bi se inace
mogla ostetiti kod veceg gibanja.

Ukljucivanje/iskljucivanje

Za ukljucivanje mjernog alata pomaknite prekidac za ukljuci-

vanje/isklju¢ivanje 14 u poloZaj »@ on« (za radove bez nive-

lacijske automatike) ili u polozaj » "\ on« (za radove sa nive-
lacijskom automatikom). Mjerni alat odmah nakon ukljuci-

vanja emitira liniju lasera iz izlaznih otvora 1.

» Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili Zivotinje i ne
gledajte u lasersku zraku, niti sa vece udaljenosti.

Zaisklju¢ivanje mjernog alata pomaknite prekidac za ukljuci-

vanje/isklju¢ivanje 14 u polozaj »off«. Kod iskljuCivanja ce se

blokirati njiSuca jedinica.

Kod prekoracenja max. dopustene radne temperature od

40 °C dolazi do isklju¢ivanja u svrhu zastite laserske diode.

Nakon ohladivanja je mjerni alat ponovno pripravan za rad i

moze se ponovno ukljuciti.

Deaktiviranje automatike iskljucivanja

Mjerni alat se automatski iskljucuje nakon 30 minuta trajanja

rada. Za deaktiviranje automatike iskljucivanja, kod ukljuciva-

nja mjernog alata, tipku za nacin rada 4 drzite pritisnutu 3 s.

Ako je automatika iskljucivanja deaktivirana, na kratko ¢e tre-

periti linije lasera nakon 3 s.

» Ukljuceni mjerni alat ne ostavljajte bez nadzorai isklju-
Cite mjerni alat nakon uporabe. Laserska zraka bi mogla
zaslijepiti ostale osobe.

Da bi se aktiviralo automatsko iskljucivanje, isklju¢ite mjerni

alati ponovno ga ukljucite (bez pritisnute tipke za nacin rada

4).

Nacinirada

Mjerni alat raspolaZe s Cetiri nacina rada na koja se mozete u

svako doba prebacivati:

- Kod horizontalnog nacina rada (nacin rada A): dobiva se
vodoravna linija

- Kod nacina rada s kriznim linijama (nacin rada B): dobiva
se vodoravna i okomita linija lasera

- Vertikalni pogon (nacin rada C): daje dvije vodoravne, or-
togonalne linije lasera,

1609 92A 25M|(16.2.16)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-1973-004.book Page 169 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

- Rad u horizontalnom poloZaju kombiniran s radom u verti-
kalnom poloZaju (nacin rada D): daje jednu vodoravnu i
dvije okomite linije lasera

Kod svih nacina rada na podu se projecira tocka vertikale.

Nakon uklju¢ivanja mjerni alat se nalazi u na¢inu rada »D«. Ze-

lite li promijeniti nacin rada, pritisnite tipku za nacin rada 4.
Sva Cetiri nacina rada se mogu odabrati s ili bez nivelacijske
automatike.

Pri nacinu rada s kriznim linijama i vertikalnom nacinu rada

okomite se linije uz pomo¢ okretnog kotaca 18 mogu tocno
usmijeriti na objekt mjerenja.

Impulsna funkcija

Zaradove sa prijemnikom lasera 27 - neovisno od odabra-
nog nacina rada - mora se aktivirati impulsna funkcija.

U impulsnoj funkciji linije lasera trepere sa vrlo visokom fre-

kvencijom i zbog toga nalaze primjenu za prijemnik lasera 27.
Za uklju¢ivanje impulsne funkcije pritisnite tipku 3. Kod uklju-

¢ene impulsne funkcije, pokazivac 2 svijetli kao zeleni.

Za ljudsko oko je vidljivost linije lasera umanjena kod ukljuce-

ne impulsne funkcije. Za radove bez prijemnika lasera, zbog
toga iskljucite impulsnu funkciju ponovnim pritiskom na tipku
3. Kod iskljucene impulsne funkcije ugasit ¢e se pokazivac 2.

Nivelacijska automatika

Radovi s nivelacijskom automatikom

Stavite mjerni alat na vodoravnu, ¢vrstu podlogu ili ga pricvr-
stite na uobicajeni fotostativ.

Zaradove sa nivelacijskom automatikom, prekidac za ukljuci-

vanje/isklju¢ivanje 14 pomaknite u polozaj »"b onc.
Nivelacijska automatika automatski izjednacava neravnine u-
nutar podrucja samonivelacije od +4°. Cim linije lasera vise
ne trepere, znaci da je mjerni alat izniveliran.

Ako automatska nivelacija nije moguca, npr. jer povrsina osla-
njanja mjernog alata vise od 4° odstupa od vodoravnosti, tre-
perit ¢e linije lasera. U tom sluc¢aju mjerni alat postavite vodo-

ravno i pricekajte na samoniveliranje.
U slucaju vibracija ili promjene polozaja tijekom rada, mjerni
alat ¢e se automatski ponovno iznivelirati. Nakon ponovnog

niveliranja, kako bi se izbjegla greska provjerite poloZaj vodo-

ravne odnosno okomite linije lasera u odnosu na referentnu
tocku.

Radovi bez nivelacijske automatike

Zaradove bez nivelacijske automatike pomaknite prekidac za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 14 u poloZaj »@ on«. Kod iskljuce-
ne nivelacijske automatike stalno ce treperiti linije lasera.

Kod isklju¢ene nivelacijske automatike mozete mjerni alat slo-

bodno drzati u ruciili postaviti na nagnutu podlogu. U kriznom
radu dvije linije lasera nisu vie nuzno okomite jedna prema
drugoj.

—
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Tocnost niveliranja

Utjecaji na tocnost

Najveci utjecaj ima temperatura okoline. Posebno, tempera-
turne razlike od poda prema gore, mogu skrenuti lasersku
zraku.

Buduci da je slojevitost temperature najvecéa u visini poda,
mjerni alat trebate uvijek montirati na stativ pocevsi od mjer-
ne dionice 20 m. Osim toga mjerni alat po mogucnosti posta-
vite na sredinu radne povrsine.

Osim vanjskih utjecaja, do odstupanja mogu dovesti i utjecaji
specificni za uredaj (npr. pad ili teski udarac). Stoga prije sva-
kog pocinjanja s radom provjerite to¢nost niveliranja.
Provjerite najprije visinsku kao i nivelacijsku to¢nost vodorav-
ne linije lasera, a nakon toga to¢nost niveliranja okomite linije
lasera.

Ako bi mjerni alat kod ispitivanja premasio maksimalno odstu-
panje, tada ga moZete popraviti u Bosch ovlastenom servisu.

Provjera visinske tocnosti vodoravne linije

Za provjeru vam je potrebna slobodna mjerna staza od 5 m,

na ¢vrstoj podlozi, izmedu dva zida AiB.

- Mjerni alat montirajte blizu zida A na stativ ili ga postavite
na ¢vrstu ravnu podlogu. Uklju¢ite mjerni alat. Odaberite
kriZni rad sa nivelacijskom automatikom.

- Usmijerite laser na najblizi zid A i iznivelirajte mjerni alat.
Oznacite srediste tocke na kojem se krizaju linije lasera na
zidu (tockaT).

- Okrenite mjerni alat za 180° iznivelirajte ga i oznacite kriz-
nu tocku linije lasera na nasuprotnom zidu B (tocka II).
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- Postavite mjerni alat — bez okretanja - blizu zida B, uklju-
Cite gaiiznivelirajte.

A

—>¢

- Mijerni alat tako usmijerite po visini (pomocu stativa li u da-
nom slucaju podlaganjem), dakrizna tocka linije lasera toc-
no udara na prije oznacenu tocku I1 na zidu B.

- Okrenite mjerni alat za 180°, bez promjene visine. Usmje-
rite ga tako nazid A da okomita linija lasera prolazi kroz ve¢
oznacenu tocku 1. Mjerni alat iznivelirajte i oznacite kriznu
tocku linije lasera na zidu A (tocka I11).

- Razlikad obje oznacene tocke I'i 11T na zidu A daje stvarno
visinsko odstupanje mjernog alata.

Maksimalno dopusteno odstupanje d,,,, moZete izracunati ka-

ko slijedi:

Opmax = dvostruki razmak zidova x 0,3 mm/m

Primjer: Kod razmaka zidova od 5 m, maksimalno odstupanje

smije iznositi

Aax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Oznake smiju odstupati

jedna od druge za max. 3 mm.

Provjera tocnosti niveliranja vodoravne linije

Za provjeru vam je potrebna slobodna povrsina od cca.

5x5m.

- Postavite mjerni alat na ¢vrstu, ravnu podlogu, na sredini
izmedu zidova A i B. Mjerni alat iznivelirajte u horizontal-
nom radu.

- Narazmaku 2,5 m od mjernog alata, na oba zida oznacite
srediste linije lasera (tocka I na zidu Ai tocka I na zidu B).

- Postavite mjernialat zaokrenut za 180°narazmakuod 5 m
iiznivelirajte ga.

- Mijernialat izravnajte po visini tako (pomocu stativaili u da-
nom slu¢aju podlaganjem), da srediste linije lasera tocno
udara na prije oznacenu tocku II na zidu B.

- Oznacite na zidu A srediste linije lasera kao tocku I1I (oko-

mito iznad odnosno ispod tocke I).

Razlika d obje oznacene tocke Ii I11 na zidu A daje stvarno

odstupanje mjernog alata od vodoravnosti.

Maksimalno dopusteno odstupanje d,,,, moZete izracunati ka-
ko slijedi:

dpmax = dvostruki razmak zidova x 0,3 mm/m

Primjer: Kod razmaka zidova od 5 m, maksimalno odstupanje
smije iznositi

Aax = 2Xx5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Oznake smiju odstupati
jedna od druge za max. 3 mm.

II

Provjera to¢nosti niveliranja okomite linije

Zaprovjeruvam je potreban otvor vrata, kod kojeg (na ¢vrstoj

podlozi), na svakoj strani vrata ima mjesta najmanje 2,5 m.

- Stavite mjerni alat na ¢vrstu ravnu podlogu, na razmaku
2,5 mod otvora vrata (ne na stativ). Ostavite da se mjerni
alat iznivelira u kriznom linijskom radu i usmjerite liniju la-
serana otvor vrata.
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- Oznacite sredinu okomite linije lasera na dnu otvora vrata
(toc¢kaI), na udaljenosti 5 m na drugoj strani otvora vrata
(tocka I1), kao i na gornjem rubu otvora vrata (tocka III).

Sl as
7'\>‘\<;IH
RN P
7

>

- Postavite mjerni alat na drugu stranu otvora vrata, odmah

izatocke I1. Iznivelirajte mjerni alat i usmjerite okomitu lini-

julasera tako da njeno srediste tocno prolazi kroz to¢ku I i
1.

- Razlikadizmedutocke I11i sredistalinije laseranagornjem
rubu otvora vrata, daje stvarno odstupanje mjernog alata
od okomice.

- lzmjerite visinu otvora vrata.

Maksimalno dopusteno odstupanjed

ko slijedi:

dpnax = dvostruka visina otvora vrata x 0,3 mm/m

max

Primjer: Kod visine otvora vrata od 2 m, maksimalno odstupa-

nje smije iznositi

Amax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Oznake smiju odstupa-

ti jedna od druge za max. 1,2 mm.

Provjertite tocnost tocke vertikale

Za provjeru je potrebna slobodna mjerna dionica, na ¢vrstoj

podlozi, sa razmakom od cca. 5 m izmedu podai stropa.

- Montirajte mjerni alat na okretnu platformu i postavite ga
na pod.

- Ukljucite mjerni alat i ostavite da se iznivelira.

mozete izracunatika-

—
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3

- Oznacite sredinu gornje tocke krizanja na stropu (tocka I).
Oznacite takoder sredinu donje laserske tocke na podu
(tockall).

- Zakrenite mjerni alat za 180°. Pozicionirajte ga tako da
sredina donje tocke lasera pada na ve¢ oznacenu tocku I1.
Iznivelirajte mjerni alat. Oznacite sredinu gornje tocke la-
sera (tocka III).

- Razlikad obje oznacene tocke I 111 na stropu daje stvarno
odstupanje mjernog alata od okomica.

Na mjernoj dionici od 5 m maksimalno dopusteno odstupanje

iznosi5mx 0,6 mm/mx 2 =+6 mm.

Razlika d izmedu to¢aka I i ITI stoga moZe iznositi najvise

6 mm.

Upute zarad

»> Zaoznatavanije koristite samo uvijek srediste linije la-
sera. Sirina linije lasera mijenja se sa udaljeno$¢u.

Radovi sa mjernom plo¢om (pribor) (vidjeti slike G- H)
Pomocu mjerne plo¢e 26 mozZete oznake lasera prenijeti na
pod, odnosno visinu lasera na zid.

Sa nultim poljem i skalom moZete izmjeriti pomak do Zeljene
visine i ponovno nanijeti na drugo mjesto. Time se izostavlja
to¢no podesavanje mjernog alata na preno$enu visinu.
Mjerna plo¢a 26 ima na sebi reflektirajuéi sloj koji pobolj$ava
vidljivost laserske zrake na veéoj udaljenosti, odnosno kod ja-
kih suncevih zraka. Pojacanje svjetloce se moZe prepoznati
samo ako gledate na mjernu plo¢u paralelno sa laserskom zra-
kom.

Radovi sa stativom (pribor)

Stativ pruza stabilnu, visinski podesivu podlogu za mjerenije.
Mjerni alat sa 5/8"-stezacem stativa 11 pricvrstite na navoj
stativa 22 ili na uobicajeni gradevni stativ. Za pricvrscenje na
uobicajeni foto stativ koristite 1/4"-stezac stativa 6. Mjerni
alat vij¢ano stegnite s uobicajenim zapornim vijkom.
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Radovi sa prijemnikom lasera (pribor) (vidjeti sliku E)
Kod nepovoljnih uvjeta osvjetljenja (svjetla okolina. izravno
suncevo zracenje) i na velikim udaljenostima, za bolje prona-
lazenje linija lasera koristite prijemnik lasera 27. Kod radova
sa prijemnikom lasera koristite impulsnu funkciju (vidjeti »Im-
pulsna funkcijag, stranica 169).

Naocale za gledanje lasera (pribor)

Naocale za gledanije lasera filtriraju okolno svjetlo. Zbog toga

se crveno svjetlo lasera za oci pojavljuje kao svjetlije.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao zastitne na-
ocale. Naocale za gledanje lasera sluZe za bolje prepozna-
vanje laserske zrake, medutim one ne mogu zastititi od la-
serskog zracenja.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao suncane na-
ocale ili u cestovnom prometu. Naocale za gledanije lase-
ra ne sluZe za potpunu zastitu od ultraljubicastih zraka i
smanjuju sposobnost za razlikovanje boja.

Radni primjeri

Radni primjeri (vidi slike A-F)
Primjere za mogucnosti primjene mjernog alata moZete naci
na stranicama sa slikama.

Odrzavanje i servisiranje

vev 7

Odrzavanje i CiScenje

Mjerni alat uskladistite i transportirajte samo u isporu¢enom
kovcegu.

Mjerni alat odrZavajte uvijek Cistim.

Ne uranjajte mjerni alat u vodu ili u druge tekucine.
Prljavstinu obrisite vlaznom, mekom krpom. U tu svrhu ne ko-
ristite nikakva sredstva za ¢iéenje i otapala.

Posebno redovito Cistite povrsine na izlaznom otvoru lasera i
kod toga pazite na vlakanca.

U slucaju popravka mjerni alat posaljite u servis u njegovom
kovéegu.

Servisiranje i savjetovanje o primjeni

Ovlasteni servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravcima i
odrzavanju vaseg proizvoda te o rezervnim dijelovima. Pove-
c¢ane crteze i informacije o rezervnim dijelovima mozete naci
naadresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savjetovanje o primjeni rado ¢e vam pomoci od-
govorom na pitanja o nasim proizvodima i priboru.

Za slucaj povratnih upita ili naru¢ivanja rezervnih dijelova,
molimo vas neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski
broj sa tipske plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.o
Kneza Branimira 22
10040 Zagreb

Tel.: (01) 2958051
Fax: (01) 2958050

—

Zbrinjavanje
Mjerne alate, pribor i ambalazu treba dostaviti na ekoloski pri-
hvatljivo recikliranje.

Mjerni alat, aku-bateriju/baterije ne bacajte u kucni otpad!

Samo za zemlje EU:
Prema Europskim smjernicama
2012/19/EU, neuporabivi mjerni alati i pre-
ma Smjernicama 2006/66/EZ neispravne ili
istro$ene aku-baterije/baterije moraju se od-
vojeno sakupljati i dovesti na ekoloski pri-
hvatljivo recikliranje.

Zadrzavamo pravo na promjene.

Eesti

Ohutusnouded

Ohutu ja tdpse t66 tagamiseks mootesead-
mega lugege hoolikalt labi koik juhised ja
jargige neid. Kui mooteseadme kasutamisel
neid juhiseid ei jargita, véivad viga saada

- mooteseadmesse sisseehitatud kaitsesea-
dised. Arge katke kinni mdooteseadmel olevaid hoiatus-
margiseid. HOIDKE NEED JUHISED HOOLIKALT ALLES JA
MOOTESEADME EDASIANDMISEL PANGE KAASA KA JU-
HISED.

» Ettevaatust - siin nimetatud kasitsus- voi justeerimis-
seadmetest erinevate seadmete kasutamine véi teiste
meetodite rakendamine véib pohjustada ohtliku kiirgu-
se tekke.

> Mooteseade viljastatakse hoiatussildiga (seadme joo-

niste lehekiiljel tahistatud 12).

4 Laser Radiation Class 2, -
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Kui hoiatussildi tekst on voorkeelne, katke hoiatussilt
enne seadme esmakordset kasutuselevottu seadme
tarnekomplektis sisalduva eestikeelse kleebisega.

Arge juhtige laserkiirt inimeste ega loo-
made suunas ja drge viige ka ise pilku ot-
sese voi peegelduva laserkiire suunas.
Vastasel korral vite inimesi pimestada,
pohjustada dnnetusi voi kahjustada silmi.

» Kui laserkiir tabab silma, tuleb silmad teadlikult sulge-
da ja pea laserkiire tasandilt viivitamatult vlja viia.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid muudavad laserkiire paremini
nédhtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
paikseprillide ega kaitseprillidena mootorsoidukit juh-
tides. Laserkiire ndhtavust parandavad prillid ei anna taie-
likku kaitset UV-kiirguse eest ja vahendavad varvide erista-
mise voimet.
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»> Arge tehke laserseadmes mingeid muudatusi.

» Laske mooteseadet parandada iiksnes vastava ala
asjatundjatel, kes kasutavad originaalvaruosi. Nii taga-
te mooteseadme ohutu t66.

» Arge lubage lastel laserméoteseadet kasutada jirele-
valveta. Lapsed voivad teisi inimesi tahtmatult pimestada.

» Arge kasutage mosteseadet plahvatusohtlikus kesk-
konnas, kus leidub siittivaid vedelikke, gaase voi tol-
mu. Mdéteseadmes vdivad tekkida sademed, mille toimel
voib tolm véi aur sittida.

Arge asetage mooteseadet ja komplekti
kuuluvat laserkiire sihttahvlit 21
siidamestimulaatorite lahedusse. Maote-
seadme magnetid ja laserkiire sihttahvel teki-
tavad valja, mis vdib siidamestimulaatorite
t606d hairida.

» Hoidke méoteseadet ja komplekti kuuluvat laserkiire
sihttahvlit 21 eemal magnetilistest andmekandjatest
jamagnetiliselt tundlikest seadmetest. MoGteseadme
magnetite ja laserkiire sihttahvli toime vdib andmed p&or-
dumatult havitada.

Seadme ja selle funktsioonide
kirjeldus

Voltige lahti kasutusjuhendi imbris seadme joonistega ja jat-
ke see kasutusjuhendi lugemise ajaks avatuks.
Nouetekohane kasutus

Modteseade on ette nahtud horisontaal- ja vertikaaljoonte
kindlakstegemiseks ja kontrollimiseks.

Tehnilised andmed
Ristjoonlaser GLL 3-50
Tootenumber 3601K638..
Toopiirkond !
- Standardne m 10
- laservastuvotjaga m 5-50
Nivelleerumistapsus mm/m +0,3
Jootepunkti téopiirkond m 5
Jootepunkti tapsus mm/m +0,6
Nivelleerumisvahemik dildjuhul N +4
Nivelleerumisaeg lldjuhul S <4
Tooétemperatuur “C -10...+40
Hoiutemperatuur “C -20...+70
Suhteline 6huniiskus max. % 90
Laseriklass 2
Laseri tiiip nm 635
mW <1

1) Ebasoodsad keskkonnatingimused (nt otsene paikesekiirgus) voivad
toopiirkonda kitsendada.

*tolmu- ja pritsveekaitsmega

Oma mddteseadet saate identifitseerida andmesildil oleva seerianumb-
ri13jargi.

—
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Ristjoonlaser GLL 3-50
Ce 1
|Ghim impulsi aeg s 1/1600
Statiivi keere " 1/4

! 5/8
Patareid 4x1,5VLR6 (AA)
T66 kestus (min) h 6
Automaatne valjaliilitus ca min 30
Kaal EPTA-Procedure 01:2014
jargi kg 0,94
Modtmed
- ilma péordplatvormita mm 146x83x117
- koos poordplatvormiga mm @201x197
Kaitseaste IP 54*

1) Ebasoodsad keskkonnatingimused (nt otsene paikesekiirgus) voivad
t6opiirkonda kitsendada.

*tolmu- ja pritsveekaitsmega

Oma mddteseadet saate identifitseerida andmesildil oleva seerianumb-
ri 13 jargi.

Seadme osad

Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiiljel
toodud numbrid.

Laserkiire véljumisava
Pulsifunktsiooni nait
Pulsifunktsiooni nupp
TooreZiimi nupp

Patarei madala pinge siimbol
1/4"-keermega statiivi ava
Patareipesa

Patareikorpuse kaas
Polaarsuse tahis
Patareikorpuse kaane lukustus
5/8"-keermega statiivi ava
Laseri hoiatussilt
Seerianumber

Lliti (sisse/valja)

Juhtsoon

Juhtsiin

Véljatdbmmatava aluse kinnituskruvi
Poordratas

Poordplatvorm

Magnetid

O oo ~NOOOGCThA WNR

N = b e e e e R e
C WO ~NOGOOGTL A WNDNRO
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21 Laserkiire sihttahvel

22 Statiiv BS 150*

23 Laserkiire nahtavust parandavad prillid*
24 Universaalne kandur BM 1*

25 Teleskoopvars BT 350*

26 Mooteplaat koos jalaga*

27 Laserkiire vastuvotja*

28 Kandur*

29 Kohver*

*Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis olevatel joonistel
kujutatud véi kasutusjuhendis nimetatud lisatarvikuid.

Montaaz

Patareide paigaldamine/vahetamine

Maooteseadmes on soovitav kasutada leelis-mangaan-patarei-

sid.

Patareikorpuse kaane 8 avamiseks tdmmake lukustust 10 ja

votke patareikorpuse kaas maha. Asetage patareid kohale.

Seejuures jalgige diget polaarsust vastavalt patareikorpuse

vdliskiiljel olevatele simbolitele.

Kui patarei madala pinge indikaator 5 vilgub punase tulega,

tuleb patareid valja vahetada.

Vahetage alati valja koik patareid iihekorraga. Kasutage iiks-

nes (ihe tootja ja lihesuguse mahtuvusega patareisid.

» Kui Te méoteseadet pikemat aega ei kasuta, votke pa-
tareid seadmest vilja. Patareid voivad pikemal seismisel
korrodeeruda voi iseeneslikult tiihjeneda.

Poordplatvormi kasutamine

Asetage modteseade juhtsoonde 15
podrdplatvormi 19 juhtsiinil 16 ja
tommake modteseade kuni piirikuni
platvormile. Eraldamiseks tommake
mooteseade vastupidises suunas
poordplatvormilt dra.

Teleskoopjalgade viljatombamine

Keerake valjatommatava
aluse kinnituskruvi 17 lahti.

rige alus kinnituskruvi 17
kinnikeeramise teel. Korra-
ke toimingut ka teistel kahel
alusel.

Tommake alus valja. Fiksee-

—

Kasutamine

Kasutuselevott

» Kaitske mooteseadet niiskuse ja otsese paikese-
kiirguse eest.

» Arge hoidke mooteseadet viiga korgetel ja viga mada-
latel temperatuuridel, samuti vdltige temperatuurikoi-
kumisi. Arge jitke seadet niiteks pikemaks ajaks autosse.
Suuremate temperatuurikdikumiste korral laske modte-
seadmel enne kasutuselevottu keskkonna temperatuuriga
kohaneda. Adarmuslikel temperatuuridel ja temperatuuri-
koikumiste korral voib seadme modtetapsus vaheneda.

» Kaitske mooteseadet tugevate lodkide ja kukkumiste
eest. Kui mooteseadmele on avaldunud tugev véline me-
haaniline toime, tuleb enne edasitd6tamist alati teostada
tapsuskontroll (vt ,Nivelleerumistapsus*).

» Transportimisel liilitage méoteseade vilja. Pendliiiksus
vdib seadme tugeval rappumisel kahjustuda ja seetéttu lu-
kustub see valjaliilitamisel.

Sisse-/viljaliilitus

Maooteseadme sisseliilitamiseks likake liliti (sisse/valja) 14

asendisse ,,@ on“ (toodeks ilma automaatse nivelleerumise-

ta) voi asendisse ,,’b on“ (t6odeks, mille puhul kasutatakse
automaatset nivelleerumist). Modteseade saadab kohe pa-
rast sisseliilitamist laserkiire valjumisavast 1 valja laserkiired.

» Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale
ning arge vaadake laserkiire poole ka mitte suurema
vahemaa tagant.

Mooteseadme viljaliilitamiseks likake liiliti (sisse/valja) 14

asendisse ,,off“. Valjalilitumisel lukustub pendliiiksus.

Kui seadme tookeskkonna temperatuur Gletab 40 °C, liilitub

seade laserdioodi kaitseks valja. Parast jahutamist on mdote-

seade taas toovalmis ja selle vdib uuesti sisse liilitada.

Automaatse viljaliilituse funktsiooni véljaliilitamine

Maooteseade liilitub parast 30-minutilist tddaega automaat-

selt vélja. Automaatse véljaliilituse funktsiooni valjaliilitami-
seks hoidke seadme sisseliilitamisel tooreziimi llitit 4

3 sekundit all. Kui automaatne valjaliilitus on maha voetud,

vilguvad laserkiired 3 sekundi méodumisel korraks.

» Arge jitke sisseliilitatud seadet jirelevalveta ja liili-
tage seade pdrast kasutamist vlja. Laserkiir voib teisi
inimesi pimestada.

Automaatse valjaliilituse funktsiooni aktiveerimiseks liilitage

seade valja ja uuesti sisse (ilma et vajutaksite alla tooreziimi

liliti 4).

Tooreziimid

Méoteseade tootab neljal reziimil ja neid saab alati omavahel

vahetada:

- Horisontaalreziim (td6reziim A): loob horisontaalse laser-
kiire

- Ristkiire reziim (to6reziim B): loob iihe horisontaalse ja
iihe vertikaalse laserkiire

- VertikaalreZiim (t6oreziim C): loob kaks vertikaalset, tais-
nurkset laserkiirt
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- Horisontaalreziim kombineerituna vertikaalreziimiga
(todreziim D): loob {ihe horisontaalse ja kaks vertikaalset
laserkiirt

Koigil tooreziimidel projitseeritakse pdrandale jootepunkt.
Parast sisseliilitamist on mooteseade tooreziimil ,D“. Toore-
Ziimi vahetamiseks vajutage téoreziimi-klahvile 4.

Koiki nelja todreziimi saab kasutada nii koos automaatse ni-
velleerumisega kui ilma selleta.

Ristkiire reziimil ja vertikaalreZiimil saab vertikaalsed kiired
suunata poordketta 18 abil tapselt mooteobjektile.

Pulsifunktsioon

Tootamiseks laserkiire vastuvotjaga 27 tuleb - sdltumata va-

litud tooreziimist — aktiveerida pulsifunktsioon.
Pulsifunktsioonikorral vilguvad laserkiired suure sagedusega,

tanu millele on laserkiire vastuvotjal 27 voimalik neid tuvasta-

da.

Pulsifunktsiooni sisseliilitamiseks vajutage nupule 3. Sisselii-

litatud pulsifunktsiooni korral péleb nait 2 rohelise tulega.
Inimsilma jaoks on laserkiirte nahtavus sisselilitatud pulsi-

funktsiooni puhul halvem. Seetéttu liilitage pulsifunktsioon il-

ma laserkiire vastuvotjata tootades valja; selleks vajutage
uuesti nupule 3. Valjaliilitatud pulsifunktsiooni puhul nait 2
kustub.

Automaatne nivelleerumine

Automaatne nivelleerumine

Asetage mooteseade tasasele stabiilsele aluspinnale véi kin-
nitage standardsele statiivile.

Automaatse loodimisega tehtavate téode korral liikake liiliti
(sisse/vdlja) 14 asendisse ,,”b on“.

Automaatne nivelleerumine tasakaalustab korvalekalded au-
tomaatse nivelleerumise vahemikus +4°automaatselt. Niipea
kui laserkiired enam ei vilgu, on modteseade nivelleerunud.
Kui automaatne nivelleerumine ei ole vdimalik, naiteks kuna
modteseadme pind kaldub horisontaalist kdrvale rohkem kui
4°, hakkavad laserkiired vilkuma. Sellisel juhul asetage seade
horisontaalasendisse ja oodake dra seadme automaatne ni-
velleerumine.

Rappumise vdi asendi muutumise korral t66 ajal nivelleerub

seade automaatselt uuesti. Vigade valtimiseks kontrollige pa-

rast uut nivelleerumist horisontaalse voi vertikaalse laserjoo-
ne asendit vordluspunkti suhtes.

Tootamine ilma automaatse loodimiseta

lIma automaatse nivelleerumiseta tehtavate téode korral lika-
ke liliti (sisse/vélja) 14 asendisse ,,@ on“ Kui automaatse ni-

velleerumise funktsioon on valjaliilitatud, vilguvad laserkiired
pidevalt.

Kui automaatse loodimise funktsioon on vlja lilitatud, saate
seadet hoida vabalt kdes voi asetada diagonaalsele pinnale.
Ristjoonreziimis ei kulge kaks laserjoont enam iiksteise suh-
tes tingimata vertikaalselt.

—
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Nivelleerumistépsus

Tapsust mojutavad tegurid

Suurimat méju avaldab imbritseva keskkonna temperatuur.
Eriti just maapinnalt (porandalt) Glespoole kulgevad tempera-
tuurierinevused vdivad laserkiire korvale kallutada.

Kuna temperatuuride erinevus on kdige suurem just maapin-
na (poranda) lahedal, on soovitav mddtmiste teostamisel
seadmest alates 20 m kaugusel paigaldada seade alati statii-
vile. Lisaks paigaldage seade voimalusel alati téopiirkonna
keskele.

Viliste mojude korval vdivad kdrvalekaldeid pohjustada ka
seadmega seotud tegurid (nt kukkumised voi tugevad 166gid).
Seeparast kontrollige nivelleerimistapsust iga kord enne t66
algust.

Kontrollige kdigepealt horisontaalse laserjoone kdrguse ja ni-
velleerumise tapsust, seejdrel vertikaalse laserjoone nivellee-
rumise tapsust.

Kui mooteseade liletab lubatud korvalekalde, toimetage sea-
de Boschi mooteseadmete volitatud parandustéokotta.

Horisontaaljoone korguse kontroll

Kontrollimiseks laheb vaja 5 m pikkust stabiilset vaba madte-

piirkonda kahe seina A ja B vahel.

- Paigaldage seade seina A lahedale statiivile voi asetage tu-
gevale siledale aluspinnale. Liilitage seade sisse. Valige
ristjoonreZiim koos automaatse loodimisega.

- Suunake laserkiir seinale A ja laske seadmel nivelleeruda.
Markige seinale punkt, kus laserjooned ristuvad (punktI).

- Pdorake seadet 180°, laske seadmel nivelleeruda ja marki-
ge laserjoonte ristumispunkt vastasasuvale seinale B
(punkt I1).
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- Asetage seade - ilma seda podramata - seina B lihedale,
lilitage sisse ja laske seadmel nivelleeruda.

A

—>¢

- Rihtige seadme korgus valja nii (statiivi abil voi vajadusel
midagi seadme alla asetades), et laserjoonte ristumis-
punkt iihtiks eelnevalt seinale B margitud punktiga II.

- Poorake seadet 180°, muutmata seadme korgust. Rihtige
seade seina A suhtes valja nii, et vertikaalne laserjoon la-

biks eelnevalt margitud punktiI. Laske seadmel nivelleeru-

da ja markige laserjoonte ristumispunkt seinale A (punkt
1I).

- Vahe d seinale A margitud punktide I ja II1 vahel annab
seadme tegeliku kdrvalekalde kdrguse osas.

Maksimaalse lubatud korvalekalde d,,,, saate arvutada jérg-
miselt:
dpmax = Seinte kahekordne vahekaugus x 0,3 mm/m

Naide: Kui seinte vahekaugus on 5 m, siis tohib maksimaalne
korvalekalle olla

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Mérgistused tohivad j&-
relikult olla Giksteisest koige rohkem 3 mm kaugusel.

Horisontaaljoone loodimistdpsuse kontroll

Kontrollimiseks ldheb vaja umbes 5 x 5 m suurust vaba pinda.

- Asetage seade stabiilsele siledale pinnale seinte A ja B va-
hele. Laske seadmel horisontaalreziimis nivelleeruda.

- Markige seadmest 2,5 m kaugusel mdlemale seinale laser-
kiire keskpunkt (punkt I seinal A ja punkt II seinal B).

- Pdorake seadet 180° ja asetage see 5 m kaugusele ning
laske nivelleeruda.

- Rihtige seadme korgus valja nii (statiivi abil voi vajadusel
midagi seadme alla asetades), et laserkiire keskpunkt la-
biks eelnevalt seinale B margitud punkti I1.

- Markige seinale A laserkiire keskpunkt punktina I1I (verti-

kaalselt punkti I kohale véi alla).

Vahe d seinale A margitud punktide I ja ITI vahel annab

seadme tegeliku korvalekalde horisontaalist.

Maksimaalse lubatud korvalekalde d,,,, saate arvutada jarg-
miselt:

dmax = Seinte kahekordne vahekaugus x 0,3 mm/m

Ndide: Kui seinte vahekaugus on 5 m, siis tohib maksimaalne
korvalekalle olla

Aax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Mérgistused tohivad j&-
relikult olla iiksteisest kdige rohkem 3 mm kaugusel.

II

Vertikaaljoone loodimistdpsuse kontroll

Kontrollimiseks laheb vaja ukseava, mille mélemal pool on va-

hemalt 2,5 m vaba (stabiilset) pinda.

- Asetage seade ukseavast 2,5 m kaugusele stabiilsele sile-
dale pinnale (mitte statiivile). Laske seadmel ristjoonrezii-
mis nivelleeruda ja suunake laserkiired ukseavale.
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- Markige vertikaalse laserkiire keskpunkt ukseava pdranda-
le (punkt 1), 5 m kaugusele ukseavast (punkt II) ning ukse-

ava iilemisele servale (punkt I1I).

Sl as
7'N>\\<;IH
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7

- Asetage seade teisele poole ukseava otse punkti II taha.
Laske seadmel nivelleeruda ja suunake vertikaalne laser-
kiir nii, et selle keskpunkt labiks tapselt punkte I ja I1.

- Vahed punktiI1l jalaserkiire keskpunkti vahel ukseava ile-

mises servas annab seadme tegeliku korvalekalde verti-
kaalist.
- M0ootke dra ukseava korgus.
Maksimaalse lubatud korvalekalde d,,,, arvutate jargmiselt:
d.a = Ukseava kahekordne korgus x 0,3 mm/m

max

Naide: Kui ukseava kdrgus on 2 m, siis tohib maksimaalne kor-

valekalle olla
Omax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Margistused tohivad
jarelikult olla iiksteisest kdige rohkem 1,2 mm kaugusel.

Jootmistapsuse kontrollimine
Kontrollimiseks laheb vaja vaba mdétepiirkonda, mille puhul
vahemaa pdranda ja lae vahel on ca 5 m.

- Paigaldage modteseade podrdplatvormile ja asetage see
porandale.
- Lilitage mdoteseade sisse ja laske sellle nivelleeruda.

—
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- Margistage laes lilemise ristumispunkti kese (punkt I). Li-
saks margistage porandal alumise laserpunkti kese
(punkt I1).

- Poorake mddteseadet 180°. Paigutage see nii, et alumise
laserpunkti kese asetseb juba margistatud punktil I1. Las-
ke mddteseadmel sisse nivelleeruda. Margistage tilemise
laserpunkti kese (punkt I11).

- Vahe d kahe margitud punkti I ja I vahel annab madte-
seadme tegeliku korvalekalde vertikaalist.

5 m alal on maksimaalne lubatud halve:

5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

Erinevus d punktide I ja I11 vahel ei tohi seet6ttu olla suurem

kui 6 mm.

Toodjuhised
» Margistamiseks kasutage alati ainult laserjoone kesk-
punkti. Laserjoone laius muutub kauguse muutudes.

To66 mooteplaadiga (lisatarvik) (vt jooniseid G-H)
Modteplaadi 26 abil saab laserkiirt maapinnale ja laserkiire
korgust seinale iile kanda.

Nullvalja ja skaalaga saab mddta nihet soovitud kdrguseni ja
sedateises kohas uuesti aramarkida. Sellegajaab dra seadme
tapne seadistamine iilekantavale korgusele.

Maooteplaat 26 on kaetud peegelduva kattega, mis teeb laser-
kiire suurema vahemaa tagant voi tugeva paikesekiirguse
kdes paremini nahtavaks. Suurem heledus on ndha vaid siis,
kui vaatate piki laserkiirt mdoteplaadi suunas.

To0 statiiviga (lisatarvik)

Statiiv on stabiilne reguleeritava korgusega alus. Asetage
moodteseadme 5/8"-keermega ava 11 statiivi 22 v6i standard-
se ehitusstatiivi keermele. Tavalisele fotoaparaadistatiivile
kinnitamiseks kasutage 1/4"-keermestatud ava 6. Kinnitage
modteseade lukustuskruviga statiivi kiilge.

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

1609 92A25M|(16.2.16)

ﬁ&



éﬁ OBJ_BUCH-1973-004.book Page 178 Tuesday, February 16,2016 9:38 AM

178 | Latviesu

To6 laserkiire vastuvotjaga (lisatarvik) (vt joonist E)
Ebasoodsate ilmastikuolude (valguskiillane Gimbrus, otsene
pdikesepaiste) ja suuremate vahemaade puhul kasutage la-
serkiirte paremaks leidmiseks laserkiire vastuvotjat 27. La-
serkiire vastuvotjaga toGtades liilitage sisse pulsifunktsioon
(vt ,Pulsifunktsioon®, Ik 175).

Laserkiire nahtavust parandavad prillid (lisatarvik)

Laserkiire nahtavust parandavad prillid elimineerivad Gimbrit-

sevavalguse. Tanu sellele votab silm laserkiire punast valgust

paremini vastu.

» Arge kasutage laserkiire nihtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid muudavad laserkiire paremini
nahtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
paikseprillide ega kaitseprillidena mootorsoidukit juh-

tides. Laserkiire ndhtavust parandavad prillid ei anna téie-
likku kaitset UV-kiirguse eest ja vahendavad varvide erista-

mise voimet.

Kasutusndited

Kasutusniited (vaadake jooniseid A-F)
Naiteid mooteseadme kasutamise kohta leiate jooniste lehe-
kiiljelt.

Hooldus ja teenindus

Hooldus ja puhastus

Hoidke ja transportige mooteseadet iiksnes tarnekomplekti
kuuluvas kohvris.

Hoidke mooteseade alati puhas.

Arge kastke médteseadet vette ega teistesse vedelikesse.
Piihkige seade puhtaks niiske, pehme lapiga. Arge kasutage
puhastusvahendeid ega lahusteid.

Puhastage regulaarselt laseri valjumisava iimber olevat pinda
jaeemaldage ebemed.

Parandustookotta toimetamiseks asetage moodteseade kohv-
risse.

Klienditeenindus ja miiiigijargne noustamine
Klienditeeninduses vastatakse toote paranduse ja hoolduse
ning varuosade kohta esitatud kiisimustele. Joonised ja teabe
varuosade kohta leiate ka veebisaidilt:

www.bosch-pt.com

Boschindustajad osutavad Teile toodete ja tarvikute kiisimus-

tes meeleldi abi.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel ndidake kindlasti
ara seadme andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitddriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549568

Faks: 6791129

—

Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kiitlus

Méoteseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks keskkonna-

saastlikult ringlusse votta.

Arge kdidelge mdGteseadmeid ja akusid/patareisid koos ol-

mejadtmetega!

Uksnes EL liikmesriikidele:
Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile
2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadme-
te jadtmete kohta ja vastavalt direktiivile
2006/66/EU tuleb kasutusressursi ammen-
danud mooteseadmed ja defektsed voi kasu-
tusressursi ammendanud akud/patareid
eraldi kokku koguda ja keskkonnasaastlikult
korduskasutada.

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Lai varétu drosi un netraucéti stradat ar me-

rinstrumentu, riipigi izlasiet un ievérojiet

visus Seit sniegtos noradijumus. Ja mérins-

truments netiek lietots atbilstosi Seit snieg-

tajiem noradijumiem, var tikt nelabvéligi ie-
tekmétas mérinstrumenta esosas aizsargfunkcijas. Pari-
péjieties, lai bridinosas uzlimes uz mérinstrumenta vien-
mér bitu labi salasamas. PEC IZLASISANAS SAGLABA-
JIET $0S NORADIJUMUS UN MERINSTRUMENTA TALAK-
NODOSANAS GADIJUMA NODODIET TOS JAUNAJAM LIE-
TOTAJAM KOPA AR MERINSTRUMENTU.

» levéribai! Veicot citas, neka lietosanas pamaciba ap-
rakstitas apkalposanas vai regulésanas operacijas vai
rikojoties ar mérinstrumentu lietoSanas pamaciba ne-
paredzéta veida, lietotajs var sanemt veselibai kaitigu
starojuma devu.

» Mérinstruments tiek piegadats kopa ar bridinosu uzli-
mi (grafiskaja lappusé paraditaja mérinstrumenta atte-

Laser Radiation Class 2,

la ta ir apziméta ar numuru 12).
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Jabridino$as uzlimes teksts nav jiisu valsts valoda, tad
pirms pirmas lietosanas parliméjiet tai pari kopa ar mé-
rinstrumentu piegadato uzlimi jisu valsts valoda.

Nevérsiet lazera staru citu personu vai
majdzivnieku virziena un neskatieties
tiesaja vai atstarotaja lazera stara. Sada
rictba var apzilbinat tuvuma eso$as perso-
nas, izraisit nelaimes gadijumus vai pat bo-
jat redzi.
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» Jalazera starojums nokliist acis, nekavéjoties aizve-
riet tas un parvietojiet galvu ta, lai ta atrastos arpus la-
zerastara.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles kalpo, lai uzlabotu lazera stara redzamibu, tacu
tas nespéj pasargat no lazera starojuma.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka saulesbrilles un ka
aizsargbrilles, vadot satiksmes lidzeklus. Lazera skat-
brilles nenodrosina pilnvértigu redzes aizsardzibu no ultra-
violeta starojuma, tacu pasliktina krasu iz8kirtspéju.

» Neveiciet nekadas izmainas ar lazera ierici.

» Nodrosiniet, lai mérinstrumentu remontétu tikai kvali-
ficéts specialists, nomainai izmantojot vienigi origina-
las rezerves dalas. Tas |aus saglabat vajadzigo darba dro-
§ibas limeni, stradajot ar mérinstrumentu.

» Nelaujiet bérniem lietot lazera mérinstrumentu bez uz-
raudzibas. Vini var nejausi apZilbinat citas personas.

» Nestradajiet ar mérinstrumentu spradzienbistamas
vietas, kur atrodas viegli degosi Skidrumi, gazes vai pu-
tekli. Merinstrumenta var rasties dzirksteles, kas var izrai-
sit putek|u vai tvaiku aizdegSanos.

Netuviniet mérinstrumentu un lazera meér-
kplaksni 21 sirds stimulatoriem. Mérinstru-
menta un lazera mérkplaksnes magnéti veido
magnétisko lauku, kas var ietekmét sirds sti-
mulatoru darbibu.

» Netuviniet mérinstrumentu un lazera mérkplaksni 21
magnétiskajiem datu neséjiem un iericém, kuru darbi-
bu ietekmé magnétiskais lauks. Mérinstrumenta un laze-
ramérkplaksnes magnétu iedarbiba var izraisit neatgrieze-
niskus informacijas zudumus.

Izstradajuma un ta darbibas apraksts

Atveriet atlokamo lapu ar mérinstrumenta attélu un turiet to
atvértu visu laiku, kamér tiek lasita lieto$anas pamaciba.

Pielietojums

Mérinstruments ir paredzéts limenisku un statenisku liniju ie-
zimésanai un parbaudei.

Tehniskie parametri
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Krustliniju lazers GLL 3-50
Izstradajuma numurs 3601K638..
Darbibas talums

- standarta rezima m 10
- arlazera starojuma uztvéréju m 5-50
lzlidzinasanas precizitate mm/m +0,3
Svertena punkta projicésanas

talums m 5

1) Nelabveéligos darba apstak|os (pieméram, tieSos saules staros) dar-
bibas talums samazinas.

*aizsargats pret putekliem un ddens $lakatam

Meérinstrumenta viennozimigai identifikacijai kalpo sérijas numurs 13,
kas atrodams uz markéjuma plaksnites.

Krustliniju lazers GLL 3-50
Sveértena punkta projicé$anas
precizitate mm/m +0,6
Pasizlidzinasanas diapazons,
tipiska vértiba N +4
Pasizlidzinasanas laiks, tipiska
vértiba s <4
Darba temperat(ra °C -10...+40
Uzglabasanas temperatira °C -20...+70
Maks. relativais gaisa mitrums % 90
Lazera klase 2
Lazera starojums nm 635
mW <1
Cs 1
Mazakais impulsa ilgums s 1/1600
Vitne stiprina$anai uz stativa " 1/4
[ 5/8
Baterijas 4x1,5VLR6 (AA)
Min. darbibas laiks st. 6
Automatiska izslégSanas péc
apt. min. 30
Svars atbilstosi
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
lzmeri
- bez pagriezamas platformas mm 146x83x117
- ar pagriezamo platformu mm @201x197
Aizsardzibas tips IP 54*

1) Nelabvéligos darba apstaklos (pieméram, tieSos saules staros) dar-
bibas talums samazinas.

*aizsargats pret putekliem un ddens $lakatam

Meérinstrumenta viennozimigai identifikacijai kalpo sérijas numurs 13,
kas atrodams uz markéjuma plaksnites.

Attélotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija sakrit ar numuriem mérinstru-

menta attéla, kas sniegts grafiskaja lappusé.
1 Lazerastaraizvadlika

Impulsu funkcijas indikators

Taustin$ impulsu funkcijas ieslégsanai

Tausting darba rezima parslégsanai

Bateriju indikators

1/4" vitne stiprinasanai uz stativa

Bateriju nodalijums

Bateriju nodalijuma vacin3

Polaritates apziméjums
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10 Baterijas nodalijuma vacina fiksators
11 5/8"vitne stiprinasanai uz stativa
12 Bridino3a uzlime

13 Sérijas numurs

14 lesledzéjs

15 Padeves grope

16 Vadotne

17 Fikséjosa skrave izvelkamajam balstam
18 Padeves rats

19 Pagriezama platforma

20 Magnéti

21 Lazera mérkplaksne

22 Stativs BS 150*

23 Lazeraskatbrilles*

24 Universalais turétajs BM 1*

25 Teleskopiskais stienis BT 350*

26 Meérplaksne ar balstu*

27 Lazera starojuma uztveréjs*

28 Turétajs*

29 Koferis*

* Attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta piegades
komplekta.

Montaza

Bateriju ievietosana/nomaina

Meérinstrumenta darbinasanai ieteicams izmantot sarma-

mangana baterijas.

Lai atvértu bateriju nodalijuma vacinu 8, pavelciet fiksatoru

10 un izvelciet vacinu. levietojiet baterijas nodalijuma. leve-

rojiet pareizu pievieno$anas polaritati, kas attélota uz bateriju

nodalijuma vacina.

Ja bateriju indikators 5 mirgo sarkana krasa, baterijas nepie-

cieSams nomainit.

Vienlaicigi nomainiet visas nolietotas baterijas. Nomainai

izmantojiet viena firma raZotas baterijas ar vienadu ietilpibu.

» Jamérinstruments ilgaku laiku netiek lietots, iznemiet
no ta baterijas. ligstosi uzglabajot mérinstrumentu, taja
ievietotas baterijas var korodét un izladéties.

Pagriezamas platformas lietoSana

Novietojiet mérinstrumentu ar va-
dotnes gropi 15 uz vadotnes 16, kas
paredzéta pagriezamas platformas
19 stiprinasanai, un lidz galam uzbi-
diet mérinstrumentu uz platformas.

jai.

Lai atvienotu mérinstrumentu no pa-
griezamas platformas, rikojieties se-
ciba, kas pretéja ieprieks aprakstita-

—

Teleskopisko balstu izvilkSana

Atskrilvéjiet izvelkama bals-
ta fikséjoso skravi 17. Izvel-
ciet balstu. Nostipriniet iz-
vilkto balstu, pieskrivéjot
fikséjoSo skravi 17. Atkarto-
jiet minétas darbibas ari pa-
réjiem balstiem.

Lietosana

Uzsakot lietoSanu

» Sargajiet mérinstrumentu no mitruma un saules staru
tiesas iedarbibas.

» Nepaklaujiet instrumentu loti augstas vai |oti zemas
temperatiiras iedarbibai un straujam temperatiras iz-
mainam. Pieméram, neatstajiet mérinstrumentu uz ilgaku
laiku automasina. Pie straujam temperatiras izmainam
vispirms nogaidiet, lidz izlidzinas temperatiiras starpiba,
un tikai péc tam uzsaciet mérinstrumenta lietosanu. Eks-
tremalu temperatdras vértibu vai strauju temperatras iz-
mainu iedarbiba uz mérinstrumentu var nelabveéligi ietek-
mét ta precizitati.

» Sargajiet mérinstrumentu no spécigiem triecieniem,
nelaujiet tam krist. Ja mérinstruments ir ticis paklauts
stipriem triecieniem, pirms lietoSanas vienmér parbaudiet
ta precizitati (skatit sadalu ,|zlidzinasanas precizitate®).

» Transportésanas laika izslédziet mérinstrumentu. Iz-
slédzot mérinstrumentu, tiek fikséts ta svarsta mezgls, kas
pretéja gadijuma var tikt bojats strauju kustibu dél.

leslégSana un izslégsana
Lai ieslégtu mérinstrumentu, parvietojiet ta iesledzéju 14
stavokli @ on* (stradajot bez automatiskas pasizlidzinasa-
nas) vai stavokli,, g on“ (stradajot ar automatisko
pasizlidzinasanos). Tlit péc ieslégsanas mérinstruments no
izvadliikam 1 izstaro lazera starus, kas veido redzamas linijas.
> Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku
virziena un neskatieties lazera stara pat no liela attalu-
ma.
Lai izslégtu mérinstrumentu, parvietojiet ta ieslédzéju 14
stavokli ,,off“. Izsledzot mérinstrumentu, tiek fikséts ta
svarsta mezgls.
Ja tiek parsniegta maksimali pielaujama darba temperatira
40 °C, mérinstruments automatiskiizslédzas, $adi pasargajot
lazera diodi no sabojasanas. Péc atdziSanas mérinstruments
atkal ir gatavs darbam, un to no jauna var ieslégt.

Automatiskas izslegSanas deaktivizésana

Péc 30 minasu ilgas darbibas mérinstruments automatiski iz-
slédzas. Lai deaktivetu automatiskas izslégsanas funkciju,
meérinstrumenta ieslégsanas bridi 3 sekundes ilgi turiet no-
spiestu darba rezima parslégsanas taustinu 4. Ja auto-matis-
kas izslégsanas funkcija ir deaktivéta, péc 3 sekundém lazera
staru veidotas linijas uz isu bridi izdziest.
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» Neatstajiet ieslégtu mérinstrumentu bez uzraudzibas
un péc lietosanas to izslédziet. Lazera stars var apzilbi-
nat citas tuvuma esosas personas.

Lai aktivetu automatiskas izslégsanas funkciju, izsledziet un
no jauna ieslédziet mérinstrumentu (nenospiezot darba rezi-
ma parslégsanas taustinu 4).

Darba rezimi

Mérinstruments var darboties Cetros dazados rezimos, kurus

jebkura bridi var viegli mainit:

- horizontalais rezims (darba rezims A): lazera stars veido
vienu limenisku Iiniju,

- krustlinijurezims (darbarezims B): lazera stari veido vienu
[imenisku un vienu statenisku liniju,

- vertikalais rezims (darbarezims C): lazera stariveido divas
stateniskas, ortogonalas linijas,

- horizontala un vertikala rezima kombinacija (darba

rezims D): lazera stari veido vienu limenisku un divas state-

niskas linijas.
Visos darba rezimos uz gridas tiek projicéts svértena punkts.

Péc ieslégSanas mérinstruments uzsak darboties darba rezi-
ma,,D“. Lai izmainitu darba rezimu, nospiediet darba rezima
parslégsanas taustinu 4.

Mérinstrumentu var izmantot jebkura no minétajiem darba re-

Zimiem ar automatisko pasizlidzinasanos vai bez tas.
Mérinstrumentam darbojoties krustliniju rezimaun vertikalaja
reZima, vertikalas lazera staru veidotas linijas ar roktura 18
palidzibu var precizi savietot ar méramo objektu.

Impulsu funkcija

Stradajot ar lazera starojuma uztvéréju 27, nepiecieSams -

neatkarigi no izvéléta darba rezima - aktivétimpulsu funkciju.

Jair aktiveta impulsu funkcija, lazera stari mirgo ar visai aug-

stu frekvenci un tapéc ir daudz vieglak atklajami ar lazera sta-

rojuma uztvéeréeja 27 palidzibu.

Lai ieslégtu impulsu funkciju, nospiediet taustinu 3. Ja ir ie-
slégta impulsu funkcija, indikators 2 mirdz zala krasa.

Pie ieslégtas impulsu funkcijas lazera staru veidotas linijas cil-
véka acim klust sliktak saskatamas. Tapéc laika, kad netiek iz-
mantots lazera starojuma uztvéréjs, izsledziet impulsu funkci-

ju, vélreiz nospiezot taustinu 3. Jaiir izslégta impulsu funkcija,
indikators 2 izdziest.

Automatiska pasizlidzinasanas

Darbs ar automatisko pasizlidzinasanos

Novietojiet mérinstrumentu uz limeniskas, stingras virsmas
vai nostipriniet uz fotostativa, ko var iegadaties tirdzniecibas
vietas.

Lai ieslégtu mérinstrumentu darbam ar automatisko pasizli-
dzinasanos, parvietojiet ieslédzéju 14 stavokli ,,'b on“.
Mérinstrumenta pasizlidzinasanas sistéma automatiski kom-
penseé nolieci pasizlidzinasanas diapazona robezas, kas ir
+4°, Jalazera staru veidotas linijas nemirgo, tas nozime, ka
mérinstruments ir izlidzinajies.

Ja automatiska pasizlidzina$anas nav iespéjama, pieméram,
tad, ja noliece virsmai, uz kuras ir novietots mérinstruments,
parsniedz 4° no limeniska stavokla, lazera staru veidotas lini-
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jas mirgo. $ada gadijuma novietojiet mérinstrumentu limenis-
ki un nogaidiet, lidz beidzas pasizlidzinasanas process.
Jamérinstrumentsir sanémis triecienu vaiir izmainijies ta sta-
voklis, automatiski sak darboties pasizlidzinasanas funkcija,
kompenséjot stavokla izmainas. Tomér, lai izvairitos no klu-
dam, péc mérinstrumenta atkartotas pasizlidzinasanas ta iz-
starotas horizontalas vai vertikalas lazera linijas stavoklis ja-
parbauda, salidzinot to ar kadu atskaites liniju.

Darbs bez automatiskas pasizlidzinasanas

Ja vélaties lietot mérinstrumentu bez automatiskas pasizlidzi-
nasanas, parvietojiet ieslédzéju 14 stavokli @ on“. Ja mé-
rinstrumenta automatiska pasizlidzinasanas ir izslégta, lazera
staru veidotas linijas mirgo pastavigi.

Ja mérinstrumenta automatiska pasizlidzinasanas ir izslégta,
to var brivi turét rokas vai ari novietot uz slipas balsta virsmas.
Ja mérinstruments darbojas krustliniju rezima bez automa-
tiskas pasizlidzinasanas, tad abas lazera stara veidotas linijas
var vairs nebit savstarpéji stingri perpendikularas.

Izlidzinasanas precizitate

Faktori, kas ietekmé precizitati

vides temperatira. levérojamu stara nolieci izsauc aug$up-
vérstais temperatras gradients, kas veidojas zemes tuvuma.
Taka vislielakais temperattras gradients ir zemes tuvuma,
tad, jastaragarums parsniedz 20 m, mérinstruments vienmér
janostiprina uz stativa. Bez tam mérinstrumentu jacensas uz-
stadit darba virsmas vida.

Papildus aréjo faktoru iedarbibai, iericu darbibu var iespaidot
ariTpasi faktori (pieméram, kritieni vai spécigi triecieni), kas
var radit mérijumu klidas. Tapéc ik reizi pirms darba uzsaksa-
nas parbaudiet izlidzinasanas precizitati.

Vispirms japarbauda horizontalas lazera stara veidotas linijas
augstuma un izlidzinajuma precizitate un péc tam - vertikalas
lazera stara veidotas linijas izlidzinajuma precizitate.

Ja mérinstrumenta parbaudes laika tiek konstatéts, ka ta sta-
ru noliece parsniedz maksimalo pielaujamo vértibu, mérin-
struments jaremonté Bosch pilnvarota remonta darbnica.

Horizontalas linijas augstuma precizitates parbaude
Parbaudei nepiecieSama briva telpa ar limenisku, stingru pa-
matu un 5 m lielu attalumu starp divam sienam A un B.

- Nostipriniet mérinstrumentu horizontala stavokli sienas A
tuvuma uz stativa vai novietojiet to uz limeniska, stingra pa-
mata. leslédziet mérinstrumentu. Izvélieties krustliniju
darba reZimu ar automatisko pasizlidzinasanos.
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- Novirziet lazera staru uz tuvako sienu A un nogaidiet, lidz
beidzas mérinstrumenta pasizlidzinasanas process. Atzi-

meéjiet uz sienas lazera stara veidoto liniju krusto$anas vie-

tas viduspunktu (punkts I).

Pagrieziet mérinstrumentu par 180°, nogaidiet, lidz bei-
dzas pasizlidzinasanas process, un atziméjiet lazera staru
veidoto liniju krustosanas vietas viduspunktu uz pretéjas
sienas B (punkts I1).

Nepagriezot mérinstrumentu, novietojiet to sienas B tu-
vuma, ieslédziet un nogaidiet, lidz beidzas paSizlidzinasa-
nas process.

A

4

Reguléjot stativa augstumu vai lietojot piemérota biezuma

paliktni, uzstadiet mérinstrumentu tada augstuma, lai laze-

ra staru veidoto liniju krustosanas vietas viduspunkts pre-
cizi sakristu ar ieprieks atziméto punktu I uz sienas B.

Neizmainot mérinstrumenta augstumu, pagrieziet to par

180°. Novirziet lazera staru uz sienu A ta, lai ta veidota ver-

tikala linija ietu caur ieprieks atziméto punktu I. Nogaidiet,
lidzbeidzas mérinstrumenta pasizlidzinasanas process, un
atziméjiet lazera staru veidoto liniju krusto$anas vietas vi-
duspunktu uz sienas A (punkts I1I).

Attalums d starp abiem atzimétajiem punktiem I un 111 uz

sienas A ir vienads ar mérinstrumenta lazera stara faktisko
nolieci no horizontales.

Maksimalas pielaujamas nolieces vértiba d,,, ir aprékinama
dadi:

Opmax = divkarss attalums starp sienam x 0,3 mm/m

Piemérs. Ja attalums starp sienam ir 5 m, tad maksimala pie-
laujama noliece

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Tas nozimé, ka attalums
starp atzimétajiem punktiem nedrikst parsniegt 3 mm.

Horizontalas linijas izlidzinajuma precizitates parbaude
Parbaudei nepiecieSama briva telpa, kuras izméri ir aptuveni
5x5m.

- Novietojiet mérinstrumentu uz cieta, lidzena pamata vida
starp sienam A un B. leslédziet mérinstrumentu darbam
horizontala rezima un nogaidiet, lidz beidzas ta
pasizlidzinasanas process.

- 2,5 m attaluma no mérinstrumenta atziméjiet uz abam sie-
nam lazera stara veidotas linijas viduspunktus (punkts I uz
sienas A un punkts II uz sienas B).

I

- Pagrieziet mérinstrumentu par 180°, parvietojietto 5 m
attaluma un nogaidiet, lidz beidzas pasizlidzinasanas pro-
cess.

- Reguléjot stativa augstumu vai lietojot piemérota biezuma
paliktni, uzstadiet mérinstrumentu tada augstuma, lai laze-
ra stara veidotas linijas vidus precizi sakristu ar ieprieks at-
ziméto punktu I uz sienas B.

- Atziméjiet lazera stara veidotas Iinijas vidu uz sienas A ka
punktu III (tiesi virs vai zem punktaI).
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- Attalums d starp abiem atzimétajiem punktiem I un 111 uz
sienas A ir vienads ar lazera stara veidotas horizontalas Ii-
nijas faktisko nolieci no horizontales.

Maksimalas pielaujamas nolieces vértiba d,,, ir aprékinama

Sadi:

Apmax = divkarss attalums starp sienam x 0,3 mm/m

Piemérs. Ja attalums starp sienam ir 5 m, tad maksimala pie-

laujama noliece

Omax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Tas nozimé, ka attalums

starp atzimétajiem punktiem nedrikst parsniegt 3 mm.

Vertikalas linijas izlidzinajuma precizitates parbaude

Parbaudei nepiecieSams durvju atvérums, kuram katra pusé

atrodas vismaz 2,5 m plata briva telpa ar limenisku, stingru

pamatu.

- Novietojiet mérinstrumentu uz cieta, lidzena pamata 2,5 m
attaluma no durvju atvéruma (nenostipriniet mérinstru-
mentu uz stativa). Nogaidiet, [idz beidzas mérinstrumenta
pasizlidzinasanas process krustliniju rezima, un tad novir-
ziet lazera starus uz durvju atvérumu.

- Atziméjiet lazera stara veidotas vertikalas linijas viduspun-

ktu uz durvju atvéruma gridas (punktsI), 5 m attaluma
durvju atvéruma otra pusé (punkts II), ka ari uz durvju at-
véruma aug$éjas malas (punkts III).

\\\ PN
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- Novietojiet mérinstrumentu durvju atvéruma otra puse,
tieSi aiz punkta I1. Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta
pasizlidzinasanas process, un parvietojiet lazera stara vei-

doto vertikalo liniju ta, lai tas vidus sakristu ar ieprieks atzi-

métajiem punktiem I un I1.
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- Attalums d starp punktu IIT un lazera stara veidotas linijas
vidus projekciju uz durvju atvéruma augs$éjas malas ir vie-
nads ar lazera stara veidotas vertikalas linijas faktisko no-
lieci no vertikales.

- Izmériet durvju atvéruma augstumu.

Maksimalas pielaujamas nolieces vértiba d,,, ir aprékinama

sadi:

Opmax = divkarss durvju atvéruma augstums x 0,3 mm/m

Piemérs. Ja durvju atvéruma augstums ir 2 m, tad maksimala

pielaujama noliece

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Tas nozimé, ka atta-

lums starp atzimétajiem punktiem nedrikst parsniegt

1,2 mm.

Svértena punkta projicésanas precizitate

Precizitates parbaudei nepieciesama briva telpa ar cietu, Ii-

dzenu pamatu un aptuveni 5 m lielu attalumu starp gridu un

griestiem.

- Nostipriniet mérinstrumentu uz pagriezamas platformas
un novietojiet to uz gridas.

- leslédziet mérinstrumentu un nogaidiet, lidz beidzas ta
pasizlidzinasanas.

(3]
3

zera stara projicéSanas vietas viduspunktu uz gridas
(punkts I1).

- Pagrieziet mérinstrumentu par 180°. Novietojiet mérins-
trumentu ta, lai apak3éja lazera stara projicéSanas vietas
viduspunkts uz gridas sakristu ar jau atziméto punktu II.
Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta pasizlidzinasanas.
punktu uz griestiem (punkts I1I).

- Attalums d starp abiem uz griestiem atzimétajiem punk-
tiem Lun I1T ir vienads ar mérinstrumenta lazera stara fak-
tisko nolieci no vertikales.
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Ja projicé$anas talums ir 5 m, maksimala pielaujama noliece
irsada: 5mx+0,6 mm/mx2=+6mm.

No ta izriet, ka attalums d starp punktiem L un 111 nedrikst par-

sniegt 6 mm.

Noradijumi darbam
» Vienmér veidojiet atzimes uz lazera stara viduslinijas.

Lazera staru veidoto liniju platums mainas atkariba no atta-

luma.

Darbs ar mérplaksni (papildpiederums) (attéli G—H)

Lietojot mérplaksni 26, ar mérinstrumenta palidzibu var izda-

rit atzimes uz gridas vai ari parnest tas uz sienas lazera stara
augstuma.

Izmantojot kvadratisko nulllauku un skalu, iespéjams izmeérit
un atzimét attalumu no lazera stara lidz vélamajam augstu-
mam, ko péc tam var parnest un atzimét citas mérka vietas.

§adi nav nepieciesama mérinstrumenta augstuma preciza ie-

stadiSana atbilstosi markesanas augstumam.

Lai uzlabotu lazera stara redzamibu liela attaluma vai spilgta
saules gaisma, mérplaksnes 26 virsma ir parklata ar gaismu
atstarojosu slani. Lazera stara redzamiba uzlabojas tad, ja
noveérotajs raugas uz mérplaksni paraléli staram.

Darbs ar stativu (papildpiederums)

Stativs ir ierice ar reguléjamu augstumu mérinstrumenta sta-
bilai nostiprinasanai. lzmantojot mérinstrumenta 5/8" vitni

11, nostipriniet to uz stativa 22 vitnes vai ari uz parasta foto-

stativa, ko var iegadaties tirdzniecibas vietas. Lai mérinstru-

mentu nostiprinatu uz tirdzniecibas vietas pieejama fotostati-

va, izmantojiet 1/4" stiprino$o vitni 6. Ar stiprino$o skrivi
stingri pieskriveéjiet mérinstrumentu pie stativa.

Darbs ar lazera starojuma uztvéréju (papildpiederums)
(attels E)

Lai atvieglotu lazera staru atklasanu nelabvéligos apgaismoju-

ma apstak|os (pieméram, gaisas telpas vai tieos saules sta-

ros), ka ari liela attaluma, izmantojiet lazera starojuma uztve-
réju27. Stradajot ar lazera starojuma uztvéréju, ieslédziet im-

pulsu funkciju (skatit sadalu ,Impulsu funkcija“,

lappusé 181).

Lazera skatbrilles (papildpiederums)

Lazera skatbrillém piemit ipasiba aizturét apkartéjo gaismu,

ka rezultata lazera sarkana gaisma liekas spilgtaka.

> Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles kalpo, lai uzlabotu lazera stara redzamibu, tacu
tas nespéj pasargat no lazera starojuma.

> Nelietojiet lazera skatbrilles ka saulesbrilles un ka
aizsargbrilles, vadot satiksmes lidzeklus. Lazera skat-

brilles nenodrosina pilnvértigu redzes aizsardzibu no ultra-

violeta starojuma, tacu pasliktina krasu iz8kirtspéju.
Darba operaciju piemeéri

Darba operaciju pieméri (attéli A-F)
Mérinstrumenta lieto$anas pieméri ir sniegti grafiskajas lap-
puses.

—

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

Uzglabajiet un transportéjiet mérinstrumentu tikai kopa ar to
piegadataja koferi.

Uzturiet mérinstrumentu tiru.

Neiegremdeéjiet mérinstrumentu adeni vai citos Skidrumos.
Apslaukiet izstradajumu ar mitru, mikstu lupatinu. Nelietojiet
apkopei kimiski aktivus tiridanas lidzek|us vai organiskos $ki-
dinatajus.

Regulari unipasi ripigi tiriet lazera stara izvadliku virsmas un
sekojiet, lai uz tam neveidotos nosédumi.

Jameérinstruments janosita remontam, pirms nosatisanas ie-
vietojiet to koferi.

Klientu konsultaciju dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu konsultaciju dienesta darbinieki atbildés uz Jisu jau-
tajumiem par izstradajuma remontu un apkalposanu, ka ari
par rezerves dalu iegadi. Izklajuma ziméjumus un informaciju
par rezerves dajam var atrast ari interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums palidzét vis-
labakaja veida, sniedzot atbildes uz jautajumiem par masu iz-
stradajumiem un to piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz iz-
stradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mukusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivo$anas no nolietotajiem izstradajumiem
Nolietotie mérinstrumenti, to piederumi un iesainojuma ma-
teriali japarstrada apkartéjai videi nekaitiga veida.
Neizmetiet nolietotos mérinstrumentus un akumulatorus vai
baterijas sadzives atkritumu tvertné!

Tikai ES valstim
Atbilstosi Eiropas Savienibas direktivai
2012/19/ES, lietosanai nederigie mérins-
trumenti, ka ari, atbilstosi direktivai
2006/66/EK, bojatie vai nolietotie akumula-
tori un baterijas jasavac atseviski un janoga-
da otrreizéjai parstradei apkartéjai videi ne-
kaitiga veida.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.
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Saugos nuorodos

Kad su matavimo prietaisu dirbtuméte ne-
pavojingai ir saugiai, perskaitykite visas
nuorodas ir jy laikykités. Jei matavimo prie-
taisas naudojamas nesilaikant pateikty
nuorodu, gali biti pakenkta matavimo prie-
taise integruotiems apsauginiams jtaisams. Pasiripinki-
te, kad jspéjamieji Zenklai ant matavimo prietaiso visada
biity jskaitomi. ISSAUGOKITE SIUOS NURODYMUS IR ATI-

DUOKITE JUOS KARTU SU MATAVIMO PRIETAISU, JEI

PERDUODATE J| KITAM SAVININKUI.

» Atsargiai - jei naudojami kitokie nei ¢ia aprasyti valdy-
mo ar justavimo jrenginiai arba taikomi kitokie meto-
dai, spinduliavimas gali biiti pavojingas.

» Matavimo prietaisas tiekiamas su jspéjamuoju Zenklu
(matavimo prietaiso schemoje pazyméta numeriu 12).

Laser Radiation Class 2,

3 =
" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Jeijspéjamojo Zenklo tekstas atspausdintas ne jiisy Sa-
lies kalba, pries pradédami prietaisa naudoti pirma kar-
ta, ant jo uzklijuokite kartu su prietaisu pateikta lipdu-
ka jusy Salies kalba.

Nenukreipkite lazerio spindulio j Zzmones
ar gyvinus ir patys neziiirékite j tiesiogi-
nj ar atspindéta lazerio spindulj. Lazeri-
niais spinduliais galite apakinti kitus Zmo-
nes, sukelti nelaimingus atsitikimus arba
pakenkti akims.

» Jeij akis buvo nukreipta lazerio spinduliuoté, akis rei-
kia samoningai uZzmerktiir nedelsiant patraukti galva i$
spindulio kelio.

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy kaip apsauginiy
akiniy. SpecialUs lazerio matymo akiniai padeda geriau
matyti lazerio spindulj, taciau jokiu bidu néra skirti apsau-
gai nuo lazerio spinduliy poveikio.

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy vietoje apsauginiy
akiniy nuo saulés ir nedévékite vairuodami. Lazerio ma-
tymo akiniai tinkamai neapsaugo nuo ultravioletiniy spin-
duliy ir apsunkina spalvy matyma.

» Nedarykite jokiy lazerinio jtaiso pakeitimy.

» Matavimo prietaisa taisyti turi tik kvalifikuoti meistrai
ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip bus ga-
rantuota, kad matavimo prietaisas isliks saugus naudoti.

» Saugokite, kad vaikai be suaugusiujy prieziiiros nenau-
doty lazerinio matavimo prietaiso. Jie gali netycia apa-
kinti Zmones.

» Nedirbkite su matavimo prietaisu sprogioje aplinkoje,
kurioje yra degiy skysciu, dujy ar dulkiy. Matavimo prie-
taisui kibirk§ciuojant, nuo kibirksciy gali uzsidegti dulkés
arba susikaupe garai.

—
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Nelaikykite matavimo prietaiso ir lazerio
nusitaikymo lentelés 21 arti Sirdies stimu-
liatoriy. Matavimo prietaiso ir lazerio nusitai-
kymo lentelés magnetai sukuria lauka, kuris ga-
li pakenkti Sirdies stimuliatoriy veikimui.

» Matavimo prietaisa ir lazerio nusitaikymo lentele 21
laikykite toliau nuo magnetiniy laikmeny ir magneto
poveikiui jautriy prietaisy. Dél matavimo prietaiso ir la-
zerio nusitaikymo lentelés magnety poveikio duomenys
gali negrjZtamai dingti.

Gaminio ir techniniy duomeny aprasas

Atverskite iSlankstomajj lapa su matavimo prietaiso schema
ir, skaitydami naudojimo instrukcijg, palikite §j lapa atversta.

Prietaiso paskirtis

Prietaisas skirtas horizontalioms ir vertikalioms linijjoms nu-
statyti ir patikrinti.

Techniniai duomenys

KryZminiy linijy lazerinis

nivelyras

Gaminio numeris 3601K638..
Veikimo nuotolis
- Standartinis m 10
- Sulazerio spindulio imtuvu m 5-50
Niveliavimo tikslumas mm/m +0,3
Statmens tasko veikimo n
uotolis m
Statmens tasko tikslumas mm/m +0,6
Savaiminio isilyginimo diapa-
zonas tipiniu atveju ° 4
Horizonto suradimo laikas
tipiniu atveju S <4
Darbiné temperatiira “C -10...+40
Sandéliavimo temperatira “C -20...+70
Maks. santykinis oro drégnis % 90
Lazerio klasé 2
Lazerio tipas nm 635
mW <1
Cs 1
Maziausia impulso trukmé S 1/1600
Sriegis prietaisui prie " 1/4
stovo tvirtinti " 5/8
Baterijos 4x1,5VLR6 (AA)
Min. veikimo trukmé val. 6
Automatinis iSsijungimas po
mazdaug min 30

1) Veikimo nuotolis gali sumazéti dél nepalankiy aplinkos salygy (pvz.,
tiesioginiy saulés spinduliy poveikio).
*apsauga nuo dulkiy ir vandens pursly

Prietaiso firminéje lenteléje yra nurodytas jisy prietaiso serijos numeris
13, kad jj galima bty vienareik$miskai identifikuoti.
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KryZminiy linijy lazerinis GLL 3-50
nivelyras

Svoris pagal

LEPTA-Procedure 01:2014“ kg 0,94
Matmenys

- Be sukamosios platformos mm 146x83x117
- Su sukamaja platforma mm @201x197
Apsaugos tipas IP 54*

1) Veikimo nuotolis gali sumazéti dél nepalankiy aplinkos salygy (pvz.,
tiesioginiy saulés spinduliy poveikio).
*apsauga nuo dulkiy ir vandens pursly

Prietaiso firminéje lenteléje yra nurodytas jusy prietaiso serijos numeris
13, kad jj galima buty vienareik$miskai identifikuoti.

Pavaizduoti prietaiso elementai
Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka matavimo
prietaiso schemos numerius.

1 Lazerio spindulio i$éjimo anga
Pulsavimo funkcijos indikatorius
Pulsavimo funkcijos mygtukas
Veikimo rezimy mygtukas
Baterijy jkrovos indikatorius
Jungtis tvirtinti prie stovo 1/4"
Baterijy skyrelis
Baterijy skyriaus dangtelis
Poliskumo zymés
Baterijy skyriaus dangtelio fiksatorius
Jungtis tvirtinti prie stovo 5/8"
|spéjamasis lazerio spindulio Zenklas
13 Serijos numeris
14 Jjungimo-i$jungimo jungiklis
15 Kreipiamasis griovelis
16 Kreipiamasis bégelis
17 Istraukiamosios kojelés fiksuojamasis varztas
18 Sukamasis ratas
19 Sukamoji platforma
20 Magnetai
21 Lazerio nusitaikymo lentelé
22 Statybinis stovas BS 150*

23 Akiniai lazeriui matyti*

24 Universalusis laikiklis BM 1*
25 Teleskopinis strypas BT 350*
26 Matavimo lentelé su kojele*
27 Lazerio spindulio imtuvas*
28 Laikiklis*

29 Lagaminas*®

O oo ~NOOOGThA_, WN

= e
N = O

*Pavaizduota ar aprasyta papildoma jranga j standartinj komplek-

ta nejeina.

—

Montavimas

Bateriju jdéjimas ir keitimas

Matavimo prietaisa patariama naudoti su Sarminémis manga-

no baterijomis.

Norédami atidaryti baterijy skyriaus dangtelj 8, patraukite fik-

satoriy 10ir atidrykite baterijy skyriaus dangtelj. Jdékite bate-

rijas. Atkreipkite démesj, kad poliai baty nukreipti taip, kaip

nurodyta baterijy skyrelio iSoréje.

Jei baterijy jkrovos indikatorius 5 mirksi raudonai, turite pa-

keisti baterijas.

Visada kartu pakeiskite visas baterijas. Naudokite tik vieno

gamintojo ir vienodos talpos baterijas.

» Jei ilga laika nenaudojate prietaiso, iSimkite i$ jo bate-
rijas. ligiau sandéliuojant prietaisa, baterijas gali paveikti
korozija arba jos gali iSsikrauti.

Sukamosios platformos naudojimas

Matavimo prietaiso kreipiamajj grio-
velj 15 jstatykite j kreipiamajj bégel;
16, esantj ant sukamosios platfor-
mos 19, ir stumkite matavimo prie-
taisg ant platformos iki atramos. No-
rédami nuimti, matavimo prietaisg
traukite nuo sukamosios platformos
priesinga kryptimi.

Teleskopiniy kojeliy iStraukimas

Atsukite iStraukiamosios ko-
jelés fiksuojamajj varzta 17.
IStraukite kojele. Uzfiksuoki-
te kojele, t.y. uzverzkite fik-
suojamajj varzta 17. Siuos
veiksmus pakartokite abiem
likusioms kojeléms.

Naudojimas

Parengimas naudoti

» Saugokite matavimo prietaisa nuo drégmes ir tiesiogi-
nio saulés spinduliy poveikio.

> Saugokite matavimo prietaisa nuo ypac aukstos ir Ze-
mos temperatiiros bei temperatiiros svyravimy. Pvz.,
nepalikite jo ilgesnj laika automobilyje. Esant didesniems
temperatiros svyravimams, prie$ pradédami prietaisa
naudoti, palaukite, kol matavimo prietaiso temperatira
stabilizuosis. Esant ypac aukstai ir Zemai temperatirai ar-
ba temperatlros svyravimams, gali biti pakenkiama mata-
vimo prietaiso tikslumui.

» Su prietaisu reikia elgtis atsargiai ir saugoti jj nuo sti-
priy smiigiy bei kritimo. Jei prietaisas buvo sutrenktas ar
patyré kitokj iSorinj stipry poveikj, prie$ pradédami su juo
dirbti visada patikrinkite jo tiksluma (zr. skyriy ,Niveliavi-
mo tikslumas®).
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» Jei matavimo prietaisa norite transportuoti, jj iSjunki-
te. Prietaisg i$jungus Svytavimo mazgas uzblokuojamas,
nes prietaisui labai judant neuzblokuotas mazgas gali bati
pazeidziamas.

ljungimas ir iSjungimas

Norédami jjungti matavimo prietaisa, pastumkite jjungimo-

i§jungimo jungiklj 14 j padétj ,,@ on* (darbams be automati-

nio niveliavimo jtaiso) arba j padétj ,,'b on“ (darbams su au-
tomatinio niveliavimo jtaisu). Matavimo prietaisg jjungus per

lazerio spindulio i$éjimo angas 1 tuoj pat siunc¢iamos lazerio li-

nijos.

» Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyvii-
nus ir neziirékite j lazerio spindulj patys, netir biidami
atokiau nuo prietaiso.

Norédami matavimo prietaisa i§jungti, jjungimo-i$jungimo

jungiklj 14 pastumkite j padétj ,,off“. Prietaisg i$jungus Svyta-
vimo mazgas uzblokuojamas.

Jei virSijama auk3ciausia leistina 40 °C darbiné temperatira,

lazerio spindulys i$sijungia automatiskai, kad apsaugoty laze-

rio dioda. Kai prietaisas atvésta, jis vél yra parengties biiseno-
jeir jj vél galima jjungti.

Automatinio iSjungimo jtaiso deaktyvavimas

Po 30 min veikimo matavimo prietaisas automatiskai i$sijun-

gia. Jei automatinio iSjungimo jtaisg norite deaktyvuoti, jjung-

dami matavimo prietaisa veikimo rezimy mygtuka 4 laikykite
paspausta 3 s. Kai automatinio i$jungimo jtaisas deaktyvuoja-
mas, po 3 s trumpai sumirksi lazerio linijos.

» Nepalikite jjungto matavimo prietaiso be prieziiiros, o
baige su prietaisu dirbti, jj iSjunkite. Lazerio spindulys
gali apakinti kitus Zmones.

Jei automatinio iSjungimo jtaisg norite jjungti, matavimo prie-

taisg iSjunkite ir vél jjunkite (veikimo rezimy mygtuko ne-

spauskite 4).

Veikimo rezimai

Matavimo prietaisas gali veikti keturiais rezimais, kuriuos jis

bet kada galite perjungti:

- Horizontalusis rezimas (veikimo rezimas A): sukuria hori-
zontalig lazerio linija

~ KryZminiy linijy reZimas (veikimo rezimas B): sukuria vieng
horizontalig ir viena vertikalia lazerio linija

- Vertikalusis rezimas (veikimo rezimas C): sukuria dvi verti-
kalias, lygiagrecias lazerio linijas

- Horizontalusis rezimas kombinuotas su vertikaliuoju rezi-
mu (veikimo rezimas D): sukuria vieng horizontalig ir dvi
vertikalias lazerio linijas

Visuose veikimo rezimuose ant Zemés projektuojamas sta-

tmens taSkas.

Jjungus matavimo prietaisa, jis veikia rezimu ,,D“. Norédami

pakeisti veikimo rezima, paspauskite veikimo rezimy mygtuka

4.

Visus veikimo reZimus galima pasirinkti tiek su automatiniu ni-

veliavimu, tiek be jo.

Veikiant kryZminiy linijy ir vertikaliuoju rezimu, sukamuoju ra-

tuku 18 vertikalias linijas galite tiksliai suderinti ant matavimo

objekto.

—
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Pulsavimo funkcija

Norint dirbti su lazerio spindulio imtuvu 27, - nepriklausomai
nuo pasirinkto darbo rezimo - reikia jjungti pulsavimo funk-
cija.

Pasirinkus pulsavimo funkcija, lazerio linijos mirksi labai dide-
liu dazZniu ir jas aptinka lazerio spindulio imtuvas 27.
Norédami jjungti pulsavimo funkcija, spauskite mygtuka 3.
Esant jjungtai pulsavimo funkcijai, indikatorius 2 dega zaliai.
Kai pulsavimo funkcija jjungta, Zmogaus akis lazerio linijas
mato blogiau. Todél dirbdami be lazerio spindulio imtuvo, pul-
savimo funkcijg i$junkite, t.y. dar karta paspauskite mygtuka

Automatinio niveliavimo jtaisas

Automatinis niveliavimas

Pastatykite prietaisg ant horizontalaus, tvirto pagrindo arba
pritvirtinkite jj prie standartinio fotoaparato stovo.

Jei norite dirbti su automatinio niveliavimo jtaisu, jjungimo-i3-
jungimo jungiklj 14 pastumkite j padétj ,, g on“.
Automatinis niveliavimo jtaisas savaiminio i$silyginimo diapa-
zone +4° nelygumus iSlygina automatiskai. Jei lazerio linijos
nebemirksit, vadinasi matavimo prietaisas yra iSlygintas.

Jei automatinio niveliavimo atlikti nejmanoma, pvz., jei ploks-
tumos, ant kurios yra pastatytas matavimo prietaisas, nuokry-
pa nuo horizontalés yra didesné kaip 4°, lazerio linijos mirksi.
Tokiu atveju pastatykite matavimo prietaisg horizontaliai ir
palaukite, kol jis savaime susiniveliuos.

Jei veikimo metu matavimo prietaisas sujudinamas arba pa-
kei¢iama jo padétis, jis automatiskai vél suniveliuojamas. Kad
iSvengtuméte klaidy, po kiekvieno niveliavimo patikrinkite
horizontalios arba vertikalios lazerio linijos padét] atskaitos
tasko atzvilgiu.

Darbas iSjungus automatinj niveliavima

Jei norite dirbti be automatinio niveliavimo jtaiso, jjungimo-i3-
jungimo jungiklj 14 pastumkite j padét; ,,@ on“. Kai automati-
nio niveliavimo jtaisas i$jungtas, lazerio linijos Svie¢ia nuolat.
Kai automatinio niveliavmo jtaisas isjungtas, matavimo prie-
taisa galite laikyti rankoje arba pastatyti ant pasvirusio pagrin-
do. Prietaisui veikiant kryZminiy linijy rezimu dvilazerio linijos
nebutinai yra statmenos viena kitos atzvilgiu.

Niveliavimo tikslumas

|taka niveliavimo tikslumui

DidZiausia jtaka niveliavimo tikslumui turi aplinkos tempera-
trair ypac tie jos pokyciai, kurie atsiranda kylant nuo zemés
jvir8y: jie gali nukreipti lazerio spindulj.

Kadangi arti Zemés temperatiros sluoksniai ypac rysks,
esant didesniam nei 20 m atstumui, reikéty dirbti naudojant
trikojj stova. Prietaisg visada statykite darbo zonos centre.
Be iSoriniy veiksniy nuokrypius gali salygoti ir prietaiso speci-
finés savybeés (pvz., prietaisui nukritus ar jj stipriai sutren-
kus). Todél kaskart prie$ pradédami dirbti patikrinkite, ar
tiksliai sukalibruota.
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Kiekvieng karta pirmiausia patikrinkite horizontalios lazerio li-
nijos aukscio ir niveliavimo tiksluma, o po to - vertikalios laze-

rio linijos niveliavimo tiksluma.
Jeiatlikus vieng i$ patikrinimy matavimo prietaisas nors vieng

karta virsijo didZiausia nuokrypa, dél prietaiso remonto kreip-

kités j Bosch jrankiy remonto dirbtuves.

Horizontalios linijos aukscio tikslumo patikrinimas

Norint atlikti patikrinima, Jums reikia laisvo 5 m ilgio matavi-
mo atstumo ant tvirto pagrindo tarp dviejy sieny Air B.

- Pritvirtinkite matavimo prietaisg arti sienos A ant stovo ar-
ba pastatykite ant tvirto, lygaus pagrindo. Matavimo prie-
taisa jjunkite. Pasirinkite kryZminiy linijy rezima su auto-
matiniu niveliavimu.

- Nukreipkite lazerjj arti esanCia sieng A ir leiskite matavimo
prietaisui susiniveliuoti. Pazymékite tasko, kuriame ant
sienos susikerta lazerio linijos, vidurj (taskas I).

- Pasukite matavimo prietaisg 180° kampu, palaukite, kol
susiniveliuos, ir ant priesais esancios sienos B pazymékite
lazerio linijy susikirtimo taska (taskas IT).

- Poto, nesukiodami prietaiso, perkelkite jj prie sienos B,
jiunkite ir leiskite jam susiniveliuoti.

A

=

- Nustatykite matavimo prietaisa tokiame aukstyje (naudo-
damiesi stovu arba padédami pagrinda), kad lazerio linijy
susikirtimo taskas tiksliai sutapty su prie$ tai ant sienos B
pazymétu tasku I1.

- Pasukite matavimo prietaisg 180° kampu, nekeisdami
aukscio. Nukreipkite jj j sieng A, kad vertikali lazerio linija
eity per ka tik pazyméta taska 1. Palaukite, kol matavimo
prietaisas susiniveliuos, ir ant sienos A pazymékite lazerio
linijy susikirtimo taska (taskas I11).

- Skirtumasd ant sienos A pazyméty abiejy tasky Iir IlTrodo
fakting matavimo prietaiso auk$cio nuokrypa.

DidZiausia leisting nuokrypa d ., apskaiciuokite pagal $ig for-

mule:

dimax = dvigubas atstumas tarp sieny x 0,3 mm/m

Pavyzdziui: kai atstumas tarp sieny 5 m, didZiausia leistina

nuokrypayra

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. PaZyméti tadkai vienas

nuo kito turi bati nutole ne didesniu kaip 3 mm atstumu.

Horizontalios linijos niveliavimo tikslumo patikrinimas
Norint atlikti patikrinima, reikia apie 5 x 5 m laisvo ploto.

- Pastatykite matavimo prietaisg ant tvirto, lygaus pagrindo
viduryje tarp sieny A ir B. Palaukite, kol matavimo prietai-
sas, veikdamas horizontaliu reZimu, susiniveliuos.

- Antabiejysieny 2,5 matstumu nuo matavimo prietaiso pa-
zymékite lazerio linijos vidurj (taskas I ant sienos A ir tas-
kas IT ant sienos B).
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- Matavimo prietaisg, pasuktg 180° kampu pastatykite 5 m
atstumu ir palaukite, kol susiniveliuos.

- Nustatykite matavimo prietaisa tokiame aukstyje (naudo-
damiesi stovu arba padédami pagrinda), kad lazerio linijos
vidurys tiksliai sutapty su pries tai ant sienos B pazymétu
tasku IL.

- Antsienos A pazymeékite lazerio linijos vidurj -
(statmenai vir$ arba po tasko I).

- Skirtumasd ant sienos A pazyméty abiejy tasky Iir IIT rodo
fakting matavimo prietaiso nuokrypg nuo horizontalés.

taska II1

DidZiausia leisting nuokrypa d ., apskaiciuokite pagal $i for-

mule:

dpmax = dvigubas atstumas tarp sieny x 0,3 mm/m
Pavyzdziui: kai atstumas tarp sieny 5 m, didZiausia leistina
nuokrypayra

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. PaZyméti tadkai vienas
nuo kito turi buti nutole ne didesniu kaip 3 mm atstumu.

Vertikalios linijos niveliavimo tikslumo patikrinimas

Norint atlikti patikrinima, reikia dury angos, nuo kurios (ant

tvirto pagrindo) abejose dury pusése yra vietos ne maziau

kaip 2,5 m.

- Pastatykite matavimo prietaisg 2,5 m atstumu nuo dury
angos ant tvirto, lygaus pagrindo (ne ant stovo). Palaukite,

kol matavimo prietaisas, esant kryZminiy linijy rezimui, su-

siniveliuos, ir nukreipkite lazerio linijas j dury anga.

—

Lietuviskai| 189

- Vertikalios lazerio linijos vidurj paZzymékite ant dury angos
grindy (taskas I), 5 m atstumu kitoje dury angos puséje
(taskas IT) bei ant virSutinio dury angos krasto (taskas I11).

ST /

- Pastatykite matavimo prietaisa kitoje dury angos puséje
tiesiai po tasku I1. Palaukite, kol matavimo prietaisas susi-
niveliuos, ir nukreipkite vertikalig lazerio linija taip, kad jos
vidurys eity tiesiai per taskus Tir IL.

- Skirtumas d tarp tasko I11ir ant virSutinio dury angos kras-
to pazyméto lazerio linijos vidurio yra faktiné matavimo
prietaiso nuokrypa nuo vertikalés.

- ISmatuokite dury angos aukst;j.

DidZiausia leisting nuokrypa d ., apskaiciuokite pagal $ig for-

mule:

dpmax = dvigubas dury angos aukstis x 0,3 mm/m

PavyzdZiui: jei dury angos aukstis 2 m, maksimali nuokrypa

gali bati

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Pazyméti taskai vienas

nuo kito turi bati nutole ne didesniu kaip 1,2 mm atstumu.

Statmens tikslumo patikrinimas

Norint atlikti patikrinima, jums reikia laisvo apie 5 milgio ma-

tavimo atstumo ant tvirto pagrindo tarp grindy ir luby.

- Matavimo prietaisa pritvirtinkite ant sukamosios platfor-
mos ir pastatykite ant Zemés.
- Matavimo prietaisa jjunkite ir palaukite, kol jis i$silygins.

o1
3

- Antluby pazymékite virSutinio lazerio linijy susikirtimo tas-
ko vidurj (taskas I). Apatinio lazerio tasko vidurj pazymeéki-
te ant Zemés (taskas I1).
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- Matavimo prietaisg pasukite 180° kampu. Nustatykite jj j

tokig padeétj, kad apatinio lazerio taSko vidurys bty jau pa-

Zymétame taske II. Palaukite, kol matavimo prietaisas su-
siniveliuos. Pazymékite virdutinio lazerio taSko vidurj
(taskas I11).
- Skirtumas d ant luby pazyméty abiejy tasky I ir I rodo
fakting matavimo prietaiso nuokrypg nuo vertikalés.
Esant 5 m matavimo atstumui, maksimalus leidziamas nuo-
krypis: 5mx +0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

Skirtumas d tarp tasky I ir I gali biiti ne didesnis kaip 6 mm.

Darbo patarimai

» Visada Zymékite tik lazerio linijos vidurj. Kintant atstu-
mui lazerio linijos plotis taip pat kinta.

Darbas su matavimo lentele (pap. jranga)

(ziar. pav. G-H)

Naudojant matavimo lentele 26, lazerio spindulj galima per-
kelti ant grindy arba ant sienos ir pazyméti aukscio atzymas.
Naudojant kvadratinj nulinj laukelj ir skale, galima iSmatuoti
nuokrypj nuo pageidaujamo aukscio ir pazyméti jj kitose vie-
tose. Tuomet nereikia tiksliai sureguliuoti prietaiso norimame
perkelti aukstyje.

Matavimo lentelé 26 yra padengta $viesg atspindincia danga,
kad pagerinty lazerio spindulio matomuma didesniame nuo-
tolyje ar esant stipriai saulés Sviesai. RySkumo padidéjimo
efektas yra pastebimas tiktai Zilrint nuo prietaiso puseés, to-
deél Zvilgsnj j matavimo lentele nukreipkite iSilgai lazerio spin-
dulio.

Naudojimas su trikoju stovu (pap. jranga)

Ant stovo prietaisas stovi stabiliai ir juo galima reguliuoti prie-

taiso aukstj. Naudodamiesi 5/8" jungtimi tvirtinti prie stovo
11, matavimo prietaisa prisukite prie stovo 22 sriegio arba
prie standartinio stovo. Tvirtinti prie standartinio trikojo sto-

vo naudokite 1/4" jungtj 6. Matavimo prietaisa tvirtai prisuki-

te stovo fiksuojamuoju varztu.

Darbas su lazerio spindulio imtuvu (pap. jranga)

(zr. pav.E)

Esant nepalankioms oro salygoms (Sviesi aplinka, tiesioginiai
saulés spinduliai) ir jei reikia matuoti didesniu atstumu, kad
geriau surastuméte lazerio linijas, naudokite lazerio spindulio

imtuva 27. Dirbdami su lazerio spindulio imtuvu, jjunkite pul-

savimo funkcijg (Zr. ,Pulsavimo funkcija“, 187 psl.).

—

Akiniai lazeriui matyti (pap. jranga)

Sieakiniaiisfiltruoja aplinkos $viesa, todél akys geriau pastebi

raudong lazerio spindul].

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy kaip apsauginiy
akiniy. SpecialUs lazerio matymo akiniai padeda geriau
matyti lazerio spindulj, taciau jokiu bidu néra skirti apsau-
gai nuo lazerio spinduliy poveikio.

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy vietoje apsauginiy
akiniy nuo saulés ir nedévékite vairuodami. Lazerio ma-
tymo akiniai tinkamai neapsaugo nuo ultravioletiniy spin-
duliy ir apsunkina spalvy matyma.

Naudojimo pavyzdziai

Naudojimo pavyzdziai (zr. A-F pav.)
Pavyzdziy apie matavimo prietaiso naudojimo galimybes rasi-
te grafiniuose puslapiuose.

Prieziiira ir servisas

Priezitra ir valymas

Matavimo prietaisa laikykite ir transportuokite tik kartu tiekia-
mame krepsyje.

Matavimo prietaisas visuomet turi bti Svarus.
Nepanardinkite matavimo prietaiso j vandenj ir kitokius skys-
cius.

Visus nesvarumus nuvalykite drégnu minkstu skuduréliu. Ne-
galima naudoti jokiy astriy plovimo priemoniy ir tirpikliy.
Pavirsius ties lazerio spindulio i$éjimo anga valykite regulia-
riai. Atkreipkite démesj, kad po valymo nelikty prilipusiy sit-
leliy.

Remonto atveju matavimo prietaisg atsiyskite krepsyje.

Klienty aptarnavimo skyrius ir naudotojy konsul-
tavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jlsy gaminio remontu, technine prieziira bei at-
sarginémis dalimis. Detalius brézinius ir informacijg apie at-
sargines dalis rasite Cia:

www.bosch-pt.com

Bosch naudotojy konsultavimo tarnybos specialistai mielai at-
sakys j klausimus apie misy gaminius ir papildoma jranga.
leSkant informacijos ir uZsakant atsargines dalis praSome bi-
tinai nurodyti desimtZenklj gaminio numerj, esantj firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@lv.bosch.com
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Salinimas

Matavimo prietaisai, papildoma jranga ir pakuoté turi bati su-
renkami ir perdirbami aplinkai nekenksmingu bidu.
Matavimo prietaisy, akumuliatoriy bei baterijy nemeskite j
buitiniy atlieky konteinerius!

Tik ES Salims:

Pagal Europos direktyva 2012/19/ES, nau-
doti nebetinkami matavimo jrankiai ir, pagal
Europos direktyva 2006/66/EB, pazeisti ir

iSeikvoti akumuliatoriai bei baterijos turi bati
surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai ne-
kenksmingu badu.

Galimi pakeitimai.
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70764 Leinfelden—Echterdingen (SEIEE — Y HEZ)
GERMANY (fZ[E) Robert Bosch Power Tools GmbH
TiRYF - EHEHTAFRAR

70538 Stuttgart / GERMANY
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" Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm
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BAE) / BAEA

BAEh BB %sS, JOASISRAR 14 HBE "@ on" i

B (NMEF AR EDAIRIEGERER) , & " on"

B (FRARTIREGRER . BREIE

BERE LGSO 1 25 SRR,

> AL ESHERERAR B, SR BARATL
EREsk. RECESERE M EE—RIE
B HRATZRES RREEES.

BAED RIS GRS, JOALIZRARA 14 HEBE "off" (IE,

PREAGESRTE, SRINBEHETERMNE.,

MRERESYAIRELE 40 ° C, HGREHHHN

BB RSN BT, SlEERIA%NANE

ERiE, HREEXANEERSSHSRT.

BRERSEEH) B BB TI 8

TEIRME 30 SeEk, AIBHRETHBHME. A THE

HEM AT, JERIBGRERERERIETIA

iR 4, W7 3 FEENANRE. MEEIHMK

BERRREA T, MOLREREE 3 BEBIRES—T.

> EEFOSMNGS. ERREABLETHE
B, EERTAEBELE ANRR.

BB ER=RH B BRI AERY, STRABAMmER LB ERD
B (TRRERETIREERE 4) .

RIER

HETAAGNEREEN, BRERETIHR.

- KERE GRIERK A) . BHHKFEHER

- TEFAIRE GRMEER B) . BHHAFREES
GHRAR

i3z [199

- ?%E?;“H’E (REEX ©) . BHHMEEEERE
- KFREEEEERE REEK D) . BHHHKX
FRMIGEEEHRR
FERER ST/t G 5T H SR ER,.
HETRRAREEMREER "D". BEUHMEER
X, FIRBEENRR 4.
MER R E R ER T EERA BBk FEAE.
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EEEMCRIKTREE.

MRERERRFA ERF[OREBBRKIBR, &
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Petunjuk-Petunjuk untuk
Keselamatan Kerja

Petunjuk lengkap ini harus dibaca dan

diperhatikan, agar tidak terjadi bahaya dan

Anda dapat bekerja dengan aman saat

menggunakan alat ukur ini. Keamanan

dalam alat ukur dapat terganggu, apabila
alat ukur tidak digunakan sesuai petunjuk yang
disertakan. Janganlah sekali-kali menutupi atau
melepaskan label tentang keselamatan kerja yang ada
pada alat pengukur ini. PERHATIKAN PETUNJUK INI
DENGAN BAIK DAN BERIKAN KEPADA PEMILIK ALAT
PENGUKUR BERIKUTNYA.

» Peringatan - jika digunakan sarana penggunaan atau
sarana penyetelan yang lain daripada yang disebutkan
di sini atau dilakukan cara penggunaan yang lain, bisa
terjadi penyinaran yang membahayakan.

» Alat pengukur dipasok dengan label untuk
keselamatan kerja (pada gambar dari alat pengukur
pada halaman bergambar ditandai dengan nomor 12).

Laser Radiation Class 2,

" do not stare into beam o
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Jika teks dari label tentang keselamatan kerja tidak
dalam bahasa negara Anda, sebelum penggunaan alat
untuk pertama kalinya, tempelkan label dalam bahasa
negara Anda yang ikut dipasok di atas label tersebut.

Jangan arahkan sinar laser ke seseorang
atau hewan dan jangan memandang ke
sinar laser secara langsung atau melalui
pantulan. Hal ini dapat menyebabkan
kebutaan, kecelakaan atau kerusakan pada
mata.

» Jika mata Anda terkena sinar laser, tutup mata Anda
dan segera jauhkan kepala Anda dari sinar laser.

» Janganlah menggunakan kaca mata untuk melihat
sinar laser sebagai kaca mata pelindung. Kaca mata ini
berguna untuk melihat sinar laser dengan lebih jelas, akan
tetapi tidak melindungi mata terhadap sinar laser.

» Janganlah memakai kaca mata untuk melihat sinar
laser sebagai kaca mata hitam atau jika sedang
mengendarai kendaraan. Kaca mata untuk melihat sinar
laser tidak melindungi mata terhadap sinar ultra violet dan
membuat mata tidak mengenali warna dengan baik.

» Jangan buat perubahan pada arah sinar laser.

» Biarkan alat pengukur direparasi hanya oleh para
teknisi ahli dan hanya dengan menggunakan suku
cadang yang asli. Dengan demikian, keselamatan kerja
dengan alat pengukur ini selalu terjamin.

—

» Janganlah membiarkan anak-anak menggunakan alat
pengukur dengan sinar laser ini tanpa bimbingan.
Tanpa disengaja anak-anak bisa merusakkan mata orang
lain dengan sinar laser.

» Janganlah menggunakan alat pengukur di ruangan
yang terancam bahaya terjadinyaledakan, di mana ada
cairan, gas atau debu yang mudah terbakar. Di dalam
alat pengukur bisa terjadi bunga api, yang lalu menyulut
debu atau uap.

Janganlah mendekatkan alat pengukur dan
reflektor (alat pemantulan) 21 pada alat
pemacu jantung (pacemaker). Magnet-
magnet dari alat pengukur dan reflektor (alat
pemantulan) mengadakan medan magnet
yang bisa mengganggu fungsi dari alat pemacu
jantung.

» Jauhkan alat pengukur dan reflektor (alat pemantulan)
21 dari media penyimpanan data yang magnetis dan
alat-alat yang peka magnet. Daya magnet dari alat
pengukur dan reflektor (alat pemantulan) bisa
mengakibatkan data-data hilang untuk selamanya.

Penjelasan tentang produk dan daya

Bukakan halaman lipatan dengan gambar dari alat pengukur
dan biarkan halaman ini terbuka selama Anda membaca
petunjuk-petunjuk untuk penggunaan.

Penggunaan

Alat pengukur ini cocok untuk menentukan dan memeriksa
garis mendatar dan garis tegak lurus.

Data teknis
Laser garis silang GLL 3-50
Nomor model 3601K638..
Areakerja !
- standar m 10
- dengan penerima sinar laser m 5-50
Ketelitian pengukuran mm/m +0,3
Titik tegak lurus area kerja m 5
Ketepatan titik tegak lurus mm/m +0,6
Batas penyetelan otomatis
khusus ° +4
Waktu penyetelan khusus S <4
Suhu kerja “C -10...+40
Suhu penyimpanan °C -20...+70
Kelembaban udara relatif maks. % 90
Kelas laser 2
Jenis laser nm 635
mwW <1

1) Jarak pengukuran bisa berkurang, jika keadaan sekeliling tidak
menguntungkan (misalnya sinar matahari yang langsung).

*terlindung dari air dan percikan air

Anda bisa mengidentifikasikan alat pengukur Anda dengan pasti,
dengan nomor seri 13 pada label tipe.
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21 Reflektor (alat pemantulan) sinar laser

Laser garis silang GLL 3-50 ;
22 Tripod BS 150*

Co 1 I \
Lama pulsa yang terpendek S 1/1600 22 EZEZ;\?: S:it\:]ekrsn;fléﬁt;mar laser
Ulir untuk tripod " é;g 25 Tiang teleskop BT 350*
Baterai 4x1,5VLR6 (AA) :‘75 izit ‘:r‘]irn‘:::lgaas’;‘ak'
Waktu pengoperasian min. h 6 28 Pen: ang*
Pemadaman otomatis setelah 29 Kopelr)* 8
kira-ki i 30

raire - min * Ak i yang ada dalam gambar atau yang dijelaskan tidak
Berat sesuai dengan termasuk dalam alat pengukur standar yang dipasok.
EPTA-Procedure 01:2014 kg 0,94
Ukuran
- tanpa landasan putar mm 146x83x117 Cara memasang
- dengan landasan putar mm @201x197 Memasang/mengganti baterai
Jenis keamanan IP 54*

1) Jarak pengukuran bisa berkurang, jika keadaan sekeliling tidak
menguntungkan (misalnya sinar matahari yang langsung).

*terlindung dari air dan percikan air

Anda bisa mengidentifikasikan alat pengukur Anda dengan pasti,
dengan nomor seri 13 pada label tipe.

Bagian-bagian pada gambar
Nomor-nomor dari bagian-bagian alat pengukur pada gambar
sesuai dengan gambar alat pengukur pada halaman
bergambar.
1 Lubang pengedar sinar laser
Simbol fungsi pulsa
Tombol untuk fungsi pulsa
Tombol untuk menyetel jenis penggunaan
Simbol baterai
Ulir untuk tripod 1/4"
Kotak baterai
Tutup kotak baterai
Tanda polaritas
Penguncian tutup kotak baterai
Ulir untuk tripod 5/8"
Label keselamatan kerja dengan laser
Nomor model
14 Tombol untuk menghidupkan dan mematikan
15 Alur pemandu
16 Rel pemandu
17 Sekrup pengencang untuk kaki ekstensi
18 Tombol putar
19 Landasan putar
20 Magnet-magnet

O oOo~NOGBA_WN

e e
W NN =R O

Untuk menjalankan alat pengukur ini dianjurkan penggunaan
baterai-baterai mangan-alkali.

Untuk membuka penutup kompartemen baterai 8 tarik
pengunci 10 dan tekuk penutup kompartemen baterai ke
atas. Masukkan baterai. Pastikan baterai terpasang pada
polaritas yang benar sesuai gambar di luar penutup
kompartemen baterai.

Jika simbol baterai 5 berkedip-kedip merah, baterai-baterai
harus digantikan.

Gantikanlah selalu semua baterai sekaligus. Gunakanlah

baterai-baterai yang sama mereknya dan dengan kapasitas

yang sama.

» Keluarkanlah baterai-baterai dari alat pengukur, jika
alat pengukur tidak digunakan untuk waktu yang lama.
Jika baterai disimpan untuk waktu yang lama, baterai bisa
berkorosi dan mengosong sendiri.

Menggunakan landasan putar

Letakkan alat pengukur dengan
menggunakan alur pemandu 15
pada rel pemandu 16 di landasan
putar 19 dan geser alat pengukur
sampai batas akhir landasan putar.
Untuk memisahkan, tarik alat
pengukur dari landasan putar ke
arah sebaliknya.

Menarik keluar kaki teleskop

Putar sekrup pengencang
17 untuk kaki ekstensi.
Tarik kaki keluar. Kunci kaki
dengan memutar kencang
sekrup pengencang 17.
Ulangi proses untuk kedua
kaki lainnya.
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Penggunaan

Cara penggunaan

» Lindungilah alat pengukur terhadap cairan dan sinar
matahari yang langsung.

» Jagalah supaya alat pengukur tidak terkena suhu yang
luar biasa atau perubahan suhu yang luar biasa.
Misalnya, janganlah meninggalkan alat pengukur untuk
waktu yang lama di dalam mobil. Jika ada perubahan suhu
yang besar, biarkan alat pengukur mencapai suhu yang
merata dahulu sebelum Anda mulai menggunakannya.
Pada suhu yang luar biasa atau jika ada perubahan suhu
yang luar biasa, ketelitian pengukuran alat pengukur bisa
terganggu.

» Jagalah supaya alat pengukur tidak terbentur atau
terjatuh. Jika alat pengukur terkena daya yang besar dari
luar, sebelum melanjutkan penggunaan alat pengukur,
lakukanlah selalu pemeriksaan ketelitian pengukuran (lihat
LKetelitian pengukuran®).

» Sebelum mengangkut alat pengukur, matikan dahulu
alat pengukur. Jika alat pengukur dimatikan, unit
penimbang terkunci, karena unit penimbang ini bisa rusak
jika terkena goncangan.

Menghidupkan/mematikan

Untuk menghidupkan alat pengukur, dorongkan tombol
untuk menghidupkan dan mematikan 14 pada kedudukan
,»@ on“ (untuk pekerjaan tanpa penyetelan otomatis) atau
pada kedudukan ,, g on“ (untuk pekerjaan dengan
penyetelan otomatis). Segera setelah alat pengukur
dihidupkan, alat pengukur mengedarkan garis-garis laser dari
lubang-lubang pengedar 1.

» Janganlah mengarahkan sinar laser pada orang-orang
lain atau binatang dan janganlah melihat ke sinar laser,
juga tidak dari jarak jauh.

Untuk mematikan alat pengukur, dorongkan tombol untuk
menghidupkan dan mematikan 14 ke kedudukan ,,off“. Jika
alat pengukur dimatikan, unit penimbang terkunci.

Jika suhu kerja maks. yang diizinkan sebesar 40 °C
dilampaui, alat pengukur padam sendiri untuk melindungi
diode laser. Setelah alat pengukur menjadi dingin, alat
pengukur siap pakai dan bisa dihidupkan kembali.

Mematikan pemadaman otomatis

Setelah penggunaan selama 30 menit, alat pengukur padam
secara otomatis. Untuk mematikan pemadaman otomatis,
pada waktu menghidupkan alat pengukur tahan tekanan pada
tombol untuk menyetel jenis penggunaan 4 selama 3 detik.
Jika pemadaman otomatis dimatikan, garis-garis laser
berkedip-kedip sebentar setelah 3 detik.

» Janganlah meninggalkan alat pengukur yang hidup
tanpa pengawasan dan matikan segera alat pengukur
setelah penggunaannya. Sinar laser bisa merusakkan
mata dari orang-orang lain.

Untuk menghidupkan pemadaman otomatis, matikan alat

pengukur dan kemudian hidupkannya kembali (tanpa

menekan tombol untuk menyetel jenis penggunaan 4).

—

Mode pengoperasian

Alat pengukur memiliki empat mode pengoperasian, yang

dapat diganti kapan saja:

- Mode horizontal (Mode A): menghasilkan satu garis laser
horizontal

- Mode garis menyilang (Mode B): menghasilkan satu garis
laser horizontal dan satu garis laser vertikal

- Mode vertikal (Mode C): menghasilkan dua garis laser
vertikal ortogonal,

- Mode horizontal berkombinasi dengan mode vertikal
(Mode D): menghasilkan satu garis laser horizontal dan
dua garis laser vertikal

Dalam semua mode pengoperasian, titik tegak lurus

diproyeksikan di atas lantai.

Setelah diaktifkan, alat pengukur berada dalam mode ,D“.

Untuk mengganti mode pengoperasian, tekan tombol mode

pengoperasian 4.

Keempat mode dapat dipilih dengan atau tanpa pemerataan

otomatis.

Pada mode garis menyilang dan mode vertikal, garis vertikal
dapat disetel dengan menggunakan tombol putar 18 dengan
presisi pada objek yang diukur.

Fungsi pulsa

Untuk penggunaan dengan alat penerima laser 27 harus
dihidupkan fungsi pulsa - tidak tergantung dari jenis
penggunaan yang dipilih -.

Pada fungsi pulsa garis-garis laser berkedip-kedip dengan
frekuensi yang sangat tinggi, sehingga bisa diterima oleh alat
penerima laser 27.

Untuk menghidupkan fungsi pulsa, tekan tombol 3. Jika
fungsi pulsa hidup, petanda 2 menyala hijau.

Bagi mata manusia, garis-garis laser menjadi kurang jelas jika
fungsi pulsa dihidupkan. Oleh karena itu pada penggunaan
tanpa alat penerima laser, matikan fungsi pulsa dengan cara
menekan sekali lagi tombol 3. Jika fungsi pulsa mati, petanda
2 padam.

Penyetelan otomatis

Bekerja dengan penyetelan otomatis

Pasangkan alat pengukur padaalas yang datar dan keras, atau
kencangkannya pada satu tripod tustel yang lazim bisa dibeli.
Untuk pekerjaan dengan penyetelan otomatis, geserkan
tombol untuk menghidupkan dan mematikan 14 pada
kedudukan ,, g on®.

Penyetelan otomatis menyeimbangkan ketidak rataan dalam
batas-batas penyetelan otomatis sebesar +4° secara
otomatis. Jika garis-garis laser tidak berkedip-kedip lagi, alat
pengukur sudah rampung dengan penyetelan otomatis.

Jika penyetelan otomatis tidak bisa berfungsi, misalnya jika
alas keberadaan alat pengukur berbeda lebih dari 4° dari garis
mendatar, garis-garis laser berkedip-kedip. Dalam hal ini,
letakkan alat pengukur secara datar dan tunggu sampai
dilakukan penyetelan otomatis.
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Jika selama penggunaan, alat pengukur digoncangkan atau
dipindahkan, alat pengukur melakukan penyetelan otomatis.
Setelah penyetelan ini, periksalah posisi dari garis-garis laser
mendatar atau tegak lurus terhadap titik-titik patokan, untuk
menghindarkan terjadinya kesalahan pengukuran.

Bekerja tanpa penyetelan otomatis

Untuk pekerjaan tanpa penyetelan otomatis, geserkan tombol
untuk menghidupkan dan mematikan 14 pada kedudukan
,»@ on“. Jika penyetelan otomatis dimatikan, garis-garis laser
berkedip-kedip menetap.

Jika penyetelan otomatis dimatikan, alat pengukur bisa Anda
pegang di tangan atau bisa ditempatkan pada alas yang
miring. Pada penggunaan garis silang, kedua garis laser tidak
lagi harus bersilangan secara tegak lurus.

Ketelitian pengukuran

Pengaruh terhadap ketelitian

Pengaruh terbesar terhadap ketelitian berasal dari suhu
lingkungan sekeliling. Khususnya perbedaan suhu dari bumi
ke atas bisa mempengaruhi sinar laser.

Berhubung perbedaan dari lapisan-lapisan suhu di dekat
tanah paling besar, alat pengukur mulai jarak pengukuran
sebesar 20 m sebaiknya selalu dipasangkan pada satu tripod.
Selain itu alat pengukur sebaiknya dipasangkan di tengah
medan kerja.

Selain pengaruh dari luar, pengaruh spesifik perangkat juga
dapat menyebabkan kerusakan (seperti misalnya jatuh atau
guncangan keras). Oleh karena itu, periksa ketepatan tingkat
terlebih dahulu sebelum memulai proses.

Periksalah selalu pertama-tama ketelitian ketinggian serta
ketelitian pengukuran garis laser mendatar, setelah itu
ketelitian pengukuran garis laser tegak lurus.

Jika pada pemeriksaan ketelitian ternyata hasil pengukuran
alat pengukur tidak tepat dan melebihi ambang batas
maksimal, biarkan alat pengukur direparasikan oleh Service
Center Bosch.

Memeriksa ketelitian pengukuran ketinggian garis
mendatar

Untuk melakukan pemeriksaan ini, dibutuhkan jarak yang
kosong sepanjang 5 m pada alas yang keras di antara dua
dinding Adan B.

- Pasangkan alat pengukur di dekat dinding A pada satu
tripod, atau letakkannya pada alas yang keras dan rata.
Hidupkan alat pengukur. Setelkan penggunaan garis silang
dengan penyetelan otomatis.

—
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- Bidikkan laser pada dinding A yang di dekat dan biarkan
alat pengukur melakukan penyetelan otomatis. Tandai
tengah-tengah dari titik pada persilangan garis-garis laser
pada dinding (titik I).

- Putarkan alat pengukur sebanyak 180°, biarkan alat
pengukur melakukan penyetelan otomatis dan tandai titik
potong dari garis-garis laser pada dinding B di seberang
(titik I1).

- Pindahkan alat pengukur - tanpa memutarkannya - ke
dekat dinding B, hidupkan alat pengukur dan biarkan alat
pengukur melakukan penyetelan otomatis.

A

"4

- Setelkan ketinggian alat pengukur sedemikian (dengan
menggunakan tripod atau jika perlu dengan ganjelan),
sehingga titik potong dari garis-garis laser mengena persis
pada titik 1T pada dinding B yang ditandakan sebelumnya.

- Putarkan alat pengukur sebanyak 180°, tanpa merubah
ketinggiannya. Bidikkannya sedemikian pada dinding A,
sehingga garis laser tegak lurus melampaui titik I yang
telah ditandakan sebelumnya. Biarkan alat pengukur
melakukan penyetelan otomatis dan tandai titik potong
dari garis-garis laser pada dinding A (titik I1I).

- Selisih d di antara kedua titik-titik I dan I1I yang
ditandakan pada dinding A adalah selisih ketinggian yang
sebenarnya dari alat pengukur.
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Ketidak tepatan maksimal yang diizinkan d,,, dihitungkan
sebagai berikut:

dpmax = dua kali jarak antara dinding-dinding x 0,3 mm/m
Contoh: Jika jarak antara dinding-dinding 5 m, ketidak
tepatan maksimal yang diizinkan

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Ini berarti jarak antara
titik-titik yang ditandakan maksimal boleh sebesar 3 mm.

Ketidak tepatan maksimal yang diizinkan d,,, dihitungkan
sebagai berikut:

dpmax = dua kali jarak antara dinding-dinding x 0,3 mm/m
Contoh: Jika jarak antara dinding-dinding 5 m, ketidak
tepatan maksimal yang diizinkan

Amax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Ini berarti jarak antara
titik-titik yang ditandakan maksimal boleh sebesar 3 mm.

Memeriksa ketelitian pengukuran garis mendatar

Untuk melakukan pemeriksaan ini, dibutuhkan bidang yang

kosong sebesar kira-kira 5 x 5 m.

- Pasangkan alat pengukur pada alas yang keras dan rata di
tengah antara dinding-dinding A dan B. Biarkan alat
pengukur melakukan penyetelan otomatis pada
penggunaan mendatar.

Memeriksa ketelitian pengukuran garis tegak lurus
Untuk melakukan pemeriksaan ini, dibutuhkan lubang tempat
pintu di dinding yang terbuka, dan pada setiap sisi dari pintu
(pada alas yang keras) paling sedikit harus ada jarak 2,5 m.
- Pasangkan alat pengukur pada jarak 2,5 m dari lubang
pintu pada alas yang keras dan rata (tidak pada satu
tripod). Biarkan alat pengukur melakukan penyetelan
o otomatis pada penggunaan garis silang dan bidikkan garis-
o garis laser pada lubang pintu.

~ [ -

- Padajarak 2,5 mdari alat pengukur, tandai tengah-tengah
dari garis laser pada kedua dinding (titik I pada dinding A
dan titik IT pada dinding B).

A I - Buatkan tanda pada tengah-tengah dari garis laser tegak

oy - lurus di lantai di lubang pintu (titik I), pada jarak 5 m di sisi
lainnya dari lubang pintu (titik IT) serta pada pinggiran atas
dari lubang pintu (titik IT1).

< >§>/<111 //

Y o N

II

g
- Putarkan alat pengukur sebanyak 180° dan tempatkannya I !
pada jarak 5 m dan biarkan alat pengukur melakukan ) /7|°\ s
penyetelan otomatis. P i
- Setelkan ketinggian alat pengukur sedemikian (dengan L

menggunakan tripod atau jika perlu dengan ganjelan),

sehingga tengah-tengah dari garis laser mengena persis
pada titik 1T pada dinding B yang ditandakan sebelumnya.
Pada dinding A, tandai tengah-tengah dari garis laser
sebagai titik 111 (tegak lurus di atas atau di bawah titik I).
Selisih d di antara kedua titik-titik I dan 111 yang
ditandakan pada dinding A adalah selisih yang sebenarnya
dari alat pengukur terhadap garis mendatar.

- Pasangkan alat pengukur pada sisi lainnya dari lubang

pintu yang kosong persis di belakang titik I1. Biarkan alat
pengukur melakukan penyetelan otomatis dan bidikkan
garis laser tegak lurus sedemikian, sehingga tengah-
tengahnya persis melalui titik-titik I dan I1.
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- Selisih d di antara titik I1I dan tengah-tengah dari garis
laser pada pinggiran atas dari lubang pintu adalah ketidak
tepatan yang sebenarnyadarialat pengukur terhadap garis
tegak lurus.

- Ukurkan ketinggian dari lubang pintu.

Ketidak tepatan maksimal yang diizinkan d,, dihitungkan
sebagai berikut:

dpmax = dua kali ketinggian lubang pintu x 0,3 mm/m

Contoh: pada ketinggian lubang pintu sebesar 2 m ketidak
tepatan maksimal

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Ini berarti jarak antara
tanda-tanda maksimal boleh sebesar 1,2 mm.

Memeriksa ketepatan tegak lurus

Untuk melakukan pemeriksaan ini, dibutuhkan jarak yang

kosong pada alas yang keras dengan jarak sebesar kira-kira

5 m di antara lantai dan langit-langit.

- Pasang alat pengukur di atas landasan putar dan letakkan
di atas lantai.

- Aktifkan alat pengukur dan biarkan alat tersebut rata
dengan sendirinya.

|
)
i
)
5m| !
|
)
|
|
|
)

- Tandai pusat titik silang atas pada penutup (titik I). Selain
itu, tandai pusat titik laser bawah di atas lantai (titik I1).

- Putar alat pengukur sebesar 180°. Posisikan alat hingga
memungkinkan pusat titik laser bawah berada di atas titik
yang sudah ditandai I1. Biarkan alat pengukur meratakan
dengan sendirinya. Tandai pusat titik laser atas (titik I1I).

- Selisih d di antara kedua titik-titik I dan IIT yang
ditandakan pada langit-langit adalah selisih tegak lurus
sebenarnya dari alat pengukur.

Pada jarak ukur 5 m, penyimpangan maksimal yang

diperbolehkan adalah: 5mx 0,6 mm/mx 2 = +6 mm.

Oleh karena itu, diferens d antara titik I dan I1T hanya

diperbolehkan paling tinggi 6 mm.

—
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Petunjuk-petunjuk untuk pemakaian

» Berilah tanda hanya pada tengah-tengah dari garis
laser. Kelebaran garis laser berubah sesuai dengan
perubahan jarak.

Bekerja dengan pelat ukur (aksesori)

(lihat gambar-gambar G -H)

Dengan bantuan pelat ukur 26 Anda bisa memindahkan
tanda-tanda laser pada lantai atau ketinggian laser pada
dinding.

Dengan medan nol dan skala Anda bisa mengukurkan selisih
terhadap ketinggian yang dikehendaki dan memindahkannya
ke tempat lain. Dengan demikian Anda tidak harus
menyetelkan ketinggian yang dipindahkan secara seksama
pada alat pengukur.

Pelat ukur 26 dilapisi dengan lapisan yang memantulkan,
yang membuat sinar laser pada jarak yang jauh atau jika
matahari bersinar terang terlihat lebih jelas. Kecerahan ini
hanya terlihat, jika Anda melihat pada pelat ukur sejajar
dengan sinar laser.

Mengukur dengan tripod (aksesori)

Tripod memberi posisi pengukuran yang stabil dan dapat
diatur tingginya. Letakkan alat pengukur dengan soket tripod
5/8" 11 ke atas ulir tripod 22 atau tripod yang standar pada
umumnya. Untuk pengencangan pada tripod dengan kamera
standar, gunakan soket tripod 1/4" 6. Kencangkan alat
pengukur dengan menggunakan sekrup pengencang tripod.

Bekerja dengan alat penerima laser (aksesori)

(lihat gambar E)

Jika keadaan cahaya tidak menguntungkan (keadaan
sekeliling cerah, sinar matahari langsung) dan jika jarak
pengukuran jauh, gunakanlah alat penerima laser 27 untuk
membantu menemukan garis-garis laser. Jika Anda bekerja
dengan alat penerima laser, hidupkan fungsi pulsa (lihat
LFungsi pulsa®“, halaman 218).

Kaca mata untuk melihat laser (aksesori)

Kaca mata untuk melihat laser menyaring cahaya lingkungan.

Dengan demikian sinar merah dari laser bagi mata kita

tampak lebih cerah.

» Janganlah menggunakan kaca mata untuk melihat
sinar laser sebagai kaca mata pelindung. Kaca mata ini
berguna untuk melihat sinar laser dengan lebih jelas, akan
tetapi tidak melindungi mata terhadap sinar laser.

» Janganlah memakai kaca mata untuk melihat sinar
laser sebagai kaca mata hitam atau jika sedang
mengendarai kendaraan. Kaca mata untuk melihat sinar
laser tidak melindungi mata terhadap sinar ultra violet dan
membuat mata tidak mengenali warna dengan baik.
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222 Tiéng Viét
Contoh untuk penggunaan

Contoh untuk penggunaan (lihat gambar A-F)

Contoh untuk berbagai penggunaan dari alat pengukur bisa
dilihat pada halaman-halaman bergambar.

Rawatan dan servis

Rawatan dan kebersihan

Simpankan dan transportasikan alat pengukur hanya di dalam
koper yang dipasok bersamanya.

Jagalah supaya alat pengukur selalu bersih.

Janganlah memasukkan alat pengukur ke dalam air atau
cairan lainnya.

Jika alat kotor, bersihkannya dengan lap yang lembab dan
lunak. Janganlah menggunakan deterjen atau tiner.
Bersihkanlah secara berkala, terutama permukaan pada
lubang pengedar sinar laser, dan perhatikanlah apakah ada
bulu yang mencemarinya.

Jika alat pengukur harus direparasikan, transportasikan alat
pengukur di dalam kopernya.

Layanan pasca beli dan konseling terkait
pengoperasian

Layanan pasca beli Bosch menjawab semua pertanyaan Anda
terkait reparasi dan maintenance serta suku cadang produk
ini. Gambar tiga dimensi dan informasi terkait suku cadang
dapat Anda lihat di:

www.bosch-pt.com

Tim konseling pengoperasian dari Bosch dengan senang hati

membantu Anda, jika Anda hendak bertanya tentang produk-

produk kami dan aksesorisnya.

Jika Anda hendak menanyakan sesuatu atau memesan suku
cadang, sebutkan selalu nomor model yang terdiri dari 10
angka dan tercantum pada label tipe produk.

Indonesia

PT Robert Bosch

Palma Tower 9™ & 10" Floor

JI. Let. Jend. TB Simatupang I S/ 06
Jakarta Selatan 12960

Indonesia

Tel.: (021) 30056565

Fax: (021) 30055801

E-Mail: boschpowertools@id.bosch.com
www.bosch-pt.co.id

Cara membuang

Alat pengukur, aksesori dan kemasan sebaiknya didaur
ulangkan sesuai dengan upaya untuk melindungi lingkungan
hidup.

Janganlah membuang alat pengukur dan baterai isi
ulang/baterai ke dalam sampah rumah tangga!

Perubahan dapat terjadi tanpa pemberitahuan sebelumnya.

—

Tiéng Viét

Cac Nguyén Tac An Toan
Phai doc va chi y moi huwéng dan dé
dam bao an toan va khéng bi nguy
hiém khi lam viéc véGi dung cu do. Khi
st dung dung cu do khong phu hop
v@i cac hudng dan 6 trén, cac thiét bi
béo vé dugc tich hgp trong dung cu do cé thé bi
suy giam. Khéng bao gio dugc lam cho cac diu
hiéu canh bao trén dung cu do khéng thé doc
dugc. HAY BAO QUAN CAN THAN CAC HUGNG

DANNAY VA PUA KEM THEO KHI BAN CHUYEN

GIAO DUNG CU bO.

» Luu y — Viéc st dung dé hoat dong khac voi
muc dich thiét ké hay thiét bi diéu chinh hoac
trng dung v@i qui trinh khac véi nhirng gi dé
cap 6 day déu c6 thé dan dén phoi nhiém birc
xa nguy hiém.

» Dung cu do dugc cung cap kém theo mét nhan
canh bao (dugc danh sé 12 trong phan mé ta
chi tiét cia dung cu do trén trang hinh anh).

4 Laser Radiation Class 2,
" do not stare into beam .
IEC 60825-1:2007-03 <1mW,635 nm

» Néu ban van ctia nhan canh bao khéng phai la
ngon ngir cia nudc ban, hdy dan nhan canh
bao dugc cung cdp bing ngén ngii cia nudc
ban chong Ién trudce khi van hanh cho 1an dau
tién.

Khéng dé€ tia la-ze hudng vé phia
nguoi hoac dong vat va khéng
nhin vao tia la-ze tryc tiép hoac
qua phan chiéu. Nhu vay, ban co
thé lam l6a mat ngudi khac, dan dén
tai nan ho&c gay hong mét.

» Néu tia la-ze huéng vao mat, ban phai nhdm
mét lai va ngay lap tirc xoay dau dé tranh tia-
laze.

» Khéng duoc st dung kinh nhin laze nhu la
kinh bao hg lao dong. Kinh nhin laze dugc s
dung dé cai thién su quan sat ludng laze, nhung
ching khong bao vé chéng lai tia bic xa laze.

» Khong dugc st dung kinh nhin laze nhu kinh
mat hay dung trong giao théng. Kinh nhin laze
khong du kha nang bao vé hoan toan UV (tia cuc
tim) va 1am giam sy’ cdm nhan mau sic.

» Khéng thuc hién bét cir thay d6i nao tai thiét
bi la-ze.
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» Chi giao dung cu do cho chuyén vién c6 trinh
d6 chuyén mon va st dung phu tung chinh
héng stra chira. Diéu nay dam bao cho su an
toan cta dung cu do dudgc gilt nguyén.

» Khong cho phép tré em st dung dung cu do
laze ma thiéu sy giam sat. Chiing c6 thé vo tinh
lam ngudi khac mu mét.

» Khong dugc van hanh dung cu do ¢ méi
trwdng dé gay chay né, vi du nhu 6 gan noi cé
loai chét 16ng dé chay, khi gas hay rac. C4c tia
ICra ¢6 thé hinh thanh trong dung cu do va cé kha
nang lam rac chay hay ngun khéi.

Dé dung cu do va tdm coc tiéu laze
21 tranh xa may diéu hoa nhip tim.
Cac nam cham cia dung cu do va tdm
coc tiéu laze tao nén mét trudng cé thé
lam hu héng chiic nang clia may diéu
hoa nhip tim.

» D& dung cu do va tdm coc tiéu laze 21 tranh xa
khoi cac thiét bi chira dir liéu tir tinh hay nhay
cam v@i tur tinh. Su tac dong cia nam cham cua
dung cu do va tdm coc tiéu laze co thé dan dén
viéc di liéu bi x6a va khéng thé phuc héi dugc.

M6 Ta San Pham va Déac Tinh
Ky Thuat

Xin vui long ma@ trang g&p ¢é hinh anh miéu ta dung
cu do va dé md nguyén nhu vay trong khi doc cac
huéng dan st dung.

Danh S Dung

Dung cu do dudgc thiét ké dé xac dinh va kiém tra cac
muc ngang va doc (thdng ding).

Thong s6 ky thuat

Tiéng Viét|223

—

May Laze lay muc ngang GLL 3-50
va doc
Pham vi tu 18y c6t thay
chuén (tiéu biéu) 8 +4
Thoi gian |ay c6t thay
chuén, tiéu biéu s <4
Nhiét do hoat déng °C —-10... +40
Nhiét dé luu kho °C -20...+70
Do 8m khdng khi tuong
déi, t6i da % 90
Cép do laze 2
Loai laze nm 635
mW <1
Ce 1
thoi gian ngan nhit cia
xung déng s 1/1600
Phé&n gan gia dg ! 1/4
" 5/8
Pin 4x15V
LR6 (AA)
Thai han hoat dong
t6i thiéu h 6
Tu dong ngét mach sau
khoang min 30
Trong lugng theo Qui trinh
EPTA-Procedure 01:2014
(chu&n EPTA 01:2014) kg 0,94
Khdéi lugng
- khong dé xoay mm 146 x 83 x 117
- ¢06 dé xoay mm @ 201 x 197
Murc d6 bao vé IP 54*

1) Tam hoat déng c6 thé bi giam do diéu kién méi trudng xung
quanh khdng thuén Igi (vd. &nh sang mat tri chiéu truc tiép).
* bdo vé khoi bui va nhiém nudc

Dung cu do c6 thé nhan biét rd rang bang chudi s6 dong 13

trén nhan ghi loai may.

May Laze lay muc ngang GLL 3-50
va doc

Ma s6 may 3601 K63 8..
Pham vi hoat déng"

- Tiéu chudn m 10
- V@i vat nhan tia Laser m 5-50
C6t Thay Chu&n Chinh

Xac mm/m +0,3
Pham vi hoat déng Diém

vubng goc m 5
Sy chinh xac Diém vudng

g6c mm/m +0,6

1) Tam hoat déng cé thé bi giam do diéu kién mai trudng xung
quanh khong thuén 1gi (vd. &nh sang mat trdi chiu tryc tiép).
* bao vé khéi bui va nhiém nudc

Dung cu do c6 thé nhan biét rd rang bang chubi s6 dong 13

trén nhan ghi loai may.
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Biéu trung ctia sén pham
Su danh s6 cac biéu trung clia san pham la dé tham
khao hinh minh hoa dung cu do trén trang hinh anh.
1 C(ra chiéu luéng laze
2 Deén bao chiic nang xung tin hiéu
NUm chlc nang xung tin hiéu
NUm ché do van hanh
Hién thi pin
Phéan gan gia dg 1/4"
Khoang I&p pin
N&p day pin
Su biéu thi phan cuc
10 LAy cai nap day pin
11 Phan gan gia dg 5/8"
12 Nhén canh bao laze
13 S6 méa dong
14 Cong tac Tat/M&
15 Hudng dan
16 Thanh huéng dan
17 Tudc-no-vit cho chan dé mé rong
18 Banh xoay
19 Dé xoay
20 Nam cham
21 T&m coc tiéu laze
22 Gia dg 3 chan BS 150*
23 Kinh nhin laze*
24 Bé d6 phé thong BM 1*
25 Thanh kéo I6ng BT 350*
26 Thudc bang cé dé*
27 Thiét bj thu laze*
28 Khudn bg*
29 Hop dung*
* Céc phu tung dugc minh hoa hay mé ta khéng ndm
trong tiéu chuén hang héa dugc giao kém.

O 00N CThAh W

Su lap vao

Lap/Thay Pin

Khuyén nghi nén st dung pin kiém-mangan cho
dung cu do.

D& md nép day ngan pin 8 hay kéo chét 10 va bat
n&p day ngan pin ra. L&p pin vao. Hay chi y sy phan
cuc chinh xac giéng nhu miéu ta bén ngoai nip day
ngan pin.

Khi dén chi bao cua pin 5 I6e sang dd, phai thay pin
ra.

Ludn ludn thay tat ca pin cing mét 1an. Chi st dung
pin cung mét hiéu va c6 cung mét dién dung.

—

» Thao pin ra khéi dung cu do khi khong s&
dung trong mét thoi gian khong xac dinh. Khi
cét luu kho trong mét thoi gian khdng xac dinh, pin
¢6 thé bi &n mon va ty phong hét dién.

St dung dé xoay

Hay ghép may do véi hudng
dén 15 vao thanh huéng din
16 cla dé xoay 19 va trugt cac
cong cu nay dén khi né dirng
trén dé. Dé tach roi ra, hay kéo
may do theo huéng nguac lai
clia dé xoay.

Thao chan kinh thién van

Quay tudc-no-vit 17
cho chan dé mé rong.
L&y chan dé ra. C8 dinh
chéan dé bing cach van
chat tuéc-no-vit 17. Lap
lai diéu d6 véi ca hai
chan dé con lai.

Van Hanh

Van hanh Ban dau

» Béo vé dung cu do tranh khéi am uét va khong
dé birc xa mat troi chiéu tryc tiép vao.

» Khéng dugc dé dung cu do ra noi c6 nhiét do
cao hay thdp cuc dé hay nhiét do thay déi thai
qua. Nhu vi du sau, khéng dugc dé dung cu do
trong xe 6t6 trong mot thai gian dai han mic binh
thudng. Trong trudng hgp cé su thay d6i nhiét do
thai qud, hay dé cho dung cu do diéu chinh theo
nhiét do chung quanh truéc khi dua vao st dung.
Trong trudng hgp & trang thai nhiét d6 cuc dé hay
nhiét do thay déi thai qua, su chinh xac ciia dung
cu do c6 thé bi hu héng.

» Tranh khéng dé dung cu do bi va dap manh
hay rét xuéng. Sau khi v6 ngoai bj va dap manh,
ludn ludn can phai thuc hién viéc kiém tra lai do
chinh xac trudc khi tiép tuc cong viéc (xem “Cét
Thay Chuén Chinh X&c”).

» T4t dung cu do trong luc van chuyén. Khi tat
may, bd phan 18y cét thiy chudn dugc khoa lai, bd
phan nay c6 thé bi hu hdng trong truong hop bi di
chuyén cuc manh.
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Tét va M6

D& mé dung cu do, ddy cong tac TAt/MG 14 vé vi tri

“@ on” (khi khng van hanh véi ché d6 1y cét thiy

chuén ty déng) hay vé vi tri “ g on” (khi van hanh

véi ché d6 18y c6t thiy chuén tu dong). Ngay sau khi

md& may, dung cu do phdng ludng laze ra khéi cac

clra chiéu 1.

» Khong dugc chia ludng laze vao con nguoi
hay dong vat va khong dugc tu chinh ban nhin
vao ludng laze, ngay ca khi tir mét khoang
cach lon.

Dé tat dung cu do, ddy cong tac TAt/MS 14 vé vi tri

“off”. Khi t4t may, bd phan I8y cét thiy chudn dugc

khoa lai.

Khi vugt qua nhiét do hoat dong t6i da cho phép &

muic 40 °C, dung cu do tu tat dé bao vé di-6t laze.

Sau khi ngudi trd lai, dung cu do & trang thai s&n

sang hoat déng va ta c6 thé md may dé hoat dong

tr6 lai.

Khit Hoat Chirc Nang Tat Ty Déng

Dung cu do tu déng ngét mach sau khoang thdi gian

van hanh 30 phut. D& khit hoat chiic nang tét tu

doéng, gitr nhdn ndm ché d6 hoat doéng 4 trong
khoang 3 gidy va cling luc cho dung cu do hoat
déng. Khi chiic nang tu dong tat dugc khir hoat, cac
dudng chiéu laze sé nhdp nhay nhanh sau 3 giy.

» Khéng dugc mé dung cu do réi dé mac do, va
tat dung cu do ngay sau khi st dung xong.
Nhing ngudi khac co thé bi ludng laze lam mu
mat.

Dé& khdi hoat chiic nang tét tu dong, tat dung cu do

va sau dé md 1én lai (khdng nh&n nim ché dé hoat

dong 4).

Ché dd hoat dong

May do c6 s8n bén ché dé hoat déng, ban co thé

chuyén ché do bt ci lic nao:

- Ché d6 ngang (ché do hoat déng A): tao ra mot
dudng Laser ngang

- Ché& do chir thap (ché do hoat dong B): tao ra mét
dudng Laser ngang va mét duding théng diing

- Ché& d6 doc (ché do hoat dong C): tao ra hai
duding Laser thing dung, vuéng goc,

- Ché& d6 ngang két hop ché do doc (ché dé hoat
ddéng D): tao ra mét dutng Laser ngang va hai
dudng thang diing

O t4t ca cac ché do hoat déng, diém vuéng géc dudc

chiéu trén mét dat.

Sau khi bat, may do sé & ché d6 hoat dong “D”. D&

chuyén ché dé hoat dong, hay &n nit ché dé hoat

dong 4.

Céa bdn ché do hoat dong déu cb thé chon ¢ hoic

khong tu dong can bang.

—

Tiéng Viét| 225

O ché do chi thap va ché do doc, véi banh xoay 18
céc dudng doc c6 thé thuc hién chinh xac ddi tugng
do.

Churc Nang Xung Tin Hiéu

Khi van hanh véi thiét bi thu laze 27, phai cho chirc
nang xung tin hiéu hoat déng, — ddc lap voi ché do
hoat déng dugc lua chon.

Trong chiic nang xung tin hiéu, dudng chiéu laze
nhép nhay & tan s rét cao va vi thé nén b thu laze
27 c6 thé nhan biét dugc.

D& chiic nang xung tin hiéu hoat dong, nhan nim 3.
Khi chiic nang xung tin hiéu hoat déng, dén bao
chuiic nang xung tin hiéu 2 sang 1én mau xanh la.
Khi chirc nang xung tin hiéu hoat déng, thi sy’ nhin
thdy dudng laze béng mat ngudi bi giam di. Vi thé,
dong chiic nang xung tin hiéu lai béng cach nhan
ntm 3 lai 1an nira khi van hanh ma khéng cé thiét bi
thu laze. Khi chiic nang xung tin hiéu dugc tat di, dén
b&o chdic ndang xung tin hiéu 2 khéng hoat déng.

L&y Cé6t Thiy Chuén Ty Dong

Van Hanh véi Chirc Nang Lay Cét Thiy Chuén
Tu Dong

Dat dung cu do Ién trén mét mat bang va dugc ké do
ch&c chan hoac 13p vao gia dd may anh c6 ban trén
thi trudng.

Khi van hanh véi ché do I8y c6t thay chuén tu déng,
d&y cong tac TAt/ME vé vi tri 14 “Tg on”.

Sau khi m@ may, chiic nang |18y cét thdy chuén tu
déng bu trir su khong déng déu trong gidi han 18y c6t
thay chudn tu dong tir +4 °. Dung cu do |8y muc
ngay sau khi cac dudng chiéu laze khéng con nhip
nhay nla.

Néu chuic nang 14y c6t thily chuén tu déng khdng thé
hoat déng dugc, vd. béi bé mat noi dat dung cu do
c6 d6 nghiéng Iéch nhiéu han 4 ° t&r mot bé mat nam
ngang, luéng laze nhdp nhay. Trong trudng hgp nay,
mang dung cu do dén vi tri bing phéng va doi cho
chuic nang 18y c6t thiy chuén tu déng van hanh.
Trong trudng hgp mat dét bi rung dong hay thay déi
vi tri trong lc van hanh, dung cu do tu dong Iay muc
tr@ lai. D& tranh gap sai sét, hay kiém tra vi tri clia
dudng chiéu laze ngang va thang diing, d6i chiéu véi
diém chuén trong khi I8y lai c6t thiy chuan.

Van Hanh Khéng Cé Chirc Nang Lay C6t Thay
Chuén Ty Pdng

Dé van hanh ma khéng cé chirc nang |8y cét thay
chuén tu déng, ddy cong tac Ta/MG vé vi tri 14

“@ on” Khi chic ning I8y c6t thay chuén ty dong
dugc tat di, cac dudng chiéu laze nhdp nhay lién tuc.
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Khi chiic nang 18y c6t thiy chudn tu déng dugc tat
di, cé thé dung tay dé gilr dung cu do hay dat trén
mot mat nghiéng. Trong van hanh 1&y myc dudng
ngang va thang diing, hai dudng chiéu laze khéng
nhét thiét phai giao nhau dé tao thanh géc vuéng.

C6t Thiy Chuén Chinh Xac

Nhirng Anh Huéng Dén dé Chinh xac

Nhiét dé chung quanh cé anh huéng I6n nhat. Bat
biét la sy thay d6i nhiét do xay ra tr méat dét téa l1én
c6 thé lam léch ludng laze.

Boi vi su khac biét I16n nhét clia cac tang nhiét do 1a
& noi gan mét dat, nén luén ludn 14p dung cu do 1én
gia d& khi khoang cach do nam ngoai tdm 20 m. Néu
c6 thé, cling nén dat dung cu do vao chinh gilra khu
vuc lam viéc.

Bén canh céc tac dong ngoai, cac tac dong anh
hudng truc ti€p tdi thiét bi (nhu roi ho&c va dap
manh) c6 thé gay ra céc sai léch. Do d6, hay kiém
tra mic do chinh x&c trudc khi bt dau cong viéc.
Trudc tién, kiém tra chiéu cao va ca c6t thiy chuén
chinh xac cia dudng laze ngang, sau do la c6t thiy
chuén chinh xac cua dudng laze thdng ding.

Néu gia nhu dung cu do chéch huéng vugt mic t6i
da tai mét trong nhiing lan kiém tra, xin vui long
mang dén tram phuc vu hang da ban cta Bosch dé
dugc sia chira.

Kiém Tra D6 Chinh Xac Chiéu Cao cta Muc

Ngang

Dai véi kiém tra loai nay, khoang cach do tu do

khodng 5 m gira tudng A va B cin phai dat trén mot

bé mat 6n dinh.

- L&p dung cu do vao gia dd hay dat trén mot bé
mat 6n dinh va b&ng phéng gén tuding A. Cho
dung cu do hoat dong. Chon chirc néng 18y muc
dudng ngang va doc véi ché do I8y c6t thiy chuén

- Huéng thang ludng laze ngang vao tudng A can
bén va dé dung cu do 18y muc. Danh diu tdm
diém nai cac dudng laze giao nhau trén tudng
(diém 1).

- Xoay dung cu do vong quanh 180 °, cho dung cu
do 18y muc va danh d&u diém giao nhau cla cac
dudng laze n&m trén tudng d6i dién B (diém II).

- Dua sat vao tudng B ma khéng phai xoay dung cu
do. Cho dung cu do hoat déng va chiéu vao.

A

=

- So chinh chiéu cao cla dung cu do (néu can, si
dung gia dé hay dung vat ké bén duéi) sao cho
diém giao nhau cuta cac dudng laze chiéu chinh
X4c vao tiéu diém II da dugc danh déu trudc doé
trén tudng B.

A B
m
o X

- Khong lam thay déi chiéu cao, xoay dung cu do
vong quanh 180 °. Roi thdng vao tudng A cach
sao cho dudng laze théng diing di qua diém 1 da
dudc danh ddu trudc do, Cho dung cu do 18y muc
va danh diu diém giao nhau ctia cac dudng laze
n&m trén tudng A (diém I11).

- Su saibiét d ctia ca hai tiéu diém dugc danh ddu 1
va III trén tudong A phan anh chiéu cao thuc té bi
léch cla dung cu do.

D6 tréch hudng t6i da (max) cho phép d

toan nhu sau:

dimax = 98p d6i khodng cach cla hai tudng

x 0,3 mm/m

dugctinh

max
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Vi du: Khoang céch gitra hai tudng la 5 mét, do tréch
hudng t6i da khéng dugc vugt qua

dmax =2 x5 mx 0,3 mm/m =3 mm. Vi vay, cac
diém danh ddu khéng dugc cach nhau qua 3 mm.

Kiém Tra C6t Thdy Chuédn Chinh xac cia Myc

Ngang

Dai vai kiém tra loai nay, can c6 bé mét tréng khoang

5x5m.

- Dan dat dung cu do Ién trén mot bé mat bang va
6n dinh gitra hai tudng A va B. Cho dung cu do |dy
muic trong khi van hanh véi chiic nang 18y muyc
dudng ngang.

- Tai khoang cach 2,5 m tinh t0* dung cu do, danh
ddu tam diém cua dudng laze trén ca hai tudng
(diém I trén tudng A va diém II trén tudng B).

II

- Dan dat dung cu do cach 5 m va xoay 180° va
cho dung cu do &y muyc.

- Chinh dat chiéu cao ctia dung cu do (néu cén, st
dung gia d& hay dung vat ké bén du6i) sao cho
tam diém clia dudng laze chiéu chinh xac vao tiéu
diém II da duoc danh ddu trudc dé trén tudng B.

- DPanh diu tdm diém cuia dudng laze nhu diém 111
(n&m théng trén hay duéi diém I) trén tudng A.

- Su sai biét d clia ca hai diém dudc danh diu 1 va
IIT trén tuwdng A phan anh chiéu cao thuc té bi
tréch clia dung cu do so véi bé méat phéng.

—

D4 tréch hudng t6i da (max) cho phép d,,,, dugc tinh
toan nhu sau:

dimax = 98p d6i khodng cach cla hai tudng

x 0,3 mm/m

Vi du: Khoéng céch gitra hai tudng la 5 mét, do tréch
hudng t6i da khéng dudc vugt qua

dmax =2 x5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Vi vay, cac
diém danh ddu khéng dugc cach nhau qua 3 mm.

Kiém Tra C6t Thdy Chuén Chinh xac ctia Muc

Théng Bung

Dai vai kiém tra loai nay, khung ctra tréng can méi

bén ciia réng it nhat 12 2,5 m (trén mot bé mét 6n

dinh).

- Dat dung cu do trén mét bé mat béng phang va 6n
dinh (khong dat trén gid d&) cach khung ctra tréng
2,5 mét. D& dung cu do 18y muc trong khi van
hanh véi chiic nang 18y muc ngang va doc, va roi
truc tiép ludng laze vao khung ctra tréng.

Tiéng Viét| 227

- Péanh d4u tam diém cla dudng laze thdng diing
ngay tai san nha dudi khung clra tréng (diém 1), va
qua phia bén kia khung ctra tréng vdi khodng cach
1a 5 m (diém II) va ngay tai canh trén ctia khung
clra tréng (diém 111).

N s
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N
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- Datdung cu do phia bén kia khung ctra tréng ngay
ding sau diém II. Cho dung cu do 18y muc va can
chinh duding laze thing diing cach sao cho tam
diém clia n6 di chinh xac qua cac diém I va II.

- Su saibiét d gitra diém I11 va tam diém clia dudng
laze tai canh trén cla khung cta tréng phan anh
su tréch hudng thuc té ctia dung cu do so véi mét
phéng diing.

- Do chiéu cao cla khung cia tréng.

Do tréch hudng t6i da cho phép d,,,, dugc tinh toan

nhu sau:

drax = 98p dbi chiéu cao cda khung cia tréng

x 0,3 mm/m

Vi du: Khung ctra tréng c6 chiéu cao la 2 mét, su

tréch hudng t6i da cho phép la

dnax =2 x2mx 0,3mm/m = 1,2 mm. Vi vay, cac

diém danh ddu khong dugc cach nhau qua 1,2 mm.

Kiém tra lai do chinh xac cua dudng vudng goc

Dai véi kiém tra loai nay, khoang cach do tu do

khodang 5 m gilta san nha va trAn nha can thiét phai

dat trén mot bé mét 6n dinh.

- Hay l&p may do trén dé xoay va dung né trén mat
dat.

- Bat may do va dé no can béng.

5m

- Danh d&u tam cuda diém giao nhau trén 1én bia
(diém 1). Ngoai ra, hdy danh ddu tam cua diém
Laser dudi 1én mat dét (diém II).

- Xoay may do 180 °. Dinh vi ring tdm cta diém
Laser dudi ndm trén diém da dugc danh déu sén
1. Hay dé may do can bang. Danh d&u tam cda
diém Laser trén (diém 111).

—

- Su sai biét d cGa ca hai diém dugdc danh d&u 1 va
II1 trén trAn nha phan anh sy sai Iéch thuyc té cua
dung cu do so véi dudng thdng diing.

Vi khoang cach do 5 m thi do léch t6i da cho phép

la:5mx 0,6 mm/mx2=+6 mm.

Do d6, su sai léch d gilra cac diém I va I1l dugc phép

|&n dén cao nhét 1a 6 mm.

Huéng Dan S Dung

» Luén ludn st dung tam diém cua duéng laze
dé danh d4u. Chiéu rong clia dudng laze thay d6i
tuy theo khodng céach.

Véan hanh véi Thudc Bang (phu tung)

(xem hinh G-H)

Khi st dung véi thudc bang 26, ta c¢6 thé chiéu tiéu
diém laze 1&n trén san nha hay chiéu cao laze 1én
trén tudng.

Vi trudng béng khdng va véi thude chia dé, ta co
thé do ché khuyu hay khoang cach déc ngugc theo
chiéu cao yéu cau ho&c chiéu vao mét dia diém
khac. Cach thiic nay loai bd su can thiét phai diéu
chinh dung cu do cho that chinh xac déi véi chiéu
cao phai chiéu vao.

Thudc bang 26 dudc phu chat liéu phan chiéu 6 mét
ngoai dé lam ting miic d6 nhin thdy dugc luéng laze
& mét khoang céach rong hoac dudi anh sang choi
chang clia mat trdi. Su gia tédng cudng do sang chi
c6 thé nhin thdy dugc khi nhin song song véi luéng
laze 1én trén thudc bang.

Thao tac véi Gia ba chan (phu tung)

Gia d& 3 chan cung cép kha nang do 6n dinh va linh
hoat. Dat may do véi diém nhan gia dg 3 chan 5/8"
11 |én ren cua gid d& 3 chan 22 hodc cia mot gia dd
3 chéan théng thudng. D& gén vao gia dd may anh 3
chan théng thudng hay dung diém nhan gia dé 3
chan 1/4" 6. Xoay chit may do b&ng tuc-no-vit clia
gia d& 3 chan.

Van hanh vdi thiét bi Thu Laze (phu tung)

(xem hinh E)

Trong diéu kién anh sang khdng thuan lgi (khu vuc
sang choi, &nh sang mat troi chiéu truc tiép) hay la &
mat khoang céach I6n, hay st dung thiét bi thu laze
dé céi thién su nhan biét dudng chiéu laze 27. Khi
van hanh vdi thiét bi thu laze, md chiic néng xung tin
hiéu l1én (xem “Chuc Nang Xung Tin Hiéu”,

trang 225).
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Kinh nhin laze (phu tung)

Kinh nhin laze loc bé anh sang xung quanh. Cach

nay lam cho mét nhin thdy anh sang dé cua tia laze

sang hon.

» Khong dugc st dung kinh nhin laze nhu 1a
kinh bao h¢ lao déng. Kinh nhin laze dugc s
dung dé cai thién su quan sat ludng laze, nhung
chiing khong bao vé chéng lai tia bic xa laze.

» Khéng duoc st dung kinh nhin laze nhu kinh
mat hay dung trong giao théng. Kinh nhin laze
khéng du kha nang bdo vé hoan toan UV (tia cuc
tim) va lam giam sy cdm nhan mau sic.

Cong viéc theo Thi du

Cong viéc theo Thi du (xem hinh A—F)

Céc ting dung mau cho dung cu do co thé tra cliiu
trén céc trang hinh anh.

Bao Dudng va Bao Quan

Béao Dudng Va Lam Sach

Chi bao quan va chuyén ché dung cu do trong hép
dung may dugc giao kem.

Luén luén git cho dung cu do that sach sé.

Khéng dugc nhing dung cu do vao trong nudc hay
céc chét 16ng khac.

Lau sach bui bdn b&ng mét manh vai mém va am.
Khong st dung bét ci chét tay rira hay dung moi
nao.

Thuong xuyén lau sach bé mat cac cira chiéu laze
mot cach ky ludng, va luu y dén céc tua vai hay sgi
chi.

Dé stra chira, chi chuyén gii dung cu do dugc dat
trong hép dung may.

Dich Vu Sau Khi Ban va Dich Vu U’ng
Dung

B phan phuc vu hang sau khi ban cta ching t6i sé
trd 10i cac cau hai lién quan dén viéc bao tri va stra
chita cac san phdm cling nhu cac phu tung thay thé
cla ban. Hinh &nh chi tiét va thong tin phy ting thay
thé cé thé tim hiéu theo dia chi dudi day:
www.bosch-pt.com

B0 phan dich vu ting dung Bosch sé han hanh tra I5i
céc cau hai lién quan dén cac san pham cda ching
toi va linh kién ctia chung.

Trong tét ca cac phan héi va don dat phu tlng, xin
vui 1ong ludn luén nhap s6 hang héa 10 chir s6 theo
nhéan clia hang héa.

—

Tiéng Viét|229

Viét Nam

Cong ty Trach Nhiém H{u Han Robert Bosch
Viét Nam, PT/SVN

Tang 10,194 Golden Building
473 bién Bién Phu

Phudng 25, Quan Binh Thanh
Thanh Phd HS Chi Minh

Viét Nam

Tel.: (08) 6258 3690 Ext 413
Fax: (08) 6258 3692
hieu.lagia@vn.bosch.com
www.bosch-pt.com

Thai bé

Dung cu do, phu kién va bao bi phai dugc phéan loai
dé tai ché theo hudng than thién véi méi trudng.
Khong dudgc thai bé dung cu do va pin/pin nap dién
lai dugc vao chung véi rac sinh hoat!

Puoc quyén thay d6i néi dung ma khéng phai théng bao
trudc.
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